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Upat Hochleistungsverbundanker UHB |

1. Bohrung mit Hammerbohrer erstellen.
Vorgeschriebenen Bohrlochdurchmesser und Bohrtiefe geméaR Tabelle 2.

2. Bohrloch griindlich reinigen.
Vom Bohrlochgrund her mind. 2 x ausblasen, 2 x ausbdrsten und nochmals 2 x ausblasen.
BiirstengraRe siehe Tabelle 2. Ab GraRe M20 ist das Bohrloch mit Druckluft auszublasen.

! Bohren mit Hohlbohrer.

Bei Verwendung von Hohlbohrern mit Ab: istkeine Bohrlochrei g erforderlich.
B Vorbereitung Injektionskartusche
Verschlussk bneh und Statikmischer aufschrauben.

Achtung: Die Mischspirale im Statikmischer UPAT MR PLUS muss deutlich sichtbar sein; niemals ohne
Statikmischer UPAT MR Plus verwenden ! Kartusche in Auspresspistole legen und Mortel solange
auspressen, bis gleichmaRig grau gefarbter Mortel austritt (ca. 2 Pistolenhiibe).

Achtung: Nicht grau gefarbter Mortel bindet nicht ab und ist zu verwerfen!

C1 Vorsteckmontage mit Injektionskartusche

Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung wie unter E¥ beschrieben.
Kartuschenvarbereitung wie unter B beschrieben.

3. Mértelinjektion.
Injektionsmdrtel UPM 66 vom Bohrlochgrund her hubweise verfillen. Fillmenge ca. % der Bohrlochtiefe,
siehe Tabelle 2 (Skalenteile). Bei Bohrtiefen >170 mm Verlangerung verwenden.

4.  Ankerstangenmontage.
Unmittelbar anschlieBend die UHB I-Ankerstange von Hand mit leichten Drehbewegungen bis zur
Setztiefenmarkierung eindriicken (Setztiefenmarkierung muss mit der Betonoberflache fluchten).
Bei Uberkopf wird je nach A Jungsfall ab der GraRe M16 die Verwendung von Montagekeilen
empfohlen. Marteliberschuss muss an der Betonoberflache austreten! Falls nicht, ist die Ankerstange
sofort zu ziehen und nochmals Martel zu injizieren. Sichtkontrolle !

5. Aushirtezeiten.
Aushartezeiten des Injektionsmértels beachten (siehe Tabelle 1). Anschrauben des Montageteiles.
Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 2 angegebene Drehmoment T, aufzubringen.

C Il Durchsteckmontage mit Injektionskartusche

Bei Ankerstangen UHB 1- AL+ UHB I- A S muss die Bohrung im Anbauteil ebenfalls mit Injektionsmartel
verfillt werden.
Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung wie unter I beschrieben.
Kartuschenvarbereitung wie unter B beschrieben.

3. Martelinjektion. Wie unter I Punki 3 beschrieben. Bohrtiefe >170 mm Verlangerung auch bei:
UHB I-A M16 x 145 ab t;;, 20 mm + UHB I-A M16 x 160 ab t;,, 5 mm.

4. Ankerstangenmontage.
Unmittelbar anschlieRend die UHB I-Ankerstange von Hand mit leichten Drehbewegungen bis zur
Setztiefenmarkierung eindriicken (Setztiefenmarkierung muss mit der Betonoberflache fluchten).
Dicke des Anbauteiles beachten. Mdrtelberschuss muss an der Betonoberflache austreten. Falls nicht,
ist die Ankerstange sofort zu ziehen und nochmals Martel zu injizieren. Sichtkontrolle!
Bei Uberkopfi wird je nach A dungsfall die Verwendung von Montagekeilen empfohlen.

5. Aushirtezeiten.
Aushartezeiten des Injektionsmortels beachten (siehe Tabelle 1). Anschrauben des Montageteiles. Gewinde muss
frei von Mértel sein. Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 2 angegebene Drehmoment T;,, aufzubringen.
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Tabelle 1
Aushartezeiten Injektionsmartel
(Mértel mind. + 5 °C) in Minuten im Verankerungsgrund  in Minuten die Aushirtezeiten zu
>+ 0°C -+ 4% >+ 0% -+ 4% 180 ;’::’Il":‘:"lll:’s";vasssraus
>+ 5 -+ 9°C 15 >+ 5 -+ 9°C 90 dem Bohrloch entfernen !
>+10°C - +19°C 6 >+10°C - +19°C 35
>+20°C - +29°C 4 >+20°C - +29°C 20
>+30°C - +40°C 2 >+30°C - +40°C 12
[ 5 50 95N 20 T
o0& 0"" 28 O > L
“ u] T«
*t a 0002 tT
A Ou %5 7s °0 %
lo | h—, L_
Tabelle 2
Bohrloch Bohrloch-  Durch-  Veranke-  Dreh-  Schliissel- Gewinde Skalen-
a tiefe  gangsloch rungstiefe moment weite a teile
dy hy dy heg Tinst Sw M S
Abmessung [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [ [mm] 8]
UHB I-A L M8 x 60 10 66 9 60 15 13 M 10 3
UHB IFALM10 x 95 12 101 12 95 20 17 M 10 5
UHBI-ALM12x 100 14 106 14 100 40 19 M10 6
UHBIALM12x120 14 126 14 120 40 18 M 10 7
UHBIFALM16 x 125 18 131 18 125 60 24 M10 9
UHBI-ALM16x 145 18 161 18 145 60 24 Mi10 1
UHB IFALM16 x 160 18 166 18 160 60 24 M 10 13
UHBIALM20x210 25 216 22 210 100 30 M 10 33
UHBIALM24x210 25 216 26 210 100 36 M10 33
UHBI-A'S M10 x 60 10 66 12 60 15 17 M10 3
UHBI-AS M10x 75 10 81 12 75 15 17 M12 4
UHBI-AS M12x 75 12 81 14 75 30 19 M12 4
UHBI-A S M16 x 95 16 101 18 95 50 24 M12 8
UHBIASM20x 170 25 176 22 170 100 30 M12 26
UHBIASM24x170 25 176 26 170 100 36 M12 26




Upat high-performance bond anchor UHB |

1. Drill the drill hole using a hammer drill.

Observe specified drilling hole diameter and drilling depth according to table 2.
2. Thoroughly clean the drill hole.
Starting from the surface of the drill hole, blow the drill hole clear twice, brush the hole twice, and then blow the
hole clear twice. See table 2 for brush size. Sizes M20 and larger must be blown clean using compressed air.
Drilling with a hollow drill.
When using hollow drills with suction, there is no need to clean the drill hole.

B Preparing injection cartridge

Remove the cap and attach the static mixer.
Important: The spiral mixer in the static mixer must be clearly visible; never use the spiral mixer without a
static mixer! Insert the cartridge into the upat application gun and apply the mortar until the grey mortar exits
(squeeze the application gun lever approx. 2 times).
Important: non-grey mortar does not set and must be discarded!

C1 Pre-fixing installation with injection cartridge

Drill and clean the dril hole as described under Y.
Prepare the cartridge as described under Rl .

3. Injecting the mortar.
Starting at the drill hole surface, fill the UPM 66 injection mortar into the drill hole one stroke at a time. Fill
quantity is approx. %s of the drill hole depth, see table 2 (scale divisions). I drilling depths are greater than
170 mm, use an extension.

4. Installing anchor rods.
Immediately after injecting the mortar, insert the UHB | anchor rod by hand using light turning motions until it
reaches the setting depth marking. (Setting depth marking must be aligned with the cement surface). When
installing size M16 anchor rods and greater overhead, we recommend using installation wedges depending
on the application. Excess mortar must exit the drill hole until it makes contact with the cement surface ! If
this is not the case, the anchor rod must be immediately removed and mortar must be injected in the drill hole
again. Visible inspection!

5. Hardening times.
Observe the hardening times of the injection mortar (see table 1). Attaching the installation wedges.
Check that the installation is secure by applying the torque tj, specified in table 2.

C Il Durchsteckmontage mit Injektionskartusche

With anchor rods UHB 1-A L+ UHB 1-A S, the drill hole in the object to be mounted must also be filled with
injection mortar.
Drill and clean the dril hole as described under Y.
Prepare the cartridge as described under Bl
3. Injecting the mortar. As described under [ c1] paint 3. If drilling depths are greater than 170 mm, use the
extension also at: UHB I-A M16 x 145 from t;, 20 mm + UHB I-A M16 x 160 from t;, 5 mm.
4. Installing anchor rods.
Immediately after injecting the mortar, insert the UHB | anchar rod by hand using light turning motions until it
reaches the setting depth marking. (Setting depth marking must be aligned with the cement surface). Observe
the thickness of the object to be attached. Excess mortar must exit the drill hole until it makes contact with
the cement surface! If this is not the case, the anchor rod must be immediately removed and mortar must be
injected in the drill hole again. Visible inspection!
When installing anchor rods overhead, we recommend using installation wedges depending on the application.
5. Hardening times.
Observe the hardening times of the injection mortar (see table 1). Attaching the installation wedges. Thread
must be free of mortar. Check that the installation is secure by applying the torque t;,, specified in table 2.

6



Table 1
Injection mortar hardening times

Open time / IMPORTANT:
Cartrige temperature P tion i Temperature Hardening time I th B h
(mortar min. + 5 °C) preparation time in anchoting base in minutes the "'7'""5“5 wet, the
in minutes hardening times must be
doubled!
>+ 0°C -+ 4% ; >+ 0% -+ 4% 180 Remove any standing
>+ 5 -+ 9°C 15 >+ 5o -+ 9°C 90 water from the drill hole!
>+10°C - +19°C 6 >+10°C - +19°C 35
>+20°C - +29°C 4 >+20°C - +29°C 20
>+30°C - +40°C 2 >+30°C - +40°C 12
C 050 957300 T
Q % 0"" 0 [9) 00, L
“ u] T«
f Qc Us 2 T
13 ,,_C,, 0oLl 0y
— L
Table 2
Drilthole Drilling  Through  Anchoring  Torque A/F Thread  Scale
'] depth hole depth width a divisi-
) ons.
dy hy d e T sw M S
[mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] 8] [mm] [l
UHB I-AL M8 x 60 10 66 9 60 15 13 M10 3
UHBI-ALM10 x 95 12 101 12 95 20 17 M10 5
UHBIFALM12x 100 14 106 14 100 40 19 M 10 6
UHBIALM12x 120 14 126 14 120 40 19 M10 7
UHBIFALM16 x 125 18 131 18 125 60 24 M10 9
UHB IFALM16 x 145 18 151 18 1456 60 24 M10 n
UHBI-ALM16 x 160 18 166 18 160 60 24 M 10 13

UHBIALM20x210 25 216 22 210 100 30 M10 33
UHBI-ALM24x210 25 216 26 210 100 36 M10 33

UHB I-A'S M10 x 60 10 66 12 60 15 17 M10 3
UHBI-AS M10x 75 10 81 12 75 15 17 M12 4
UHBI-AS M12x 75 12 81 14 75 30 19 M 12 4
UHB I-A'S M16 x 95 16 101 18 95 50 24 M12 8
UHBI-ASM20x 170 25 176 22 170 100 30 M12 26
UHBI-ASM24x170 25 176 26 170 100 36 M12 26




Upat ancora ad alte prestazioni UHB |

1. Praticare un foro con il trapano.
Attenersi ai diametri e alle profondita indicate nella tabella 2.
2. Pulire bene il foro.
Soffiare almeno due volte dalla base del foro, pulire 2 volte con la spazzola e soffiare altre due volte. Per le
dimensioni della spazzola, vedi tabella 2. A partire dalla misura M20, soffiare il foro con aria compressa.
! Taladrar con un taladro hueco.
Si se utilizan taladros huecos con succion, no es necesario limpiar el orificio de perforacion.

B Preparazione della cartuccia di iniezione

Togliere il tappo di chiusura e avvitare il miscelatore statico.
Attenzione: La spirale nel miscelatore statico deve essere ben visibile; non utilizzare mai senza miscelatore
statico! Inserire la cartuccia nella pistola UPAT e spingere la calce finché non esce di colore grigio uniforme
(ca. 2 corse della pistola).
Attenzione: La calce non di colore grigio non lega e deve essere gettata via!

Montaggio a preinnesto con cartuccia di iniezione

Praticare e pulire il foro come descritto al punto [AR
Preparare la cartuccia come descritto al punto o

3. Iniezione della calce.

Introdurre la calce UPM 66 dalla base del foro con diverse corse. Quantita di riempimento circa % della profondita
del foro, vedi tabella 2 (pezzi scalabili). Con profondita di perforazione >170 mm, utilizare una prolunga.

4. Montaggio della barra di ancoraggi
Subito dopo montare manualmente la barra di montaggio UHB | con un leggero movimento rotatorio, e spin-
gerla fino al contrassegno di profondita (il contrassegno deve essere allineato alla superficie in cemento). In
caso di montaggio sulla testata, a seconda del tipo di applicazione e a partire dalla misura M16, si consiglia
di utilizzare chiavette di montaggio. La calce in eccesso deve fuoriuscire sulla superficie in cemento! In caso
contrario, estrarre immediatamente la barra di ancoraggio e iniettare ancora calce. Controllo visivo!

5.  Tempi diindurimento.

Attenersi ai tempi di indurimento della calce per iniezione (vedi tabella 1). Svitare il pezzo di montaggio.
Per il controllo di montaggio, applicare la coppia t;y, indicata nella tabella 2.

Montaggio a infilatura con cartuccia di

Per barre di montaggio UHB - A L+ UHB I-A S, il foro nel componente va riempito con malta liquida per iniezione.
Praticare e pulire il foro come descritto al punto (AR
Preparare la cartuccia come descritto al punto 3.

3. Iniezione della calce. Come descritto in IEN punto 3. Profondita di perforazione >170 mm prolunga
anche con: UHB I-A M16 x 145 da t;;, 20 mm + UHB I-A M16 x 160 da t;;, 5 mm.

4. Montaggio della barra di ancorag
Subito dopo montare manualmente la barra di montaggio UHB I con un leggero movimento rotatorio, e
spingerla fino al contrassegno di profondita (il contrassegno deve essere allineato alla superficie in cemento).
Attenersi allo spessore del componente. La calce in eccesso deve fuoriuscire sulla superficie in cemento. In
caso contrario, estrarre immediatamente la barra di ancoraggio e iniettare ancora calce. Controllo visivo!
In caso di montaggio sulla testata, a seconda del tipo di applicazione, si consiglia di utilizzare chiavette di
montaggio.

5.  Tempi diindurimento.

Attenersi ai tempi di indurimento della calce per iniezione (vedi tabella 1). Svitare il pezzo di montaggio. Il filo
deve essere privo di malta. Per il controllo di montaggio, applicare la coppia t;,, indicata nella tabella 2.
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Tabella 1
Tempi di indurimento della calce per iniezione

5 ATTENZIONE:
Temperatura cartuccia LLTD aperto / Temperatura B Ts"'.p" a
(calce min. + 5 °C) Tempo di lavora- I fondo di . indurimento Nel cemento bagnato,
i zionginminuti S 00 A0y it raddoppiare i tempi di
indurimento !
>+ 0°C -+ 4% ; >+ 0% -+ 4% 180 Togliere I'acqua rimasta
>+ 5o -+ 9°C 15 >+ o -+ 9°C 90 nel foro!
>+10°C - +19°C 6 >+10°C - +19°C 35
>+20°C - +29°C 4 >+20°C - +29°C 20
>+30°C - +40°C 2 >+30°C - +40°C 12
2 02550 251500 T
O., 05 0 0 ° [
“ u] T«
f q % Us 2 T
980 0 250%
— L
Tabella 2
Foro Profon- Foro  Profondita Coppia Apertura Filetto Iniezione
g dita passante ancoraggio chiave [} parti scalabili
foro '] calce
dy hy d iy Tinst sw M S
Misura [mm]  [mm]  [mm] [mm] [Nm] ] [mm] [
UHB I-AL M8 x 60 10 66 9 60 15 13 M 10 3
UHBI-ALM10 x 95 12 101 12 95 20 17 M10 5
UHBIALM12x 100 14 106 14 100 40 19 M 10 6
UHBIALM12x120 14 126 14 120 40 19 M10 7
UHBI-ALM16x125 18 131 18 125 60 24 M 10 9

UHBIALM16x 145 18 151 18 145 60 24 M10 n
UHBI-ALM16x 160 18 166 18 160 60 24 M 10 13
UHBIALM20x210 25 216 22 210 100 30 M 10 33
UHBI-ALM24x210 25 216 26 210 100 36 M 10 33

UHB I-A'S M10 x 60 10 66 12 60 15 17 M 10 3
UHBI-AS M10x 75 10 81 12 75 15 17 M12 4
UHBI-AS M12x 75 12 81 14 75 30 19 M 12 4
UHB I-A'S M16 x 95 16 101 18 95 50 24 M 12 8

UHBI-ASM20x170 25 176 22 170 100 30 M 12 26
UHBIASM24x170 25 176 26 170 100 36 M12 26




Upat Zaawansowany kompozyt kotwica UHB |

1. Wywiercié otwor przy uzyciu mioto-wiertarki.
Przestrzegac $rednicy i giebokosci otworu podanych w tabeli 2.
2. Doktadnie wyczyscié wywiercony otwor.
Wywiercony otwdr przynajmniej 2 razy przedmuchac, 2 razy wyczyscic szczotka, a nastgpnie ponownie
2 razy przedmuchac. Wielkos¢ szczotki - patrz tabela 2. 0d rozmiaru M20 wywiercony otwdr nalezy
przedmuchac sprezonym powietrzem.
Wiercenie wierttem drazonym.
W przypadku stosowania wiertet drazonych z odsysaniem nie ma potrzeby czyszczenia otworu.

B Przygotowanie kartusza z zaprawa iniekcyjna

Zdjac zatyczke i przykrecié mieszalnik statyczny.
Uwaga: Spirala mieszajaca w mieszalniku statycznym musi by¢ widoczna; nigdy nie uzywac bez mieszalnika
statycznego! Wozy¢ kartusz w pistolet iniekcyjny UPAT i wyciskac zaprawe, ai z kartusza zacznie
wydostawac sig rownomiernie szara masa (ok. 2 suwy pistoletu).
Uwaga: Zaprawa bez szarego zabarwienia nie wykazuje wiasciwosci wigzacych i nie nadaje sig do uzytku!

C1 Montaz przylgowy z kartuszem zaprawy iniekcyjnej

Nawiercanie i czyszczenie otworu - patrz punkt (AR
Przygotowanie kartusza - patrz punk1ﬂ.

3. Wyciskanie zaprawy.
Wypetnic stopniowo otwdr zaprawa iniekcyjng UPM 66, poczynajac od dna otworu. llos¢ zaprawy - ok. %
glebokosci otworu, patrz tabela 2 (jednostki skalowania). W przypadku otwordw o gtebokosci >170 mm
uzywac przedtuzenia.

4. Montaz kotwy.
Bezposrednio po tym lekko wkrecic recznie kotwe UHB | do oznakowanej gteboko$ci zakotwienia (podziatka
gtebokosci zakotwienia musi sie pokrywac z powierzchnig betonu). W przypadku montazu nad gtowa, od
rozmiaru M16 zaleca sig - zaleznie od zastosowania - uzycie klinow montazowych. Nadmiar zaprawy musi
wydostac sig z otworu na powierzchnig betonu! Jezeli tak sig nie stanie, nalezy natychmiast wyciagnac
kotwe i ponownie wypetni¢ otwor zaprawa. Kontrola wzrokowa!

5. Czasy twardnienia.
Uwzglednic czasy twardnienia zaprawy iniekcyjnej (patrz tabela 1). Przykrecanie montowanej czesci.
Podczas kontroli montazu przestrzegac podanego w tabeli 2 momentu dokrecenia tjyg,.

C Il Montaz przelotowy z kartuszem zaprawy iniekcyjnej

W przypadku uzycia kotew UHB 1- AL+ UHB I- A S nalezy wypetnic zaprawg iniekcyjna takze otwdr w
elemencie montazowym.
Nawiercanie i czyszczenie otworu - patrz punkt (A
Przygotowanie kartusza - patrz punklﬂ.

3. Wyciskanie zaprawy. Zgodnie z opisem [ c1] punkt 3. Gtgbokos¢ wiercenia >170 mm przedtuzenie
rownie : UHB I-A M16 x 145 od t;,, 20 mm + UHB I-A M16 x 160 od t;, 5 mm.

4. Montaz kotwy.
Bezposrednio po tym lekko wkrecic recznie kotwe UHB | do oznakowanej gtgbokosci zakotwienia (podziatka
gtgbokosci zakotwienia musi sig pokrywac z powierzchnig betonu). Uwzglednic grubo$c montowanej cze$ci.
Nadmiar zaprawy musi wydostac sig z otworu na powierzchnig betonu. Jezeli tak sig nie stanie, nalezy naty-
chmiast wyciagnac kotwe i ponownie wypetnic otwér zaprawa. Kontrola wzrokowa!
W przypadku montazu nad gtowa zaleca sie - zaleznie od zastosowania - uzycie klindw montazowych.

5.  Czasy twardnienia.
Uwzglednic czasy twardnienia zaprawy iniekcyjnej (patrz tabela 1). Przykrecanie montowanej czesci. Gwint musi
by¢ wolny od zaprawy. Podczas kontroli montazu przestrzegac podanego w tabeli 2 momentu dokrecenia ti,g,.
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Tabela 1
Czasy twardnienia zaprawy iniekcyjnej

Temperatura kartusza Czas przygoto- Te o Czas UWABA:
(temperatura zaprawy ~ wania / obrobki e:‘"‘?" ura ieni w,
przynajmn. + 5 °C) w minutach e wminutach  betonu czas twardnienia
wydtuza sig dwukrotnie !
>+ 0°C -+ 4%C N >+ 00 -+ 4% 180 Usunaé wode z wywier-
>+ HoC - + 9°C 15 >+ 5oL -+ 9°C 90 conego otworu!
>+10°C - +19°C 6 >+10°C - +19°C 35
>+20°C - +29°C 4 >+20°C - +29°C 20
>+30°C - +40°C 2 >+30°C - +40°C 12
2 02550 251500 T
O., 05 0 0 ° [
“ u] T«
Y 0002 tT
980 0 250%
— L
Tabela 2
Wiertto Gighok  Otwor Gigbok Moment Rozmiar Watek llosé zaprawy
] os¢  przelotowy o$ézakot dokrece- klucza g w jednostkach
otworu '] wienia nia skalowania
0y hy [ heg Tinst w M S
Wymiary [mm]  [mm] [mm] [mm] [Nm] 1 [mm] [l
UHB I-AL M8 x 60 10 66 9 60 15 13 M 10 3
UHBI-ALM10 x 95 12 101 12 95 20 17 M 10 5
UHBIALM12x 100 14 106 14 100 40 19 M10 6
UHBIALM12x120 14 126 14 120 40 19 M10 7
UHBIALM16x125 18 131 18 125 60 24 M 10 9

UHBIALM16x 145 18 151 18 145 60 24 M10 "
UHBI-ALM16x 160 18 166 18 160 60 24 M10 13
UHBIALM20x210 25 216 22 210 100 30 MI10 33
UHBI-ALM24x210 25 216 26 210 100 36 MI0 33

UHB I-A'S M10 x 60 10 66 12 60 15 17 M10 3
UHBI-AS M10x 75 10 81 12 75 15 17 M12 4
UHBI-AS M12x 75 12 81 14 75 30 19 M12 4
UHBI-A'S M16 x 95 16 101 18 95 50 24 MI12 8

UHBI-ASM20x170 25 176 22 170 100 30 MI2 26
UHBIASM24x170 25 176 26 170 100 36 MI12 26




Upat Hejtydende kompositanker UHB |

1. Borhul med et hammerhor.
Den foreskrevne diameter og dybde pa borehullet fremgar af tabel 2.
2. Renger borehullet grundigt.
Bls hullet ud 2 gange heltind til bunden af hullet, barst 2 gange, og blas det ud igen 2 gange.
Barstestarrelsen fremgar af tabel 2. Fra str. M20 skal borehullet bleses ud med trykluft.
! Boring med hul bor.
Nar der anvendes hule sdmaskine med sugehul krves ingen rengaring.

B Klargaring af injektionspatron

Tag kappen af, og skru mundstykket pa.
0BS: Blandespiralen i mundstykket skal kunne ses tydelig; den mé aldrig anvendes uden mundstykke.
Lzg patronen i UPAT-fugepistolen, og tryk mertel ud, indtil der kommer ensfarvet grat martel ud
(ca. 2 tryk pa pistolen).
0BS: Martel, der ikke er grat, hafter ikke og skal kasseres!

C1 Formontage med injektionspatron

Boring og rengaring af borehul som beskrevet under EX.
Klargaring af patron som beskrevet under B

3. Moertelinjektion.
Fyld injektionsmartlen UPM B6 slagvist, sa den kommer heltind i bunden af borehullet. Pafyldningsmangde
ca. % af borehulsdybden, se tabel 3 (skalatrin). Benyt forlengerdel ved boredybder >170 mm.

4. Montering af gevindstang.
Tryk umiddelbart derefter pr. handkraft og med lette drejeb Iser UHB I-forankringsstanger i til
dybdemarkeringen (dybdemarkeringen skal flugte med betonoverfladen). Ved montering over hovedhejde
anbefaler vi, afhangigt af det konkrete tilfeelde, at man fra str. M16, benytter monteringskiler. Der skal
komme overskydende martel ud ved betonoverfladen! Hvis dette ikke er tilfeldet, skal gevindstangen
omgaende trekkes ud, og der skal igen fyldes mortel i hullet. Visuel kontrol !

5. Hardetider.
Overhold herdetiderne for injektionsmertlen (se tabel 1). Paskruning af monteringsdelen.
Pafor tilspendingsmomentet g, der fremgar af tabel 2 for at kontrollere monteringen.

C Il Montering gennem del med injektionspatron

Ved forankringsstznger UHB 1- A L+ UHB I - A S skal boringen i delen ligeledes fyldes med injektionsmartel.
Boring og rengering af barehul som beskrevet under B
Klargering af patron som beskrevet under .

3. Mertelinjektion. Som beskrevet under [ci] pkt. 3. Boredybde >170 mm forlengelse ogsa ved:
UHB I-A M16 x 145 fra t;;, 20 mm + UHB I-A M16 x 160 fra t;;, 5 mm.

4. Montering af gevindstang.
Tryk umiddelbart derefter UHB I-forankri i til dybdemarkeringen pr. handkraft og med lette
drejebeveegelser. (Dybdemarkeringen skal flugte med betonoverfladen). Tag hojde for tykkelsen pa den
del, der skal pamonteres. Der skal komme overskydende martel ud ved betonoverfladen. Hvis dette ikke er
tilfeeldet, skal gevindstangen omgaende treekkes ud, og der skal igen fyldes martel i hullet. Visuel kontrol!
Ved montering over hovedhgjde anbefaler vi, afhengigt af det konkrete tilflde, at man benytter
monteringskiler.

5. Heardetider.
Overhold heerdetiderne for injektionsmartlen (se tabel 1). Paskruning af monteringsdelen. Trad skal vaere fri
for mortel. Pafer tilspeendingsmomentet tj,g,, der fremgér af tabel 2 for at kontrollere monteringen.

&
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Tabel 1
Injektionsmartlens haerdetider

T 0BS:
Aben tid / Forar- .
Patrontemperatur ety Temperatur Heardetid
(mertel min. + 5 °C) h;{:?'::tn‘s::d i byggematerialet i minutter :izi'::.:?::z:l:‘l:’s’:md&.
Stdende vand skal
>+ 0°C -+ 4%C N >+ 00 -+ 4% 180 fijernes fra borehullet!
>+ 5% -+ 9% 15 >+ 5% -+ 9°C 90
>+10°C - +19°C 6 >+10°C - +19°C 35
>+20°C - +29°C 4 >+20°C - +29°C 20
>+30°C - +40°C 2 >+30°C - +40°C 12
2 02550 251500 T
© 0" 220 |y
“ u] T«
f q % Us 2 T
980 0 250%
— L
Tabel 2
Borehul Bore- Gennem- Forank-  Tilspan-  Naegle- Trad Injektion
dybde  gangshul rings- dings- vidde ] skalatrin
[} dyhde moment mertel
dy hy d e T sw M S
Mal [mm]  [mm] [mm] [mm] [Nm] 5] [mm] 1
UHB I-AL M8 x 60 10 66 9 60 15 13 M 10 3
UHBI-ALM10 x 95 12 101 12 95 20 17 M10 5
UHBIFALM12x 100 14 106 14 100 40 19 M 10 6
UHBIALM12x 120 14 126 14 120 40 19 M10 7
UHBIFALM16 x 125 18 131 18 125 60 24 M 10 9
UHB IFALM16 x 145 18 151 18 1456 60 24 M10 n
UHBI-ALM16 x 160 18 166 18 160 60 24 M 10 13

UHBIALM20x210 25 216 22 210 100 30 M10 33
UHBI-ALM24x210 25 216 26 210 100 36 M 10 33

UHB I-A'S M10 x 60 10 66 12 60 15 17 M10 3
UHBI-AS M10x 75 10 81 12 75 15 17 M 12 4
UHBI-AS M12x 75 12 81 14 75 30 19 M 12 4
UHB I-A'S M16 x 95 16 101 18 95 50 24 M 12 8
UHBI-ASM20x 170 25 176 22 170 100 30 M 12 26
UHBI-ASM24x170 25 176 26 170 100 36 M 12 26




Upat Pokroéila kompozitni kotvy UHB |

1. Vyvrtpfipravte vrtacim kladivem.

Predepsany prdmeér vyvrtu a hloubka vrtani podle tabulky 2.
2. Vyvrtdikladné vygistéte.

Ze dna vyvrtu vyfoukejte min. 2 x, 2 x vykartacujte a znovu 2 x vyfoukejte.

Velikost kartace viz tabulka 2. Od velikosti M20 se musi vyvrt vyfoukat stlacenym vzduchem.
! Vrtani s dutym vrtakem.

PFi poutiti dutych vrtaki se sacim otvorem neni nutné ¢isténi.

B Priprava injektazni kartuse

Odstraiite uzavér a nasroubujte staticky smésovaé.
Pozor: Smésovaci spirala ve statickém sméSovaci musi byt dobre viditelna; nikdy nepouzivejte bez
statického smésovace ! Vlozte kartusi do vytlacovaci pistole UPAT a maltu vytlacujte tak dlouho, dokud
nebude vytlacovan rovnomérné $edé zabarvena malta (cca 2 zdvihy pistole).
Pozor: Malta, ktera nema $edé zabarveni, nevytvrzuje a musi se zamitnout!

Pfedsazena montaz s injektazni kartusi

PFi pfiravé a vycisténi vyvrtu postupujte podle popisu pod [A N
Priprava kartuse podle popisu pod

3. Injektaz malty.
Injektazni maltu UPM 66 vytlacujte postupné jednotlivymi zdvihy ode dna vyvrtu. Plnici mnozstvi cca %
hloubky vyvrtu, viz tabulka 2 (dilky stupnice). Pro hloubky vyvrtu >170 mm pouzijte prodlouZeni.

4. Montaz kotevni tyge.
Bezprostiedné poté zatlacte rukou kotevni ty¢ UHB | za mirného ataceni az po znacku kotevni hloubky
(znatka kotevni hloubky musi licovat do jedné roviny s povrchem betonu). Pfi montazi nad télesnou vyskou
se v zavislosti na aplikacnim pfipadu od velikosti M 16 doporucuje pouZiti montaznich klind. Pfebytek malty
musi byt vytlacovan na povrch betonu! Pokud se tak nestane, kotvu okamzité vytahnéte a do vyvrtu vytlacte
znovu maltu. Vizualni kontrola!

5. Vytvrzovaci doby.
Prihlizejte k vytvrzovacim dobam injektazni malty (viz tabulka 1). Pfisroubovani montazniho dilu.
Pti kontrole montaze vyvodte utahovaci moment t;,s, uvedeny v tabulce 2.

Privleéna montaz s injektazni kartusi

Pfi pouziti kotevnich ty¢i UHB I- AL+ UHB I- A'S se musi dira v montovaném dilu rovnéz vyplnit
injektazni maltou.
PFi pfiravé a vycisténi vyvrtu postupujte podle popisu pod (AR
Ptiprava kartuse podle popisu pod
3. InjektaZ malty. Podle popisu pod I o4 3. Hioubka vrténi >170 mm prodlouZeni také pri:
UHB I-A M16 x 145 2 t;;, 20 mm + UHB I-A M16 x 160 2 t;;, 5 mm.
4. Montaz kotevni tyge.
Bezprostiedné poté zatlacte rukou kotevni ty¢ UHB | za mirného otaceni az po znacku kotevni hloubk. (znacka
kotevni hloubky musi licovat do jedné roviny s povrchem betonu). Pfihlizejte k tloutce montovaného dilu.
Prebytek malty musi byt vytlatovén na povrch betonu. Pokud se tak nestane, kotevni tyc okamzité vytahnéte
a do vyvrtu vytlacte znovu maltu. Vizualni kontrola!
PFi montéZi nad télesnou vyskou se v zavislosti na aplikaénim pfipadu doporucuje pouZiti montaznich klind.
5. Vytvrzovaci doby.
Prihlizejte k vytvrzovacim dobém injektazni malty (viz tabulka 1). Pfisroubovani montézniho dilu. Zavit musi
byt bez malty. Pfi kontrole montdze vyvod'e utahovaci moment t;,, uvedeny v tabulce 2.
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Tabulka 1
Vytvrzovaci doby injektazni malty

= . " POZOR:
Teplota kartuse :::.nl::: '.f.'::?.’.'.'l Teplota v“;": vact v . .
(malta min. + 5 °C) / doba zpracovni v podkladu kotveni ) mokrém betonu se musi
v minutich v minutach uvaZovat dvojnisobek
vytvrzovaci doby!
>+ 0°C -+ 4% ; > 00 -+ 4% 180 Z vyvrtu odstraiite
>+ 5 -+ 9°C 15 >+ 5o -+ 9°C 90 nahromadénou vodu!
>+10°C - +19°C 6 >+10°C - +19°C 35
>+20°C - +29°C 4 >+20°C - +29°C 20
>+30°C - +40°C 2 >+30°C - +40°C 12

50255 e T

6,, ,0%00,, 00

by
“ u] T«
Y 0002 tT
cL,,o° R
— L
Tabulka 2
Vyvrtu  Hloubka Prichozi Hloubka Utah. Otvor Zavit  Injektazni
a vrt. vyvrtu kotveni  moment  klige a stupnic.
] dilky malty
dy h dy [ s sw M S
Rozmér [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] 8] [mm] [
UHB I-AL M8 x 60 10 66 9 60 15 13 M 10 3
UHBI-ALM10 x 95 12 101 12 95 20 17 M 10 5
UHBIFALM12x 100 14 106 14 100 40 19 M 10 6
UHBIALM12x 120 14 126 14 120 40 19 M 10 7
UHBIFALM16 x 125 18 131 18 125 60 24 M 10 9
UHB IFALM16 x 145 18 151 18 145 60 24 M 10 n
UHBI-ALM16 x 160 18 166 18 160 60 24 M 10 13

UHBIALM20x210 25 216 22 210 100 30 MI10 33
UHBI-ALM24x210 25 216 26 210 100 36 M10 33
UHB I-A'S M10 x 60 10 66 12 60 15 17 M 10 3
UHBI-AS M10x 75 10 81 12 75 15 17 M 12 4
UHBI-AS M12x 75 12 81 14 75 30 19 MI12 4
UHB I-A'S M16 x 95 16 101 18 95 50 24 M12 8
UHBI-ASM20x 170 25 176 22 170 100 30 MI12 26
UHBI-ASM24x170 25 176 26 170 100 3 MI12 26




Upat ZivOeTn oUvOeTa ayxkupa UHB |

1. Avoire pia Tpima pe KpouoTIKG Spamavo.
Mpooelre Tnv mpoka®opiopévn SIkUETPO Kail To BABOG TG TPUTTRG CULDWVO JE TO TiVOKa: 2
2. KaBapiore oxohaoTika Tnv Tpina.
Duonére TouhaiaTov 2 x, BouptalaTe 2 x ko huonére GAI 2 x péxpl To TUBEVE TNG TPUTIAG. SXETIKG
e 1o péyebog g BoupTong BAEe mivaka 2. Ao To péyeBog M20 kan mévw mpémel va duonete v
TRUTIOX g TIETTIETPEVO BENOL
Aiarpnon pe koiko Tpumavi.
‘Otawv xpnoiyotoleite Koiko TpuTAvial pe o) avappodnang Gev amaiTeiTol KaBapIopOC,

B MpoeToipacia Tou praAidiou eyxuong

AdaipéoTe To KAMAKI Kal BISWOTE TOV AVANEIKTNPA.
Mpoaoxn: To omIpdA aTEAEXOG HIENG 0TO OTAITIKO QVaIKTA PG TTPETTEl Vi elva 0pao. MoTé pn To
XpnoipomoleiTe xwpig Tov avaikThpa! BakTe 1o diokidio ato matoh edappoyng UPAT ko migaTe uhikd
LEXP! TTIOU OIUTO Vor CEPXETON OLOIOIOPDON LE YKPI XPWUK (TTEpiTIOU 2 OOTEIG g TO TOTOAI),
TMpoaoxn: To koviaya ou Sev eivai ykpi dev pmopel vor aTepeomonBel ko mpemer vax axpnaTeveTai!

C1 Mpo-TomoB&Tnon aykupiou pe pialidio yxuong
Avoiére kot kaBapiaTe TV TPUTIG OTIWG TTEPIYP&PETON OTO Bripor [A]
MpoeToipdoTe 1o diaxkidio omwg mepiypaderan oto KA.

3. 'Eyxuon koviaparog. lepiote pe koviapo UHB | EexivivTag amd Tov muBuéva Tng TpUTog pe
Siodoyikeg dooeiq. MoaotnTa mepi % Tou BaBoug Tng TpUTaG, BAETE Tivakar 2 (KAiMoka). Ze TpUTEeq
pe B&Bog >170 mm xpnoIUOTIOINGTE TTPOEKTOON,

4. TomoBétnon vrilag ayklpwong.
2T ouvEEID TTEPIOTPEHOVTOG EAdPG TIEDTE apEowg peaa T vTida aykUpwong UHB | e To yépi
péxp1 To anuad BaBoug (to anuad BaBoug mpémer vor suBUYPOICETON g TNV ETTIGRVEI TOU MTTETOV).
Av 1 TomoBETNON YiVETOI TIAVW QO TO KEDKAI OUVIGTATAN 1) XProN adnvwv yio peyedn mavw amd
M16 avahoyor pe Ty TepIMTwOn. TV EMOAVEIN TOU UTIETOV TTPETEI VO eCEPXETON TO TAEOVOOO TOU
Kovidparog ! Av ox1, Bor TETE pEoWE Vo apIpETEeTe TNV VTIZ Kl VO KKVETE TIXAI EyXUOT KOVIGHOTOG,
OnTikog EAeyxog!

5. Xpovoi arepeomoinong. Tnpeire TOUC 0OVOUC 0TEPEOTIOINGNG TOU KovIGUaTOG dyxuong (BATe mivako
1). BidwarTe To Koupd T ouvappoAdynang. o Tov Aeyxo TG OUVaPLOAGYNONG TTPETTEI VO EQAIPUOTETE TN
POTTH tin; TOU AVOYPAPETON GTOV TTVEIKD 2

C Il AykUpwon TomoBeTipévou avTikeipévou pe pralidio eyxuong

Mo vTideq aykupwong UHB I-A L+ UHB I- A'S mpémel va yepioeTe Ty TpUma 010 sic‘xpmuﬁwspéwonq
emiong pe koviopa gyxuonc. Avoilte kou kaBapioTe Tnv TpUTa Omwg meplypaideTan oo Briuo L
MpoeToipoTe T0 diaxhidio OTIWG TEPIVPGPETRI 0TO B}
Eyxuon kovidparog. Onwg mepiypdderar oro AN gy
ko oe: UHB I-A M16 x 145 a6 7o ty;, 20 mm + UHB I-
TomoB&Tnon vridag aykipwong.

2T ouvEEID TTEPIOTPEHOVTOG EAdPG TEDTE apgowg péaa T vTida aykUpwong UHB | e To yépi

péxp1 To anuad BaBoug (to anuad BaBoug mpémer vor subUYPOICETON g TNV ETTIGRVEIN TOU MTTETOV)
Av 1) TomoBETNON YiVETOI TIAVW QO TO KEDGAI OUVIGTATAN 1) XProN adnvwv yior peyedn mavw amd

M16 avahoyor pe Tnv TepIMTWOn. TNV EMOAVEIN TOU UTIETOV TTPETEI VO ECEPXETON TO TAEOVOOLO TOU
Kovidparog | Av ox1, Bor TETE pEOWE Vo apIPETETE TNV VTIZ Kl VO K&VETE TIXAI EyXUOT KOVIGHOTOG,
OnTikog EAeyxog!

Av 1) TOTOBETNON YIVETOI TIAVW QO TO KEOGAI OUVIGTATAN 1) XPRON OdNVWY avahoyat ie Ty TepImTwon.
Xpovoi otepeomoinang. TnpsiTe TOUG XpOVOUCQ GTEPEOTIOINGNG TOU KOVIUATOG &yXuong (BAETe mivoko
1). BIdwaTe T0 KopPATI GUVPHOAOYNONG. To OTTEIpWUN TIPETE VX €ivai OO HEVO OO Koviauar, Tiox
TOV EAEYXO TNG OUVOIDHOAGYNONG TIPETTEN VO EQUPUOTETE TN POTI Lipg, TOU GVXYPADETE GTOV TTVOIKS 2
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pa 3. BaBog dixtpnong eméktaon >170 mm
AM16 x 160 oo 10 ty;, 5 mm
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Mivakag 1
XpOvol 0TePEOTOINGNG KOVIGUOTOG EYXUONG
5 5 Xpévog epyacia 5 MPOZOXH:
:(;?'?::::::;:;Iu::::ru ’ /;’ﬁp:c ) B“T-"p“h Gy on;:m:mc Ze uypd pmeTév o1 Xpovor
+5°C) S - os Aena orepeomoinong npénei
SYIRT Y R R TRl e )
>+ 5% -+ 9 15 >+ 5 -+ 9°C 90 npénei va agaipeirar
>+10% - +19°C 8 >+10°C - +19%¢ 3 emb o rpina!
>+20°C - +29°C 4 >+20°C - +29°C 20
>+30°C - +40°C 2 >+30°C - +40°C 12
[ 5 50 95N 20 T
o0& 0"" 28 O > L
“ u] T«
*t a 0002 tf
A Ou o’ s %0
lo | h—, L_
Mivakag 2
Tpuna BaBog Awapmepric BaBog  Pomj  MéyeBog vipa  ‘Eyxuon
Tpinag Bida ayki-  ovogiEng khewdios @ Booswv
'] pwong Koviaparog
dy hy d hes Tz sw M S
Aiaotéoeig [mm]  [mm] [mm] [mm] [Nm] 8] [mm] [
UHB I-AL M8 x 60 10 66 9 60 15 13 M 10 3
UHBI-ALM10 x 95 12 101 12 95 20 17 M 10 5
UHBIFALM12x 100 14 106 14 100 40 19 M 10 6
UHBIALM12x 120 14 126 14 120 40 19 M 10 7
UHBIFALM16 x 125 18 131 18 125 60 24 M 10 9
UHB IFALM16 x 145 18 151 18 145 60 24 M 10 n
UHBI-ALM16 x 160 18 166 18 160 60 24 M 10 13
UHBIALM20x210 25 216 22 210 100 30 M 10 33
UHBIALM24x210 25 216 26 210 100 36 M 10 33
UHB I-A'S M10 x 60 10 66 12 60 15 17 M 10 3
UHBI-AS M10x 75 10 81 12 75 15 17 M 12 4
UHBI-AS M12x 75 12 81 14 75 30 19 M 12 4
UHB I-A'S M16 x 95 16 101 18 95 50 24 M 12 8
UHBI-ASM20x 170 25 176 22 170 100 30 M 12 26
UHBI-ASM24x170 25 176 26 170 100 36 M 12 26




