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@ Mortel kiihl und trocken lagern.

@B Store mortar in a cool dry place.

@ Conserver la résine dans un endroit frais et sec.

@D Mortel koel en droog bewaren.

@D A habarcs szaraz és hivos helyen tarolando.

@® Maltu skladujte v chlade a v suchu.

@ Malto hraniti na hladnem in suhem.

@ Zbuku skladistite na hladnom i suhom mjestu.

@ Conservare la resina in luogo fresco e asciutto.

@® Guardar el mortero en lugar fresco y seco.

(® Armazenar a argamassa em local fresco e seco.

@® AToBNKEUETE TO KOVIGHX OE YUXPO KA OTEYVO HEPOG.
@D Zaprawe przechowywaé w suchym i chfodnym miejscu.
@ Maltu skladujte v chladnu a v suchu.
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Mortarul trebuie depozitat la loc uscat si rece.
CbXpaHABaiiTe pasTBopa Ha XMagHo U CyX0 MACTO.
@3 PacTBOp XpaHWTL B CYXOM, NPOXNaAHOM MecTe.

@D Hoida morti jahedas ja kuivas kohas.

@ Skiedinj laikyti vésoje ir sausoje vietoje.

@ Uzglabat javu vésa un sausa vieta.

@D 36epiratin B CyxoMy Ta NPOXONOFHOMY MicLi.

@& JbHimgi KNpraK XsHe CankbiH Xepae CakTakbbia.
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A  Vorbereitung Kartusche

1. Verschlusskappe entfernen und entsorgen.

2. Statikmischer festschrauben. Mischspirale im Statikmischer muss deutlich sichtbar
sein. Niemals ohne Statikmischer verwenden!

3. Kartusche in die Auspresspistole legen.

4. So lange auspressen (ca. 10 cm langer Strang), bis der austretende Mértel gleichmaBig
grau geféarbt ist. Nicht grau gefarbter Mortel bindet nicht ab und ist zu verwerfen.

Nach Beendigung der Montage Statikmischer auf der Kartusche aufgesetzt lassen.

Achtung: Wenn Verarbeitungszeit iberschritten ist, neuen Statikmischer verwenden und
gegebenenfalls verkrustetes Material an der Kartuschendffnung entfernen.

Montage in Voll- und Lochbaustoffen

Bl Montage mit Ankerhiilse

Geeignetfiir: Hochlochziegel, Vollziegel, Kalksandlochstein, Kalksandvollstein, Hohlblock-
steine, Bimshohlstegdielen, Hohlkdrperdecken und andere Lochsteine.

. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.

Bei Vollbaustoffen zusétzlich reinigen:

Mindestens 2 x aushlasen + 2 x hiirsten + 2 x ausblasen.

Schlechte Bohrlochreinigung = verminderte Tragfahigkeit!

Ankerhiilse biindig in den Verankerungsgrund einstecken.

Verbundmartel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen.

AnschlieBend Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Hiilsen-
grund eindriicken.

. Verankerung erst nach der vorg
Zubehdrprogramm und Einbaudaten siehe letzte Seiten.

B Il Montage ohne Ankerhiilse

Geeignet fiir: Vollziegel, Kalksandvollstein, Vollbims, Naturstein und andere Vollbaustoffe.
Wir empfehlen im verputzten Mauerwerk eine Ankerhiilse zu verwenden.

. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.
Bohrloch griindlich reinigen:

Mindestens 2 x aushlasen + 2 x hiirsten + 2 x aushlasen.

Schlechte Reinigung = verminderte Tragféhigkeit!

Verbundmértel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen (ca. 2/3 des Bohrloches).
AnschlieBend Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrloch-
grund eindriicken. Nach dem Setzen des Verankerungselementes muss Uberschuss-
mortel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein Mértel an der Oberfldche aus, so ist die
Gewindestange sofort zu ziehen und erneut Verbundmartel zu injizieren.

Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushértezeit (siehe Tabelle 1) belasten.
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Achtung: Je nach Baustoff konnen Farbverdnderungen auftreten. An geeigneter Stelle
vorher iiberpriifen.

Tabelle | Verarbeitungs- und Aushirtezeit

Systemtemperatur Offenzeit / Temperatur im Aushartezeit®
(Mértel) min. +5 °C Verarbeitungszeit Verankerungsgrund

+0°Chis +5°C 6h
+5°C 15 min. +5°Chis+10°C 3h
+10°C 8 min. +10°C bis + 20 °C 2h
+20°C 5 min. +20 °C bis + 30 °C 60 min.
+30°C 3 min. +30 °C bis + 40 °C 30 min.

* Im feuchten Verankerungsgrund sind die Aushértezeiten zu verdoppeln.
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