
Highbond systeem FHB II · Chemische bevestigingen

Verwerkings- en uithardingstijden FHB II Injectiemortel

FIS HB

Temperatuur van de ondergrond  
(injectiemortel min. +5 °C)

Maximale verwerkingstijd FIS HB
t

work

Minimale uithardingstijd FIS HB 1)
t

cure

[°C] [min.] [min.]

-5 – -1 – 360

0 – +4 – 180

> +5 – +9 15 90

> +10 – +19 6 35

> +20 – +29 4 20

> +30 – +40 2 12

1) In vochtige boorgaten dienen de uithardingstijden te worden verbubbeld.

Verwerkings- en uithardingstijden FHB II Glascapsules

FHB II P/FHB II-PF

Temperatuur van de ondergrond Minimale uithardingstijd FHB II-P
t

cure

Minimale uithardingstijd FHB II-PF
t

cure

[°C] [min.] [min.]

-5 – ±0 240 8

> +1 – +10 45 6

> +11 – +20 20 4

> +20 10 2

In vochtige of watergevulde boorgaten dienen de uithardingstijden te worden verbubbeld.

Mortelhoeveelheid FHB II i.c.m. Ankerstang FHB II-A S

FHB II-A S

Boorgatdiameter Boorgatdiepte Mortelhoeveelheid in schaaldelen overeenkomstig 
de schaalverdeling op het label

Aantal ankers per koker FIS HB 360 S*)

Type [mm] [mm]

FHB II-A S M10 x 60 10 75 3 56

FHB II-A S M10 x 75 10 90 4 42

FHB II-A S M12 x 75 12 90 4 42

FHB II-A S M16 x 95 16 110 8 21

FHB II-A S M20 x 170 25 190 26 6

FHB II-A S M24 x 170 25 190 26 6

*) Max. aantal met één mengtuit.

Mortelhoeveelheid i.c.m. Ankerstang FHB II-A L

FHB II-A L

Boorgatdiameter Boorgatdiepte Mortelhoeveelheid in schaaldelen overeenkomstig 
de schaalverdeling op het label

Aantal ankers per koker FIS HB 360 S*)

Type [mm] [mm]

FHB II-A L M8 x 60 10 75 3 56

FHB II-A L M10 x 95 12 110 5 34

FHB II-A L M12 x 100 14 115 7 24

FHB II-A L M12 x 120 14 135 7 24

FHB II-A L M16 x 125 18 140 11 15

FHB II-A L M16 x 145 18 160 13 13

FHB II-A L M16 x 160 18 175 13 13

FHB II-A L M20 x 210 25 235 33 5

FHB II-A L M24 x 210 25 235 33 5

*) Max. aantal met één mengtuit.


