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Jednosktadnikowy uniwersalny klej utwardzajacy sie pod wptywem wilgoci
z powietrza, nie zawierajacy rozpuszczalnikéw, izocyjanianow ani wody.
Charakteryzuje sie wysokim chwytem poczatkowym. Przeznaczony jest do
réznorodnych prac montazowych i wykonnczeniowych w budownictwie.

ZALETY

e mocny chwyt poczatkowy

e wysoka odpornosc¢ na promieniowanie UV

e wolny od izocyjaniandw, silikonow i rozpuszczalnikow

e dobra przyczepnos¢ do szerokiej gamy materiatow budowlanych

¢ malowalny (mozliwos¢ malowania nieutwardzonego uszczelniacza)

e neutralny, nie powoduje korozji metali, moze by¢ stosowany na powierzchniach
zasadowych

e wtasciwosci uszczelniajgce i klejgce

e mozna stosowac na zewnatrz i wewnatrz

e  bezwonny i neutralny chemicznie

e wysoka odpornosc¢ chemiczna

REKOMENDOWANE ZASTOSOWANIA

e klejenie listew, paneli, ptyt z tworzyw sztucznych, glazury, terakoty, elementow
z tworzyw sztucznych, drewna, metali i blach metalowych do wszystkich typow
powierzchni w budownictwie, takich jak cegta, beton, gips, tynki

e wypetnianie szczelin, spoin, luk w betonowych, drewnianych, gipsowych, murarskich
oraz innych materiatéw budowlanych

e uszczelnianie i klejenie przy produkcji konteneréw i w przemysle automotive

e uszczelnianie blach, dachdéwek i innych materiatow dekarskich

e uszczelnianie spoin dylatacyjnych na tarasach i balkonach

NORMY/ATESTY/CERTYFIKATY

Produkt spetnia wymagania:
e Francuskie rozporzadzenie dotyczace LZO A+
e EMICODE: EC1PLUS
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DANE TECHNICZNE

Nieutwardzony - b’afiany w 23°_C i 50% wilgot- Wartosé
nosci wzglednej
Baza: hybrydowa +
Gestosé [g/em?] 1,49 - 1,51
Czas tworzenia naskorka [min] 5-10
Czas petnego wigzania [h] 24
e et | Waros
Twardosc¢ (Shore A) (ISO 868) 55-65
Wydtuzenie przy zerwaniu (IS0 37) [%)] 200-300
Modut przy 100% wydtuzeniu (ISO 37) [MPa] 21-24
Naprezenie przy zerwaniu (ISO 37) [MPa] 2,5-3,0
Odpornos¢ temperaturowa [°C] -40-+90
Warunki aplikaciji Wartosé
Optymalna temperatura klejenia [°C] +15-+25
Temperatura aplikacji [°C] +5-+30
Optymalna wzgledna wilgotno$¢ powietrza [%] 60
Kolor Wartos¢
Biaty +

SPOSOB UZYCIA
Przed przystgpieniem do aplikacji zapoznaj sie
z instrukcjg bezpieczenstwapodang w MSDS-ie.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

e kaczone powierzchnie powinny by¢ czyste (nie
oszronione), wolne od kurzu, rdzy, luznych kawat-
kéw starego uszczelniacza, bez smardw, olejéw
i farb oraz innych zanieczyszczen obnizajgcych
przyczepnosé szczeliwa.

e Powierzchnie odttuszczacé najlepiej przy pomocy
acetonu lub etanolu (szkto, glazura, metale) albo
detergentu (tworzywa sztuczne).

LionBond

W celu unikniecia zabrudzenia okolic szczeliny oraz utrzymania
rownej linii stosowac tasmy samoprzylepne, ktore nalezy usungé
natychmiast po zakonczeniu obrobki szczeliwa.

Szerokos¢ ztagcza nalezy przyjac taka, aby byta w stanie przenosic
ruch w zakresie obliczonym dla danego uszczelniacza (przystoso-
wanie do ruchu).

Minimalna szerokos$¢ spoiny to 6 mm a maksymalna 25 mm. Spo-
ina powinna byc tak zaprojektowana, aby stosunek szerokosci do
gtebokosci byt 2:1 (np. szerokos¢ 12 mm a gtebokos¢ 6 mm).

W przypadku gtebokich spoin oraz tam gdzie jest to konieczne
zastosowac elastyczne wypetnienie state (np. sznur dylatacyjny).
W ztgczach ruchomych nalezy unika¢ tréjstronnego przylegania
szczeliwa do powierzchni, gdyz moze to doprowadzi¢ do jego
uszkodzenia. W tym celu, jezeli gtebokosé szczeliny nie pozwala
na wprowadzenie pianki poliuretanowej, nalezy uzy¢ tasmy dylata-
cyjnej lub sznura dylatcyjnego.

Wprowadzenie pianki lub tasmy powoduje dwustronne przyleganie
szczeliwa i umozliwia prawidtowg prace razem ze ztgczem.

Jesli potagczenia sa zbyt ptytkie, aby uzy¢ sznura dylatacyjnego,
zaleca sie uzycie klejgcej tasmy polietylenowej. Dziata jak sznur
dylatacyjny zapobiegajgc tréjstronnemu przyleganiu.

APLIKACJA

Przed uzyciem obcig¢ koncowke kartusza pozostawiajgc czesé
gwintu do wkrecania dyszy wylotowej (aplikatora). Dysze wylotowag
obcig¢ pod katem ostrym 45 stopni na szerokos¢ spoiny.
Wycisnag¢ za pomocg wyciskaczy mechanicznych lub pneumatycz-
nych.

Obrobki dokonac w czasie obrabialnosci podanej w tabeli z dany-
mi technicznymi.

Spoiny nalezy wygtadzi¢ kostkg do rozprowadzania uszczelniacza
lub szpachelka.

Usun tasme maskujgcag zanim utworzy sie haskorek.

Spoine pozostawi¢ do catkowitego utwardzenia.

Prace po zakoniczeniu aplikaciji

Nieutwardzony produkt z rgk, narzedzi i zabrudzonych powierzchni
nalezy usungc¢ recznikiem papierowym.

Po utwardzeniu produkt z rgk nalezy usung¢ wodg z mydtem,

a z narzedzi w sposob mechaniczny.

NIE MYC RAK ROZPUSZCZALNIKAMI ORGANICZNYMI.
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INFORMACJE DODATKOWE

Wszelkie podane parametry bazujg na prébach i testach laboratoryj-
nych zgodnych ze standardami wewnetrznymi producenta i silnie
zalezg od warunkéw utwardzania sie produktu (temperatury opako-
wania, otoczenia, podtoza, jakosci uzytego sprzetu oraz umiejetnosci
osoby aplikujgcej produkt).

TRANSPORT / PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ do 15 miesiecy w oryginalnym opakowaniu w suchym
miejscu, zabezpieczajgc przed mrozem i przegrzaniem, w temperatu-
rze od +5 °C do +25°C.

OSTRZEZENIA | ZALECENIA BHP

Szczegodtowe informacje znajdujg sie w MSDS u producenta. Poste-
powanie z odpadami: Resztki produktu i puste opakowania muszg by¢
utylizowane zgodnie z obowigzujgcymi, przepisami lokalnymi.
Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opierajg sie na naszej najlepszej
wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej
wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych
dostawcow. Zaproponowane sposoby postepowania uznane sg za
powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien
upewnic¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze sprawdzeniem
produktu koncowego w odpowiednich warunkach, o przydatnosci
dostarczanych materiatéw dla osiggniecia celéw przez niego zamie-
rzonych. Ani Spoétka, ani jej upowaznieni przedstawiciele nie moga
ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty poniesione na skutek
nieprawidtowego, badz btednego uzycia jej materiatow.
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