Trockenbau MS

Prifvorschrift /

Merkmal Wert Einheit Bemerkungen
System

Chemische Basis Hybrid-Klebstoff

Konsistenz standfeste Paste

Dichte ca. 1,5 g/ml ISO 1183-1

Lagertemperaturbereich +5 bis +25 °C

Frostbestandigkeit beim Transport bis -15 °C

Haltbarkeit 18 Monate |bei +5-+25°C
Verarbeitung

Verarbeitungstemperaturbereich +5 bis +40 °C

Hautbildungszeit 10 min 23 °C, 50 % rel. F.

Aushartungsgeschwindigkeit 2 bis 3 mm/24h |23 °C, 50 % rel. F.

Auftrag ein- oder beidseitig; vollflachig, wellenformig
Leistungsfahigkeit

Harte ca. 55 Shore A | DIN 53505

E-Modul bei 100 % Dehnung ca. 1,2 MPa

Temperaturbestandigkeit -40 bis +90 °C ausgehartet

Zugfestigkeit ca. 2,2 MPa

Trockenbau MS
Version: 1/2024-09-24

Seite 1/5




Anwendungsgebiet

TUV zertifizierter, elastischer Hybrid-Klebstoff mit maximaler Anfangshaftung fiir die schraubenlose
Montage von Trockenbauprofilen auf Beton, Estrich oder Holz sowie Gipskartonplatten zu
Beplankung.

Aulerdem geeignet zur spannungsausgleichenden Verklebung von verschiedensten Materialien in
der Bau- und Metallindustrie.

Kraftvolle und gleichzeitig elastische Verklebung von Naturstein, Metallen, Kunstoffen, Beton, Ziegel,
Gipskarton, Holz, Putz, Keramik, Gasbeton, Faserzement, Styropor, HPL, Bims, PVC, ABS, Kork,
Emaille, Glas, ...

Ideal zur Verklebung von mindestens einem saugenden (porésen) Bauteil. Bei Verklebung zweier
nichtsaugender Bauteile: siehe Verarbeitungshinweise.

Nicht geeignet zur Verklebung auf PE, PP, PTFE, PC, PMMA, weiche Kunststoffe, Neopren und
bitumindse Untergrinde.

Produkteigenschaften

- Hohe Anfangshaftung, keine Fixierung wahrend der Aushartung nétig
- Geeignet fur Naturstein, keine Flecken auf porésen Materialien

- Schnelle und zuverlassige Durchhartung

- Universell einsetzbar

- Hohe Klebekraft

- Wasserfest und seewasserbestandig

- Alterungs- und witterungsbestandig

- haftet auch auf feuchten Untergriinden

- Vibrationsdampfend und spannungsausgleichend

- Pastés, tropft nicht, daher fiir vertikale Flachen und Uberkopfverarbeitung geeignet
- Silicon- und I6semittelfrei

- Uberstreichbar*

*Trockenbau MS ist Uberstreichbar mit vielen Anstrichsystemen (sehr gut anstrichvertraglich nach
DIN 52452-A1). Kann nass in nass uberlackiert werden.

Bewegungsausgleichende Dichtstoffe durfen nicht ganzflachig Gberstrichen werden. Wird dies in
Ausnahmefallen verlangt, dann muss die Beschichtung auch der vom Dichtstoff auszugleichenden
Bewegungen ohne optische und/oder mechanische Mangel standhalten (DIN 53452-4). Bei
Alkydharzfarben kann eine Trocknungsverzogerung der Farbe vorkommen. Aufgrund der Vielzahl im
Markt erhaltlichen Anstrichsystemen empfehlen wir im Vorfeld entsprechende Vertraglichkeits- und
Haftversuche.
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Montageschritte zu Verklebung von Trockenbauschienen und Beplankung

Abbildung 1: Montageschritte Trockenbau

1.

Grundliches Reinigen des Untergrunds (der Untergrund aus Beton, Estrich oder Holz muss
staub- und fettfrei sein). Bei pordsen Untergriinden sollte kein Flissigreiniger verwendet
werden. Bei starkeren Verschmutzungen wie bspw. Kleberesten muss die Oberflache
abgeschliffen werden.

Reinigen der Trockenbauprofile mit dem Reiniger fischer PUR 150 oder PUR 500 und einem
faserfreien Tuch. Anschlielend riickstandsfreies Abllften des Reinigers.

Den Klebstoff Trockenbau MS in 2 Raupen langs des Profils mit Hilfe der mitgelieferten V-
Clipdise gleichmaRig auftragen. Die Auspresspistole in einem mdglichst steilen Winkel (> 45°)
halten und die V-Offnung 180° zur Applikationsrichtung ausrichten, sodass die Raupe die
erforderliche V-Form ausbildet. Die Raupen sollten etwa 1,5 cm vom Rand entfernt
aufgetragen werden, sodass der Klebstoff beim Anpressen nicht Uber den Rand
hinausgedrickt wird.

Die Schiene auf dem Untergrund ausrichten und anschlief3end andriicken. Der Klebstoff sollte
eine Schichtdicke von 2 mm nicht unterschreiten.

Nachdem die Schienen an Wand und Decke auf die gleiche Weise montiert wurden, kann die
Installation der Vertikalschienen ohne weitere Wartezeit fur das Ausharten des Klebstoffs
erfolgen

Nach entsprechender Aushartungszeit (Temperatur- und Feuchtigkeitsabhangig) des fischer
Trockenbau MS kann die Beplankung mit Gipskartonplatten ebenfalls mit dem fischer
Trockenbau MS oder geeigneten Schrauben z. B. fischer Trockenbauschrauben FSN erfolgen
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Allgemeine Oberflachenvorbehandlung und Verarbeitungshinweise

Die Haftflachen miissen tragfahig, sauber, staub- und fettfrei sein. Meist primerlose Haftung auf fast
allen Untergrinden. Der Trockenbau MS hartet durch die Aufnahme von Feuchtigkeit aus der
Umgebungsluft oder der verklebten Bauteile aus. Deshalb ist die Durchhartung sowie Hautbildezeit
von der Temperatur, Luftfeuchtigkeit und der Feuchtigkeit der verklebten Bauteile abhangig.
Saugende oder porése Bauteile geben Feuchtigkeit an den Klebstoff ab, weshalb diese ideal zur
Verklebung mit dem Trockenbau MS geeignet sind

Werden zwei nichtsaugende Bauteile miteinander verklebt, muss folgendes beachtet werden:

Der Klebstoff ist mit der beigefligten V-Dise in vertikalen Strangen aufzutragen. Dabei sollte der
Abstand zwischen den Klebstoffraupen eine Durchliftung gewahrleisten. D.h. die Klebstoffraupen
sollten sich auch nach dem Andrucken des Bauteils nicht berthren (siehe Abbildung 2).

Die Auspresspistole ist dabei in einem méglichst steilen Winkel (> 45°) zu halten und die V- Offnung
180° zur Applikationsrichtung auszurichten, sodass die Raupe die erforderliche V-Form ausbildet.

Nach dem Auftrag Gegenstand fest andriicken. Um die spannungsausgleichenden Eigenschaften des
Trockenbau MS sicherzustellen, muss eine Fugenstarke von mindestens 2 mm gewahrleistet sein.
Die kann bspw. durch Abstandshalter eingestellt werden (siehe Abbildung).

Den Klebstoff nicht punktférmig auftragen. Durch die extrem hohe Anfangshaftung ist in der Regel
eine Fixierung wahrend der Aushartung nicht notwendig.

10 cm Abstandhalter
l[—|

Abbildung 2: Verklebung von nicht
saugenden Materialien

Nachglatten: mit einer Seifenlésung vor der Hautbildung.

Fir weitere Fragen kontaktieren Sie bitte unseren technischen Support.
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Reinigung
Vor Aushartung mit Waschbenzin. Nach der Aushartung nur mechanisch entfernbar.

Lagerung
Kihl und trocken bei +5°C bis +25°C lagern.

Kennzeichnung
Nicht kennzeichnungspflichtig.

Nur restentleert der Wiederverwertung zufuhren.

Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Die Informationen in diesem technischen Datenblatt und unsere anwendungstechnische Beratung in
Wort und Schrift erfolgen nach bestem Wissen, sind jedoch nur unverbindliche Hinweise und keine
Garantie im Sinne von § 443 BGB. Wir empfehlen vor Verwendung unserer Produkte die Eignung flr
den vorgesehenen  Verwendungszweck zu  prifen. Aufgrund der Vielfalt der
Anwendungsmaglichkeiten des einzelnen Produkts und den nicht einschatzbaren Gegebenheiten am
Ort der Verarbeitung empfehlen wir daruber hinaus vor Verwendung die Verklebung zu erproben.
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