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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jej jezyku
urzedowym. Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi by¢ catkowicie
zgodne z oryginatem i jako takie oznaczone.

Niniejsza Ocena Techniczna moze by¢ powielana/odtwarzana, takze w formie elektronicznej, wytacznie w
catosci i w formie nieskroconej. Czesciowe jej powielenie/odtworzenie moze nastgpi¢ wytacznie za
pisemng zgodg wystawiajacej ja Jednostki Oceny Technicznej. Kazde czesciowe powielenie/odtworzenie
musi zostac jako takie oznaczone.

Wystawiajaca Jednostka Oceny Technicznej moze odwota¢ niniejsza Europejskg Ocene Techniczng, w

szczegolnosci po powiadomieniu przez Komisje zgodnie z artykutem 25 ustep 3 Rozporzadzenia (UE) nr
305/2011.
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Czesc¢ szczegobtowa

1 Opis techniczny produktu

Przedmiotem niniejszej oceny technicznej jest wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych w
betonie, poprzez zakotwienie badz zespojenie ich z pretami zbrojeniowymi znajdujacymi sie w
istniejagcych elementach betonowych przy zastosowaniu zaprawy iniekcyjnej FIS VL zgodnie z
zasadami dotyczacymi konstruowania betonu zbrojonego.

Do wklejenia dodatkowych pretow stosuje sie prety zbrojeniowe, wykonane ze stali o $rednicy ®
od 10 mm do 25 mm przy pomocy zaprawy iniekcyjnej FIS VL. ktacznik stalowy zostaje
umieszczony w wywierconym otworze wypetnionym zaprawg iniekcyjng i zostaje zakotwiony
poprzez zespojenie elementu stalowego z betonem zaprawa iniekcyjna.

W zatgczniku A przestawiono produkt i jego opis.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania 2zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny

Spetnienie parametréw podanych w rozdziale 3 mozna zakfada¢ wylacznie wtedy, gdy kotwa
zostata zastosowana zgodnie z wytycznymi i warunkami okreslonymi w zataczniku B.

Metody badan i oceny stanowigce podstawe niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej prowadza,
do przyjecia przewidywalnej diugosci uzytkowania kotwy wynoszacej, co najmniej 50 lat. Dane
dotyczace okresu uzytkowania nie sg roéwnoznaczne z gwarancjg producenta; sa jedynie
informacjag pomocna przy wyborze odpowiedniego produktu pod katem zaktadanego,
uzasadnionego ekonomicznie okresu uzytecznosci budowli

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i dane dotyczace metod ich oceny

3.1 Wytrzymato$¢é mechaniczna i statecznos¢ (Wymaganie podstawowe BWR 1)
Istotna wlasciwosé Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci na zniszczenie zespojenia Patrz zatqcznik C 1

3.2 Ochrona przeciwpozarowa (Wymaganie podstawowe BWR 2)
Istotna wlasciwosé Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogien Wklejanie do betonu dodatkowych pretéw

zbrojeniowych spetnia wymagania klasy Al

Odpornos¢ ogniowa Wiasciwosci uzytkowe nie ustalone

3.3 Higiena, zdrowie i ochrona $srodowiska (wymaganie podstawowe BWR 3)

Odnosnie materiatéw niebezpiecznych, produkty objete zakresem obowigzywania niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej mogg podlegaé innym wymaganiom (np. wprowadzone w zycie
ustawodawstwo europejskie oraz krajowe przepisy prawne i administracyjne). Aby spetnic
postanowienia rozporzadzenia (EU) nr 305/2011, muszg zostaé ewentualnie zachowane takze
w/w wymagania.

3.4 Bezpieczenstwo w trakcie uzytkowania (wymaganie podstawowe BWR 4)

Istotne wiasciwosci dotyczace bezpieczenstwa w trakcie uzytkowania zostaly ujete pod
wymogiem podstawowym w zakresie wytrzymatosci mechanicznej i statecznosci.

Z60678.15 8.06.01-133/15
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Zastosowany system oceny i weryfikacji wilasciwosci uzytkowych z podaniem
podstawy prawnej

Wediug wytycznych dla europejskiej aprobaty technicznej ETAG 001, kwiecien 2013,
zastosowang jako Europejski Dokument Oceny (EAD) zgodnie z artykutem 66 ustep 3
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011 obowigzuje nastepujaca podstawa prawna: [96/582/WE].

Nalezy zastosowac nastepujacy system: 1

Szczegoty techniczne konieczne do realizacji systemu oceny i weryfikacji wlasciwosci
uzytkowych zgodnie z zastosowanym Europejskim Dokumentem Oceny

Szczegoty techniczne, ktére sg konieczne do realizacji systemu oceny i wtasciwosci uzytkowych,
sq skfadnikiem planu badan ztozonego w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej.

Wystawiono w Berlinie w dniu 27 sierpnia 2015 przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.

Uwe Bender Uwierzytelniono:
Kierownik dziatu

Z60678.15
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Zakotwienie tacznikow

Rys. Al:
Dtugos¢ zaktadu pretdéw zbrojeniowych w
przypadku tgczenia belek i ptyt
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Rys. A3:

Zakotwienie koncowe ptyt lub belek obliczanych
jako przegubowo podpartych
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Rys. A5:
Kotwienie zbrojenia w zakresie obwiedni obcigzenia

rozciggajacego w elemencie obciagzonym na
zginanie
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Rys. A2:

Zaktad dla pretéw zbrojeniowych poddanych
zginaniu, umieszczonych w stupie lub Scianie na
fundamencie.

Prety zbrojeniowe podlegajg obcigzeniu

wyrywajgcemu.
P

N.MV

Rys. A4:
Wklejenie preta zbrojeniowego do elementu
budowlanego poddanego gtéwnie naciskowi

!vgtbﬂ

Uwaga dotyczaca rys. A1 do A5

Wymagane zbrojenie poprzeczne wg normy EN
1992-1-1: 2004+AC:2010 nie zostato pokazane na
rysunkach.

Wykonanie montazu wediug Zatacznika B 2

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu przy pomocy

zaprawy fischer FIS VL

Opis produktu

Stan po zamontowaniu oraz przyktady zastosowania dla stali zbrojeniowej

Zatacznik A 1

Z64039.15
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Kartusz z zaprawa iniekcyjna fischer FIS VL
Kartusz typu Shuttle o poj.: 345 ml,360 ml, 390 ml, 950 ml, 1500 ml

Nadruk: FIS VL, wskazéwki dotyczgce montazu, okres przydatnosci,
wskazowki dotyczace zagrozen, czas montazu i utwardzania (zalezny od
temperatury), skala skoku ttoka, rozmiar, pojemnosc

|Z AN NN I T I il e A7l T I el e POl P ol il e B
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Zakretka Kartusz wspétosiowy typu Coaxial o poi.: 300 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml

Nadruk: FIS VL, wskazéwki dotyczgce montazu, okres przydatnosci,
wskazoéwki dotyczace zagrozen, czas montazu i utwardzania (zalezny od
temperatury), skala skoku ttoka, rozmiar, pojemnosc
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Mieszalnik statyczny FIS MR lub FIS ME

Pret zbrojeniowy ®10, ®12, ®14, ®16, 20, ®25

S\ NN\ AW\ WA WL WA\ VAWMLY AW\ WML

Oznaczenie gtebokosci osadzenia

Wklejanie dodatkowych pretow zbrojeniowych do betonu przy pomocy
zaprawy fischer FIS VL

Zatacznik A 2

Opis produktu
Zaprawa iniekcyjna, stal zbrojeniowa

Z64039.15 8.06.01-133/15
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Rys. A6: Wiasciwosci stali zbrojeniowej
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+ Minimalna wzgledna powierzchnia uzebrowania fg,min zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010
+ Maksymalna s$rednica zewnetrzna preta zbrojeniowego mierzona przez zebra wynosi:

o Nominalna $rednica preta zbrojeniowego z zebrami: ® + 2 * h (h < 0,07 * ®)
o (®: Nominalna $rednica preta zbrojeniowego; h: wysoko$¢ uzebrowania)

Tabela A1l: Materiaty dla pretéw zbrojeniowych

Oznaczenie Stal zbrojeniowa

Prety i stal zbrojeniowa w kregach, klasy B lub C z
fyx i k zgodnie z NDP lub NCL zgodnie EN 1992-1-1/NA:2013
fuk - ftk - k'ka

Stal zbrojeniowa
EN 1992-1-1:2004+4+AC:2010, Aneks C

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu przy pomocy
zaprawy fischer FIS VL

Zatacznik A 3
Opis produktu

Wiasciwosci i materiaty stali zbrojeniowej

Z64039.15 8.06.01-133/15
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Informacje dotyczace zamierzonego zastosowania

Obciazenie zakotwienia:

Obcigzenia statyczne i quasi statyczne.

Podtoze kotwienia:

zwykty beton zbrojony lub niezbrojony zgodnie z EN 206:2013

klasa wytrzymatosci C20/25 do C35/45 zgodnie z EN 206:2013

dopuszczalna zawartos$¢ chlorkéw 0,40 % (CL 0.40) w odniesieniu do zawartosci cementu zgodnie z
EN 206-1 :2013,

beton nieskarbonizowany.

Uwaga: W przypadku powierzchni skarbonizowanej istniejacego betonu, przed zespojeniem nowego preta w
obszarze dodatkoweogo wklejenia pretéw zbrojeniowych do betonu o $rednicy ¢ + 60 mm nalezy usungé warstwe
skarbonizowana.

Gteboko$¢ usuwanej warstwy betonu musi odpowiadac co najmniej minimalnej otulinie betonu dla odpowiednich
warunkéw s$rodowiskowych wg EN 1992-1-1 .2004+AC:2010. Nie obowigzuje to w przypadku nowych,
nieskarbonizowanych elementéw konstrukcyjnych oraz w przypadku elementéw konstrukcyjnych w srodowisku
suchym.

Zakres temperatur:

-40°C do +80°C (max temperatura krétkotrwata +80°C oraz max temperatura dtugotrwata +50°C).

Wymiarowanie:

Wymiarowanie zakotwien odbywa sie na odpowiedzialno$¢ inzyniera posiadajacego odpowiednie
doswiadczenie w zakresie kotwienia w budownictwie.

Przy uwzglednieniu obcigzen dziatajacych na zakotwienie nalezy sporzadzi¢ mozliwe do sprawdzenia
obliczenia i rysunki konstrukcyjne.

Wymiarowanie zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010 i zatacznikiem B 2.

Nalezy ustali¢ rzeczywiste potozenie zbrojenia w istniejgcym elemencie konstrukcyjnym na podstawie
dokumentacji budowlanej i uwzglednic je przy projektowaniu.

Montaz:

w betonie suchym lub mokrym,

nie moze odbywac sie w otworach wypetnionych woda.

Wykonanie otwordw technikg udarowa lub pneumatyczng

Mozliwy montaz ponad gtowg

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu wykonywane jest przez odpowiednio
przeszkolony personel oraz pod nadzorem na budowie. Stworzenie warunkdw dla odpowiedniego
wyszkolenia personelu budowlanego oraz nadzér budowlany nalezg do obowigzkéw panstw
cztonkowskich, w ktérych przeprowadzany jest montaz.

Nie wolno uszkodzi¢ istniejgcego zbrojenia; niezbedne jest sprawdzenie potozenia istniejgcego
zbrojenia (jesli potozenie istniejagcego zbrojenia nie jest widoczne, nalezy je ustali¢ za pomoca
przystosowanych do tego celu wykrywaczy zbrojenia na podstawie dokumentacji budowlanej i
zaznaczy¢ na elemencie, przeznaczonym do wykonania zaktadow).

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu za pomoca
zaprawy fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie
Specyfikacje

Zatacznik B 1

Z64039.15 8.06.01-133/15
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Rys. B1: Ogolne zasady konstrukcyjne dla wklejanych pretéw zbrojeniowych do betonu

. Wklejanie pretéw zbrojeniowych moze by¢ stosowane wytacznie do przenoszenia obcigzen

wyrywajacych w kierunku osi preta.

. Nalezy zapewnic¢ przenoszenie obcigzen scinajacych miedzy istniejacym i nowym betonem zgodnie

z EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

. taczone powierzchnie betonowe nalezy uszorstni¢ przynajmniej na tyle, aby uwidocznity sie

wypetniacze.

Krawedz elementu konstrukcyjnego

- [ o | -

- .- o4 " -
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CEEEEECECEEEEEEEEESS
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f : Wklejony dodatkowo pret zbrojeniowy
| y 5,0 SV A Vg Ty a7 i

{

D Jezeli odstep w $wietle miedzy taczonymi pretami jest wiekszy niz 4 ®, nalezy zwiekszyé dhugoscé
zaktadu o réznice pomiedzy istniejgcym odstepem w sSwietle miedzy pretami a 4 ©.

C otulina betonu wklejonego preta

Cy otulina betonu od czota zabetonowanego preta

min ¢ min. otulina betonu zgodnie z tabelg Bl i normg EN 1992-1-1:2004+AC:2010, rozdziat
4.4.1.2

) $rednica nominalna preta zbrojeniowego

£ dtugos¢ zaktadu, zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010, rozdziat 8.7.3

L, gtebokos$c¢ osadzenia, = 4y + ¢y

do srednica nominalna wiertta, patrz zatacznik B 4, tabela B4

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu przy pomocy

zaprawy fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie

Ogolne zasady konstrukcyjne dla wklejanych pretéw zbrojeniowych do betonu

Zatacznik B 2

Z64039.15
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Prowadnica do
wiercenia

Tabela B1: Minimalna otulina betonu c?
w zaleznosci od metody i tolerancji wiercenia

. . Srednica nominalna Minimalna otulina betonu min ¢
Metoda wiercenia . .
preta ® [mm] bez prowadnicy [mm] z prowadnica [mm]
Wi ie ud <20 30 mm + 0,06 ¢, 30mm+0,02¢,>22®
\ercenie ucarowe >25 40 mm + 0,06 (, 40 mm + 0,02 (,> 2 ®
Wiercenie <20 50 mm + 0,08 ¢, 50 mm + 0,02 ¢,
pneumatyczne > 25 60 mm + 0,08 ¢, 60 mm + 0,02 ¢,

1) Patrz zaflacznik B2, rys. B1
Uwaga: Nalezy zachowa¢ minimalng otuline betonu zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Tabela B2: Pistolety iniekcyjne, przynalezne kartusze oraz maksymalne gtebokosci
osadzenia {y,max

Reczny pistolet n?uknl:llg]tu?ztr?m\/\ilgt(i)let Pneumatyczny pistolet
— iniekcyjny pneu yezny p iniekcyjny (duzy)
Pret zbrojeniowy iniekcyjny (maty)
Pojemnos¢ kartusza
< 500 ml; > 500 ml

m [mm] Ev,max / te,qes,max [mm] Ev,max/ Ee,qes,max [mm]

10 1000

12

1a 1000 1200 1800

16 1500

20 1300

25 700 1000 2000

Tabela B3: Czasy montazu t,,. oraz czasy utwardzania t., .

Temperkaturz_a W podtozu Maksymalny czas montazu ¥ Minimalny czas utwardzania ?
otwienia
[°C] twork [Minuty] teure [Minuty]
>+0 bis +5 13% 180
>+5 bis +10 9% 90
>+10 bis +20 5 60
>+20 bis +30 4 45
>+30 bis +40 2% 35

1) Okres od rozpoczecia wypetniania zaprawa do osadzenia i wypozycjonowania preta zbrojeniowego

2) W betonie wilgotnym czasy utwardzania nalezy podwoié¢

3 W przypadku temperatur w podtozu kotwienia ponizej 0°C nalezy podgrzaé kartusz z zaprawa do
+15°C.

4 W przypadku temperatur w podtozu kotwienia powyzej 30°C, nalezy schtodzi¢ kartusz z zaprawa do
+15°C do 20°C.

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu za pomoca
zaprawy fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B 3

Minimalna otulina betonu / Pistolety iniekcyjne, kartusze oraz maksymalne
gtebokosci osadzenia / Czas montazu i czas utwardzania

Z64039.15 8.06.01-133/15
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Tabela B4: Narzedzia do wykonywania i czyszczenia otworow oraz ich wypeiniania zaprawa
Wiercenie i czyszczenie Wypetnianie zaprawg
' . . . Srednica
Pret Srednica Srednica ostrza szczotki Dysza do Przedtuzka | Adapter iniekcyjny
zbrojeniowy [ nominalna wiertta wiertta stalowej czyszczenia
® [mm] do [mm] dewt [MM] do [mm] [mm] [mm] [Kolor]
10 129 149 | <125 | <14,5 | 12,5| 15 11 ° Bialy | Niebieski
12 149 16 | <14,5 | <16,5 15 17 s Niebieski|Czerwony
14 18 < 18,50 9 Z0lty
16 20 < 20,55 25 Zielony
19 9 lub 15
20 25 < 25,55 26,5 Czarny
25 30 < 30,55 32 28 Szary

) Obie érednice wiertta s mozliwe

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu za pomoca

zaprawy fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie
Narzedzia do wykonywania i czyszczenia otwordw oraz ich wypetniania zaprawg,

Zalacznik B 4
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Wskazowki dotyczace Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac karte charakterystyki (MSDS)w
bezpieczenstwa celu prawidtowego i bezpiecznego uzycia!

Przy pracy z zaprawg fischer FIS VL nalezy nosi¢ odpowiednig odziez
ﬁr] ochronng, okulary ochronne oraz rekawice ochronne.
‘ Wazne: Przestrzegac instrukcji montazu zataczonej do kazdego opakowania
1. Wykona¢ otwor

Uwaga: Przed rozpoczeciem wiercenia usuna¢ skarbonizowany beton; oczysci¢ powierzchnie stykowe (patrz
zatacznik B1). W przypadku btednie wywierconych otwordéw nalezy je wypetnié¢ zaprawa.

Wykona¢ otwor az do wymaganej gtebokosci
osadzenia technikq wiercenia udarowego lub
pneumatycznego.

Rozmiary wiertet patrz tabela B4.

! 2 / AT ¢
Vo S g A s
e, 3 £ /

I I Iy

Zmierzy¢ i sprawdzi¢ otuline betonu ¢

(Carin = Cc+ @ /2).

Wierci¢ rownolegle do krawedzi i istniejacego
zbrojenia.

Jesli to mozliwe, uzy¢ prowadnic do wiercenia
firmy fischer.

W przypadku gtebokosci wierconego otworu |, >
20 cm nalezy zastosowac prowadnicy do
wiercenia.

Trzy mozliwosci:

A) prowadnica firmy fischer
B) tata lub poziomica
C) kontrola wzrokowa

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu za pomoca
zaprawy fischer FIS VL

Zalacznik B 5
Zamierzone zastosowanie
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2.1 Czyszczenie wywierconego otworu

o 'Pe e a, 3x Wydmuchiwanie
= O Wydmuchac¢ wywiercony otwér od samego dna trzykrotnie niezaolejonym
b ee o oo sprezonym powietrzem (pod cisnieniem min. 6 bar) az wychodzace z
P — %~ | |niego powietrze bedzie pozbawione pytu.
o »"v
PGy - Czyszczenie szczotka (przy uzyciu wiertarki)

- K 3x Wyczysci¢ otwor trzykrotnie szczotka o odpowiedniej wielkosci ($rednica
2l TR 1 szczotki > $rednicy otworu). Wigczy¢ wiertarke dopiero po wprowadzeniu

szczotki stalowej w otwér. Przy wprowadzaniu do otworu szczotka musi
stwarzac odczuwalny opor. Jesli szczotka wchodzi w otwdr zbyt luzno,
nalezy uzy¢ nowej/wiekszej szczotki. Pasujace szczotki patrz tabela B4.

bt

3 .o, 'd ' |Wydmuchiwanie (kontrolne)
el ar” ¥ e 22 L Wydmucha¢ wywiercony otwoér od samego dna trzykrotnie niezaolejonym
" = s h sprezonym powietrzem (pod cisnieniem min. 6 bar) az wychodzace z
b e e 5 . | |niego powietrze bedzie pozbawione pytu.

Wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu za pomoca
zaprawy fischer FIS VL
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3. Przygotowanie pretéow zbrojeniowych i kartuszy z zaprawa

Nalezy stosowacé wyltacznie czyste, niezaolejone i suche prety zbrojeniowe.
Zaznaczy¢ gtebokosci osadzenia (, (np. tasma klejaca). Wsadzic¢ pret w
otwor i sprawdzi¢, czy gtebokos¢ wierconego otworu i gtebokos$¢ osadzenia
sq zgodne.

Przygotowanie kartusza z zaprawa iniekcyjna

Krok 1: Odkreci¢ zakretke

Krok 2: Nakreci¢ mieszalnik statyczny (spirala mieszajaca w mieszalniku
statycznym musi by¢ wyraznie widoczna)

Krok 3: Wtozy¢ kartusz z zaprawg do odpowiedniego pistoletu
iniekcyjnego.

Krok 4: Wycisng¢ pasmo zaprawy dtugosci ok. 10 cm az kolor zaprawy
stanie sie rownomiernie szary. Nie wolno stosowac zaprawy o
nierbwnomiernie szarym zabarwieniu.

4. Iniekcja zaprawy do wywierconego otworu
4.1 Gleboko$¢ wierconego otworu < 250 mm:

Wypetni¢ otwor zaprawg od samego jego dna. Przy kazdym nacisnieciu
dzwigni pistoletu powoli wyciggac¢ mieszalnik. Unika¢ powstawania
pecherzy powietrznych.

Napetni¢ otwér zaprawg do ok. 2/3, aby upewnic sie, ze szczelina
pierscieniowa miedzy pretem zbrojeniowym a betonem jest catkowicie
wypetniona na catej gtebokosci osadzenia.

=

Po wypetnieniu wywierconego otworu przesuna¢ dzwignie pistoletu
iniekcyjnego do przodu, aby unikng¢ dodatkowego wyptywu zaprawy.

Wklejanie dodatkowych pretow zbrojeniowych do betonu za pomoca
zaprawy fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie
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4.2 Glebokos¢ wierconego otworu > 250 mm:

Nasadzi¢ na mieszalnik statyczny, rurke przedtuzajacq i adapter
(”— iniekcyjny (patrz tabela B 4)
‘ {

L Oznaczy¢ kazdorazowo na rurce miejsce odpowiadajace wymaganej ilosci
Oznaczenie ilosci zaprawy zaprawy {, oraz gtebokosci osadzenia {, (tasmg klejaca lub markerem)

i a) Wzor przyblizony:
2

1 1
= f | bn = 3" l,resp.ly, = 3 lo.gus

b) Doktadny wzér dla optymalnej ilosci zaprawy:

b = L, resp. L ges ((1,2 . ‘j— - o.z)) (mm]
0

Wtozy¢ adapter iniekcyjny az do dna wywierconego otworu i dokonaé
iniekcji zaprawy. W trakcie procesu wypetniania umozliwi¢ adapterowi
iniekcyjnemu, aby byt on wypychany automatycznie z otworu przez

s S e » S -

0 > %0a 5% % 2% Y [ A . . i
D e — ci$nienie wciskanej zaprawy.

Napetni¢ otwor zaprawg do ok. 2/3, aby upewnic sie, ze szczelina

! pierscieniowa miedzy pretem zbrojeniowym a betonem jest catkowicie
wypetniona na catej gtebokosci osadzenia.

Oznaczenie ilosci zaprawy

Wypetnia¢ otwdr do momentu pokazania sie oznaczenia ilosci zaprawy {,.

Maksymalne gtebokosci osadzenia patrz tabela B2.

- % Po wypetnieniu wywierconego otworu przesung¢ dzwignie pistoletu
; iniekcyjnego do przodu, aby unikng¢ dodatkowego wyptywu zaprawy.

Wklejanie dodatkowych pretow zbrojeniowych do betonu przy pomocy
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4.3 Osadzanie preta zbrojeniowego

l ‘
t. —mmmx Wprowadzi¢ pret zbrojeniowy obracajgc nim w obie strony do
I_‘._g"»_._;; K wywierconego otworu, az po znacznik gtebokosci osadzenia.

W przypadku montazu ponad gtowg zabezpieczy¢ pret zbrojeniowy przed
wypadnieciem klinami, az do momentu rozpoczecia utwardzania zaprawy.

Po osadzeniu preta zbrojeniowego, szczelina pierscieniowa musi zostac
wypetniona catkowicie zaprawa.

St Py U Kontrola osadzenia
b S
PR RO + Pozadana gteboko$¢ osadzenia &, jest osiggnieta, gdy przy ujsciu
Ls”, - otworu (powierzchnia betonu) widoczny bedzie znacznik gtebokosci
osadzenia

+ Widoczne wychodzenie zaprawy przy ujsciu otworu

Przestrzega¢ czasu montazu "t.o«" (patrz tabela B3), ktory moze by¢
réozny w zaleznosci od temperatury podtoza. W trakcie czasu montazu
"twork" Mozliwa jest niewielka korekta potozenia preta zbrojeniowego.

Obcigzenie wklejonego preta zbrojeniowego moze nastgpic¢ dopiero po
uptywie czasu utwardzania "t." (patrz tabela B 3).

Wklejanie dodatkowych pretow zbrojeniowych do betonu przy pomocy
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Minimalne dlugosci zakotwienia oraz minimalne dlugosci zaktadow

Minimalna dtugos$¢ zakotwienia £, min 0Oraz minimalna dtugosci zaktadu £,min zgodnie z norma
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 (f min Wg réwnania 8.6 i réwnania 8.7 oraz f,,mn Wg réwnania 8.11)
muszg zosta¢ pomnozone przez wspoétczynnik wg tabeli C1.

Tabela C1: Wspoétczynnik w zaleznosci od wytrzymatosci betonu i sposobu wiercenia
Klasa wytrzymatosci betonu Sposob wiercenia Wspoétczynnik
C20/25 do C35/45 Wiercenie udarowe i 1,0
pneumatyczne
Tabela C2: Wartosci obliczeniowe przyczepnosci zaprawy fy w N/mm? w przypadku

wiercenia udarowego i pheumatycznego

Zgodnie z EN 1992-1-1: 2004+AC:2010 dla dobrych warunkéw wklejenia (dla wszystkich innych
warunkow wklejenia wartosci nalezy pomnozy¢ przez 0,7)

Pret Przyczepnos$¢ zaprawy f,q [N/ mm?]
zbrojeniowy KI toédi b
o érednicy ® asa wytrzymatosci betonu

[mm] C20/25 C25/30 C 30/37 C35/45

od 10 do 25 2,3 2,7 3,0 3,4

Wklejanie dodatkowych pretow zbrojeniowych do betonu przy pomocy
zaprawy fischer FIS VL
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