ETA-Danmark A/S , Autoryzowano i notyfikowano CZtONEK EOTA

Goteborg Plads 1 zgodnie Artykutem 29

DK-2150 Nordhavn Rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011
Tel. +45 72 24 59 00 Parlamentu Europejskiego i Rady z
Faks +45 72 24 59 04 9 marca 2011 r.

Internet www.etadanmark.dk

10

Tlumczenie z jezyka angielskiego, oginal w jezyku angielskim

| Postanowienia ogélne

wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukcyjne fischer

Wkrety do uzytku w konstrukcjach drewnianych

fischerwerke GmbH & Co. KG
Klaus-Fischer-Str. 1

72178 Waldachtal

NIEMCY

fischerwerke

37 stron wigcznie z 3 zatagcznikami bedgcym integralng
czescig dokumentu

Europejski Dokument Oceny (EDO)
nr EAD 130118-00-0603

"Wkrety do konstrukcji drewnianych"

Poprzednig ETA o tym samym numerze i wydang
26.06.2013 r. i wazng do 26.06.2018 r.

7 2
3alink
/Z 0.0. Sp.k.
. ) 30-1 .Lea 213
Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z o.0. Sp.K. NIP 945-9.73-734, Regon 357219147




Strona 2 z 37 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-11/0027 wydanej 26.10.2016 r.

Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na
inne jezyki musza w pelni odpowiada¢ oryginalnemu
dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako takie.

Rozpowszechnianie ~ niniejszej ~ Europejskiej ~ Oceny
Technicznej, wiacznie z transmisja srodkami elektronicznymi
powinno by¢ w calosci (z wyjatkiem poufnych Zatgcznikow
wspomnianych powyzej). Jednakze, cze$ciowe powielanie
moze by¢ wykonywane tylko za pisemna zgoda Jednostki
Oceny Technicznej wydajacej niniejszy dokument. Kazde
czgéciowe powielanie musi by¢ oznaczone jako takie.

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Il SZCZEGOLNE POSTANOWIENIA
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny wyrobu i jego
zastosowanie

Opis techniczny wyrobu

"fischer Power-Fast" i "wkrety konstrukcyjne fischer" sg
samogwintujgcym wkretami uzywanymi w Konstrukcjach
drewnianych. ~ Wkrety  "fischer = Power-Fast"  sa
nagwintowane na calej lub czesci swojej dlugosci. Wkrety
konstrukcyjne fischer sa nagwintowane na czgsci swojej
dhugosci. Wkrety sa produkowane z drutu ze stali weglowej
o srednicy nominalnej od 3,0 mm do 12,0 mm i z drutu ze
stali nierdzewnej o $rednicy nominalnej od 3,0 mm do 8,0
mm. Specyfikacja materialowa wkretow ze stali
nierdzewne;j jest przechowywana przez ETA-Danmark. Gdy
wymagana jest ochrona przed korozja, nalezy zadeklarowac
material lub powloke zgodnie z odpowiednia specyfikacja
podana w Zataczniku A normy EN 14592,

Geometria i material

Srednica nominalna (zewnetrzna $rednica gwintu) nie moze
by¢ mniejsza od 3,0 mm i wieksza od 12,0 mm. Catkowita
dlugo$¢ wkretéw L nie moze by¢é mniejsza od 20 mm i
wigksza od 600 mm. Pozostale wymiary podano w
zalacznikach A1 - A18.

Stosunek wewngtrznej srednicy gwintu do zewnetrznej
$rednicy gwintu di/d wynosi od 0,59 do 0,69.

Wkrety sa nagwintowane na minimalnej dtugoscei /, = 4,0-d
(tzn. [ > 4,0-d).

Skok gwintu p (odleglo$¢ miedzy dwoma sgsiednimi
wierzchotkami) wynosi od 0,50-d do 0,67-d.

Zadne peknigcia wkretéw nie moga byé widoczne w kacie
zarysu a, mniejszym od (45/d%7 + 20) stopni.

Specyfikacja materialowa wkretéw ze stali nierdzewnej jest
przechowywana przez ETA-Danmark

2 Specyfikacja przeznaczenia produktu
zgodnie z odpowiednim EDO
Wkrety s3 uzywane do polaczen w drewnianych
konstrukcjach nos$nych migdzy elementami z litego drewna
(migkkiego i twardego). Ponadto, we wszystkich produktach
z przetworzonego drewna (w calosci z drewna miekkiego
jak i twardego), takich jak drewno klejone warstwowo lub
krzyzowo, laminowane drewno fornirowane, podobne
elementy klejone, ptyty drewnopodobne i elementy stalowe.

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

Ponadto wkrety "fischer Power-Fast" o $rednicy 6 mm,

8 mm, 10 mm i 12 mm moga by¢ réwniez uzywane do
mocowania izolacji cieplnej do krokwi i na pionowych
fasadach.

Elementy stalowe i panele drewnopochodne, oprocz plyt z

litego drewna i paneli laminowanych mozna mocowaé

jedynie od strony tba wkretu. Mozna stosowaé

nastc;pUche plyty drewnopochodne:
Sklejka zgodnie z norma EN 636 lub Europejska
Oceng Techniczng ETA

- Plyta wiérowa zgodnie z normg EN 312 lub
Europejska Oceng Techniczna

- Plyta OSB, typu OSB/3 i OSB/4 zgodnie z normg
EN 300 lub Europejska Oceng Techniczng

- Plyta pil$niowa zgodnie z norma EN 622-2 i 622-3 lub
EOT (gestos¢ minimalna 650 kg/m?)

- Plyta wiérowa wiazana cementem zgodnie z EOT

- Plyty z drewna litego wedlug norm EN 13353 i EN
13986 oraz panele laminowane zgodnie z Europejska
Oceng Techniczng

- Plyta fornirowana zgodnie z normg EN 14374 lub
Europejska Oceng Techniczng

- Wyroby drewnopochodne zgodnie z Europejska Oceng
Techniczna, jesli EOT produktéw podaje uzywanie
wkretow samogwintujacych i obowiazuja
postanowienia ETA o wyrobach drewnopochodnych

Wkrety mozna wkrgca¢ w  drewno bez lub po
wczesniejszym nawierceniu otworéw o Srednicy nie
wigkszej od wewngtrznej S$rednicy gwintu na calej
dlugosci gwintowanej czesci i maksymalnej $rednicy
gladkiego trzpienia na calej jego diugosci. Wkrety nalezy
wkreca¢ w drewno migkkie o przewierceniu otworu o
odpowiedniej $rednicy (patrz rozdziat 3.11).

Wkrety sa przeznaczone do polaczen drewnianych, dla
ktérych wymagania dotyczace wytrzymatosci
mechanicznej, stabilnosci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania, w sensie podstawowych wymagan 1 i 4
Rozporzadzenia 305/2011 musza by¢ spehione.

Ksztalt i wymiary podktadek zostaly podane w zataczniku
A19. Podkiadki musza by¢ wykonane ze stali.

Projekt  polaczen  powinien  byé oparty na
charakterystycznej  nosnosci  wkretdw.  Nosnosci
obliczeniowe nalezy wyznaczyé na podstawie nosnosci
charakterystycznych zgodnie z Eurokodem 5 lub
odpowiednig normg krajowa (np. DIN 1052:2008-12).
Warunki  $rodowiskowe okreslaja krajowe przepisy
dotyczace placéw budowy.

Wkrety sa przeznaczone do uzytku w polaczeniach
obciazonych statycznie lub quasi-statycznie.

alink
.Z20.0. Sp.k.

30-183 Krakéw, ul. Lea 213
NIP 945/19-23-734, Regon 357219147
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Wkrety ocynkowane sa przeznaczone do stosowania w
konstrukcjach drewnianych w suchych pomieszczeniach,
tak jak zostato to zdefiniowane w klasach uzytkowania 1 i 2
normy EN 1995-1-1:2008 (Eurokod 5).

Wkrety wykonane ze stali nierdzewnej speiniaja wymagania
Eurokodu 5 (EN 1995-1-1:2008), dotyczace stosowania w
konstrukcjach narazonych na wilgo¢ okreslonych jako klasa
uzytkowania 3.

Zakres odpornosci wkretéw na korozje nalezy okresli¢
zgodnie z przepisami krajowymi, ktére stosuja sie do
miejsca montazu z  uwzglednieniem  warunkéw
srodowiskowych.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
s oparte na zalozonym okresie funkcjonowania wkretow
wynoszacym 50 lat.

Podany okres funkcjonowania nie moze by¢ interpretowany
jako gwarancja udzielona przez producenta lub Jednostke
Oceny, lecz powinien by¢ traktowany jako wskazéwka przy
wyborze odpowiednich  produktéow pod wzgledem
oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego  okresu
funkcjonowania.

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

3alink
Sp,z 0.0. Sp.k.

30-133/Krakéw, ul. Lea 213
NIP 945-19’-23(/73,4,"Regon 357219147
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3 Charakterystyka uzytkowa wyrobu i odniesienie do metod jego oceny

Charakterystyka Ocena charakterystyki

3.1 Wytrzymalo$¢ i stabilnos§¢ mechaniczna*) (BWR1)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie Wartos¢ charakterystyczna fiens:
Wkrety ze stali weglowej Wkret d = 3,0 mm: 2,7kN

Wkret d =3,5 mm: 3,7kN
Wkret d =4,0 mm: 4,8 kN
Wkret d = 4,5 mm: 6,0 kN
Wkret d = 5,0 mm: 7,5 kN
Wkret d = 6,0 mm: 10,7 kN
Wkret d = 8,0 mm: 19,1 kN
Wkretd = 10,0 mm: 29,8 kN
Wkretd= 12,0 mm: 32,7kN

Wkrety ze stali nierdzewne;j Wkret d = 3,0 mm: 1,6 kN
Wkret d = 3,5 mm: 2,1 kN
Wkret d = 4,0 mm: 2,8 kN
Wkret d =4,5 mm: 3,5kN
Wkret d = 5,0 mm: 43 kN
Wkret d = 6,0 mm: 6,2 kN
Wkret d = 8,0 mm: 13,0 kN
Moment skrecajacy Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do
$redniego momentu dokrecania:

flor,k / R(or,mean > 1,5

Wytrzymato$é na skrecanie Warto$¢ charakterystyczna fior
Wkrety ze stali weglowej: Wkret d = 3,0 mm: 1,3 Nm
Wkret d = 3,5 mm: 2,0 Nm
Wkret d = 4,0 mm: 3,0 Nm
Wkret d =4,5 mm: 4,3 Nm
Wkret d = 5,0 mm: 6,0 Nm
Wkret d = 6,0 mm: 9,5 Nm
Wkretd=8,0 mm: 25,0 Nm
Wkret d = 10,0 mm: 40,0 Nm
Wkretd=12,0 mm: 55,0 Nm

Wkrety ze stali nierdzewnej Wkret d = 3,0 mm: 0,9 Nm
Wkret d = 3,5 mm: 1,3 Nm
Wkret d = 4,0 mm: 1,9 Nm
Wkret d =4,5 mm: 2,6 Nm
Wkret d = 5,0 mm: 3,7 Nm
Wkret d = 6,0 mm: 6,5 Nm
Wkretd=8,0mm: 16,0 Nm
3.2 Bezpieczeiistwo w przypadku pozaru (BWR2)

Reakcja na ogien Wkrety sa wykonane ze stali klasyfikowanej jako Euroclass
Al zgodnie z normg EN 13501-1 oraz delegowanym
rozporzadzeniem Komisji 2016/364.

3alink
Sp.z0.0.Sp.k.

30-133 Krakow, ul. Lea 213
NIP 945-19-23-734, Regon 357219147

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. zo.0. Sp.K.
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Charakterystyka Ocena charakterystyki

3.3 Higiena, zdrowie i Srodowisko naturalne (BWR3)

Wplyw na jakos$¢ powietrza produkt nie zawiera/uwalnia substancji niebezpiecznych
podanych w TR 034 z pazdziernika 2015 r. *¥*)

3.7 Zréwnowazone uzycie zasoboéw naturalnych (BR7) Wiasciwosci nie zostaly ocenione

3.8 Ogéblne aspekty zwigzane z wlaSciwosciami  Wkrety wykazuja zadowalajaca trwalo$é i przydatnosé do
uzytkowymi wyrobu stosowania w konstrukcjach drewnianych, w ktorych
zastosowano gatunki drewna zgodne z Eurokodem 5 oraz

warunki okre$lone dla klas uzytkowania 1,2 i3

Identyfikacja Patrz Zalacznik A

*) Patrz informacje dodatkowe w punktach 3.9 - 3.12.

**) Oprocz szezegélnych klauzul dotyczacych substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej, moga byé inne wymagania obejmujace te
produkty w tym zakresie (np. przeniesione prawodawstwo europejskie i prawa krajowe, regulacje i postanowienia administracyjne). Aby spelnié postanowienia Rozporzadzenia o
wyrobach budowlanych, wymagania te rowniez musza by¢ spelnione, tam gdzie s3 stosowane.

3alink
Sp.z0.0. Sp.k.

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K. 30-133 :Kraké)uruLLea 213
NIP 945-19-23-734, Regon 357219147




Strona 7 z 37 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-11/0027 wydanej 26.10.2016 r.

3.9 Wytrzymato$¢ i stabilno§¢ mechaniczna

Nosnosci  wkretéw "fischer Power-Fast" i wkretow
konstrukcyjnych fischer" dotycza materialow
drewnopochodnych wymienionych w punkcie 1, nawet jesli
ponizej uzyto terminu "drewno".

Charakterystyczna no$no$¢ na obciazenia boczne i
charakterystyczna no$no$¢ na wyrywanie wkretow "fischer
Power-Fast" i wkretéw konstrukcyjnych fischer powinny
by¢ zastosowane do projektowania zgodnie z Eurokodem 5
lub odpowiednim zafacznikiem krajowym.

Glebokos$¢ wkrecania czesci gwintowanej musi wynosié les>
4-d, gdzie d jest zewnetrzna S$rednica wkretu. Do
przymocowania krokwi glebokosé wkrecana musi wynosié
co najmniej 40 mm, lef > 40 mm.

Nalezy uwzgledni¢ Europejskie Aprobaty Techniczne
elementéw konstrukcyjnych, jesli maja zastosowanie.

Nalezy uwzgledni¢ odpowiednie Europejskie Aprobaty (lub
Oceny) Techniczne ETA dotyczace plyt
drewnopochodnych.

No$no$¢ na obciazenia boczne

Charakterystyczna no$no$¢ na obciazenia boczne wkretéw
"fischer Power-Fast" i wkretow konstrukcyjnych fischer
nalezy oblicza¢ zgodnie z normg EN 1995-1-1:2008
(Eurokod 5), przy uwzglednieniu zewnetrznej srednicy
gwintu d jako nominalnej S$rednicy wkretu. Mozna
uwzgledni¢ wptyw efektu liny.

Charakterystyczny moment uplastycznienia nalezy wyliczy¢
dla:

wkretéw ze stali weglowej o $rednicy 3,0 mm <d < 5,0 mm
i12,0 mm:
My,k: 0,15 - 500 (N/mm2) . g2 [Nmm]

Wkretdow ze stali weglowej o $rednicy 6,0 mm < d < 10,0
mm:
Myx= 0,15 - 600 (N/mm?) - d>¢ [Nmm]

Wkretéw ze stali nierdzewnej o $rednicy 3,0 mm < d < 6,0
mm:

Myx=0,15 - 350 (N/mm?) - %6 [Nmm]
Wkretéw ze stali nierdzewnej o $rednicy d = 8,0 mm:
Myx=0,15 - 400 (N/mm?) - d%¢ [Nmm]
gdzie

d zewnetrzna $rednica gwintu [mm]

Wytrzymalo$¢ osadzenia wkrgtow w nienawierconych
otworach ulozonych pod pewnym katem miedzy osia
wkretu i kierunkiem widkien, 0° < a < 90° wynosi:

_ 0,082.p, -7
Bk 2,5-cosza+sin2a

[N/mnr’]

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

i odpowiednio dla wkrgtéw w nawierconych otworach:

_0,082-p, -(1-0,01-d)
= 2 )
2,5-cos"a+sm-a

fix [N/mm?]

Gdzie

px charakterystyczna gesto$¢ objetosciowa drewna
[kg/m’];

d zewngtrzna $rednica gwintu [mm]

a kat migdzy osia wkretu i kierunkiem widkien.

Wytrzymato$¢ osadzenia wkretéw utozonych réwnolegle
do plaszczyzny drewna klejonego krzyzowo, niezaleznie
od kata migdzy osig wkretu i kierunkiem wiokien, 0° < a
<90°, mozna obliczyé ze wzoru:
fii =20-d0° [N/mm?]
Gdzie

d zewngtrzna $rednica gwintu [mm]

Wytrzymato$¢  osadzenia  wkretow na  szerokiej
powierzchni drewna klejonego krzyzowo mozna przyjaé
jak dla drewna litego na podstawie gestosci
charakterystycznej warstwy zewnetrznej. Je$li dotyczy,
nalezy uwzgledni¢ kat migdzy sila i kierunkiem widkien w
warstwie zewnetrznej.

Kierunek sity bocznej powinien by¢ prostopadty do
kierunku wkretu i réwnolegly do szerokiej powierzchni
drewna klejonego krzyzowo.

Nos$nos¢ osiowa na wyrywanie

Charakterystyczng no$no$¢ na wyrywanie wkretow
»fischer Power-Fast" i wkretow konstrukcyjnych fischer z
litego drewna (drewno iglaste, li$ciaste: jesion, buk lub
dab), drewna klejonego warstwowo (iglaste i liciaste:
jesion, buk lub dab), plyt fornirowanych (iglastych lub
bukowych) lub elementéw drewnianych klejonych
krzyzowo pod katem of 0° < a < 90° do widkien nalezy
oblicza¢ ze wzoru:

<08
sz,a,Rk =Dy 'kzx 'fax,k -d- fef (%J [N]

Gdzie

Faxark  Charakterystyczna wytrzymato$é polaczenia na
wyrywanie pod katem a do wiokien [N]

Nef Efektywna liczba wkretow wedtug normy EN
1995-1-1
Dla wkretéw pochylych: ne = max {n%° ;
0,9-n}

Kax Wspétezynnik uwzgledniajacy kat miedzy osia

wkretu i kierunkiem wiokien
kax=1,0 dla 45° <@ <90°

0,7-
K= 0.3 4———

dla0° <a<45°

3alink
Sp/z 0.0. Sp.k.

30-133 RicakdwW~ul. Lea 213
NIP 945-19-23-734, Regon 35721614
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fuxk  Charakterystyczny parametr wyrywania [N/mm?]
Wkret d = 3,0 mm: faxk= 13,8 N/mm?

Wkret d = 3,5 mm: faxk= 13,4 N/mm?
Wkret d = 4,0 mm: faxk= 13,0 N/mm?
Wkret d = 4,5 mm: faxk= 12,6 N/mm?
Wkret d = 5,0 mm: faxx= 12,2 N/mm?
Wkret d = 6,0 mm: faxk= 11,6 N/mm?
wkret d > 8,0 mm: faxk= 10,0 N/mm?

d Zewnetrzna $rednica gwintu [mm]

Lef Glebokos¢ wkrecania czgsci gwintowanej wedlug
normy EN 1995-1-1:2008 [mm]

a Kat miedzy widknami i osia wkretu [°]

Pk Gestos¢ charakterystyczna [kg/m’], dla drewna
twardego przyjeta gesto$¢ charakterystyczna nie
powinna przekracza¢ 730 kg/m?

Dla wkrgtéw utozonych pod katem miedzy osig wkretu i
kierunkiem widkien mniejszym od 90°, minimalna
gleboko$¢ wkrecania czeéci gwintowanej wynosi:

lef > min (4-d/sina. ; 20-d)

Dla wkretéw przechodzacych przez wigcej niz jedng
warstwe drewna klejonego krzyzowo, mozna uwzglednié
proporcjonalnie rézne warstwy.

Nosnos¢ osiowa na wyrywanie jest ograniczona przez
nosno$¢ na przecigganie tba i wytrzymato$¢ wkretu na
rozciaganie.

Dla wkretow rozciaganych osiowo, gdy sita zewnetrzna jest
réwnolegta do osi wkretow, nalezy stosowac reguly podane
w EN 1995-1-1, 8.7.2 (8).

Dla wkretéw pochylych w  polfaczeniach trzpieniowych
drewno-drewno lub stal-drewno, gdzie wkrety sa ulozone
pod katem 30° < o < 60° migdzy plaszczyzna $cinania i osig
wkretu, efektywna liczbe wkretéw ner nalezy wyznaczy¢
nastepujaco:

Dla jednego rzgdu n wkretow rownolegle do obciazenia,
nos$no$¢ nalezy oblicza¢ przy uzyciu efektywnej liczby
facznikow ner, gdzie

nes = max {n®;0,9-n}

a n jest liczba pochylych wkretéw w rzedzie. Jesli wkrety
stosowane sa krzyzowo w potaczeniach drewno-drewno, n
jest liczbg krzyzujacych sig wkretow w rzedzie.

Uwaga: Dla pochylych  wkretéw, jak 1laczniki w
mechanicznie potaczonych belkach lub stupach lub
przy mocowaniu izolacji cieplnej, nes= n.

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

No$nos$¢ na przecigganie tba

Charakterystyczna no$no$¢ na przeciaganie tba dla
wkretéw "fischer Power-Fast" i wkretéw konstrukcyjnych
fischer nalezy oblicza¢ wedlug normy EN 1995-1-1:2008
Ze wzoru:

08
Fo o rx =Dt - freax 'dﬁ (%) N]

gdzie

Faxerx charakterystyczna no$no$¢  polaczenia na
przeciaganie tba pod katem o > 30° do widkien
[N]

Nef efektywna liczba wkretéw wedlug normy EN
1995-1-1

Dla wkretow pochytych: nes = max {n®°; 0,9-n}

(patrz wytrzymato$¢ osiowa na wyrywanie)

faxx charakterystyczny parametr przeciagania iba
[N/mm?]

dn $rednica tba wkretu [mm)]

Pk charakterystyczna gestosé objetosciowa [kg/m?]
dla ptyt drewnopochodnych px= 380 kg/m?

Charakterystyczny parametr przeciagania tba dla wkretow
o $rednicy tba < 21 mm w potaczeniach z drewnem i
ptytami drewnopochodnymi o grubosci powyzej 20 mm:
fheg¢k= 12 N/mm?

Charakterystyczny parametr przeciagania tba dla wkretow
o $rednicy tba 21 mm < dy < 35 mm w polaczeniach z
drewnem i ptytami drewnopodobnymi o grubosci powyzej
20 mm:

fhead k= 10 N/mm?

Charakterystyczny parametr przeciagania tba dla wkretéw
w polaczeniach z plytami drewnopochodnymi o grubosci
od 12 mm do 20 mm:

fheﬂ¢k = 8 N/mm?

Wkrety w potaczeniach z plyt drewnopochodnych o
grubosci ponizej 12 mm (minimalna grubosé plyt
drewnopochodnych 1,2-d gdzie d jest zewnetrzng $rednica
gwintu):

fheadk = 8 N/mm?

ograniczone do Faxqrk =400 N

Srednica tba dy powinna by¢ wieksza od 1,8-ds, gdzie ds
jest $rednica gladkiego trzonu lub drutu. W przeciwnym
razie charakterystyczna no$no$¢ na przeciggania iba
Faxark= 0.

Zewngtrza Srednica podkladek dy > 35 mm nie powinna
by¢ brana pod uwage.

Musi by¢é przestrzegana minimalna grubos¢ plyt
drewnopochodnych podana w punkcie 3.9.

W potaczeniach stal-drewno nosnos$¢ na przeciaganie tba
nie jest miarodajna.

3alink
Sp/z 0.0. Sp.k.

30-133/Krakow, ul. Lea 213
NIP 945-1§.23-734, Regon 357219147
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Wytrzymalo$¢ na rozcigganie

Charakterystyczna wytrzymalo§¢ na rozciaganie fiensk
wkretéw "fischer Power-Fast" i wkretow konstrukcyjnych
fischer wynosi:

Wkrety ze stali weglowej:

Wkret d = 3,0 mm: 2,7 kN
Wkret d = 3,5 mm: 3,7kN
Wkret d = 4,0 mm: 4,3 kN
Wkret d = 4,5 mm: 5,5 kN
Wkret d = 5,0 mm: 6,8 kN
Wkret d = 6,0 mm: 10,7 kN
Wkret d = 8,0 mm: 19,1 kN
Wkret d = 10,0 mm: 29,8 kN
Wkret d = 12,0 mm: 32,7 kN

Wkrety ze stali nierdzewne;j:
Wkret d = 3,0 mm: 1,6 kN
Wkret d = 3,5 mm: 2,1 kN
Wkret d = 4,0 mm: 2,8 kN
Wkret d = 4,5 mm: 3,5kN
Wkret d = 5,0 mm: 43 kN
Wkret d = 6,0 mm: 6,2 kN
Wkret d = 8,0 mm: 13,0 kN

Dla wkrgtow stosowanych w polaczeniu z blachami
stalowymi, wytrzymato$¢ tba wkretu na zerwanie powinna
by¢ wyzsza od wytrzymalosci wkretu na rozciaganie.

Wkrety pod obcigzeniem bocznym i osiowym

Dla potaczen mocowanych wkretami, poddanych zaréwno
obcigzeniom osiowym i bocznym, powinien by¢ spemiony
nastgpujacy warunek:

2 2
FEera) \Bura
gdzie
FaxEd obliczeniowe obciazenie osiowe wkretu
Flaed obliczeniowe obciazenie boczne wkretu
Faxrd obliczeniowe no$nos¢ wkretu obciazonego
osiowo
Flard obliczeniowa no$no$¢ wkretu obciazonego
bocznie

Modul podatnosci (poslizgu)

Osiowy modul podatnosci Ksr wkretu dla stanu
granicznego uzytkowaniai powinien byé uwazany za
niezalezny od kata do kierunku wiékien jako:

C =Ker=780 - d®? - [ [N/mm]
Gdzie

d  zewngtrzna $rednica gwintu [mm]
les  gleboko$¢ wkrecania w element konstrukcyjny [mm]

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

Izolacja cieplna na krokwiach

wkrety "fischer Power-Fast" o zewnetrznej $rednicy
gwintu d = 6 mm, 8 mm, 10 mm i 12 mm moga byé¢
uzywane do mocowania izolacji cieplnej na krokwiach.

Grubo$¢ materiatu izolacyjnego moze wynosi¢ do 400
mm. Izolacja musi by¢ umieszczona na krokwiach z
drewna litego lub klejonego warstwo lub krzyzowo i
zamocowana za pomoca kontriat, utozonych réwnolegle
do krokwi lub ptytami drewnopochodnymi na wierzchu
warstwy izolacji. Podane reguly obowiazuja réwniez dla
izolacji fasad pionowych.

Wkrety nalezy wkrgca¢ w jednej sekwencji roboczej do
krokwi bez wczesniejszego nawiercenia, poprzez kontriaty
lub ptyty zabezpieczajace i izolacje.

Kat a migdzy osiag wkretu i kierunkiem widkien powinien
wynosi¢ od 30° do 90°.

Kontrlaty musza by¢ wykonane si¢ z drewna litego
(iglastego) zgodnie z norma EN 338:2003-04. Minimalna
grubo$¢ fat wynosi 80 mm, a szeroko$¢ minimalna 100
mm dla wkretéw o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 12
mm. Dla wkretéw o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 10
mm minimalna grubo$¢ tat wynosi 40 mm, a szerokos$¢
minimalna 60 mm. Dla wkretéw o $rednicy zewnetrznej
gwintu d = 6 mm i 8 mm minimalna grubo$¢ fat wynosi
30 mm a minimalna szeroko$¢ 50 mm.

Alternatywnie, zamiast tat mozna uzywac réwniez plyt o
grubosdci minimalnej 20 mm ze sklejki zgodnie z EN 636,
plyt wiérowych zgodnie z EN 312, grubych plyt
wiérowych typu OSB/3 i OSB/4 zgodnie z normg EN 300
lub Europejska Aprobata Techniczna albo plyt z drewna
litego zgodnie z norma EN 13353.

Krokwie powinny by¢ wykonane z drewna litego
(iglastego) zgodnie z norma EN 338, drewna klejonego
warstwowo zgodnie z norma EN 14081, krzyzowo,
forniréw klejonych warstwowo zgodnie z normg EN
14374 lub Europejska Aprobata Techniczng lub innych
podobnych elementéw klejonych zgodnych z Europejska
Aprobata Techniczng oraz posiada¢ minimalng szeroko$¢
60 mm.

Materiat izolacyjny musi mie¢ Europejska Aprobate
Techniczna.

Izolacja powinna mie¢ minimalng wytrzymalo$¢ na
$ciskanie o100 = 0,05 N/mm? przy 10% odksztatceniu
wedtug normy EN 826:1996-05.

Zamocowanie materialu izolacyjnego oraz kontrtat lub
plyt mozna obliczyé na podstawie modelu statycznego,
przedstawionego w Zalaczniku B. Laty lub plyty musza
mie¢  wystarczajacg ~ wytrzymalo$é 1 sztywnosé.
Maksymalny nacisk kontriat lub plyt na izolacje nie moze
przekraczaé¢ 1,1-G10%

Charakterystyczng nosno$¢ osiowa na wyciaganie
wkretow z krokwi lub izolacji fasady nalezy obliczaé ze

Weort alink
Sp/z 0.0. Sp.k.

30-13 \rzgyﬂ@a 213
NIP 945-18-23°734, Regon 357219147
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0.8
kax*fax.k*d‘lcf*kltkzt (%)

08
froads * di * (%) o

f tens,k

Fax.a.Rk = min

gdzie

Facork Charakterystyczna wytrzymalosé polaczenia na
wyciaganie pod katem a do widkien [N]

Kax Wspélczynnik uwzgledniajacy kat a miedzy osia
wkretu i kierunkiem wiokien
kax=1,0 dla 45° <a <90°

0.7-«
kx= 03+
45

dla 0° <a<45°

fax.k Charakterystyczny parametr wyciggania [N/mm?]

d Zewnetrzna $rednica gwintu [mm]

Lef Glebokos¢ wkrecania czgéci gwintowanej wediug
normy EN 1995-1-1:2008 [mm]

a Kat migdzy widknami i osig wkretu (o> 30°)

ki min {1; 220/tui}

ks min {1; 610%/0,12}

thI Grubos¢ izolacji cieplnej [mm]

G  Wytrzymato$¢ izolacji cieplnej na $ciskanie
przy10% odksztatceniu [N/mm?]
610%=> 0,05 N/mm?

freasx ~ Charakterystyczny parametr przeciggania tba
[(N/mm?]

dn Zewngtrzna $rednica tba wkretu [mm]

Pk Gestosé charakterystyczna [kg/m3]

fiensk ~ Charakterystyczna ~ wytrzymalo$é wkretu na
rozciaganie [N]

Przy wyznaczaniu charakterystycznej nosnosci osiowej na
wyrywanie wkretow, nie nalezy uwzgledniac sit tarcia.

W projekcie, nalezy uwzgledni¢ sily ssania wiatru oraz
naprezenia zginajace kontrfat lub plyt. Jesli okaze si¢ to
konieczne, mozna rozwazy¢ dodatkowe wkrety prostopadte
do kierunku wiékien krokwi (kat a = 90°).

Wkrety do zakotwienia izolacji na krokwiach powinny by¢
rozmieszczone zgodnie z Zalgcznikiem B.

Maksymalny odstep miedzy wkretami es= 1,75 m.

3.10  Ogélne aspekty zwigzane z wlasciwosciami
uzytkowymi wyrobu

3.10.1  Ochrona przed korozja w klasach uzytkowania 1, 2
i3.

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukcyjne fischer sa
produkowane z drutu ze stali weglowej. Wkrety ze stali
weglowej sa cynkowane elektrolitycznie lub
chromianowane na zétto lub niebiesko. Srednia grubo$é
powloki cynkowej wynosi Sum.

Specyfikacja materialowa wkretow ze stali nierdzewnej jest
przechowywana przez ETA-Danmark.

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

3.11 Ogélne aspekty zwigzane z zamierzonym
zastosowaniem wyrobu

Wkrety sa produkowane zgodnie postanowieniami
Europejskiej ~ Oceny  Technicznej przy  uzyciu
zautomatyzowanego procesu produkcyjnego okreslonego
w dokumentacji techniczne;j.

Montaz powinien by¢ wykonany zgodnie z norma
Eurokod 5 lub odpowiednia norma krajowa; jezeli ponizej
nie okre$lono inaczej. Podczas montazu nalezy
uwzglednia¢ instrukcje zakladowe fischerwerke GmbH
Co. KG.

Wkrety sa stosowane w polaczeniach drewnianych
konstrukcji nosnych migedzy elementami z litego drewna
(iglastego i liSciastego), drewna klejonego warstwowo (
iglastego i lisciastego), drewna klejonego krzyzowo o
minimalnej $rednicy d = 6,0 mm, iglastego i lisciastego),
plyt fornirowanych (z drewna iglastego i liSciastego),
podobnych klejonych elementéw drewnianych, piyt
drewnopochodnych lub elementéw stalowych.

Wkrety moga by¢ stosowane do polaczen w drewnianych
konstrukcjach no$nych z elementami konstrukcyjnymi
zgodnymi z odpowiednia  Europejska  Aprobata
Techniczng, jes$li polaczenie  wkretami  nosnych
konstrukcji drewnianych jest dopuszczalne wedhg
Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Ponadto, wkrety o $rednicach od 6 mm do 12 mm moga
by¢ réwniez uzywane do mocowania izolacji na
krokwiach lub fasadach pionowych.

Do {aczenia drewnianych konstrukcji nosnych nalezy uzyé
co najmniej dwoch wkretow.

Minimalna glgboko$¢ wkregcania w elementy z drewna
litego, klejonego warstwowo lub krzyzowo wynosi 4-d.

Piyty drewnopochodne Ilub plyty stalowe nalezy
przymocowa¢ jedynie po stronie tba wkretu. Minimalna
grubo$¢ paneli drewnopodobnych powinna wynosi¢ 1,2-d.
Ponadto, minimalna grubo$¢ ponizszych  paneli
drewnopodobnych powinna wynosi¢:

»  Sklejka, ptyta pil$niowa: 6 mm

*  Plyty wiérowe, OSB, plyty cementowo-wi6rowe:
8 mm

*  Plyty z litego drewna: 12 mm

W przypadku elementéw konstrukcyjnych posiadajacych
Europejska ~ Aprobatg  Techniczng  muszg  by¢
uwzglednione wymagania opisane w tej aprobacie.

Jedli stosuje si¢ wkrety o zewnetrznej $rednicy gwintu d >
8 mm do drewnianych konstrukcji noénych z drewna
litego, drewna klejonego warstwowo, plyt fornirowanych
oraz innych drewnopochodnych elementéw klejonych, to
te materialy musza pochodzié¢ ze $wierka, sosny lub jodty.
Nie dotyczy to wkretow w nawierconych otworach.
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Minimalny kat migdzy osig wkretu i kierunkiem widkien o
=02,

Wkrety nalezy wkrecaé w drewno iglaste bez nawiercania
lub po nawierceniu. Wkrety nalezy wkrecaé w drewno
liciaste o maksymalnej gestosci charakterystycznej 730
kg/m® po nawierceniu.

Srednice nawiercanych otworéw Wynosza:

Zewnetrzna ; ; ;
; : : Srednica nawierconego otworu
$rednica gwintu
Drewno iglaste Drewno lisciaste

4,0 2,5 3,0
4,5 2,5 3,0
5,0 3,0 3,0
6,0 4,0 4,0
8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0

Srednica nawierconych otworéw w elementach stalowych
musi by¢ odpowiednia.

Do wkrecenia wkretéw nalezy stosowaé wylacznie
narzedzia zlecane przez zaklady fischerwerke GmbH Co.
KG.

W potaczeniach za pomoca wkretéw z tbem wpuszczanym
zgodnie z Zalacznikami A1, A5, A6, A7, All, A13 i A17,
feb wkretu musi leze¢ réwno z powierzchnig faczonego
elementu  konstrukcyjnego.  Glebsze wkrecanie jest
niedopuszczalne.

Wkrety ze stali weglowej i nierdzewnej z Ibem
wpuszczanym zgodnie z Zatacznikami A1, A2, A5, A6, A7,
All, Al13, A14 i A17 moga by¢ uzywane z podkiadkami
wedlug Zafacznika A19. Podkiadki zgodne z EN ISO 7094
mogg by¢ uzywane wraz z podktadkami z Zalacznika A19.

Wkrety wedlug Zatacznikéw A3, A4, A8, A9, A10, Al12
AlS5, A16 i A18 moga by¢ uzywane wraz z podkiadkami
wedtug EN ISO 7094.

Podkiadki ze stali weglowej powinny by¢ uzywane z
wkretami ze stali weglowej, a wkrety ze stali nierdzewnej z
podktadkami ze stali nierdzewnej. Podkiadki powinny mieé
pelna powierzchni¢ oporowa.

Dla drewnianych elementéw konstrukcyjnych, minimalne
odleglosci migdzy wkretami w nawierconych otworach
podano w normie EN 1995-1-1:2008 (Eurokod 5), rozdziat
8.3.1.2, a dla gwozdzi w nawierconych otworach w tabeli
8.2. Nalezy przy tym uwzgledni¢ zewngtrzng $rednice
gwintu d.

Minimalne odleglosci i odstepy miedzy wkretami w
nienawierconych otworach podano w normie EN 1995-1-
1:2008 (Eurokod 5), rozdzial 8.3.1.2, a dla gwozdzi w
nienawierconych otworach w tabeli 8.2.

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

Alternatywnie, dla wkretéw "fischer Power-Fast"
obciazonych wylacznie osiowo mozna przyjaé minimalne
odleglosci i odstgpy w nienawierconych otworach w
elementach z litego drewna (iglastego i liSciastego),
drewna klejonego warstwowo lub podobnych wyrobach
klejonych (z drewna iglastego i liSciastego) o minimalnej
grubosci t = 12-d, a szeroko$¢ minimalna 8-d lub 60 mm,
w zaleznosci od tego co jest wigksze, mozna przyja¢ jako:

Odstep a; réwnolegle do widkien a;=5-d
Odstegp a; prostopadle do widkien =5§=d
Odlegtos¢ asc od $rodka skrecanej czesci w

drewnie do obciazonego konica a3c=9-d
Odlegtos¢ asc od srodka skrecanej czgéci w

drewnie do krawedzi auc=4-d

Odstep a; prostopadle do widkien moze by¢ zmniejszony z
5-d do 2,5-d, jesli warunek a;-a,> 25-d? jest spetniony.

W przypadku elementéw budowlanych wykonanych z
daglezji minimalne odstgpy i odleglosci w kierunku
widkien nalezy podwyzszy¢ o 50 %.

Minimalne odlegtoéci migedzy koncem obcigzonym i
nieobcigzonym musza wynosi¢ 15-d dla wkretéw z
nienawierconymi otworami i $rednicy zewnetrznej gwintu
d>8 mm dla grubosci drewna t < 5-d.

Minimalne odleglosci od nieobcigzonej krawedzi
prostopadle do widkien mozna zmniejszy¢ do 3-d réwniez
dla drewna o grubosci t < 5-d, jesli odstep w kierunku
widkien i od konca drewna wynosi co najmniej 25-d.

O ile nie podano inaczej w specyfikacji technicznej (EOT
lub hEN) drewna klejonego krzyzowo, mozna przyja¢
nastgpujgce minimalne odleglosci i odstepy wkretow na
szerokiej powierzchni elementéw drewnianych klejonych
krzyzowo o minimalnej grubosci t = 10-d (patrz
Zalacznik C):

Odstep a; réwnolegle do widkien

Odstep a; prostopadle do widkien

Odlegtos¢ a3 c od srodka skrecanej czesci w

w drewnie do nieobcigzonego konca ;.= 6 - d
Odlegtos¢ a3 od srodka skrecanej czesci w

a;=4-d
a2=2,5-d

drewnie do obciazonego konca a3=6-d
Odlegto$¢ asc od $rodka skrecanej czesci w

drewnie do nieobciazonej krawedzi ac=25-d
Odlegtos¢ as 0d srodka skrecanej czesci w

drewnie do obciazonej krawedzi a,=6-d

O ile nie podano inaczej w specyfikacji technicznej (EOT
lub hEN) drewna klejonego krzyzowo, mozna przyjaé
nastepujace minimalne odleglosci i odstepy wkretéw na
powierzchni  brzegowej  elementéw  drewnianych
klejonych krzyzowo (CLT) o minimalnej grubosci t =
10-d, a minimalna glgboko$¢ wkrecania prostopadle do
powierzchni krawedzi 10-d (patrz Zatacznik C):

Odstep a; réwnolegle do ptaszczyzny CLT a;=10 - d
Odstep a; prostopadle do

plaszczyzny CLT a=4-d

0.0. Sp.k.
30-13 ow, u-Lea 213
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Odleglos¢ as od srodka skrecanej czesci w

drewnie do nieobciazonego konca ac=7-d
Odlegtos¢ as; od $rodka skrecanej czesci w

w drewnie do obciazonego konca ay=12-d
Odlegtos¢ as . od $rodka skrgcanej czesci w

drewnie do nieobcigzonej krawedzi auc=3-d
Odleglos¢ a4 od $rodka skrecanej czesci w

drewnie do obciazonej krawedzi a=6-d

Dla przelotowych potaczen skrecanych minimalny odstep
migdzy przelotowymi wkretami wynosil,5-d.

Minimalna grubos¢ elementow konstrukcyjnych wynosi t =
24 mm dla wkretéw o zewnetrznej $rednicy gwintu d < 8
mm, t =30 mm dla wkrgtéw o zewnetrznej srednicy gwintu
d =8 mm, t = 40 mm dla wkretow o zewnetrznej $rednicy
gwintu d = 10 mm i t = 80 mm dla wkretéw o zewnetrznej
$rednicy gwintu d = 12 mm.

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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4  Ocenaiweryfikacja trwalosci
wlasciwosci uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzjg 97/176/WE Komisji Europejskiej stosuje
si¢ system 3 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych (patrz Zalacznik V do Rozporzadzenia (UE)
No 305/2011).

Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia
systemu AVCP, jak podano w
odpowiednim dokumencie EDO.

Szczeg6ly techniczne potrzebne do wdrozenia systemu

AVCP sa okreslone w planie kontroli zlozonym w ETA-
Denmark.

Wydano w Kopenhadze dnia 26.10.2016 r. przez
podpis nieczytelny

Thomasa Bruun
Dyrektora Zarzadzajacego, ETA-Denmark

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Zalgcznik A

Rozmiary i material wkretow

Zeberka

frezujace

s

EAN N Z4

gwint mtynkowy"

Yopcjonalnie

Znak firmowy"

Gniazdo PZ
(pozidrive)

Gniazdo TX (Torx)

Wkret Power-Fast - leb wpuszczany (stozkowy); gwint pelny lub czeSciowy

= Stal weglowa

= Mozliwe zabezpieczenie pownerzchm cynkowame na 26to0 lub mebxesko >12pm, arstwa b

mosquzowame 2 %
Srednica nominalna 3,0 3 5 4,0 6,0
d Srednica zewnetrzna 3,00 3,50 4,00 6,00
Odchylka dopuszczalna +0,30
4, |Srednica rdzenia 200 [ 220 [ 250 | 270 300 [ 400
Odchylka dopuszczalna -0,25/+0,10 +0,20
g, |Srednica iba 600 | 7.00 800 [ 900 1000 [ 12,00
Odchylka dopuszczalna -0,50/+0,10
4, |Srednica trzpienia 225 | 260 | 29 [ 325 | 360 | 420
) Odchytka dopuszczalna -0,30/+0,10
h  |Wysokos¢ tba 1,90 2,10 2,50 2,70 3,00 3,80
Skok gwintu 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00 -4,50
P Odchytka dopuszczalna +10%
i Dlugost gwiniy 3,75 4,25 4,75 5,50 6,00 7,00
) |miynkowego
Odchylka dopuszczalna +0,75 +1,00
Gniazdo TX 10 [ 20 | 20 | 25 30
Gniazdo PZ (pozidrive) 1 [ 2 3
Dlugosé wkretu I Standardowa dtugo$¢ gwintu | ler= gwint pelny | lsp = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,0%
n‘;’f‘}‘f}‘ﬁf}a min mibs | e |l |t |l | 6l ]l el ] 6!l 6w
20 18,95 21,05 16 16 16 16
25 23,75 26,25 21 21 18 20 18 20
30 28,75 31,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 33,50 36,50 31 24 31 24 30 24 30 24 29 24 28
40 38,50 41,50 36 24 36 24 35 24 35 24 34 24 33 24
45 43,50 46,50 41 30 41 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 48.50 51,50 46 30 45 30 45 30 44 30 43 30
55 53.50 56,50 50 36 50 36 49 36 48
60 58,50 61,50 36 36 36 53 36
70 68,50 71,50 42 42 42 63 42
80 78.50 81,50 50 50 50 73 50
90 88.25 91,75 60 60
100 98,25 101,75 60 60
110 108,25 111,75 70 70
120 118,25 121,75 70 70
co 10 mm
130-300 | 1,-2,00 [ 1s+2,00 70
Wszystkie wymiary w mm
= Mozliwa jest dlugo$¢ posrednia przy s
= Wkrety z czgsSciowym gwintem o diugosci > 50 mm sa z gwintem miynkowym 210mm > lg< 18mm 2 £1,5mm
= Mozliwa jest dlugo$¢ gwintowana migdzy 4xd < lg < lgmax 18mm > | < 30mm 2 +1,7mm
Zalgcznik Al

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

do Europejskiej Oceny Technicznej

NIP 945-19-23- 734

egon 35721914
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Zeberka L
*ftr)ezui?ce pod : lof Znak firmowy"
em 40° £5° p
s {L' T\ { B @' @
|7 . A
) . 5 h Ir Igp Gnlagdg PZ Gniazdo TX
gwint mtynkowy (pozidrive)
Yopcjonalnie

Wkret Power-Fast - leb wpuszczany soczewkowy, gwmt pelny lub czqsclowy

= Stal weglowa 3
. Mozh\?ve zabezpieczenie pow1erzchm cynkowame na z6to lub meblesko >12um, warstwa bonus-cynk, bmmrowame mklowame
mosquzowame .
Srednica nominalna 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d Srednica zewngtrzna 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
Odchyltka dopuszczalna +0,30
d Srednica rdzenia 200 [ 220 [ 250 [ 270 300 [ 400
Odchylka dopuszczalna -0,25 /40,10 +0,20
4, |Srednica ba 600 [ 700 | 800 [ 9,00 10,00 | 12,00
Odchylka dopuszczalna -0,50 /+0,10
q Srednica trzpienia 225 | 260 [ 29 [ 325 | 360 | 420
* |Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,10
h  |Wysoko$¢ tba 1,90 2,10 2,50 2,70 3,00 3,40
Skok gwintu 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00 -4,50
P Odchyltka dopuszczalna +10%
- Diugose gwinty 3,75 4,25 4,75 5,50 6.00 7,00
) |mlynkowego
Odchytka dopuszczalna +0,75 +1,00
Gniazdo TX 10 | 20 [ 20 T 25 30
Gniazdo PZ (pozidrive) 1 | 2 3
Diugo$¢ wkretu Is Standardowa dtugo$¢ gwintu | lge= gwint petny | lgp = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,0%
DM | min | maks |l |l |l |l |l | e |l | o | e | b | et | o
20 18.95 21,05 16 16 16 16
25 23,75 26,25 21 21 18 20 18 20
30 28.75 31,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 33,50 36,50 31 24 31 24 30 24 30 24 29 24 28
40 38,50 41,50 36 24 36 24 35 24 35 24 34 24 33 24
45 43,50 46.50 41 30 41 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 48,50 51,50 46 30 45 30 45 30 44 30 43 30
55 53,50 56,50 50 36 50 36 49 36 48
60 58.50 61,50 36 36 36 53 36
70 68,50 71,50 42 42 42 63 42
80 78.50 81,50 50 50 50 73 50
Wszystkie wymiary w mm
= Mozliwa jest dlugo$é posrednia dla Is
= Wkrety z czgsciowym gwintem o diugosei > 50 mm sa z gwintem mtynkowym 210mm > lg< 18mm 2 +1,5mm
* Mozliwa jest dlugos¢ gwintu migdzy 4xd < lg < lgmax 18mm > lg<30mm 2 +1,7mm
Zalgcznik A2

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Gwint mtynkowy" (pozidrive)
Dopcjonalnie

Wkret Power-Fast - leb soczewkowy, gwint pelny lub czesciowy

- a
L n iesk i
Srednica nominalna 3,0 35 4,0 4,5 5,0 6,0
d Srednica zewngtrzna 3,00 3.50 4.00 4,50 5,00 6,00
Odchytka dopuszczalna +0,30
4, |Srednica rdzenia 200 [ 220 [ 250 [ 270 3,00 4,00
Odchyltka dopuszczalna -0,25/+0,10 +0,20
i Srednica Iba 600 | 700 [ 800 [ 900 10,00 | 12,00
Odchytka dopuszczalna -0,50 /+0,10
4. |Srednica trzpienia 225 [ 260 | 290 [ 325 [ 360 | 420
* |Odchylka dopuszczalna -0,30 /+0,10
h  |Wysoko$¢ iba 2,30 2,50 2,90 3,10 3.40 3,80
Skok gwintu 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00 -4,50
P Odchyitka dopuszczalna +10%
. |[PRNgase gty 3,75 425 4,75 5,50 6,00 7,00
I |mlynkowego
Odchylka dopuszczalna +0,75 +1,00
Gniazdo TX 10 | 20 [ 20 T 25 30
Gniazdo PZ (pozidrive) 1 [ 2 3
Diugosé wkretu Is Standardowa dlugo$¢ gwintu | lee= gwint pelny | I, = gwint czesciowy | tolerancja: =+ 2,02
SR | min | omis | b |l | M | le | | ke | e || | | |
20 18,95 21,05 16 16 16 16
25 23,75 26,25 21 21 18 20 18 20
30 28,75 31,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 33,50 36.50 31 24 31 24 30 24 30 24 29 24 28
40 38,50 41,50 24 36 24 35 24 35 24 34 24 33 24
45 43,50 46,50 30 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 48.50 51,50 30 45 30 45 30 44 30 43 30
55 53,50 56,50 50 36 50 36 49 36 48
60 58.50 61,50 36 36 36 53 36
70 68.50 71,50 42 42 42 63 42
80 78.50 81,50 50 50 50 73 50
90 88.25 91,75 60 60
100 98,25 101,75 60 60
Wszystkie wymiary w mm
= Mozliwa jest dlugo$¢ posrednia dla Is
= Wkrety z czgdciowym gwintem o dlugosci > 50 mm s z gwintem miynkowym D10mm > lg< 18mm 2 +1,5mm
* Mozliwa jest dlugos¢ gwintu migdzy 4xd < lg < lgmax 18mm > ;< 30mm 2 +1,7mm
Zalgcznik A3

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

NIP 94§-19-23-734, Regon 35721914~
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E lgf Znak firmowy"
4,0° £5° P
S8BT T -1 B
" s Gniazdo TX
Yopcjonalnie
Wkret Power-Fast - wkret do drewna z pelnym gwintem
= Stal weglowa =i g e R E R R s : e
= Mozliwe zabezpieczenie powierzchni: cynkowanie na z6lto lub niebiesko, warstwa bonus-cynk, cynkowanie na niebiesko >12um
Srednica nominalna 5,0
d Srednica zewngtrzna 5,00
Odchyika dopuszczalna -0,30
d Srednica rdzenia 3,00
Odchylka dopuszczalna +0,20
d Srednica pod tbem 5,00
* |Odchytka dopuszczalna -0,35
d Srednica tba 8.25
Odchyika dopuszczalna +0,40
E Wysokos¢ czgsei pod tbem 2,50
Odchyltka dopuszczalna +0,30
Wysokos¢ tha 2.60
Skok gwintu 2,50
P Odchylka dopuszczalna +10%
Gniazdo TX 20 | 25
Diugos¢ wkretu ls Standardowa dhugo$¢ gwintu | lgr = gwint pelny | g = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,0%
Diugos¢ I
nominalna | ™" A let lep
20 18.95 21,05 14
25 23,75 26.25 19
30 28,75 31,25 24
35 33,50 36,50 29
40 38.50 41,50 34
45 43,50 46,50 39
50 48.50 51,50 44
55 53,50 56,50 49
60 58,50 61,50 54
70 68,50 71,50 64
80 78,50 81,50 74
Wszystkie wymiary w mm
= Mozliwe sa dlugosci posrednie dla s D10mm > [g< 18mm 2 +1,5mm
= Mozliwa jest dlugo$¢ gwintu migdzy 4xd < lg < lgmax 18mm > 1;<30mm £ +1,7mm
Zalgcznik A4
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027
Rozmiary i material 3alink

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Zeberka

frezujgce
pod tbem™
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Yopcjonalnie

Znak firmowy"

Gniazdo PZ
(pozidrive)

Wkret Power-Fast - wkrgt wpuszczany (stozkowy) z malym tbemiz pelnym gwmtem

= Stal weglowa

= Mozliwe zabezpieczenie pow1erzchm cynkowame na 26lto

Srednica nominalna 3,0 35
d Srednica zewnetrzna 3.00 3,50
Odchytka dopuszczalna +0,30
di Srednica rdzenia 2.00 | 2.20 [ 2,50
Odchylka dopuszczalna -0,25/+0,10
d Srednica tba 5,00 | 6.00 [ 7,00
Odchytka dopuszczalna -0,50 /+0,10
h  |Wysokos¢ tba 1,90 2,10 2,50
Skok gwintu 1,50 1.80 2.00
P Odchytka dopuszczalna +10%
Gniazdo PZ (pozidrive) 1 [ 2
Diugos¢ wkretu ls Standardowa dhugos¢ gwintu | lge= gwint peiny | lgp = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,0
nl(?rl;xiziﬁa min maks lge lep lgf lgp lgr lgp
20 18.95 21,05 16 16 16
25 23,75 26,25 21 21 20
30 28,75 31,25 26

*  Mozliwe sa dlugosci posrednie dla Is
=  Mozliwa jest dlugo$¢ gwintu migdzy 4xd < lg < lgmax

Wszystkie wymiary w mm

210mm > lg< 18mm £ +1,5mm
18mm > lg< 30mm 2 +1,7mm

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

Rozmiary i materiat

Zalgcznik AS
do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Znak firmowy"

Gniazdo PZ
(pozidrive)

Wkret Power-Fast - wkret z Ibem wpuszezanym (stozkowym) i pelnym gwintem

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

= Stal weglowa
= Mozliwe zabezpieczenie powierzchni: cynkowanie na niebiesko, cynkowanie na niebiesko >12p
Srednica nominalna 4,0 4,5 5,0 6,0
d Srednica zewngtrzna 4,00 4,50 5,00 6,00
Odchylka dopuszczalna +0,30
4, |Srednica rdzenia 250 | 270 300 [ 400
Odchytka dopuszczalna -0,25/+0,10 +0,20
d Srednica iba 800 | 900 10,00 [ 12,00
Odchytka dopuszczalna -0,50 / +0,10
d Srednica trzpienia 2,90 [ 3,25 | 3.60 [ 430
*  |Odchylka dopuszczalna -0,30 / +0,10
h | Wysokos¢ tba 2,50 2,70 3,00 3,80
Skok gwintu 2,00 2,20 2,50 3,00 -4,50
P Odchytka dopuszczalna +10%
4, |Srednica trzpienia 370 | 38 ] 4,50 [ 420
* Odchylka dopuszczalna -0,10
Gniazdo PZ (pozidrive) 2 [ 3
Diugos¢ wkretu Is Standardowa dugo$¢ gwintu | lge = gwint pelny | lep = gwint czgéciowy | tolerancja: + 2,0
Dlugosé | max |l | b | ler |l | ler | lp | L | 1
nominalna g 2p g ep ef gp of 2p
25 23,75 26,25 17,5
27 25,75 28,25 19,5
30 28.75 31,25 225 19
35 33.50 36.50 27,5 24
40 38,50 41,50 32,5 29 29
45 43,50 46,50 37,5 34 34
50 48,50 51,50 42,5 39 39 41
55 53,50 56.50 47.5 44 44 46
60 58.50 61,50 50,0 49 49 51
70 68.50 71,50 59 60 60
80 78,50 81,50 59 60 60
90 88,25 91,75 59 60 60
100 98,25 101,75 60 60
Wszystkie wymiary w mm
= Mozliwe sa dlugosci posrednie dla Is 210mm > l[g< 18mm 2 £1,5mm
= Mozliwa jest dlugo$¢ gwintu miedzy 4xd < lg < lgmax 18mm > lg<30mm = +1,7mm
Zalagcznik A6

do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Yopcjonalnie  miynkowy"

Wkret Power-Fast - leb wpuszcezany; gwint pelny lub czgéciowy
= Stal weglowa j =
= Mozliwe zabezpieczenie powwrzchm cynkowame na z6tto lub niebiesks cynkowame na mebxcsko >12um, warstwa tupu

bonus-cynk
Srednica nominalna 6,0 8,0 10,0 12 0
d Srednica zewnetrzna 6,00 8,00 10,00 12,00
Odchytka dopuszczalna +0,30 +0,40 +0,50
4, |Srednica rdzenia 4,00 [ 540 6,40 7,60
Odchytka dopuszczalna +0,20 +0,30
s Srednica Iba 1200 [ 1440 ] 1840 22.40
Odchyltka dopuszczalna -0,50/+0,10 +0,40 +0,50
q Srednica trzpienia 4,30 590 | 7.10 8,30
* |Odchytka dopuszczalna -0,30/+0,10 +0,20
h [Wysokosc Iba 3,80 5,10 6,10 | 720
Skok gwintu 3,00 -4,50 | 6,00 7.50
p Odchylka dopuszczalna +10%
1) |Dlugos¢ gwintu miynkowego 8.00 | 13,00
Odchylka dopuszczalna -2,00
Gniazdo TX 30 | 40 [ 50
Standardowa diugo$¢ gwintu | ler= gwint pelny | lgp = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,0
Diugosé :
dominalna| TR max lgg | lgp | lof | lep | laf | lep | lef | lgp
60 58.50 61,50 50 | 36
80 78.50 81,50 70 | 50 | 70 | 50 52
90 88.25 91,75 60 | 80 | 50
100 98,25 101,75 60 | 80 | 50 52 60
120 118,25 121,75 70 [100( 75 80 80
140 138.00 142,00 70 75 80 80
160 158,00 162.00 70 75 80 80
180 178,00 182,00 70 75 100 100
200 198.00 202,00 70 100 100 100
220 218,00 222,00 70 100 100 100
240 238,00 242,00 70 100 100 120
260 258.00 262,00 70 100 100 120
280 278,00 282,00 70 100 115 120
300 298,00 302,00 70 100 115 120
320 317,00 323,00 100 115
330 327,00 333,00 115
340 337,00 343,00 100 115
350 347,00 353,00 145
360 357.00 363.00 100 115
380 377,00 383.00 100 115
400 397,00 403,00
450/500 | 15-3,00 1s+3,00 100 115 145
550/600 | 1s-3,00 1s+3,00 145
Wszystkie wymiary w mm
=  Mozliwa jest dlugo$¢ posrednia dla Is
=  Mozliwe sa dlugosci gwintu 4xd < lg < lgmax
Zalgcznik A7

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

do Europejskiej Oceny Technicznej

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Znak firmowy"

Gniazdo TX

Wkret Power-Fast - leb talerzykowy; gwint pelny lub czeSciowy

L] Stalw glowa 4 §i= ; Jl .
. Mozli;?ve zabezpieczenie powierzchni: cynkowanie na z6Ho lub niebiesko, cynkowanie na niebiesko >12pum, warstwa typu bonus-cynk
Srednica nominalna 6,0 8,0 10,0 12,0
d Srednica zewnetrzna 6,00 8,00 10,00 12,00
Odchylka dopuszczalna +0,30 +0,40 +0,50
d Srednica rdzenia 400 | 540 6.40 7,60
Odchytka dopuszczalna +0,20 +0,30
dn Srednica tba 13,70 21,00 24.70 27,90
Odchylka dopuszczalna -0,70/+1,30 +1,00 -1,20/+2,80 | -1,40/+2.60
d Srednica trzonu 4,30 5.90 7.10 8,30
* |Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,10 +0,20 +0,30
h  |Wysokosé tba 3.50 5,60 6,70
Skok gwintu 3,00 -4,50 | 6,00 7.50
P Odchytka dopuszczalna +10%
Dlugos¢ gwintu 8.00 13.00
I;) |miynkowego
Odchytka dopuszczalna -2,00
Gniazdo TX 30 | 40 | 50
Diugos¢ wkretu Is Standardowa dtugo$¢ gwintu | lyr= gwint pelny | lgp = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,0
Dlugos¢ :
mnpiinalng min max lgf lgp lgf lgp lgf lgp lgr lgp
60 58,50 61,50 50 | 36
80 78,50 81,50 70 | 50 70 50 52
90 88.25 91,75 60 80 50
100 98.25 101,75 60 80 50 52 60
120 118,25 121,75 70 | 100 [ 75 80 80
140 138,00 142,00 70 75 80 80
160 158,00 162,00 70 75 80 80
180 178,00 182,00 70 75 100 100
200 198,00 202,00 70 100 100
220 218,00 222,00 70 100 100 100
240 238,00 242,00 70 100 100 100
260 258.00 262,00 70 100 100 100
280 278,00 282,00 70 100 115 120
300 298,00 302,00 70 100 115 120
320 317,00 323,00 100 115
330 327,00 333,00 115
340 337.00 343,00 100 115
350 347.00 353,00 145
co 10mm
360-500 | 15-3,00 | 1s+3,00 100 115
co S0mm
550-600 | 15-3,00 | 1s+3,00 145
Wszystkie wymiary w mm
= Mozliwa jest dlugo$¢ posrednia przy Is
=  Mozliwe sa dlugosci gwintu 4xd < lg < lgmax
Zalgcznik A8

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

Rozmiary i materiat

do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

30-1 rako -Lea 213
NIP 945. 9-23-734, Regon 35721314
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Gniazdo TX

Wkret Power-Fast - leb szesciokatny; gwint pelny lub cze¢Sciowy

= Stal weglowa :
. Mdzlii\?v%;zahczpieczenie powierzchni: cynkowanie na z6Ho lub niebiesko, cynkowanie na niebiesko >12pum, warstwa typu bonus-cynk
Srednica nominalna 6,0 8,0 10,0 12,0
d Srednica zewngtrzna 6,00 8,00 10,00 12,00
Odchytka dopuszczalna +0,30 =0,40 +0,50
di Srednica rdzenia 4,00 I 5.40 6,40 7,60
Odchytka dopuszczalna +0,20 +0,30
d Srednica pod tbem 6,25 [ 8.25 10,30 12,40
*  |Odchylka dopuszczalna -0,80 -0,90 -1,00
SW Wielkos¢ klucza 9.90 | 12,80 14,80 16.80
Odchytka dopuszczalna +0,30
£ [Wysokosé 200 [ 210 [ 230 [ 330
Odchylka dopuszczalna +0,50
4. |Srednica trzpienia 4,30 590 | 7.10 | 830
* |Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,10 +0,20
h [Wysokosc iba 4,00 4,50 5,20 | 570
Odchylka dopuszczalna +0,30 +0,40 +0,50
Skok gwintu 3,00 -4,50 6,00 7,50
P [Odchylka dopuszczalna +10%
| Diugos¢ gwintu 8.00 13.00
I |miynkowego
Odchytka dopuszczalna -2,00
Gniazdo TX 30 | 40 D
Dlugos¢ wkretu Is Standardowa dlugo$¢ gwintu | lgr= gwint pelny | lp = gwint czesciowy | tolerancja: + 2,02
Dlugos¢ ;
nominalna min maks lgf lgp lgf lgp lgf lgp lge lgp
60 58,5 61,5 50 30
80 78.5 81,5 70 50 70 50 52
90 88,25 91,75 60 80 50
100 98,25 101,75 60 80 50 52 60
120 118.25 121,75 70 100 75 80 80
140/160 15-2,00 | 1s+2,00 70 75 80 80
180 178,00 182,00 70 75 100 100
200/220 152,00 | 1s+2,00 70 100 100 100
240/260 1s-2,00 [ 1s+2,00 70 100 100 120
280/300 1s-2,00 1s +2,00 70 100 115 120
320 317,00 323,00 100 115
330 327,00 333,00 115
340 337,00 343,00 100 115
350 347,00 353,00 145
360/380 1s-3,00 | 15s+3.00 100 115
co 50 mm
400-500 15-3,00 | 1s+3,00 100 115 145
550/600 1s-3,00 | 1s+3,00 145
Wszystkie wymiary w mm
= Mozliwe sg dlugosci posrednie dla ls D18mm > 1;< 30mm 2 +1,7mm
= Mozliwe sg dlugosci gwintu 4xd < g < lgmax
Zalgcznik A9

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukcyjne

Rozmiary i material

do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Gniazdo TX

Wkret Power-Fast - leb szeSciokatny ze zintegrowang podkladka; gwint pelny lub cze¢Sciowy

= Stal weglowa : ; =
= Mozliwe zabezpieczenie pow1erzchm cynkowame na z6tto lub 1eb1esko, cynkowame na meblesko >12|.|m, warstwa typu bonus-cynk

Srednica nominalna

6,0

8,0

10,0

12,0

Srednica zewnetrzna

6,00

8,00

10,00

12,00

Odchytka dopuszczalna

+0,30

+0,40

+0,50

d

Srednica rdzenia

4,00

l

5,40

6,40

7,60

Odchytka dopuszczalna

+0,20

+0,30

dn

Srednica tba

15,00

18,00

21,50

23,40

Odchytka dopuszczalna

1,20

du

Srednica pod tbem

6,25

[

8.25

10,30

12,40

Odchyltka dopuszczalna

-0,80

-0,90

-1,00

SW

Rozmiar klucza

9.90

l

12,80

14,80

16,80

Odchytka dopuszczalna

+0,30

Wysokos¢ podktadki

1,80

2,00

2,20

2,50

Wysokosé

2,00

2,10

2,30

3,30

Odchyika dopuszczalna

+0,50

Srednica trzpienia

4,30

590 ]

7,10

l

8.30

Odchylka dopuszczalna

-0,30/+0,

10

+0,20

Wysokos¢ tha

4,00

4,50

5,20

5,70

Odchytka dopuszczalna

+0,30

+0,40

+0,50

Skok gwintu

3,00 -4,50

6,00

7,50

Odchylka dopuszczalna

+10%

1M

Diugos¢ gwintu
miynkowego

8,00

13,00

Odchytka dopuszczalna

-2,00

Gniazdo TX

30 |

40

50

Dlugosé wkretu ls

Standardowa diugos¢

owintu | lef = gwint petny | lgp

gwint czesciowy | tolerancija:

+2,02

Dlugos¢
nominalna

min

max

lgr lgp

lgf lgp

lgr lgp

lgf

IEP

60

58,50

61,50

50 30

80

78,50

81.50

70 50

70 50

52

90

88.25

91,75

60

80 50

100

98.25

101,75

60

80 50

52

60

120

118,25

121,75

70

100 | 75

80

80

140/160

15 -2,00

1s+2,00

70

75

80

80

180

178,00

182,00

70

75

100

100

200/220

Is-2,00

Is+2,00

70

100

100

100

240/260

Is -2,00

1s +2,00

70

100

100

120

280/300

Is -2,00

1s+2,00

70

100

115

120

320

317,00

323,00

100

115

330

327,00

333,00

115

340

337,00

343,00

100

115

350

347,00

353,00

145

360/380

Is -3,00

1s+3,00

100

115

co S0mm

400 -500

Is -3,00

1s+3,00

100

115

550/600

Is-3,00

Is+3,00

= Mozliwe sa dlugosci posrednie dla ls
= Mozliwe sa dlugodci gwintu 4xd < lg < lgmax

Wszystkie wymiary w mm
218mm > lg< 30mm 2 +1,7mm

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

Rozmiary i materiat

Zalgcznik A10
do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/00

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

NIP 94549-23-734, Regon 357219147
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Znak fimowy"

Gniazdo TX

Wkret Power-Fast - leb wpuszczany (stozkowy), gwmt pelny lub czeSciowy

Stal weglowa

Mozliwe zabezpieczenie powierzchni: cynkowame na z6Ho Iub meblesko cynkowame na meblesko >12 _Eum, warstwa typu bonus-cynk

Srednica nominalna 8,0 10,0
d Srednica zewnetrzna 8,00 10,00
QOdchylka dopuszczalna +0,30 +0,40
dy Srednica rdzenia 5,40 6,35
Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,20
ds Srednica iba 1440 | 1840
Odchyltka dopuszczalna +0,40
q Srednica trzonu 5,90 [ 7.10
*  |Odchytka dopuszczalna -0,30/+0,10
h  |Wysokos¢ tba 6,00 -7,00 7,50 -8,50
Skok gwintu 5,20 5,60
P [Odchylka dopuszczalna +10%
Diugos¢ gwintu
) 13,0
I;)  |miynkowego
Odchytka dopuszczalna -2,00
Gwint TX 40
Diugo$¢ wkretu Is Standardowa dlugo$¢ gwintu | ler= gwint petny | lsp =gwint czesciowy | tolerancja: + 2,0
Dhugos¢ 1 i mix | G | B | ke | 1
nominalna £ & £
80 78,50 81,50 70 50 52
90 88,25 91,75 80 50 52
100 98,25 101,75 80 50 52
110 108,25 111,75 100 | 75 80
120 118,25 121,75 75 80
co 10mm
130-400 | 1,-2,00 | 1,+2,00 75 80

Mozliwa jest dlugo$¢ posrednia przy s
Mozliwe sa dlugosci gwintu 4xd <lg < lgmax

Wszystkie wymiary w mm

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

Zalgcznik A11
do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Yopcjonalnie Miynkowy®

40°£5° p

lgp

Znak firmowy™"

Gniazdo TX

Wkret konstrukcyjny do drewna FCS; leb talerzykowy z gwmtem czc;sclowym

= Stal weglowa
= Mozliwa zabezpieczenie powierzchni: cyxikowamc na zéito lub mebwsk owanie na meblesko 12pm
Srednica nominalna 8,0 10,0
d Srednica zewnetrzna 8.00 10,00
Odchytka dopuszczalna -0,40/+0,30 +0,40
d Srednica rdzenia 5,40 6.35
Odchylka dopuszczalna +0,30
dn Srednica tba 21,00 24,70
Odchytka dopuszczalna +1,00 -1,20/+2,80
d Srednica trzpienia 5,90 7,10
*  |Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,20
h  [Wysokosc¢ tha 2,50 -4.50 3,70 -5,70
Skok gwintu 5,20 5,60
P Odchylka dopuszczalna +10%
D%ugo'éé gwintu 12,00
I |mlynkowego
Odchytka dopuszczalna +1,00
Gniazdo TX 40
Diugos¢ wkretu ls standardowa dlugos¢ gwintu | lge = gwint pelny | lgp = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,0
Dlugosé¢ ﬁ
smiialiG min max lef lgp lgf lgp
80 78.50 81,50 70 50 52
90 88.25 91,75 80 50 52
100 98,25 101,75 80 50 52
110 108,25 111,75 100 | 75 80
120 118,25 121,75 75 80
co 10 mm
130-400 | 1,-2.00 | 15+2,00 75 80

Mozliwa jest dlugos¢ posrednia przy s

Mozliwe sa dlugosci gwintu 4xd < lg < lgmax

Wszystkie wymiary w mm

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

Rozmiary i material

Zalgcznik A12
do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.




Strona 26 z 37 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-11/0027 wydanej 26.10.2016 r.

Zeberka - 1
frezujace J Znak firmowy"
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&, AAA AAAA A

A jl_ % X - Do
(=8
L/ 8
h Ir lgp Gniazdo PZ Gniazdo TX
Gwin ' i (pozidrive)

opcjonalnie  miynkowy™

Wkret Power-Fast — z Ibem wpuszczanym; gwint pelny lub cze¢Sciowy
= Stal nierdzewna = T Tl 5

Srednica nominalna 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d Srednica zewngtrzna 3,00 3,50 4.00 4,50 5,00 6,00
Odchytka dopuszczalna +0,30
% Srednica rdzenia 200 [ 220 | 250 [ 270 300 | 400
Odchylka dopuszczalna -0,25/+0,10 +0,20
4, |Srednica tba 600 [ 700 [ 800 | 9,00 10,00 | 12,00
Odchytka dopuszczalna -0,50 /+0,10
4. |Srednica trzonu 225 | 260 | 29 [ 325 | 360 [ 430
* |Odchytka dopuszczalna -0,30/+0,10
h  |Wysokos¢ tba 1,90 2,10 2.50 2,70 3,00 3,80
p Skok gwintu 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00 -4,50
Odchylka dopuszczalna +10%
. [P 375 425 4,75 5,50 6,00 7,00
1) |mlynkowego
Odchylka dopuszczalna +0,75 +1,00
Gniazdo TX 10 [ 20 [ 20 | 25 30
Gniazdo PZ (pozidrive) 1 | 2 3
Dhugos¢ wkretu Is standardowa dlugo$¢ gwintu | lgr = gwint pelny | lgp = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,02
n'g;‘i‘;fﬁa min meks | be | o | % | b | % | %a | 0 | 1o | % | T | Bt | Koo
20 18.95 21,05 16 16 16 16
25 23.75 26,25 21 21 18 20 18 20
30 28,75 31,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 33,50 36,50 31 24 31 24 30 24 30 24 29 24 28
40 38,50 41,50 36 24 36 24 35 24 35 24 34 24 33 24
45 43,50 46,50 41 30 41 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 48.50 51,50 46 30 45 30 45 30 44 30 43 30
55 53.50 56,50 50 36 50 36 49 36 48
60 58,50 61,50 36 36 36 53 36
70 68,50 71,50 42 42 42 63 42
80 78,50 81,50 50 50 50 73 50
90 88,25 91,75 60 60
100 98.25 101,75 60 60
110 108,25 111,75 70 70
120 118,25 121,75 70 70
co 10mm
130-300 | 1-2,00 [ 1.+2,00 70
Wszystkie wymiary w mm
= Mozliwa jest dlugos¢ posrednia dla 1s
= Wkrety z czgsciowym gwintem o dlugosci > 50 mm sa z gwintem mtynkowym 210mm > lg< 18mm 2 +1,5mm
»  Mozliwa jest dlugos¢ gwintu migdzy 4xd < lg < lgmax 18mm > lg< 30mm £ =1,7mm
Zalacznik A13
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukcyjne do Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Yopcjonalnie  Miynkowy"

Wkret Power-Fast - leb wpuszezany soczewkowy; gwint pelny lub czesciowy

= Stal nierdzewna . b
Srednica nominalna 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d Srednica zewnetrzna 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
Odchylka dopuszczalna +0,30
4, |Srednica rdzenia 200 [ 220 [ 250 [ 270 300 | 400
Odchytka dopuszczalna -0,25 /40,10 +0,20
" Srednica Iba 600 | 700 [ 800 [ 9,00 10,00 | 12,00
Odchytka dopuszczalna -0,50/+0,10
4. |Srednica trzonu 225 [ 260 [ 290 [ 325 | 360 | 430
* |Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,10
h | Wysokosé tba 1,90 2,10 2,50 2,70 3,00 3,80
p Skok gwintu 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00 -4,50
Odchylka dopuszczalna +10%
Dlugost gwinty 3,75 4,25 4,75 5,50 6,00 7,00
1) |mlynkowego
Odchytka dopuszczalna +0,75 +1,00
Gniazdo TX 10 | 20 | 20 | 25 30
Gniazdo PZ (pozidrive) 1 [ 2 3
Dhugos¢ wkretu s standardowa diugos¢ gwintu | lgr = gwint pelny | lgp = gwint czesciowy | tolerancja: + 2,0
ng;:’iﬁzfsa min maks | bt |0 | e | te | e ]l te | e b ] e | b | e | 3
20 18,95 21,05 16 16 16 16
25 23,75 26,25 21 21 18 21 18 20
30 28,75 31,25 26 18 26 18 26 18 25 18 24
35 33,50 36,50 31 24 31 24 31 24 30 24 29 24 28
40 38.50 41.50 24 36 24 36 24 35 24 34 24 33
45 43,50 46,50 30 30 41 30 40 30 39 30 38
50 48,50 51,50 30 46 30 45 30 44 30 43
55 53,50 56,50 36 36 36
60 58,50 61,50 36 36 36 53
70 68.50 71,50 42 42 42 63
80 78.50 81,50 50 50 50 73
Wszystkie wymiary w mm
*  Mozliwa jest dlugo$é posrednia dla Is
*  Wkrety z czgsciowym gwintem o dhugosei > 50 mm s3 z gwintem miynkowym D10mm > lg< 18mm 2 +1,5mm
* Mozliwa jest dlugo$¢ gwintu migdzy 4xd < lg < lgmax 18mm > 1;<30mm 2 +1,7mm
Zalacznik A14
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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lgf Znak firmowy"
40° £5° p
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Shank ris” ) (pozidrive)

Ylopcjonalnie

Wkret Power-Fast - leb stozkowy Sciety; gwint pelny lub czesciowy

= Stal nierdzewna - = : B i,
Srednica nominalna 3,0 35 4,0 4,5 5,0
d Srednica zewnetrzna 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
Odchytka dopuszczalna +0,30
d Srednica rdzenia 200 | 220 | 250 | 270 3.00 |  4.00
Odchyika dopuszczalna -0,25/+0,10 +0,20
d Srednica tba 600 [ 700 [ 800 [ 900 10,00 | 12,00
Odchytka dopuszczalna -0,50 / +0,10
4. | Srednica trzonu 225 | 260 | 290 | 325 | 360 | 430
* |Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,10
h  |Wysokos¢ tba 2,30 2,50 2,90 3,10 3,40 3,80
Skok gwintu 1.50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00 -4,50
P Odchyltka dopuszczalna +10%
|1 |Dlugosé zeberek trzonu 375 | 425 | 475 550 | 600 | 7,00
" |Odchyika dopuszczalna +0,75 +1,00
Gniazdo TX 10 | 20 [ 20 | 25 30
Gniazdo PZ (pozidrive) 1 [ 2 3
Dlugos¢ wkretu Is Standardowa diugos¢ gwintu | lgr= gwint pelny | lgp = gwint czgSciowy | tolerancja: = 2,02
Diugosé. | i maks | I | b | 1 | 1 e | T | % | 1 N e | 1 e | 1
nominalna 2p of 2p ef gp ef gp gf gp of 2p
20 18,95 21,05 16 16 16
25 23,75 26,25 21 21 18 20 18 20
30 28,75 31,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 33,50 36,50 31 24 31 24 30 24 30 24 29 24 28
40 38,50 41,50 24 36 24 35 24 35 24 34 24 33 24
45 43,50 46,50 30 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 48,50 51,50 30 45 30 45 30 44 36 43 30
55 53,50 56,50 50 36 50 36 49 36 48
60 58,50 61,50 36 36 42 53 36
70 68,50 71,50 42 42 50 63 42
80 78.50 81,50 50 50 50 73 50
90 88.25 91,75 60 60
100 98,25 101,75 60 60

Wszystkie wymiary w mm

* Mozliwa jest dlugos$¢ posrednia dla Is

= Wkrety z czgsciowym gwintem o diugosci > 50 mm sg z gwintem mtynkowym 210mm > lg< 18mm 2 +1,5mm
*  Mozliwa jest dtugos¢ gwintu migdzy 4xd < lg < lgmax 18mm > 1g<30mm 2 +£1,7mm
Zalgcznik A15
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

ink
0.0. Sp.k.

—t Lea 213
v-23-734, Regon 357219147

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K. 30-
NIP 94
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Gniazdo TX

Wkret Power-Fast - lacznik do drewna z pelnym gwintem

= Stal nierdzewna

Srednica nominalna 5,0
d Srednica zewnetrzna 5,00
Odchytka dopuszczalna -0,30
d Srednica rdzenia 3.00
Odchylka dopuszczalna +0,20
d Srednica pod tbem 5,00
* |Odchylka dopuszczalna -0,35
dn Srednica tba 8,25
Odchyltka dopuszczalna +0,40
v Wysokosé 2,50
Odchylka dopuszczalna +0,30
Wysokos¢ tha 2,60
Skok gwintu 2,50
P Odchytka dopuszczalna +10%
Gniazdo TX 20 | 25
Dlugo$¢ wkretu ls Standardowa dlugosé gwintu | lgr= gwint pelny | lgp = gwint czgsciowy | tolerancja: + 2,0
Dhugose | i maks | 1 | 1
nominalna i
20 18,95 21,05 14
25 23,75 26,25 19
30 28,75 31,25 24
35 33,50 36,50 29
40 38.50 41,50 34
45 43,50 46,50 39
50 48,50 51,50 44
55 53,50 56,50 49
60 58.50 61,50 54
70 68.50 71,50 64
80 78.50 81,50 74

= Mozliwe sg dlugosci posrednie dla Is
= Mozliwa jest dlugo$¢ gwintowana migdzy 4xd < lg < lgmax

Wszystkie wymiary w mm

210mm > lg< 18mm 2 £1,5mm
18mm > 1g<30mm 2 +£1,7mm

Zalacznik A16

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0027

Rozmiary i material

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.




Strona 30 z 37 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-11/0027 wydanej 26.10.2016 r.

Zeberka
frezujace r lgf Znak firmowy"
pod tbem" k N
N
\\l‘\,\‘ aa R ) P 5
- N SRR TN \ o
N Hymiae
h Gniazdo PZ Gniazdo TX
Gwint: (pozidrive)

Ylopcja miynkowy™

Wkret konstrukeyjny Power-Fast - leb wpuszczany (stozkowy); gwint pelny lub czesciowy
= Stal nierdzewna

Srednica nominalna 6,0 8,0
d Srednica zewnetrzna 6,00 8,00
Odchylka dopuszczalna +0,30
4 Srednica rdzenia 4,00 [ 5,40
Odchylka dopuszczalna +0,20
d Srednica tba 12,00 14,40
Odchytka dopuszczalna -0,50/+0,10 +0,40
d Srednica trzonu 4,30 5,90
* |Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,10 +0,20
h  [Wysokos¢ tba 3,80 5,10
Skok gwintu 3,00 -4,50 6,00
P Odchyltka dopuszczalna +10%
Dhugos¢ gwintu 7.00 13.00
1) |mlynkowego
Odchylka dopuszczalna +1,00 -2,00
Gniazdo TX 30 40
Gniazdo PZ (pozidrive) 3 -
Diugos¢ wkretu ls R Standardowa dtugos¢ gwintu | lgr= gwint pelny | lp = gwint czesciowy | tolerancja: £ 2,0
Diugose | i | maks | e | 1o | I | 1
nominalna = 2 of £
60 58.50 61,50 50 36
80 78.50 81,50 70 50 70 50
90 88,25 91,75 60 80 50
100 98,25 101,75 60 80 50
120 118,25 121,75 70 100 | 75
140 138,00 142,00 70 75
160 158,00 162,00 70 75
180 178,00 182.00 70 75
co 20mm
200-300 | 15-2,00 [ 1+2,00 70 100
co 20mm
320-500 | 15-3,00 [ 1s+3,00 100 |
Wszystkie wymiary w mm
* Mozliwa jest dlugos¢ posrednia dla Is
*  Wkrety z gwintem czgsciowym o diugosci > 50 mm sg z dodatkowym gwintem miynkowym
* Mozliwe sa dtugosci gwintu 4xd < lg < lgmax
Zalgcznik A17
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0027

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K. Sp.

rako
NIP 945.1g. -23-734, R

v ul. Lea 213
€gon 357219147
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Wkret konstrukeyjny Power-Fast - leb talerzykowy, gwint pelny lub czeSciowy
= Stal nierdzewna e ‘ :
Srednica nominalna 6,0 8,0
d Srednica zewnetrzna 6,00 8,00
Odchyltka dopuszczalna +0.30
4, |Srednica rdzenia 400 | 540
Odchytka dopuszczalna -0,30/+0,20
3 Srednica fba 13,70 21,00
Odchytka dopuszczalna -0,70/+1,30 +1,00
d Srednica trzonu 4,30 5,90
> Odchylka dopuszczalna -0,30/+0,10
h Wysokos¢ tba 3.50
Odchylka dopuszczalna +1,00
Skok gwintu 3,00-4,50 | 6,00
P Odchytka dopuszczalna +10%
- Dtugos¢ gwintu 8.00 13.00
) [miynkowego
Odchytka dopuszczalna -2,00
Gniazdo TX 30 | 40
Diugosé wkretu s Standardowa dlugo$¢ gwintu | lge = gwint pelny | lgp = gwint cze$ciowy | tolerancja: + 2,0
Diugosé¢ ;
nominalna min maks lgr lgp lgr lgp
60 58,50 61,50 50 36
80 78.50 81,50 70 50 70 50
90 88.25 91,75 60 80 50
100 98,25 101,75 60 80 50
120 118.25 121,75 70 100 75
140 138,00 142,00 70 75
160 158,00 162,00 70 75
180 178,00 182,00 70 75
co 20mm
200-300 | 1-2,00 [ 1s+2.,00 70 100
co 20mm
320-500 | 1s-3,00 [ 1,+3.00 100
Wszystkie wymiary w mm

* Mozliwa jest dlugo$¢ posrednia dla Is
* Mozliwe sg dlugosci gwintu 4xd <lg < lgmax

Zalacznik 18
do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne

Rozmiary i materiat

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

30-13YKrardw-
NIP 845-1¢-23.734, Regon 357219147
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90° 15

o @ dv

@ da

Podkladka do wkretow Power-Fast i wkretow konstrukeyjnych

Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukcyjne

Akcesoria

do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

= Stal wegglowa — mozliwe zabezpieczenie antykorozyjne pow1erzchm cynkowame na z6tto lub‘meblesko ~warstwa typu bonus-cynk,
cynkowanie na niebiesko >12um _ = , 53
= Stal nierdzewna £ t ]
Srednica nominalna Typ 2
Wielkosé 6 8 10 12 6 8 10
b Srednica wewngtrzna 6,70 8,70 11,20 6,70 6,70 8,70 11,20
Odchytka dopuszczalna -0,40
i Srednica zewnetrzna 21 | 30 | 35 43 | 21 | 2550 | 3050
Odchytka dopuszczalna +2,0
b [ Wysokosé 470 | 520 | 620 830 | 470 | 520 [ 620
Odchytka dopuszczalna -0,40
b Wysokosé 1,50 1,80 2,00 2,20 1,50 1,80 2,00
Odchytka dopuszczalna -0,15
Wszystkie wymiary w mm
Zalgcznik A19

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

NIP 845-1

23-734, Regon 357219147
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Zalacznik B
System mocowania izolacji dachowej

7 Kontrlata
—

Izolacja cieplna

Folia paroszczelna

Ptyty dachowe Os$ kontriaty

1 7
) 7 "
ALx Cigzar wlasny d i W, WL
? ~ obcigzenie $niegiems.| \ \\ \ /’(
A7

Krokiew

Przenoszenie sity Sciskajacej w
izolacji

Os$ wkretu, sita rozciagajaca F2

(‘< Przenoszenie skupionej sity
L ¥T 1 Sciskajacej w izolacji cieplnej
o’

Ws

= Ssanie wiatru W, = Parcie wiatru
es = Odstgpy wkregtow leg = Gwintowana czg$¢ wkretu w krokwi
B = Nachylenie dachu o - Kat migdzy osia wkretu i osig kontriaty
|
Zalgcznik B1
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukcyjne do Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0027

System mocowania izolacji dachowej

3atink
Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K. SP,20.0. Spk

30-133 Krakéw, ul. Le
NIP 945.16-23.734 Req =213

egon 357219147
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Wymiarowanie kontrlat
Naprezenia zginajace oblicza sig¢ jako:

_RtF) Ly
4

M

Gdzie

4-El
W, -K

{@a = dhugo$¢ charakteryst. [, =1

EI = sztywno$¢ zginania kontriaty

K = wspotczynnik podatnosci podtoza

Wes= efektywna szeroko$¢ izolacji cieplnej

Fp= Obciazenia skupione prostopadle do fat

Fs= Obciazenia skupione prostopadte do fat, przylozenie obciazenia w obszarze tbow wkretéw

Wsp6lczynnik podatnosci podloza K mozna obliczy¢ z modutu sprezystosci podtuznej Enr i grubosci tur izolacji cieplnej, jezeli
znana jest szeroko$¢ efektywna Wer izolacji cieplnej przy $ciskaniu . Ze wzgledu na rozkiad obciazen w izolacji cieplnej
efektywna szeroko$¢ Wer jest wigksza odpowiednio od szerokosci taty lub krokwi. Na potrzeby dalszych obliczen efektywna
szerokos$¢ wer izolacji cieplnej mozna okre$li¢ w nastepujacy sposob:
Wg=WH+t,/2
gdzie
w = odpowiednio minimalna szeroko$¢ faty lub krokwi
tur = grubos¢ izolacji cieplnej
K= h
ter
Musi by¢ spelniony nastgpujacy warunek:
Oma __,L <1
f

md w 'fm.d

Przy obliczaniu wskaznika wytrzymato$ci W nalezy uwzgledni¢ przekrdj poprzeczny netto.

Naprezenia $cinajace nalezy obliczy¢ w nastgpujacy sposob:

_ (R, +F,)
2

\

Musi by¢ spelniony nastgpujacy warunek:
Ny ANy
Bq By

v

1

Przy obliczaniu powierzchni przekroju poprzecznego nalezy uwzgledni¢ przekrdj poprzeczny netto.
Wymiarowanie izolacji cieplnej
Naprezenia $ciskajace w izolacji cieplnej nalezy obliczy¢ w nastepujacy sposob:

G 15-R+F,

Warto$¢ projektowa naprezenia sSciskajacego nie powinna by¢ wyzsza od 110% naprezenia $ciskajacego przy odksztatceniu
10%, obliczonego zgodnie z EN 826.

Zalgcznik B3
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Wymiarowanie

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

“Lea 213
NIP 945¢19-23-734, Regon 357219147
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Wymiarowanie wkretéw

Wkrety sa obciazone przede wszystkim osiowo. Warto$¢ osiowej sity rozciagajacej we wkrecie mozna obliczy¢ z naprezen
$cinajacych dachu Rs:
RS

Te =
* " cosa

Nosnos¢ wkretow poddanych naprezeniom w kierunku osi stanowi minimalna warto$¢ projektowa nosnosci osiowej na
wyciaganie gwintu wkretu, no$nosci tba wkretu na przeciaganie oraz no$nosci wkretu na rozciaganie.

Aby ograniczy¢ odpowiednio odksztatcenie tba wkretu przy grubosci izolacji cieplnej wynoszacej powyzej 200 mm lub przy
wytrzymalosci na $ciskanie izolacji cieplnej wynoszacej ponizej 0,12 N/mm, nalezy zmniejszy¢ no$no$¢ wkrgtéw na
wyciaganie za pomoca wspéiczynnikéow ki i ka:

n [}
Kax * faxa* d*lop s ky v dey s (2

= i os
Fox.ara = Min Freada *d2 % (J%) [N]
fran:.d
gdzie

faxd wartos¢ projektowa nosnosci na wyciagganie gwintowanej czgsci wkretu
d $rednica zewnetrzna gwintu wkretu
leg Glegbokos¢ osadzenia gwintu wkretu w krokwi, /ef > 40 mm
o Kat migdzy wiéknami i osig wkretu (o > 30°)
Pk charakterystyczna gestos$¢ objetosciowa drewnianego elementu konstrukeji [kg/m?]

fheasa  Warto$¢ projektowa nosnosci na przeciaganie tba wkretu
dn $rednica tba wkretu

ki min {1; 200/ty1}
ka min {1; 610%/0,12}
thi grubos¢ izolacji cieplnej [mm]

o wytrzymalosé izolacji cieplnej na $ciskanie przy10% odksztatceniu [N/mm?]
fiensa  Wartos¢ projektowa wytrzymatosci tba wkretu na rozciaganie [N]

Jesli réownania k; i k2 sa spelnione, nie ma koniecznosci uwzgledniania ugiecia tat. Alternatywnie, zamiast tat mozna uzywaé
réwniez plyt o grubosci minimalnej 20 mm ze sklejki zgodnie z EN 636 lub ETA lub przepisami lokalnymi w miejscu
montazu, ptyt wiérowych zgodnie z EN 312 lub ETA lub przepisami lokalnymi w miejscu montazu, grubych plyt wiérowych
typu OSB/3 i OSB/4 zgodnie z normg EN 300 lub Europejska Ocena Techniczng lub przepisami lokalnymi w miejscu
montazu, albo plyt z drewna litego zgodnie z norma EN 13353 lub ETA lub lub przepisami lokalnymi w miejscu montazu,
albo drewna klejonego krzyzowo zgodnie z ETA.

Zalacznik B3
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Wymiarowanie

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.

oW, ul. Lea 213
NIP 945 19-23-734, Regon 357219147
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Material izolacji cieplnej na krokwiach z wkretami réwnoleglymi prostopadlymi do plaszczyzny dachu

Alternatywnie, zamiast tat mozna uzywac¢ réwniez plyt o grubosci minimalnej 20 mm ze sklejki zgodnie z EN 636, plyt
wiérowych zgodnie z EN 312, grubych piyt wiérowych typu OSB/3 i OSB/4 zgodnie z norma EN 300 lub Europejska

Aprobatg Techniczng albo ptyt z drewna litego zgodnie z normg EN 13353.

Charakterystyczna no$nos¢ wkretu pod naprezeniem $cinajagcym:

(fupx-d-ty

iy

fips-d-B
1+B

£..-dp[ t2 Y M 2 t, | F
_ 1,05~l""lj‘—‘3 tﬁ+tﬂtb+—i(1+-l—]+ 2] (1+—)- b = [y e
F, 3, =min{ =58 20 B) fydl B 2 4
2

£ -d- 2 M
1,05;L‘3[\/t31 et +%(1+B)+ﬁ(2+l)—tu -lﬁ]+FL‘*m‘

1 , F
,(\/4t5+(2+g)t1’; +Q2+B) +4ty (b, +1,) +24,t, —2t, —t, —t,)+ "Z’“

%+l3 A B 2 4
fips-d 2.2 M, x o Fax_,Rk
{1,15. 1+p [Jp tﬂ+413(5+1).fhud Bt,,]+ 1

Gdzie:
fhok Charakterystyczna wytrzymato$¢ osadzenia w tacie [N/mm2]
fhrk Charakterystyczna wytrzymatos$é osadzenia w krokwi [N/mm2]

B fhr/fh ok

d Zewngtrzna $rednica gwintu [mm]

to Grubo$¢ taty [mm]

tr Dolna warto$¢ grubosci krokwi lub glebokos$é wkrecenia wkretu [mm]
til Grubo$¢ warstwy posredniej [mm]

My Charakterystyczny moment uplastycznienia tacznika [Nmm]
Faxre  Charakterystyczna osiowa wytrzymato$¢ wkretu na rozciaganie [N]

Zalacznik B4
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0027

Wymiarowanie

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.
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Zalacznik C
Minimalne odleglosci i odstepy

Osiowo lub bocznie obcigzone wkrety na plaszcezyznie lub powierzchni brzegowej drewna klejonego krzyzowo
Definicja odstepu, odlegloéci od korica i krawedzi na plaskiej powierzchni, o ile nie sa okreslone inaczej w specyfikacji
technicznej (ETA lub hEN) dla drewna klejonego krzyzowo:

a

Definicja odstepu, odleglosci od konca i krawedzi na powierzchni brzegowej, o ile nie sa okreslone inaczej w specyfikacji
technicznej (ETA lub hEN) dla drewna klejonego krzyzowo:

Q¢ a.u Qic Qay

P
5

il

+—f-

t

]

tewr terr

Tabela C1: Minimalne odstepy, odlegtosci od konca i krawedzi wkretow na plaszczyznie lub powierzchniach brzegowych
drewna klejonego krzyzowo

a) as; asc a a4 A c
Powierzchnia plaska (patrz Rysunek 1) |4 -d 6-d 6-d 2,5-d 6-d 2,5+~d
Powierzchnia brzegowa (patrz Rysunek 2) (10 - d 12-d 7-d 4-d 6-d 3-d
Zalgcznik C1
Wkrety fischer Power-Fast i wkrety konstrukeyjne do Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0027

Minimalne odleglosci i odstepy od krawedzi

Ttumaczenie wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp.K.




