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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jej jezyku
urzedowym. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki muszg by¢ catkowicie
zgodne z oryginatem i jako takie oznaczone.

Niniejsza Ocena Techniczna moze by¢ powielana/odtwarzana, takze w formie elektronicznej, wytgcznie w
catosci i w formie nieskroconej. Czesciowe jej powielenie/odtworzenie moze nastgpi¢ wytacznie za pisemng
zgoda wystawiajacej jg Jednostki Oceny Technicznej. Kazde czesciowe powielenie/odtworzenie musi zosta¢
jako takie oznaczone.

Wystawiajgca Jednostka Oceny Technicznej moze odwota¢ niniejsza Europejska Ocene Techniczng, w
szczegolnosci po powiadomieniu przez Komisje zgodnie z artykutem 25 ustep 3 Rozporzadzenia (UE) nr
305/2011.
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Czes¢ szczegOtowa

1 Opis techniczny produktu
Kotwa fischer Superbond dynamic to kotwa wklejana skfadajgca sie z kartusza z zaprawg FIS SB
lub FIS SB High Speed lub amputki z zaprawg RSB oraz elementu stalowego wedtug zatgcznika
A3.
Pret kotwowy umieszczany jest w wywierconym otworze wypetnionym zaprawg iniekcyjng i
mocowany poprzez sklejenie zaprawg tgcznika stalowego z betonem.
Amputka zywiczna osadzana jest w wywierconym otworze i element stalowy wprowadzany jest w
amputke poprzez réwnoczesne wbijanie i wkrecanie. Kotwa mocowana jest poprzez wykorzystanie
potgczenia miedzy elementem stalowym, zaprawg i betonem.
Opis produktu znajduje sie w zatgczniku A.

2 Okreslenie zamierzonego celu zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny
Spetnienie parametréw podanych w rozdziale 3 mozna zaklada¢ wytacznie wtedy, gdy kotwa jest
stosowana zgodnie z wytycznymi i warunkami brzegowymi okreslonymi w zatgczniku B.
Metody badan i oceny stanowigce podstawe niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej prowadzg
do przyjecia zaktadanej diugosci uzytkowania zigcza wynoszgcej co najmniej 50 lat. Dane
dotyczgce okresu uzytkowania nie sg rOwnoznaczne z gwarancjg Producenta; sg jedynie
informacjg pomocng przy wyborze odpowiedniego produktu pod katem zaktadanego,
uzasadnionego ekonomicznie okresu uzytecznosci budowli.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i dane dotyczgce metod ich oceny

3.1 Wytrzymatos¢ mechaniczna i statecznosé osadzenia (wymaganie podstawowe BWR 1)
Istotna wlasciwosé Parametr
(Metoda oceny C: funkcja linearyzowana)
Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa pod cyklicznym obcigzeniem wyrywajgcym
Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa na pekniecie stali
ANpison (N =1 don = «)
Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa na odtupanie stozka betonu i
roztupanie Patrz zatgcznik C1,
ANRk,c,O,n ANRk,sp‘O,n (n =ldon= °°) C3iC4
Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa na rownoczesne wyrywanie /
odtupanie stozka betonu
Atripon (N =1 don = «)
Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa pod cyklicznym obcigzeniem scinajgcym
Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa na pekniecie stali
AVrison (N =1don = «)
Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa na odtupanie krawedzi betonu Patrz zatgcznik C2,
AVrkeon (N =1don = ) C3iC4
Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa na odtupanie betonu po stronie
przeciwnej do kierunku obcigzenia AVgiepon (N =1 don = )
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Istotna wtasciwosé Parametr
(Metoda oceny C: funkcja linearyzowana)

Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa pod rownoczesnym cyklicznym obcigzeniem
wyrywajgcym i scinajgcym

Charakterystyczna wytrzymato$¢ zmeczeniowa na pekniecie stali Patrz zalgcznik C1
as(n=1don =) do C4

Wspotczynnik przemieszczenia obcigzenia dla cyklicznego obcigzenia wyrywajacego i $cinajagcego

Wspotczynnik przemieszczenia obcigzenia yen, wev (I;’gt(r:z4za+qczn|k c1

Zastosowany system oceny i weryfikacji wtasciwosci uzytkowych z podaniem podstawy
prawnej

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny EAD nr 330250-01-0601 obowigzuje nastepujgca
podstawa prawna: [96/582/WE].

Nalezy zastosowac nastepujgcy system: 1

Szczegoly techniczne konieczne do realizacji systemu oceny i weryfikacji wtasciwosci
uzytkowych zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny

Szczegdty techniczne, ktére sg konieczne do realizacji systemu oceny i weryfikacji wtasciwosci
uzytkowych, stanowig czes¢ sktadowa planu kontroli ztozonego w Deutsches Institut fir Bautechnik
(Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej).

Wystawiono w Berlinie w dniu 11 czerwca 2024 przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (Niemiecki Instytut Techniki

Budowlanej)

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Uwierzytelnit/-a

Kierowniczka referatu Stiller

Z72711.24 Ba |in k 8.06.01-231/23
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Stany po zamontowaniu

Pret kotwowy fischer FIS A lub RG M z systemem iniekcyjnym fischer FIS SB
Montaz wstepny z zestawem Dynamik (szczelina pierscieniowa wypetniona zaprawg wigzaca)
Rozmiar: M12, M16, M20, M24

)V / / /
4 N

/
é////////

Montaz przelotowy z zestawem Dynamik (szczelina pierscieniowa wypetniona zaprawg wigzaca)
Rozmiar: M12, M16, M20, M24

LV / / /
//////////
/;f_ _ _ _ _ 1 5

e
/ e 7 / /
L s // // // g

Montaz przelotowy z podktadka i tulejka centrujaca (szczelina pierscieniowa wypetniona zaprawa wigzgca)
Rozmiar: M12, M16, M20, M24

7/ / o )

) / o % )
s / % /
. I ~ - . i
//////////

R i / /

Pret kotwowy fischer RG M z amputka zywiczng fischer RSB

Montaz wstepny lub przelotowy z zestawem Dynamik
(szczelina pierscieniowa wypetniona zaprawa)
Rozmiar: M12, M16, M20, M24

-

/ °°///$»—~

Rysunki nie odpowiadajg wielkosci rzeczywistej

—

Kotwa fischer Superbond dynamic

) Zalacznik Al
Opis produktu
Stany po zamontowaniu
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Zestawienie komponentoéw systemu - czesé 1

Kartusz z zaprawa iniekcyjng (kartusz typu Shuttle) z zakretka; pojemnosci: 390 ml, 585 ml, 1100 ml, 1500 ml

Nadruk: fischer FIS SB, FIS SB High Speed, wskaz6éwki dotyczace
montazu, okres przydatnosci, skala skoku ttoka (opcjonalnie), czas montazu
i utwardzania (zalezny od temperatury), informacja o zagrozeniach,
wielkos¢, pojemnosc

—

Kartusz z zaprawa iniekcyjng (kartusz wspotosiowy) z zakretka; pojemnosci: 150 ml, 300 ml, 380 ml, 410 ml

» Nadruk: fischer FIS SB, FIS SB High Speed, wskazéwki dotyczgce montazu,
) okres przydatnosci, skala skoku tloka (opcjonalnie), czas montazu i
utwardzania (zalezny od temperatury), informacja o zagrozeniach, wielkos¢,
pojemnosé

—

Y P R 0 0 R RO O O P R
[ e e e e e e

Amputka z zywicag
Pojemnos¢: 12 mini, 12, 16 mini, 16, 20, 20 E/24

Mieszalnik statyczny FIS MR Plus dla kartuszy z zaprawag iniekcyjng do 410 ml

e m— 4 |

Mieszalnik statyczny FIS UMR dla kartuszy z zaprawag iniekcyjng od 585 ml

Adapter do iniekcji i przedtuzka @ 9 dla mieszalnika statycznego FIS MR Plus;
Adapter do iniekcji i przedtuzka @ 9 lub @ 15 dla mieszalnika statycznego FIS UMR

B e—mr———7=

Rysunki nie odpowiadajg wielkosci rzeczywistej

Kotwa fischer Superbond dynamic

Opis systemu Zatacznik A2

Zestawienie komponentéw systemu - czes¢ 1;
Kartusze / Amputka z zywicg / Mieszalnik statyczny / Adapter do iniekc;ji

791877.24 3a|ink 8.06.01-231/23

Sp. z 0.0. Sp.k.
Tiumaczenie z j. niemieckiego wykonane przez 3alink sp. z 0.0. Sp. k.
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Zestawienie komponentoéw systemu - czesé 2

Pret kotwowy fischer FIS A
Rozmiar: M12, M16, M20, M24

Pret kotwowy fischer RG M
Rozmiar: M12, M16, M20, M24

4 b
e N

Podkladka kulista Panewka stozkowa (rozne wersje; czesciowo do wypetnienia)
bez otworu radialnie skoshie osiowo
Nakretka
Tulejka centrujaca szesciokatna z
(tylko montaz Podktadka kulista Nakretka Nakretka
przelotowy) powierzchnia szesciokatna zabezpieczajaca
przylegania
A

Adapter do iniekcji

Szczotka do czyszczenia BS

fischer=x"
Mo 85300 L

Rysunki nie odpowiadajg wielkosci rzeczywistej

Kotwa fischer Superbond dynamic

Opis systemu

Zestawienie komponentéw systemu - czes¢ 2;

Komponenty stalowe / Adapter do iniekcji / Szczotka do czyszczenia / Pistolet do
wydmuchiwania

Zalacznik A3

Z791877.24

3a“nk 8.06.01-231/23
Sp.zo.0. Sp.k.

30-133 Krakdw, ul. Lea 213
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Tabela A4.1: Materiaty
Element|Nazwa Materiat
1 Kartusz do iniekcji Zaprawa, utwardzacz, wypetniacze

2 Amputka z zywicg

Zaprawa, utwardzacz, wypetiacze

Rodzaj stali

Stal Stal nierdzewna R
wedtug EN 10088-1:2023 klasy
ocynkowana odpornosci na korozje CRC Ill wedtug EN

1993-1-4:2006+A1:2015

Pret kotwowy fischer FIS
Alub RG M

Klasa wytrzymatosci 8.8;
EN 1SO 898-1:2013
ocynk galwaniczny =5 pm
EN 1SO 4042:2022
fuk < 1000 N/mm?

Klasa wytrzymatosci 70
EN 1SO 3506-1:2020
1.4401 (M12 do M24)

1.4062 (M12 i M16)
1.4362 (M12 i M16)
EN 10088-1:2023
fuk < 1000 N/mm?

4 Tulejka centrujgca

Tworzyw

0 sztuczne

Podktadka

1.4401; 1.4404; 1.4578;

G

EN ISO 4042:2022

5a : 1.4571: 1.4439; 1.4362:
IS0 7089:2000 EN 10088-1:2023
Wypeiniania panewka ocvnk galwaniczny = 5 um 1.4401; 1.4404; 1.4578;

5b  |stozkowa wg DIN 6319- ynk g y = Hm, 1.4571; 1.4439; 1.4362;

EN 10088-1:2023

6 Podktadka kulista

ocynk galwaniczny = 5 pym,
EN 1SO 4042:2022

1.4401; 1.4404; 1.4578;
1.4571; 1.4439; 1.4362;
EN 10088-1:2023

zabezpieczajgca

EN ISO 4042:2022

7a Nakretka sze$ciokgtna . Klasa wytrzymatosci 80
g€ 4 Klasa wytrzymatosci 8; EN |§gt35{)6-1-2020

Nakretka szesciokatna z EN ISO 898-2:2022 14401 1.4404- i4578'

7b kulistg powierzchnig ocynk galwaniczny = 5 pym, 1'4571{ 1'44391 1'4362f

przylegania EN ISO 4042:2022 "EN 10088-1-2023

. 1.4401; 1.4404; 1.4578;

8 Nakretka ocynk galwaniczny = 5 pym, 1.4571. 1.4439: 1.4362:

EN 10088-1:2023

Kotwa fischer Superbond dynamic

Opis produktu
Materialy

Zalacznik A4

Z791877.24

Tiumaczenie z j. niemieckiego wykonane przez 3alink sp. z 0.0. Sp. k.

na zlecenie fischer Polska Sp. z o0.0.
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Specyfikacja zamierzonego zastosowania Czes¢ 1

TabelaB1.1: Zestawienie kategorii uzytecznosci i wytrzymatosci System iniekcyjny
FIS SB z
pretem kotwowym fischer FIS A lub fischer RG M
Stal, ocynkowana Stal nierdzewna R
M12 + M16 M12 - M24
=== S | e=—— S o84
— B3 | ———= w34 {0
== a8
S mch sk
Wiercenie
udarowe zZwyklym  sesesecsccmmm—m
wiertlem
Wiercenie
udartiwe wiertiem ¢ [ Srednica nominalna wiertta (do) Srednica nominalna wiertta (do)
Z system 14 mm do 18 mm 14 mm do 28 mm

usuwania pytu

(fischer "FHD", Heller "Duster Expert";
Bosch "Speed Clean"; Hilti "TE-CD,
TE-YD"; DreBo ,,D-Plus"; DreBo ,,D-

Max")
Wiercenie technikg .
X - Parametr nie ustalony
diamentowg
betonie
Obcigzenie niezarysowanym Stal ocynkowana: Stal nierdzewna R:
zmeczeniowe, W betonie M12 i M16 M12, M16, M20 i M24
zarysowanym

Metoda wymiarowania | wedtug
EOTA TR 061:2023
Metoda wymiarowania Il wedtug
EOTA TR 061:2023

Beton suchy lub

Kategoria

uzytecznosci mokry

M12, M16, M20 i M24

Kierunek montazu

D3
Montaz poziomy i pionowy do dotu, jak tez montaz nad gtowag

Metoda montazu

Montaz wstepny lub przelotowy

Temperatura montazu

FIS SB: Timin = -15 °C do Timax = +40 °C
FIS SB High Speed: Timin = -20 °C dO Tjmax = +40 °C

Zakres R o (max temperatura krotkotrwata +40 °C;
tzear11|1(reesr)z:1tur temperatury I: -40 °C do +40°C max temperatura diugotrwata +24 °C)
U (F:)ia y Zakres -40 °C do +80 °C (max temperatura krotkotrwata +80 °C;

i temperatury Il: max temperatura diugotrwata +50 °C)

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zalacznik B1
Zamierzone zastosowanie
Specyfikacje systemu iniekcyjnego FIS SB Czes¢ 1

Z791877.24

33 “n k 8.06.01-231/23
Sp. z 0.0. Sp.k.

30-133 Krakéw, ul. Lea 213
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Tiumaczenie z j. niemieckiego wykonane przez 3alink sp. z 0.0. Sp. k.
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Specyfikacja zamierzonego zastosowania Czes¢ 2

Tabela B2.1: Zestawienie kategorii uzytecznosci i kategorii wytrzymatosci amputek z zywicg

RSB z
pretem kotwowym fischer RG M

< B9(00

Wiercenie
udarowe zZwyklym  sesesecsscmmm—
wiertlem
Wiercenie
szdsars(i\évnej wiertiem I Srednica nominalna wiertta (do) Srednica nominalna wiertta (do)
ySten 14 mm do 18 mm 14 mm do 28 mm
usuwania pytu
(fischer "FHD", Heller "Duster Expert";
Bosch "Speed Clean"; Hilti "TE-CD,
TE-YD"; DreBo ,,D-Plus"; DreBo "D-
Max")
Wiercenie technikg 2 Srednica nominalna wiertta (do) Srednica nominalna wiertta (do)
diamentowg -_— 18 mm 18 mm do 28 mm
betonie
Obcigzenie niezarysowanym Stal ocynkowana: Stal nierdzewna R:
zmeczeniowe, W betonie M12 i M16 M12, M16, M20 i M24
zarysowanym
Metoda wymiarowania | wedtug n=1don=e
EOTA TR 061:2023
Metoda wymiarowania Il wedtug n = o

EOTA TR 061:2023

Kf':\tegorla n Beton suchy lub M12, M16, M20 | M24
uzytecznosci mokry
Kierunek montazu . - D3 .
Montaz poziomy i pionowy do dotu, jak tez montaz nad gtowag
Metoda montazu Montaz wstepny lub przelotowy
Temperatura montazu RSB: Timin =-30 °C do Timax = +40 °C
Zakres R o (max temperatura krotkotrwata +40 °C;
Zakresy temperatury I: -40 °C do +40°C max temperatura diugotrwata +24 °C)
temperatury > -
uzycia Zakres -40 °C do +80 °C (max temperatura krotkotrwata +80 °C;
temperatury Il: max temperatura diugotrwata +50 °C)
Kotwa fischer Superbond dynamic
Zalacznik B2
Zamierzone zastosowanie
Specyfikacje amputki z zywicg RSB Czes¢ 2
791877.24 3 a“nk 8.06.01-231/23

Sp. z 0.0. Sp.k.
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Specyfikacja zamierzonego zastosowania Czes¢ 3

Podtloze kotwienia:
e Zageszczony zwykly beton zbrojony lub niezbrojony bez widkien o klasie wytrzymatosci C20/25 do C50/60 zgodnie z
EN 206:2013+A2:2021.

Warunki zastosowania (warunki srodowiskowe):

¢ Elementy w warunkach suchych pomieszczehn wewnetrznych
(stal ocynkowana, stal nierdzewna R).

¢ Dla wszystkich innych warunkow wedtug EN 1993-1-4:2006+A1:2015 zgodnie z klasami odpornosci na korozje
wedtug zatgcznika A4 tabela A4.1.

Wymiarowanie:
« Wymiarowanie zakotwien odbywa sie na odpowiedzialnos¢ inzyniera posiadajgcego odpowiednie
doswiadczenie w zakresie kotwienia w budownictwie.

¢ Przy uwzglednieniu obcigzen dzialajgcych na zakotwienie nalezy sporzadzi¢ mozliwe do sprawdzenia obliczenia i
rysunki konstrukcyjne. Na rysunkach konstrukcyjnych podane jest potozenie kotew (np. potozenie kotwy wzgledem
zbrojenia lub podpdr).

¢ Wymiarowanie zakotwien odbywa sie w zgodnosci z:
- EN 1992-4:2018 oraz
- Raportem Technicznym EOTA TR 061 "Metoda projektowania fgcznikdw w betonie pod cyklicznym obcigzeniem
zmeczeniowym", wydanie sierpien 2023

¢ Obcigzenie statyczne i quasi statyczne zgodnie z ETA-12/0258 z dnia 24.10.2023. Tulejka centrujgca i nakretka
zabezpieczajgca sg dodatkowymi elementami dla istotnego zmeczeniowo obcigzenia cyklicznego, ktére nie stanowig
czesci sktadowej ETA-12/0258 z dnia 24.10.2023.

e Zakotwienia nalezy wykonywaé poza obszarami krytycznymi (np. przeguby plastyczne) konstrukcji betonowe;.

¢ Montaz odlegtosciowy lub montaz na warstwie zaprawy nie jest objety niniejszg Europejskg Oceng Techniczng
(ETA).

Montaz:

¢ Montaz kotwy przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika budowy.
¢ W przypadku btednie wykonanych otworéw nalezy je wypeic¢ zaprawa.
e Zaznaczy¢ i przestrzegac efektywnej gtebokosci kotwienia.

* W przypadku wytgcznie obcigzenia wyrywajgcego obszar miedzy kotwg a elementem mocowanym (szczelina
pierscieniowa) nie musi zosta¢ wypetniony.

¢ Mozliwy montaz nad gtowa.

+ Osadzi¢ kotwe z zachowaniem odlegtosci miedzy betonem i ptytg kotwowsa (tylko gdy kotwa jest obcigzana w
kierunku osiowym).

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zalacznik B3
Zamierzone zastosowanie

Specyfikacje Czes¢ 3
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Tabela B4.1: Parametry montazowe dla pretéw kotwowych fischer w kombinacji z systemem
iniekcyjnym FIS SB
Prety kotwowe fischer Gwint] M12 | Mi6 M20 [ M24
. Stal ocynkowana lub stal .
Materiat nierdzewna R Stal nierdzewna R
Srednica nominalna wiertta do 14 | 18 24 | 28
Gtebokos$¢ wywierconego otworu ho ho = het
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia Metoda Nef, min 70 80 90 96
wymiarowania | Nef, max 240 320 400 480
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia Metoda het, min 95 125 160 190
wymiarowania Il hef, max 240 320 400 480
Smin
Minimalne odstepy osiowe i od krawedzi = [mm] 55 65 85 105
Cmin
Srednica otworu Montaz wstepny ds 14-16 18-20 22-26 26-30
przelotowego w elemencie Montaz
mocowanym przelotowy ds 15-16 19-20 25-26 29-30
Grubo$¢ elementu mocowanego {imin 6 8 10 12
tfix,max 200
Minimalna grubo$é podtoza Pimin het+30 | her+2do | her+2do | her + 2do
Montaz z zestawem Dynamik
Wystep preta kotwowego FIS A lub RG M bez _ _ _ _ _
koncéwki szesciokatnej hp,min ] 25 + tix 30+t | 36+t 43 + tix
Wystep preta kotwowego RG M _ _ _ _
(z mocowaniem sze$ciokatnym) P min 32+ tix 38+t | 43+ 1
Montaz z podktadka (tylko stal nierdzewna R)
Wystep preta kotwowego FIS A lub RG M bez _ _ _ _ _
koncowki szesciokatnej Np2min 19+t 23+ tix 27+ tix 32+ tix
Wystep preta kotwowego RG M (z mocowaniem [mm]
szesciokatnym) Mozumin 26 + tax 31+ tax 34+ tax
Wymagany montazowy moment dokrecania Tinst | [NM] 40 60 120 150
Pret kotwowy fischer FIS A lub RG M Gwint

4 e (l

y N\ \

Wyttoczenie (w dowolnym miejscu) preta kotwowego fischer:

Klasa wytrzymatosci 8.8: +

“Wyttoczenie

Stany po zamontowaniu patrz zatgcznik B5

Rysunki nie odpowiadajg wielkosci rzeczywistej

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie

Parametry montazowe dla pretoéw kotwowych fischer FIS A i RG M w kombinacji z systemem

iniekcyjnym FIS SB

Anhang B4
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Stany po zamontowaniu FIS A lub RG M z zestawem Dynamik lub podktadka

Stan po zamontowaniu FIS Alub RG M z zestawem Dynamik

TNV 3 4
DV RN
£=3 # S _ _ B B B | @T-
LS inst

NG PLIITIIATIIITLEN
7 // Z // 7 // 4 // N

ho 2 Nt Lo N\ Oznaczenie gtebokosci
h z hyin h nsadzenia

Stan po zamontowaniu FIS A R lub RG M R z podktadka i tulejka centrujgca
d

Vs % / 7 ~—
//// s /////
/ B B B B :_ @Tinst

7 / 7 S S
/ s 7 /
2% e S

dy

ho 2 he¢ Lo
hz hmin h

p2

Stan po zamontowaniu dla RG M patrz Zatagcznik B6

Rysunki nie odpowiadajg wielkosci rzeczywistej

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zatacznik B5
Zamierzone zastosowanie
Stany po zamontowaniu FIS A lub RG M z zestawem Dynamik lub podkiadkg
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Tabela B6.1: Parametry montazowe dla pretéw kotwowych fischer RG M w kombinacji z amputkg z
zywicg RSB
Prety kotwowe fischer RG M Gwint] M12 | Mi6 M20 [ M24
Materiat Stal ocy nkowana lub stal Stal nierdzewna R
nierdzewna R
Srednica nominalna wiertta do 14 | 18 25 | 28
Gtebokos$¢ wywierconego otworu ho ho = het
hef,l 75 95 — —_—
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia het 2 110 125 170 210
Pet3 150 190 210
Smin
Minimalne odstepy osiowe i od krawedzi = [mm] 55 65 85 105
Cmin
Srednica otworu Montaz wstepny ds 14-16 18-20 22-26 26-30
przelotowego w elemencie Montaz ) ) )
mocowanym przelotowy ds 15-16 19-20 26 29-30
Grubo$¢ elementu mocowanego {imin 6 8 10 12
tfix,max 200
Minimalna grubo$é podioza Nimin het+30 | het+2do | het+2do | her + 2dp
Montaz z panewka stozkowg
Wystep preta kotwowego RG M hp,min 32 + tiix 38 + tix 43 + tiix
Woystep preta kotwowego RG M bez koncowki [mm]
szesciokatnej P min 43+ tix
atnej
Wymagany montazowy moment dokrecania Tinst | [NM] 40 60 120 150
Pret kotwowy fischer RG M
Gwint  _

/ C

Wyttoczenie (w dowolnym miejscu) preta kotwowego fischer RG M:

Klasa wytrzymatosci 8.8: +

\ .
— Whyttoczenie

Stany po zamontowaniu:

LV o 7 /
/ SIS SN RIS IIY

B [T et i o gl g
4///%///

hg 2 hg

hz IF'min

| Oznaczenie gtebokosci
p osadzenia

Rysunki nie odpowiadajg wielkosci rzeczywistej

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie

Parametry montazowe pretow kotwowych fischer RG M w kombinacji z amputkg z zywicg RSB

Zalacznik B6
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Tabela B7.1: Wymiary amputek RSB
Amputka RSB 12 mini | 12 16 mini | 16 20 | 20E/24
Srednlqa do 12,5 16,5 23,0
ampuiki
DIL0OSE [mm]
Ugose Le 72 97 72 95 160 190
ampuiki
Tabela B7.2: Przyporzadkowanie amputki z zywicg RSB do preta kotwowego fischer RG M
Pret kotwowy RG M M12 M16 M20 M24
Efektywna gtebokos¢
zakotwienia hers | [mm] 75 95
Przynalezna amputka z - -
2ywica RSB [ 12 mini 16 mini
Efektywna glgbokosé | 1y 110 125 170 210
zakotwienia
Przynalezna amputka z :
2ywica RSB [-] 12 16 20 20E/24
Efektywna glgbokosé | 1y 150 190 210
zakotwienia
Przynalezna ampulia z [ 2x 12 mini 2x 16 mini 20 E /24
zywicg RSB
Tabela B7.3: Parametry szczotki do czyszczenia BS (szczotka stalowa)
Rozmiar szczotki do czyszczenia odnosi sie do srednicy nominalnej wiertta
Srednica nominalna
wiertla do ] 14 18 24 25 28
Srednlcg szczotki ds 16 20 26 27 30
stalowej
!
i |
1-1 P o e e P B PP

|

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie

Wymiary amputek z zywicg; przyporzadkowanie ampuitek z zywicg do preta kotwowego RG M;

szczotka do czyszczenia (szczotka stalowa)

Zatacznik B7
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Tabela B8.1: Warunki dla uzycia mieszalnika statycznego bez przediuzki
Srednica do [mm] 14 18 24 25 28
nominalna wiertta
Glebokose  FIS MR [mm] <120 < 150 <190 <210
wywierconego Plus
otworu hg przy
uzyciu FIS UMR [mm] <90 <180 <220 <250

Tabela B8.2:

Maksymalny czas montazu zaprawy i minimalny czas utwardzania

Temperatura w betonie w trakcie utwardzania zaprawy nie moze by¢ nizsza od podanej warto$ci minimalnej. Minimalna
temperatura kartusza +5 °C; minimalna temperatura amputki -15 °C

Czasy montazu i utwardzania

Warunki dla uzycia mieszalnika statycznego bez przedtuzki;

Maksymalny czas montazu Minimalny czas utwardzania
Temperatura w podtozu twork teure
kotwienia [*C] FIS SB Hi(;ssige J FISSB |FIS SB High Speed| RSB
-30 do -20 120 h
> -20 do -15 60 min 24 h 48 h
>-15do -10 60 min 30 min 36 h 8h 30 h
>-10do -5 30 min 15 min 24 h 3h 16 h
>-5do O 20 min 10 min 8h 2h 10 h
> 0do 5 13 min 5 min 4 h 1h 45 min
> 5do 10 9 min 3 min 2h 45 min 30 min
>10do 20 5 min 2 min 1h 30 min 20 min
>20do 30 4 min 1 min 45 min 15 min 5 min
>30do 40 2 min 30 min 3 min
Kotwa fischer Superbond dynamic
Zamierzone zastosowanie Anhang B8
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Instrukcja montazu - czes¢ 1; system iniekcyjny FIS SB

Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie udarowe wierttem standardowym)

NVEYA

Wykonac otwor.
Srednica wywierconego otworu do i gtebokos¢ otworu ho patrz tabela B4.1

Oczysci¢ otwor:
T Wydmucha¢ dwukrotnie otwor

b 2Xx, niezaolejonym sprezonym ‘
powietrzem (p = 6 bar)

W betonie niezarysowanym

mozna uzywac pistoletu do fischer ==
wydmuchiwania ABG (warunki e B s
montazu: do < 18 mm i her < 10d)

Wyczysci¢ dwukrotnie otwér szczotkg stalowa.
W przypadku gtebokich otworéw uzywac przedtuzki.
Odpowiednie szczotki patrz Tabela B7.3

Oczysci¢ otwor:
ST Wydmucha¢ dwukrotnie otwor

9w 2x. niezaolejonym sprezonym I'
Fai powietrzem (p 2 6 bar)

- TP
.
o

W betonie niezarysowanym

mozna uzywac pistoletu do fischerc=
—— wydmuchiwania ABG (warunki
montazu: do < 18 mm i her < 10d)

5
)

)

O

Kontynuowac od kroku 5 (Zatgcznik B10)

Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie udarowe wiertlem z systemem usuwania pytu)

1 Sprawdzi¢ odpowiednie wiertto z systemem usuwania pytu (patrz Tabela
B1.1) pod katem sprawnosci systemu odciggania pytu
Uzycie odpowiedniego systemu usuwania pytu jak np. fischer FVC 35 M
lub systemu o poréwnywalnych wtasciwosciach uzytkowych.

5 Wykona¢ otwor wierttem z systemem usuwania pytu. System usuwania

pylu musi odsysa¢ w sposoéb ciggly w trakcie catego procesu wiercenia i
by¢ nastawiony na maksymalng wydajnosc.

Srednica wywierconego otworu do i gteboko$¢ otworu ho patrz Tabela
B4.1

Kontynuowac od kroku 5 (Zatgcznik B10)

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B9

Instrukcja montazu Czes¢ 1,
system iniekcyjny FIS SB
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Instrukcja montazu - czes¢ 2; system iniekcyjny FIS SB

Przygotowanie kartusza
2 = er==

S Nakreci¢ mieszalnik statyczny (spirala w mieszalniku statycznym musi by¢

ﬂl
e » — wyraznie widoczna)
(—

Odkreci¢ zakretke.

= !
6 D Umiesci¢ kartusz w pistolecie iniekcyjnym.
ﬂj Wycisng¢ pasek zaprawy o dtugosci ok. 10
7 i = cm, az zaprawa bedzie miata rownomiernie

réwnomiernie szara, nalezy odrzucic.

(”' szary kolor. Zaprawe, ktéra nie jest
.8

Kontynuowac¢ od kroku 8 (montaz wstepny Zatgcznik B11 lub montaz przelotowy Zatacznik B12)

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B10

Instrukcja montazu Czes¢ 2;
System iniekcyjny FIS SB
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Instrukcja montazu Czesé¢ 3; system iniekcyjny FIS SB

Montaz wstepny

Wypehic¢ ok. 2/3 wywierconego otworu zaprawa. Nalezy zawsze zaczynaé
od dna otworu i unika¢ pecherzy.

W przypadku otworéw o gtebokosci = 150 mm stosowaé przedtuzke. W
przypadku montazu nad gtowg lub gtebokich otworéw (hg > 250 mm)
uzywac adaptera do iniekcji.

Uzywa¢ wylgcznie czystych i niezaolejonych elementéw stalowych.
Zaznaczy¢ gtebokos$¢ osadzenia preta kotwowego. Wsungé zmontowany
wstepnie pret kotwowy fischer wkrecajgc go lekko w wywiercony otwor.

Po osadzeniu zmontowanego wstepnie preta kotwowego nadmierna ilos¢
zaprawy musi wydostawac sie z ujscia otworu. Jesli nie ma to miejsca,
nalezy natychmiast wyciggngé¢ element kotwigcy i dokona¢ dodatkowej
iniekcji zaprawy.

W przypadku montazu nad glowg zabezpieczy¢ pret zbrojeniowy przed
wypadnieciem (np. klinami centrujgcymi fischer) do momentu rozpoczecia
utwardzania zaprawy.

Odczeka¢ przez czas
utwardzania, tcure patrz Tabela
B8.2

10

Po zamontowaniu elementu mocowanego nasung¢ lub nakrecié¢
wypelnialng panewke stozkowa, podktadke i nakretki na kotwe - bez tulejki
centrujacej.

Dociggna¢ nakretke szesciokgtng kluczem dynamometrycznym, Tinst patrz
Tabela B4.1.

Dokreci¢ recznie nakretke zabezpieczajgcg i dociggnagé kluczem
maszynowym ptaskim o % do % obrotu.

Obszar miedzy kotwg i elementem mocowanym (szczeline pierscieniowa)
wypelni¢ poprzez wypetnialng panewke stozkowg zaprawg (FIS SB, FIS
SB High Speed, FIS V Plus lub FIS EM Plus).

W przypadku wytgcznie obcigzenia wyrywajgcego obszar miedzy kotwg i
elementem mocowanym (szczelina pierscieniowa) nie musi zostac
koniecznie wypetniony.

11

12

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B11

Instrukcja montazu Czes$¢ 3; Montaz wstepny;
System iniekcyjny FIS SB
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Instrukcja montazu Czesé¢ 4; system iniekcyjny FIS SB

Montaz przelotowy

Zmontowaé wstepnie kotwe!

(Potozenie panewki stozkowej lub
podktadki = gtebokos¢ zakotwienia +
grubos$é elementu mocowanego)

Wypehic¢ ok. 2/3 wywierconego otworu zaprawa. Nalezy zawsze zaczynaé
od dna otworu i unika¢ pecherzy. W przypadku otworéw o gtebokosci =
150 mm stosowac przedtuzke. W przypadku montazu nad gtowg lub
gtebokich otworéw (hg > 250 mm) uzywac adaptera do iniekcji.

Uzywa¢ wylacznie czystych i niezaolejonych elementéw stalowych.
Wsung¢ wstepnie zmontowany pret kotwowy fischer wkrecajac go lekko w
wywiercony otwor, az panewka stozkowa lub podkfadke bedzie przylega¢
catkowicie do powierzchni.

10 ..........................................

9 Q O N ' - Po osadzeniu preta kotwowego z uprzednio zmontowanymi komponentami

m Q Q nadmierna ilo$¢ zaprawy musi wydostawac sie wokét elementu kotwigcego
= (co najmniej w jednym punkcie panewki stozkowej lub podktadki).

Jesli nie ma to miejsca, nalezy natychmiast wyciagng¢ element kotwigcy i

dokona¢ dodatkowej iniekcji zaprawy.

mnnmm\nmmmmmmnnn'.H‘li i
8 D

11 Odczekaé przez czas utwardzania, tcue patrz Tabela B8.2.

Z zestawem Dynamik:

Dociggna¢ nakretke szesciokatng kluczem dynamometrycznym, Tinst patrz
Tabela B4.1. Dokreci¢ recznie nakretke zabezpieczajgca i dociagngc
kluczem maszynowym ptaskim o % do %2 obrotu.

12

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B12

Instrukcja montazu Czesc¢ 4; Montaz przelotowy;
System iniekcyjny FIS SB
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Instrukcja montazu Czes¢ 5; amputka z zywicg RSB

Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie udarowe wierttem standardowym)

{\ |’ ]. I"-_: x""’
(a0 L ) & 7 ) Wik ¢ ot
s Wykona¢ otwor.
1 'm-‘;“—\‘ .| Srednica wywierconego otworu do i gtebokos¢ otworu ho patrz tabela
U\ G = B6.1
I;—-.i.,__" k ]| [' \“
| s
Oczysci¢ otwor:
ﬂ'\.' {1~ T lax .| Wydmuchac czterokrotnie otwor _
. &/ D@/ \ <% niezaolejonym sprezonym powietrzem (p ¥
, o > 6 bar). * S
p s st | = 3
U ¢ i = o5 ?n W betonie niezarysowanym mozna _
[-'ﬂ—‘\{u-- Vo ‘| [\ . uzywaé pistoletu do wydmuchiwania ABG -
B o (warunki montazu: do < 18 mm i het <
10d)

Kontynuowac od kroku 6 (montaz wstepny Zatgcznik B15 lub montaz przelotowy Zatagcznik B16)

Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie udarowe wiertlem z systemem usuwania pytu)

“ Sprawdzi¢ odpowiednie wiertto z systemem usuwania pytu (patrz tabela
B2.1) pod katem sprawnosci systemu odciggania pytu

Uzycie odpowiedniego systemu usuwania pytu jak np. fischer FVC 35 M
lub systemu o poréwnywalnych wtasciwosciach uzytkowych.

Wykona¢ otwor wierttem z systemem usuwania pytu. System usuwania
pylu musi odsysa¢ w sposoéb ciggly w trakcie catego procesu wiercenia i
by¢ nastawiony na maksymalng wydajnosc.

Srednica wywierconego otworu do i gteboko$é otworu ho patrz tabela
B6.1.

Kontynuowac¢ od kroku 6 (montaz wstepny Zatgcznik B15 lub montaz przelotowy Zatagcznik B16)

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B13

Instrukcja montazu Czes¢ 5;
Amputka z zywicg RSB

791877.24 3a“nk 8.06.01-231/23

Sp.zo.0. Sp.k.
Tiumaczenie z j. niemieckiego wykonane przez 3alink sp. z 0.0. Sp. k.
na zlecenie fischer Polska Sp. z 0.0. 30-133 Krakéw, ul. Lea 213

NIP 945-19-23-734, Regon 357219147




Niemiecki LOGO

Strona 22 Europejskiej Oceny Technicznej Instytut
ETA-19/0501 z dnia 11 czerwca 2024 rechniki - DIBT

Budowlanej

Instrukcja montazu Czes¢ 6; amputka z zywicg RSB

Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie na mokro diamentowg koronkg wiertniczg)

Wykonac otwor. > U Q\J i
Srednica Q = Ztamac i wyjacé rdzen
1 wywierconego otworu =) o wiercevr\ﬁlljjq
do i gtebokos¢ otworu Q Qe P '
ho patrz Tabela B6.1. Q Q
2 Ptuka¢ otwor, az wyplywajgca woda stanie sie czysta.
3 \éVy;jmuchaé dwukrotnie otwor niezaolejonym sprezonym powietrzem (p > 6
ar
4 Wyszczotkowaé otwor dwukrotnie za pomocag wiertarki. Odpowiednie szczotki
patrz Tabela B7.3.
© N .
ST IS
5 ‘ — TT\_ \éVy;:lmuchaé dwukrotnie otwor niezaolejonym sprezonym powietrzem (p > 6
Q O —e ‘F’V ar
L
Ana SR

Kontynuowac od kroku 6 (montaz wstepny Zatagcznik B15 lub montaz przelotowy Zatacznik B16)

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B14

Instrukcja montazu Czes¢ 6;
Amputka z zywicg RSB
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Instrukcja montazu Czes¢ 7; amputka z zywicg RSB

Montaz wstepny preta kotwowego fischer RG M

Wsadzié recznie
amputke z zywicg w _ W zaleznosci od

wywiercony otwor. elementu stalowego uzy¢
Odpowiednia amputka odpowiedniego osadzaka

z zywicg RSB lub RSB B === |/ adapteru.
mini patrz Tabela B7.2.

Uzywa¢ wylacznie czystych i niezaolejonych elementéw stalowych. Whijaé pret
kotwowy fischer RG M wiertarkg udarowg z wtgczonym udarem i odpowiednim
adapterem w amputke. Zatrzymac sie, gdy element stalowy zetknie sie z dnem
wywierconego otworu i osiggnie prawidtowg gtebokosé.

Po osiggnieciu prawidtowej gtebokosci osadzenia nadmiar zaprawy musi
wydostawac sie z otworu. Jesli to nie nastgpi, natychmiast wyciggna¢ element
stalowy i wsadzi¢ drugg amputke z zywicg w otwor.

Powt6rzy¢ proces osadzania (krok 7).

Odczeka¢ przez czas utwardzania, tcyre patrz Tabela B8.2.

Po zamontowaniu elementu mocowanego nasung¢ lub nakreci¢ wypetnialng
panewke stozkowa, podktadke i nakretki na kotwe - bez tulejki centrujgce;.
Dociggna¢ nakretke szesciokgtng kluczem dynamometrycznym, Tinst patrz
Tabela B6.1.

Dokreci¢ recznie nakretke zabezpieczajgca i dociggnaé kluczem maszynowym
ptaskim o ¥4 do ¥z obrotu.

10

Obszar miedzy kotwg i elementem mocowanym (szczeline pierscieniowa)
wypelni¢ poprzez wypetnialng panewke stozkowg zaprawg (FIS SB, FIS SB
High Speed, FIS V Plus lub FIS EM Plus).

W przypadku wytgcznie obcigzenia wyrywajgcego obszar miedzy kotwg i
elementem mocowanym (szczelina pierscieniowa) nie musi zosta¢ koniecznie
wypetniony.

11

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zatacznik B15
Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu - czes¢ 7; amputka z zywicg RSB, montaz wstepny

791877.24 3a“nk 8.06.01-231/23
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Instrukcja montazu Czes¢ 8; amputka z zywicg RSB

Montaz przelotowy preta kotwowego fischer RG M

Wsadzié recznie

ampulke z zywica przez W zaleznosci od
element mocowany w
" _ -

wywiercony otwor elementu stalowego uzyé
Odpowiednia amphlka odpowiedniego osadzaka

z zywica RSB lub RSB / adapteru
mini patrz Tabela B7.2.

Uzywac wylacznie czystych i niezaolejonych elementéw stalowych. Whijaé pret
kotwowy fischer RG M wiertarkg udarowg z wtgczonym udarem i odpowiednim
adapterem w amputke. Zatrzymac sie, gdy element stalowy zetknie sie z dnem
wywierconego otworu i osiggnie prawidtowg gtebokosé.

Po osiggnieciu prawidtowej gtebokosci osadzenia nadmiar zaprawy musi
wydostawac sie z otworu. Jesli to nie nastgpi, natychmiast wyciggna¢ element
stalowy i wsadzi¢ drugg amputke z zywicg w otwor.

Powt6rzy¢ proces osadzania (krok 7).

Odczeka¢ przez czas utwardzania, tcyre patrz Tabela B8.2.

Nasung¢ lub nakreci¢ wypetnialng panewke stozkowa, podktadke i nakretki na
kotwe - bez tulejki centrujacej.

Dociggna¢ nakretke szesciokgtng kluczem dynamometrycznym, Tinst patrz
Tabela B6.1.

Dokreci¢ recznie nakretke zabezpieczajgca i dociggnaé kluczem maszynowym
ptaskim o ¥4 do ¥z obrotu.

10

Obszar miedzy kotwg i elementem mocowanym (szczeline pierscieniowa)
wypelni¢ poprzez wypetnialng panewke stozkowg zaprawg (FIS SB, FIS SB
High Speed, FIS V Plus lub FIS EM Plus). W przypadku wytgcznie obcigzenia
wyrywajgcego obszar miedzy kotwa i elementem mocowanym (szczelina
pierscieniowa) nie musi zosta¢ koniecznie wypetniony.

11

Kotwa fischer Superbond dynamic

Zalacznik B16
Zamierzone zastosowanie

Instrukcja montazu - czes¢ 8; ampuitka z zywicg RSB, montaz przelotowy

791877.24 3a|ink 8.06.01-231/23
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Tabela C1.1: Parametry pod zmeczeniowym obcigzeniem wyrywajgcym dla FIS SB / RSB; metoda
wymiarowania | wedtug TR 061
Konieczne potwierdzenia
Liczba zmian obcigzenia (n)
n<10* 10°<n<5e10° | 5e¢10°<n <10° | n > 10°

Obciazenie wyrywajace

Charakterystyczna nosno$¢é zmeczeniowa stali (stal ocynkowana 8.8)
ANRis0n (8.8) [kN]

0,75°NRrks,8.8)® 10(-0:12-log(m) 0,75 Nris 0.6)° 1,0(-0438 - 0,057-log(r))

< 0,75°Nries 50,33 0,75 ks 890,12

O,75‘NRk,5,(8,8)°0,33

Charakterystyczna nosno$é zmeczeniowa stali (stal nierdzewna R, klasa wytrzymatosci 70)

ANgk;son (R-70) [KN]

0,75°NRks,r-70) *0,33

0,75*NRks (R-70) ® 10(-0,16 - 0,09-log(n))

0,75*NRks (R-70) ® 10(-0.469 - 0,043-log(n))

0,75°Nrks,r-70) *0,15

Charakterystyczna no$no$¢é zmeczeniowa dla kombinowanego zniszczenia na skutek odtupania betonu i wyrwania, w
betonie niezarysowanym i zarysowanym

Charakterystyczna nosnos$¢ ztacza wklejanego w betonie niezarysowanym

A‘rRk,p,ucr,O n [N/mm2]

Trkuer ® 0,575 o 10(-0.06-log() Triuer ® 10(0:207 - 0.029-og() Tacer * 0,35
Charakterystyczna nosnos¢ ztgcza wklejanego w betonie zarysowanym
A‘rRk,p,cr,O,n [N/mm2]
Trker ® 0,575 o 1((-0.06-log(n) Trier ® 100-0:207 - 0,029-log(n) e + 0,35

Charakterystyczna nosno$¢é zmeczeniowa dla odtupania betonu i roztupania

Charakterystyczna no$no$¢é zmeczeniowa w betonie niezarysowanym

ANRk,c/sp,ucr,O,n [kN]

NRk,c/sp,ucr ® 0766

-0,055
NRk,c/sp,ucr ® 171 *n 2 NRk,c/sp,ucr ® 0750

NRk,c/sp,ucr ® 0,50

Charakterystyczna nosno$¢é zmeczeniowa w betonie zarysowanym

ANRk,c/sp,cr,O,n [kN]

NRk,c/sp,cr ® Ov 66

NRk,c/sp,cr ® 171 M n-0,0SS 2 NRk,c/sp,cr ® 0750

NRk,c/sp,cr M Ov 50

Wyktadniki i wspétczynniki przemieszczenia obcigzenia

Wyktadnik dla obcigzenia kombinowanego

M12

M16

M20 M24

0s=0sn | [] 0,5

0,7

Wspétczynnik przemieszczenia obcigzenia

WeN | [-] |

0,5

NRks, TRkucrs TRkcr Patrz ETA-12/0258 z dnia 24.10.2023, dla Trk (M24-R-70) < 0,85 * Trk (M20-R-70)
NRk.cssp,ucr » NRkcisp,er patrz ETA-12/0258 z dnia 24.10.2023 oraz EN 1992-4:2018

Kotwa fischer Superbond dynamic

Parametry

Parametry pod zmeczeniowym obcigzeniem wyrywajgcym;
metoda wymiarowania | wediug TR 061

Zalacznik C1

Z791877.24

Tiumaczenie z j. niemieckiego wykonane przez 3alink sp. z 0.0. Sp. k.

na zlecenie fischer Polska Sp. z o0.0.

33 Iin k 8.06.01-231/23
Sp. z 0.0. Sp.k.
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Tabela C2.1: Parametry pod zmeczeniowym obcigzeniem scinajgcym dla FIS SB / RSB; metoda

wymiarowania | wedtug TR 061

Konieczne potwierdzenia
Liczba zmian obcigzenia (n)
n<10® 10°<n<5-e10° | 5e¢10°<n < 10° | n > 10°
Obciazenie $cinajace
Charakterystyczna nosno$¢é zmeczeniowa stali (stal ocynkowana 8.8)
AVRks,0n (8.8) [KN]

° (-0,147-log(n))
VRks 88 * 0,23 VRics, 88 * 10 VRks,(8.8)
< VRis,s8) * 0,23 = Vrises) * 0,08

Charakterystyczna nosno$é zmeczeniowa stali (stal nierdzewna R, klasa wytrzymatosci 70)
AVgison (R-70) [kN]

° 10(-0,042-0,118-Iog(n)) VRkS R-70) ® 10(-0,461 - 0,056-log(n)) VRkS R-70) ® 0'12

« 100573 - 0,068 log()
Vrks,e.8) * 0,08

Vrks,(r-70) ¢ 0,31 VRks,(R-70)

Charakterystyczna no$no$¢ zmeczeniowa dla odtupania betonu po stronie odwrotnej do kierunku dziatania
obcigzenia (pryout) w betonie zarysowanym i niezarysowanym
AVRk,cp,O,n [kN]

VRrkep ® 0,574 Vriep ® 1,2 * 10082 Vg p ¢ 0,50 VRikep ® 0,50

Charakterystyczna no$no$¢é zmeczeniowa dla odtupania krawedzi betonu w betonie zarysowanym i niezarysowanym
AVRk,c,O,n [kN]

Vrkc ® 0,574 Vrke ® 1,2 ¢ 0082 Vg, ¢ 0,50 Vrike * 0,50

Wyktadniki, wspétczynniki przemieszczenia obciazenia
Wyktadnik dla kombinowanego obcigzenia przy zniszczeniu stali

M12 M16 M20 M24
Os=0sn | [] 0,5 0,7
Wyktadnik dla kombinowanego obcigzenia w odniesieniu do innych rodzajéw zniszczenia niz zniszczenie stali
a | [] 1,5
Wspétczynnik przemieszczenia obcigzenia
Yrv | [-] | 05

VRrks patrz ETA-12/0258 z dnia 24.10.2023
VRke, VRkep Patrz ETA-12/0258 z dnia 24.10.2023 oraz EN 1992-4:2018

Kotwa fischer Superbond dynamic

Parametry Zatacznik C2
Parametry pod istotnym zmeczeniowo obcigzeniem $cinajgcym;
metoda wymiarowania | wediug TR 061

791877.24 3 alink 8.06.01-231/23
Sp. z 0.0. Sp.k.
Tiumaczenie z j. niemieckiego wykonane przez 3alink sp. z 0.0. Sp. k. )
30-133 Krakéw, ul. Lea 213
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Tabela C3.1: Parametry pod zmeczeniowym obcigzeniem wyrywajgcym i scinajagcym dla FIS SB / RSB;
metoda wymiarowania Il wedtug TR 061; stal ocynkowana 8.8

Rozmiar | M12 | M16

Obciazenie wyrywajgce

Efektywna gleboko$é zakotwienia hetmin | [mm] | 95 | 125

Zniszczenie stali

;Zﬁrakterystyczna no$nos¢ zmeczeniowa ANrsoe | [KN] 6.1 113
W}/kladnlk dla obcigzenia kombinowanego O, = O [] 05 0.7
(réwnoczesnego)
Zniszczenie poprzez rownoczesne odiupanie betonu i wyrwanie
Charakterystyczna wytrzymatosc ATry,p,ucr,0, [N/mm?] Trkucr ® 0,35
;;perzﬁlowa przyczepnosci Atreporon (N/mm?] Tacer + 0,35
Odtupanie betonu i roztupanie
Charakterystyczna nosnos¢ zmeczeniowa ANRgkc,0,- [] 0,5 * Ngke P
betonu ANRy.sp,0,= [] 0,5 * Nrsp ¥
Wykfadnik dla obcigzenia kombinowanego

z ac ['] 1,5
(réwnoczesnego)
Wsp6tczynnik przemieszczenia obcigzenia WeN [] 0,5

Obciazenie $cinajace

Nos$nosé na scinanie, zniszczenie stali bez zginania

Charakterystyczna nosnos¢ zmeczeniowa AV, [KN] » 7 50
stali Rk,s,0,= , ,
Wykfadnik dla obcigzenia kombinowanego _

(réwnoczesnego) Qs = Osn [] 0.5 0,7

Odtupanie betonu po stronie odwrotnej do kierunku dziatania obcigzenia

Charakterystyczna nosnos¢ zmeczeniowa

betonu AVRk,cp,O,w [kN] 0,5 VRk,cp D
Odtupanie krawedzi betonu

bcgt?)rnaukterystyczna nos$no$¢ zmeczeniowa AVicoo- | [KN] 0,5 * Ve D
Efektywna dtugo$¢ kotwy Iy [mm] min (her, 12 * dnom)
Efektywna $rednica zewnetrzna kotwy dnom [mm] 12 | 16
Wykfadnik dla obcigzenia kombinowanego a 15
(réwnoczesnego) ¢ '
Wspétczynnik przemieszczenia obcigzenia Wey [ 0,5

D NRrkc » Nrksp » VRrkc | VRep - Parametry przy odtupaniu betonu pod obcigzeniem statycznym i quasi statycznym zgodnie z

ETA-12/0258 z dnia 24.10.2023 oraz EN 1992-4:2018.

Kotwa fischer Superbond dynamic

Parametry Zatacznik C3

Parametry pod zmeczeniowym obcigzeniem wyrywajgcym i scinajgcym;
metoda wymiarowania Il wedlug TR 061; stal ocynkowana 8.8

791877.24 3 alink 8.06.01-231/23
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Tabela C4.1: Parametry pod zmeczeniowym obcigzeniem wyrywajgcym i scinajagcym dla FIS SB / RSB;
metoda wymiarowania Il wedtug TR 061; stal nierdzewna R klasa wytrzymatosci 70

Rozmiar [ M12 | Mi6 | M20 | M24

Obciazenie wyrywajgce

Efektywna gteboko$¢ zakotwienia hetmin | [mm] | 95 | 125 ] 170 | 220

Zniszczenie stali

;Zﬁrakterystyczna no$nos¢ zmeczeniowa ANrksoe | [KN] 6.6 12.4 19.4 278
W}/kladnlk dla obcigzenia kombinowanego O, = O [] 05 0.7
(réwnoczesnego)
Zniszczenie poprzez rownoczesne odiupanie betonu i wyrwanie
Charakterystyczna wytrzymatosc NTrip,ucr,0,= [N/mm?] Trkucr ® 0,35
i;perzﬁlowa przyczepnosci Atrporon (N/mm?] Treer * 0,35
Odtupanie betonu i roztupanie
Charakterystyczna nosnos¢ zmeczeniowa ANRgkc,0,- [] 0,5 * Ngke P
betonu ANRy.sp,0,= [] 0,5 * Nrsp ¥
Wykfadnik dla obcigzenia kombinowanego

z ac ['] 1,5
(réwnoczesnego)
Wsp6tczynnik przemieszczenia obcigzenia WeN [] 0,5

Obciazenie $cinajace

Nos$nosé na scinanie, zniszczenie stali bez zginania

Charakterystyczna nosnos¢ zmeczeniowa AV [KN] 36 6.6 10.3 14.9
Sta“ RK,s,0, ’ ’ ’ ’
W}/kladnlk dla obcigzenia kombinowanego O, = O 05 07
(réwnoczesnego)

Odtupanie betonu po stronie odwrotnej do kierunku dziatania obcigzenia

Charakterystyczna no$nos¢ zmeczeniowa

betonu AVRk,cp,O,w [kN] 0,5 VRk,cp D

Odtupanie krawedzi betonu

ggt?)rnaukterystyczna no$no$¢ zmeczeniowa AVicoo- | [KN] 0,5 * Ve D

Efektywna dtugo$¢ kotwy Iy [mm] min (her, 12 * dnom)

Efektywna $rednica zewnetrzna kotwy dnom [mm] 12 | 16 | 20 | 24
Wykfadnik dla obcigzenia kombinowanego a 15

(réwnoczesnego) ¢ '

Wspétczynnik przemieszczenia obcigzenia Wey [ 0,5

D Nrke, Nrisps VR | VRreep - parametry przy odtupaniu betonu pod obcigzeniem statycznym i quasi statycznym

zgodnie z ETA-12/0258 z dnia 24.10.2023 oraz EN 1992-4:2018, fur tr« (M24-R-70) < 0,85 * trk (M20-R-70).
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