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Das Dokument bezieht sich auf die folgenden Normen und Regelungen:

EAD 130118-01-0603
EN 300:2006

EN 312:2010

EN 314-2:1997
EN 338:2016

EN 520:2010

EN 622-2:2006
EN 622-3:2006
EN 634-2:2007
EN 636:2016

EN 826:2013

EN 13501-1:2020
EN 1912:2013
EN 1990:2013
EN 1993-1-1:2014

EN 1993-1-8:2012

EN 1995-1-1:2014

EN 1999-1-1:2014

EN 10088-1:2024
EN 12512:2005

EN 13353:2011
EN 13986:2015
EN 14080:2013
EN 14081-1:2019

EN 14374:2016
EN 14592:2012
EN 15283-2:2009
EN 15497:2014

EN ISO 7094:2000
ETA-14/0354:2018
ETA-05/0090:2018-09
ETA-13/0609:2018-11
ETA-05/0261:2018-09
7-9.1-865:2023

Schrauben und Gewindestangen als Holzverbindungsmittel, EOTA 2019
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Spezifizierungen
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Sperrholz - Qualitét der Verklebung - Anforderungen
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I SPEZIFISCHER TEIL DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
BEWERTUNG

1 Technische Produktbeschreibung und
vorgesehene Verwendung

»fischer PowerFast II — Spanplattenschrauben und
Holzbauschrauben« sind selbst-schneidende Schauben
fiir den Einsatz in Holzkonstruktionen. Das Gewinde
erstreckt sich iiber einen Teil des Schaftes oder iiber die
gesamte Lidnge. Die Schrauben werden aus einem
Kohlenstoff- oder nicht rostendem Stahl -Draht
gefertigt. fischer »PowerFast I — Spanplattenschrauben
« weisen einen GewindeauBendurchmesser d
(Nenndurchmesser) zwischen 3,0 mm und 6,0 mm auf.
Bei »fischer PowerFast I — Holzbauschrauben« liegt der
Nenndurchmesser zwischen 8,0 mm und 12,0 mm. Ist
ein Korrosionsschutz erforderlich, miissen die
Materialien bzw. Beschichtungen die Anforderungen
nach EN 14592, Anhang A erfiillen. Sie sind galvanisch
verzinkt (z.B. gelbverzinkt oder blauverzinkt),
Bonuszink beschichtet, briiniert, vernickelt oder
vermessingt. Die Dicke der galvanischen Zinkschicht
betridgt mindestens 5 pm.

Die nicht rostenden Schrauben werden aus Stahlsorten
der Werkstoffnummern 1.4301, 1.4567, 1.4401 und
1.4578 oder gleichwertigen Stahlgiiten gemidfl EN
10088-1 hergestellt.

Die FAFS-Clips werden in Zink-Druckguss flir »fischer
PowerFast Il — Spanplattenschrauben« mit Senkkopf

und einem Durchmesser von 5,0 mm gefertigt (siche
Anhang A18).

Produkt und Produktbeschreibung sind im Anhang A
dargestellt.

Die nicht in den Anhingen angegebenen
charakteristischen Materialkennwerte, Malle und
Toleranzen von x»fischer PowerFast Il« Schrauben
miissen mit den jeweiligen Werten iibereinstimmen,
welche in der technischen Dokumentation dieser
Européischen Technischen Bewertung (ETA) festgelegt
sind.

Produktspezifikationen sind in Anhang C angegeben.
Die Schrauben sind fiir die Anwendung mit einer in
Anhang D  angegebenen  Mindesteinbindetiefe
(Einschraubldnge) vorgesehen. Die Einfliissse der
Schraubenspitze auf die Tragféhigkeiten konnen
beriicksichtigt werden. Die bestimmungsgemale
Verwendung und beispiclhafte Anwendungen sind
ebenso in den Anhéngen E bis H aufgefiihrt.

2 Spezifikation der vorgesehenen
Verwendung gemill dem geltenden
Europiischen Technischen
Bewertungsdokument
(im Folgenden EAD)

Die in Abschnitt 3 angegebenen Leistungen von »fischer
PowerFast Il« Schrauben gelten nur bei einer
Verwendung unter Einhaltung der in Anhang C
angegebenen Spezifikationen und Bedingungen. Die
Schrauben sind flir Holzverbindungen vorgesehen,
welche die Anforderungen an die mechanische
Bestindigkeit, Stabilitdt und Gebrauchssicherheit im
Sinne der grundlegenden Anforderungen 1 und 4 der
Verordnung 305/2011 (EU) erfiillen.

Die Bestimmungen dieser Europdischen Technischen
Bewertung beruhen auf der Annahme einer
vorgesehenen Nutzungsdauer der Schrauben von 50
Jahren.

Die Angaben zur Nutzungsdauer kénnen nicht als eine
Garantie des Herstellers oder der Bewertungsstelle
ausgelegt werden, sondern dienen lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl der geeigneten Produkte im
Hinblick auf die erwartete, wirtschaftlich verniinftige
Nutzungsdauer des Bauwerks.
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3 Leistung des Produkts und Verweise auf die Bewertungsverfahren

Eigenschaften Bewertung der Leistungsmerkmale

3.1 Mechanische Beanspruchbarkeit und
Standsicherheit (BWR1)

Abmessungen Sieche Anhang A
Charakteristisches FlieBmoment Sieche Anhang C
Biegewinkel Siehe Anhang C
Charakteristischer Ausziehparameter Siehe Anhang D

Charakteristischer Kopfdurchziehparameter der Schrauben  Siche Anhang D

Charakteristische Zugtragféhigkeit Siehe Anhang C
Charakteristisches Bruchdrehmoment Siehe Anhang C
Eindrehmoment Siehe Anhang C
Mindestrand- und Achsabstdande der Schrauben und Siehe Anhang B

Mindestdicke des Materials

Verschiebungsmodul fiir rechtwinklige und axial Siehe Anhang D
beanspruchte Schrauben

Korrosionsbesténdigkeit Siehe Kapitel 3.4

3.2 Sicherheit im Brandfall (BWR2)

Brandverhalten Die Schrauben entsprechen der
Euroklasse A1 gemid3l EN 13501-1 und
delegierter Verordnung 2016/364 gemal
EC- Entscheidung 96/603/EC.

3.3 Nutzungssicherheit und Zuginglichkeit (BWR4)
Wie BWR 1 Siehe Angaben unter BWRI1

Fiir die bestimmungsgemdfie Verwendung und beispielhafte Anwendungen siehe Anhang E bis H.
Siehe zusitzliche Informationen in den Abschnitten 3.4 und 3.5
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3.4 Bewertungsmethoden

Die Leistungsbeurteilung von »fischer PowerFast I«
Schrauben in Bezug auf die anwendbaren BWR’s
erfolgt in Ubereinstimmung mit dem Europiischen
Bewertungsdokument (EAD) »EAD 130118-01-0603
»Screws and threaded rods for use in timber
constructions«.

Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit

Die Schrauben wurden hinsichtlich ihrer Haltbarkeit
und Gebrauchstauglichkeit bei Verwendung in
Holzkonstruktionen aus den in EN 1995-1-1
beschriebenen Holzarten und unter den Bedingungen
der Nutzungsklassen 1 und 2 fiir Kohlenstoffstahl
(z.B. galvanisch verzinkt und gelb passiviert oder blau
passiviert)  bonusverzinkt, briiniert, vernickelt,
vermessingt oder  schwarz  beschichtet, als
zufriedenstellend bewertet. Die Dicke der Verzinkung
betrdgt mindestens 5 mm. Bis zur Nutzungsklasse 3 gilt
dies fiir Schrauben, welche aus nicht rostendem Stahl
mit den Werkstoffnummern 1.4304, 1.4567, 1.4404
und 1.4578 und den nach EN 10088-1 entsprechenden
Aquivalenten hergestellt werden..

3.5 Allgemeine Aspekte in Bezug auf die
Gebrauchstauglichkeit des Produkts

Die Europdische Technische Bewertung wird fiir die
Schrauben auf der Grundlage vereinbarter
Daten/Informationen ausgestellt, die bei ETA-
Danmark hinterlegt sind und das bewertete Produkt
identifizieren. Anderungen am Produkt oder am
Produktionsprozess, die dazu fithren konnten, dass
diese hinterlegten Daten/Informationen unzuldssig
werden, sind ETA-Danmark vor Einfiihrung der
Anderungen mitzuteilen. ETA-Danmark entscheidet,
ob solche Anderungen Auswirkungen auf die ETA und
damit auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf der
Grundlage der ETA haben und, falls ja, ob eine weitere
Bewertung oder Anderungen der ETA erforderlich
wird.

Die Schrauben werden geméall den Bestimmungen der
Europédischen =~ Technischen = Bewertung  unter
Verwendung des automatisierten Fertigungsprozesses
hergestellt, der bei der Inspektion des Werks durch die
die ETA erteilende Bewertungsstelle und die benannte
Stelle festgestellt wund in der technischen
Dokumentation festgelegt wurde. Die Installation muss
gemdll EN 1995-1-1 (Eurocode 5) oder -einer
entsprechenden nationalen Norm erfolgen, sofern in
diesem Dokument nichts anderes festgelegt ist.



Seite 10 von 79 der Européischen Technischen Bewertung Nr. ETA-19/0175, ausgestellt am 2025-09-22

4 Bescheinigung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit (AVCP), unter
Bezugnahme auf die Rechtsgrundlage

4.1 AVCP System

Gemal Entscheidung 97/176/EC der Europédischen
Kommission ist das System 3 zur Bewertung und
Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit anzuwenden
(siche Anhang V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011).

5 Fiir die Anwendung des AVCP-Systems
erforderliche technische Einzelheiten,
wie in der einschligigen EAD vorgesehen

Die fir die Anwendung des AVCP-Systems
erforderlichen technischen Einzelheiten sind in dem bei

der ETA-Danmark hinterlegten Kontrollplan vor der
CE-Kennzeichnung festgehalten.

Ausgestellt in Kopenhagen am 2025-09-22 von

;"
/

\ Wi c@@f%w

Thomas Braun
Geschiftsfithrer, ETA-Danmark
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PowerFast Il — Spanplattenschraube — Senkkopf mit Voll- oder Teilgewinde -
Kohlenstoffstahl

Tabelle A1.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe flr Kohlenstoffstahl

Abbildung

Unterkopf-
frasrippen")

£
©

i
1

=N Ids

Schaft-

) frasrippen’’
Yoptional eP

2)

ls
lgf

lgp

Hersteller-
kennzeichnung’

. 1)
Kernfraser

Antrieb PZ

Antrieb TX

Abbildung nicht maBstablich

Werkstoff und Beschichtung
Kohlenstoffstahl

Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt 212um,

bonusverzinkt, briiniert, vernickelt, vermessingt, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
Gewinde- 3,00 3,50 4,00 4,50 5,10 6,00
d auflendurchmesser
Zul. Abweichung +0,25 + 0,25 + 0,30 + 0,30 + 0,30 + 0,30
di Kerndurchmesser 1,95 2,20 2,50 2,75 3,25 4,00
Zul. Abweichung +0,18 +0,18 + 0,20 10,20 + 0,20 + 0,30
dh Kopfdurchmesser 6,00 7,00 8,00 8,80 9,80 11,80
Zul. Abweichung + 0,50 + 0,50 + 0,60 + 0,60 + 0,60 + 0,60
d Schaftdurchmesser 2,25 2,60 2,90 3,20 3,70 4,30
° Zul. Abweichung +0,15 + 0,15 +0,15 +0,15 + 0,15 £ 0,15
h Kopfhéhe 1,80 2,30 2,40 2,70 3,00 3,60
I Spitzenlange - - - - - 7,30
Antrieb TX 10 10 [ 20 20 20 20 | 25 30
Antrieb PZ 1 2 2 2 2 3
Nennldnge Standardgewindelznge | lgf = Vollgewinde | Igp = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0%
Is |s,min/max |gf |gp |gf |gp |gf |gp |gf |gp |gf |gp |gf |gp
20 Is 1,05 16 16
25 ls £1,25 21 18 21 18 20 18 20
30 ls £1,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 Is 1,50 31 24 31 24 30 24 30 24 29 24 28
40 Is £1,50 36 28 36 28 35 28 35 28 34 28 33 28
45 Is £1,50 41 30 41 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 Is 1,50 46 30 45 30 45 30 44 30 43 30
55 ls 1,75 50 36 50 36 49 36 48 36
in 10 mm Schritten
60 Is 1,75 55 36 55 36 54 36 53 36
70 Is 1,75 42 60 42 64 42 63 42
80 Is 1,75 45 75 45 74 45 73 45
90 Is 2,00 54 54
100 ls 2,00 60 60
110 ls 2,00 70 70
120 ls 2,00 70 70
130 - 300 Is + 3,00 70

Alle MafRe in [mm]

2) Weitere Schraubenlangen mit lsmin < ls < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp = 4-d bis max. Standardgewindelange
sind zulassig
3 Flr 10 mm < lgf bzw. Igp < 18 mm > Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz +1,7 mm

fischer PowerFast Il - Spanplattenschraube

Abmessungen und Werkstoffe — Senkkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A1
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PowerFast Il — Spanplattenschraube — Linsensenkkopf mit Voll- oder Teilgewinde -
Kohlenstoffstahl

Tabelle A2.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung
ls”
lgf
Unterkopf- I~ 7 ) Hersteller-
frasrippen’’ l(_ kennzeichnung |
AN r — = =
= O~Gres _—’—-
“1 B SRR
h lop a Antrieb PZ Antrieb TX
thaft- 1) Kernfraser
N . frasrippen : A 2h.i2
optional Abbildung nicht maRstablich

Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl

= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =212um, bonusverzinkt, briiniert, vernickelt, vermessin

t, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
Gewinde-
d auRendurchmesser 3,00 3,50 4,00 4,50 5,10 6,00
Zul. Abweichung + 0,25 + 0,25 + 0,30 + 0,30 + 0,30 + 0,30
di Kerndurchmesser 1,95 2,20 2,50 2,75 3,25 4,00
Zul. Abweichung +0,18 +0,18 + 0,20 + 0,20 + 0,20 + 0,30
dh Kopfdurchmesser 6,00 7,00 8,00 8,80 9,80 11,80
Zul. Abweichung + 0,50 + 0,50 + 0,60 + 0,60 + 0,60 + 0,60
d Schaftdurchmesser 2,25 2,60 2,90 3,20 3,70 4,30
° Zul. Abweichung + 0,15 + 0,15 + 0,15 + 0,15 + 0,15 + 0,15
h Kopfhdhe 1,80 2,30 2,40 2,70 3,00 3,60
I Spitzenlange - - - - - 7,30
Antrieb TX 10 10 | 20 20 20 20 | 25 30
Antrieb PZ 1 2 2 2 2 3
Nennléange Standardgewindeldnge | lgr= Vollgewinde | Igp = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0%
ls ls,min/max lgt lgp lgt lgp lgf lgp lgt lgp lgt lgp lgf lgp
20 Is + 1,05 16 16
25 Is 1,25 21 18 21 18 20 18 20
30 Is 1,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 Is 1,50 31 24 31 24 30 24 30 | 24 29 24 28
40 Is 1,50 36 28 36 28 35 28 35 | 28 34 28 33 28
45 Is 1,50 41 30 41 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 Is 1,50 46 30 45 30 45 30 44 30 43 30
55 Is 1,75 50 36 50 36 49 36 48 36
in 10 mm Schritten
60 Is 1,75 55 36 55 36 54 36 53 36
70 Is 1,75 42 60 | 42 64 42 63 42
80 Is 1,75 45 75 | 45 74 45 73 45
90 Is 2,00 54 54
100 Is 2,00 60 60
110 Is 2,00 70 70
120 Is 2,00 70 70
130-300 Is + 3,00 70

Alle MaBe in [mm]

2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig

3 Flr 10 mm < lgr bzw. Igp < 18 mm > Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz +1,7 mm

fischer PowerFast Il — Spanplattenschraube - Kohlenstoffstahl

Abmessungen und Werkstoffe — Linsensenkkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A2
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PowerFast Il — Spanplattenschrauben — Pan-Head mit Voll- oder Teilgewinde
Kohlenstoffstahl
Tabelle A3.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe
Abbildung

I
!

Hersteller-
| kennzeichnung’ |\

-—

I

« ]
©
f < “ =
¢ (s wesel @ (©
|h I p | Antrieb PZ Antrieb TX

Schaft- )

1
o ) Kernfraser
frasrippen

L Ioplional

Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl
= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =212um, bonusverzinkt, briiniert, vernickelt, vermessingt, schwarz beschichtet

Abbildung nicht maRstablich

Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
Gewinde- 3,00 3,50 4,00 4,50 5,10 6,00
d auRendurchmesser
Zul. Abweichung +0,25 +0,25 +0,30 +0,30 +0,30 +0,30
di Kerndurchmesser 1,95 2,20 2,50 2,75 3,25 4,00
Zul. Abweichung +0,18 +0,18 +0,20 +0,20 +0,20 +0,30
dh Kopfdurchmesser 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00
Zul. Abweichung +0,50 +0,50 +0,60 +0,60 + 0,60 +0,60
d Schaftdurchmesser 2,25 2,60 2,90 3,20 3,70 4,30
¥ Zul. Abweichung +0,15 +0,15 +0,15 +0,15 +0,15 +0,15
h Kopfhdhe 2,30 2,50 2,80 2,80 3,40 3,40
I Spitzenlange - - - - - 7,30
Antrieb TX 10 10 | 20 20 20 20 | 25 30
Antrieb PZ 1 2 2 2 2 3
Nennldnge Standardgewindelédnge| lgs= Vollgewinde | Ig, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,03
|S |s,min/max Igf Igp Igf Igp Igf Igp Igf Igp Igf Igp Igf Igp
20 Is + 1,05 16 16
25 ls £1,25 21 18 21 18 21 18 21
30 ls £1,25 26 18 26 18 26 18 26 18 26
35 ls £1,50 31 24 31 24 31 24 31 24 31 24 30
40 ls £1,50 36 28 36 28 36 28 36 28 36 28 35 28
45 ls £1,50 41 30 41 30 41 30 41 30 41 30 40 30
50 ls £1,50 46 30 46 30 46 30 46 30 45 30
55 ls £1,75 51 36 51 36 51 36 50 36
in 10 mm Schritten
60 Is £1,75 56 36 56 36 56 36 55 36
70 ls £1,75 42 66 42 66 42 65 42
80 ls £1,75 45 76 45 76 45 75 45
90 ls £2,00 54 54
100 ls £2,00 60 60
110 Is 2,00 70 70
120 Is 2,00 70 70
130-300 Is £ 3,00 70

Alle MaBe in [mm]

2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange
sind zulassig
) Flr 10 mm < lgr bzw. lgp < 18 mm > Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz #1,7 mm

fischer PowerFast Il — Spanplattenschrauben - Kohlenstoffstahl

Anhang A3
Abmessungen und Werkstoffe — Pan-Head mit Voll- oder Teilgewinde
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PowerFast Il — Spanplattenschraube mit Klemmwirkung
Kohlenstoffstahl

Tabelle A4.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung

Unterkopf- ) Hersteller-
frasrippen’’ kennzeichnung |

. - =

o o5 o of Je

% &
Antrieb PZ Antrieb TX
Kernfréser‘ 4
Yoptional Abbildung nicht maRstablich

Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl
= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =212um, bonusverzinkt, briniert, vernickelt, vermessingt, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5
Gewinde-
d aullendurchmesser 3,50 4,00 4,50
Zul. Abweichung 0,25 + 0,30 0,30
di Kerndurchmesser 2,20 2,50 2,75
Zul. Abweichung +0,18 £ 0,20 0,20
d» Kopfdurchmesser 4,00 4,50 5,00
Zul. Abweichung 0,30 + 0,30 £+ 0,30
dh Schaftdurchmesser 7,00 8,00 8,80
Zul. Abweichung 0,50 + 0,60 + 0,60
d Kopfhohe 2,60 2,90 3,20
° Spitzenlange +0,15 +0,15 +0,15
h Aulendurchmesser 2,30 2,40 2,70
k Zul. Abweichung - - -
Antrieb TX | 10 [ 20 20 20
Antrieb PZ 2 2 2
Nennlénge Standardgewindelénge | I, = Vollgewinde | Ig, = Teilgewinde | Tol.: + 2,0%
Is |s,min/max lu |gp lu |gp lu |gp
30 Is £1,25 10 16 10,5 16
35 Is 1,50 10 16 10,5 16
40 Is 1,50 10 24 10,5 24
45 Is 1,50 10 24 10,5 24
50 Is 1,50 10 24 10,5 24 12 24
55 Is 1,75 10 30 10,5 30 12 30
in 10 mm Schritten
60 Is 1,75 10 30 10,5 30 12 30
70 Is 1,75 10,5 30 12 30
80 Is 1,75
130-300 Is £ 3,00

Alle MaRe in [mm]
2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig
) Flr 10 mm < lgr bzw. lgp < 18 mm > Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz #1,7 mm

fischer PowerFast Il - Spanplattenschrauben

Anhang A4
Abmessungen und Werkstoffe — Schraube mit Klemmwirkung - Teil- und

Unterkopfgewinde
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PowerFast Il — Spanplattenschraube - Tellerkopf mit Voll- oder Teilgewinde
Kohlenstoffstahl

Tabelle A5.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung

=1 _ Hersteller-
lt__ \ kennzeichnung” /
— 3
= :T_q S=—To|
5 3 [N P T TRy S Gio] L&

\— Antrieb PZ Antrieb TX
Schaft-

. 1 — Kernfréser”
I frasrippen . . i
optional Abbildung nicht maRstablich

)

Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl
= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =212um, bonusverzinkt, briniert, vernickelt, vermessingt, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 5,0 6,0
Gewinde-
d aullendurchmesser 510 6,00
Zul. Abweichung +0,30 +0,30
di Kerndurchmesser 3,25 4,00
Zul. Abweichung +0,20 +0,30
dh Kopfdurchmesser 11,00 13,50
Zul. Abweichung 1,00 1,00
du | Unterkopfdurchmesser 6,00 6,00
d Schaftdurchmesser 3,70 4,30
° Zul. Abweichung | +0,15 +0,15
h Kopfhohe 3,00 3,10
I Spitzenlange - 7,30
Antrieb TX | 20 | 25 30
Antrieb PZ 2 3
Nennldnge Standardgewindeldnge | I, = Vollgewinde | lg, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0%
ls Is, min/max |gf |gp |gf |gp
30 Is 1,25 26
35 Is 1,50 31 24 30
40 ls £1,50 36 | 28 35 28
45 ls £1,50 41 30 | 40 30
50 ls £1,50 46 | 30 | 45 30
55 Is 1,75 51 36 50 36
in 10 mm Schritten
60 Is 1,75 56 | 36 55 36
70 Is 1,75 66 | 42 65 42
80 ls 1,75 76 | 45 75 45
90 ls 2,00 54 54
100 Is 2,00 60 60
110 ls 2,00 70 70
120 ls 2,00 70 70
130-300 Is 3,00 70

Alle MaRe in [mm]
2) Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp = 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig
3 Flr 10 mm < lgr bzw. lgp < 18 mm > Toleranz 1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. Igp < 30 mm -> Toleranz +1,7 mm

fischer PowerFast Il — Spanplattenschraube - Kohlenstoffstahl

Abmessungen und Werkstoffe — Tellerkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A5
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PowerFast Il — Spanplattenschraube — Stufensenkkopf mit Voll- oder Teilgewinde -
Kohlenstoffstahl

Tabelle A6.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung
__ Hersteller- )
kennzeichnung ) \
. # . . Q .
‘ Q
[ L e\ | Antrieb PZ Antrieb TX
Schaft- Kemfraser
- frasrippen § dia
optional Abbildung nicht mastablich

Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl
= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =212um, bonusverzinkt, briniert, vernickelt, vermessingt, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 5,0 6,0
Gewinde-
d aulRendurchmesser 5,10 6,00
Zul. Abweichung + 0,30 + 0,30
di Kerndurchmesser 3,25 4,00
Zul. Abweichung 0,20 + 0,30
dh Kopfdurchmesser 11,00 13,50
Zul. Abweichung + 1,00 + 1,00
du Schaftdurchmesser 6,00 8,00
ds Zul. Abweichung 3,70 4,30
Kopfhohe +0,15 +0,15
h Spitzenlange 3,30 4,20
I Aulendurchmesser - 7,30
Antrieb TX | 20 | 25 30
Antrieb PZ 2 3
Nennlénge Standardgewindelédnge | I, = Vollgewinde | Ig, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0%
|S |s,min/max Igf Igp Igf Igp
30 Is £1,25 22
35 Is £1,50 27 | 24 | 25
40 Is £1,50 32 28 | 30 | 28
45 Is £1,50 37 30 | 35 | 30
50 Is £1,50 42 30 | 40 | 30
55 Is £1,75 47 36 | 45 | 36
in 10 mm Schritten
60 Is £1,75 52 36 | 50 | 36
70 Is £1,75 62 | 42 | 60 | 42
80 Is £1,75 72 | 45 70 | 45
90 Is £2,00 54 54
100 ls £2,00 60 60
110 ls 2,00 70 70
120 ls £2,00 70 70
130-300 Is £ 3,00 70

Alle MaBe in [mm]
2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig
) Flr 10 mm < lgr bzw. lgp < 18 mm >Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz #1,7 mm

fischer PowerFast Il — Spanplattenschraube - Kohlenstoffstahl

Anhang A6
Abmessungen und Werkstoffe — Stufensenkkopf mit Voll- oder Teilgewinde
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PowerFast Il - Holzbauschraube — Senkkopf mit Voll- oder Teilgewinde
Kohlenstoffstahl

Tabelle A7.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung

Unterkopf-
frasrippen "

i3S

£
©

!

Schaft-

N 1)
frasrippen

L ’oplional

2)

ls
lgf

lgp

i

Antrieb PZ

=N
Kernfraser

kennzeichnung’ |

Antrieb TX

Abbildung nicht maRBstablich

Werkstoff und Beschichtung

= Kohlenstoffstahl

= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =12um, bonusverzinkt, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
Gewinde-
d auflendurchmesser 8.0 10,0 12,0
Zul. Abweichung + 0,40 + 0,50 + 0,60
di Kerndurchmesser 5,40 6,40 7,40
Zul. Abweichung + 0,30 + 0,30 + 0,35
dh Kopfdurchmesser 14,40 18,40 22,40
Zul. Abweichung + 0,70 + 0,90 +1,10
d Schaftdurchmesser 5,90 6,90 8,20
° Zul. Abweichung + 0,30 + 0,35 + 0,35
h Kopfhdhe 4,60 5,40 6,70
h Spitzenlange 11,00 12,00 13,00
Antrieb TX 40 40 50
Nennldnge Standardgewindelédnge | I, = Vollgewinde | Iy, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0
|s |s,min/max Igf Igp Igf Igp Igf Igp
80 Is 2,30 68 60 60
90 ls £2,70 78 60 60
in 20 mm Schritten
100 ls £2,70 88 60 60 60
120 ls £2,70 108 | 80 80 80
140 ls £3,20 80 80 80
160 ls £3,20 80 80 80
180 Is +3,20 100 100 100
200 Is +3,60 100 100 100
220 Is +3,60 100 100 100
240 Is +3,60 100 100 120
260 Is +4,10 100 100 120
280 Is +4,10 100 115 120
300 Is +4,10 100 115 120
320-400 Is +4,50 100 115 120
420-500 Is + 4,90 100 115 120
520-600 Is + 5,50 100 115 120

Alle MaRe in [mm]

2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig

fischer PowerFast Il — Holzbauschraube - Kohlenstoffstahl

Abmessungen und Werkstoffe — Senkkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A7
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PowerFast Il - Holzbauschraube — Tellerkopf mit Voll- oder Teilgewinde -
Kohlenstoffstahl
Tabelle A8.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung

Schaft-

”optional

18 Y ) ) 2\
5| 3 Ao TR

frasrippen

| W — ——
=
e 500

)

w1
Kernfraser

Hersteller-

kennzeichnung" /|
3

Antrieb PZ

Antrieb TX

Abbildung nicht maRstablich

Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl

= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt 212

m, bonusverzinkt, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
Gewinde-
d aullendurchmesser 8,0 10,0 12,0
Zul. Abweichung + 0,40 + 0,50 + 0,60
di Kerndurchmesser 5,40 6,40 7,40
Zul. Abweichung + 0,30 + 0,30 +0,35
dh Kopfdurchmesser 21,00 25,50 30,50
Zul. Abweichung +1,00 +1,50 +2,50
du | Unterkopf Durchmesser 8,00 10,00 12,00
d Schaftdurchmesser 5,90 6,90 8,20
s Zul. Abweichung + 0,30 + 0,35 +0,35
h Kopfhohe 3,50 4,70 5,70
k Spitzenlange 11,00 12,00 13,00
Antrieb TX 40 40 50
Nennldnge Standardgewindelédnge | I, = Vollgewinde | l5, = Teilgewinde | Toleranz: 2,0
IS |s,min/max Igf Igp Igf Igp Igf Igp
40 Is 2,00 36
50 Is 2,00 46
60 Is 2,30 56
70 Is 2,30 65 60
80 Is 2,30 75 60 60
90 Is 2,70 82 60 60
in 20 mm Schritten
100 Is 2,70 92 60 60 60
120 Is 2,70 112 | 80 80 80
140 Is +3,20 80 80 80
160 Is +3,20 80 80 80
180 Is +3,20 100 100 100
200 Is +3,60 100 100 100
220 Is +3,60 100 100 100
240 Is +3,60 100 100 120
260 Is +4,10 100 100 120
280 Is +4,10 100 115 120
300 Is +4,10 100 115 120
320-400 Is +4,50 100 115 120
420-500 Is +4,90 100 115 120
520-600 Is +5,50 100 115 120

Alle MaRe in [mm]

2) Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp = 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig

fischer PowerFast Il — Holzbauschraube - Kohlenstoffstahl

Abmessungen und Werkstoffe — Tellerkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A8
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PowerFast Il - Holzbauschraube — Stufensenkkopf mit Voll- oder Teilgewinde
Kohelnstoffstahl

Tabelle A9.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung

1)

=
'U‘Dl ‘

Schaft-

S 1)
frasrippen
‘)optional PP

9 5%
NN

_ Hersteller- ;
kennzeichnung ' /|

- Sio! .c oo
=

Antrieb PZ Antrieb TX

Kemfréser”
Abbildung nicht maBstablich

Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl

= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =12um, bonusverzinkt, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 8,0 10,0
Gewinde-
d auflendurchmesser 8.0 10,0
Zul. Abweichung + 0,40 £ 0,50
di Kerndurchmesser 5,40 6,40
Zul. Abweichung +0,30 +0,30
dh Kopfdurchmesser 21,00 25,50
Zul. Abweichung +1,00 %1,50
du Schaftdurchmesser 9,00 12,00
d Zul. Abweichung 5,90 6,90
S Kopfhohe +0,30 *+0,35
h Spitzenlange 5,50 6,70
14 AuRendurchmesser 11,00 12,00
Antrieb TX 40 40
Nennldnge Standardgewindelédnge | I, = Vollgewinde | Iy, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0
ls Is, min/max |gf |gp |gf |gp
40 ls 2,00 36
50 ls 2,00 46
60 ls £2,30 56
70 ls £2,30 65 | 60
80 ls £2,30 75 | 60 60
90 ls 2,70 82 | 60 60
in 20 mm Schritten
100 ls 2,70 88 | 60 60
120 ls £2,70 108 | 80 80
140 ls £3,20 80 80
160 ls £3,20 80 80
180 ls £3,20 100 100
200 ls £3,60 100 100
220 ls £3,60 100 100
240 ls £3,60 100 100
260 ls +4,10 100 100
280 ls +4,10 100 115
300 ls #4,10 100 115
320-400 ls #4,50 100 115
420-500 ls #4,90 100 115
520-600 ls £5,50 100 115

Alle MaRe in [mm]

2) Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp = 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig

fischer PowerFast Il — Holzbauschraube - Kohlenstoffstahl

Abmessungen und Werkstoffe — Stufensenkkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A9
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PowerFast Il - Holzbauschraube — Sechskantkopf mit Voll- oder Teilgewinde -

Kohlenstoffstahl

Tabelle A10.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung

2)
ls

lgf
It Hersteller- S
E [_.. kennzeichnung )
— =
: =51 (&3

|
- f lop - Antrieb TX

L 1)
Kernfraser

Schaft-

i 1)
frasrippen
”optlonal Ppe

Abbildung nicht maRstablich

Werkstoff und Beschichtung

= Kohlenstoffstahl
= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt 212um, bonusverzinkt, schwarz beschichtet

Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
Gewinde-
d auflendurchmesser 8,0 10,0 12,0
Zul. Abweichung + 0,40 + 0,50 + 0,60
di Kerndurchmesser 5,40 6,40 7,40
Zul. Abweichung + 0,30 + 0,30 + 0,35
du Kopfdurchmesser 8,00 10,00 12,00
SwW Zul. Abweichung 12,90 14,90 16,90
Schaftdurchmesser + 0,50 + 0,50 + 0,50
E Zul. Abweichung 2,10 2,30 3,30
Kopfhéhe + 0,60 + 0,60 + 0,60
d Spitzenlange 5,90 6,90 8,20
¥ AuRendurchmesser + 0,30 +0,35 +0,35
h Zul. Abweichung 5,50 6,00 6,80
I+ Aulendurchmesser 11,00 12,00 13,00
Antrieb TX 40 40 50
Nennldnge Standardgewindelédnge | I, = Vollgewinde | l5, = Teilgewinde | Toleranz: 2,0
Is |s,min/max Igf Igp Igf Igp Igf Igp
80 ls 2,30 75 75 75
90 Is 2,70 82 75 75
in 20 mm Schritten
100 Is 2,70 92 75 75 80
120 Is 2,70 112 | 100 115 100
140 Is 3,20 100 115 120
160 Is 3,20 100 115 120
180 Is 3,20 100 115 145
200-240 Is 3,60 100 115 145
260-300 Is 4,10 100 115 145
320-400 Is 4,50 100 115 145
420-500 Is 4,90 100 115 145
520-600 Is £ 5,50 100 115 145

Alle MaRe in [mm]

2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig

fischer PowerFast Il — Holzbauschraube - Kohlenstoffstahl

Abmessungen und Werkstoffe — Sechskantkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A10
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PowerFast Il - Holzbauschraube — Sechskantkopf mit angepresster Scheibe
mit Voll- oder Teilgewinde Kohlenstoffstahl

Tabelle A11.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung
- lsy) —
lgf
_9 E _ : lt- . Hersle::er- "
r-— ennzechnung
sy s <]
- h _‘c — lop - Antrieb TX
Schaft- 1) Kemfraser
Yoptional sarippen- Abbildung nicht maBstéblich
Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl
= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =12um, bonusverzinkt, schwarz beschichtet
Nenndurchmesser 8,0 10,0 12,0
Gewinde-
d auflendurchmesser 8,0 10,0 12,0
Zul. Abweichung +0,40 + 0,50 10,60
di Kerndurchmesser 5,40 6,40 7,40
Zul. Abweichung + 0,30 + 0,30 £ 0,35
dh Kopfdurchmesser 18,00 21,30 23,40
Zul. Abweichung + 1,00 +1,10 %1,20
du Durcerkopt | g,00 10,00 12,00
urchmesser
sw Schlisselweite 12,90 14,90 16,90
Zul. Abweichung + 0,50 + 0,50 £ 0,50
Cc Dicke Scheibe 2,00 2,20 2,50
E Hoéhe 2,10 2,30 3,30
Zul. Abweichung + 0,60 + 0,60 10,60
d Schaftdurchmesser 5,90 6,90 8,20
° Zul. Abweichung +0,30 +0,35 +0,35
h Kopfhohe 5,50 6,00 6,80
14 Spitzenlange 11,00 12,00 13,00
Antrieb TX 40 40 50
Nennldnge Standardgewindelénge | I, = Vollgewinde | I;, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0
|s |s,min/max Igf Igp Igf Igp Igf Igp
80 Is 2,30 75 75 75
90 Is 2,70 82 75 75
in 20 mm Schritten
100 Is 2,70 92 75 75 80
120 Is 2,70 112 | 100 115 100
140 Is 3,20 100 115 120
160 Is 3,20 100 115 120
180 Is 3,20 100 115 145
200-240 Is 3,60 100 115 145
260-300 Is 4,10 100 115 145
320-400 Is 4,50 100 115 145
420-500 Is 4,90 100 115 145
520-600 Is + 5,50 100 115 145

Alle MaRe in [mm]

2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange
sind zulassig

fischer PowerFast Il — Holzbauschraube - Kohlenstoffstahl

Anhang A11
Abmessungen und Werkstoffe — Sechskantkopf mit Unterlegscheibe
mit Voll- oder Teilgewinde
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PowerFast Il — Spanplattenschraube — Senkkopf mit Voll- oder Teilgewinde
nicht rostender Stahl

Tabelle A12.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe
Abbildung

Unterkopf-

Hersteller-
frasrippen’)

it | kennzeichnung'

).
= N

DA
S
lgp — Antrieb PZ Antrieb TX
)

Schaft-

. 1
< 1) Kernfraser
frasrippen

Yoptional Abbildung nicht maBstablich

nicht rostender Stahl

Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
Gewinde- 3,00 3,50 4,00 4,50 5,10 6,00
d auRendurchmesser
Zul. Abweichung +0,25 +0,25 +0,30 +0,30 +0,30 +0,30
di Kerndurchmesser 1,95 2,20 2,50 2,75 3,25 4,00
Zul. Abweichung +0,18 +0,18 +0,20 +0,20 +0,20 +0,30
dh Kopfdurchmesser 6,00 7,00 8,00 8,80 9,80 11,80
Zul. Abweichung +0,50 +0,50 +0,60 +0,60 +0,60 +0,60
d Schaftdurchmesser 2,25 2,60 2,90 3,20 3,70 4,30
¥ Zul. Abweichung +0,15 +0,15 +0,15 +0,15 +0,15 +0,15
h Kopfhdhe 1,80 2,30 2,40 2,70 3,00 3,60
I Spitzenlange - - - - - 7,30
Antrieb TX 10 10 | 20 20 20 20 | 25 30
Antrieb PZ 1 2 2 2 2 3
Nennldnge Standardgewindelédnge| lgs= Vollgewinde | Ig, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,03
|S |s,min/max Igf Igp Igf Igp Igf Igp Igf Igp Igf Igp Igf Igp
20 Is £ 1,05 16 16
25 ls £1,25 21 18 21 18 20 18 20
30 ls £1,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 ls £1,50 31 24 31 24 30 24 30 24 29 24 28
40 ls £1,50 36 28 36 28 35 28 35 28 34 28 33 28
45 ls £1,50 41 30 41 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 ls £1,50 46 30 45 30 45 30 44 30 43 30
55 ls £1,75 50 36 50 36 49 36 48 36
in 10 mm Schritten
60 Is £1,75 55 36 55 36 54 36 53 36
70 ls £1,75 42 60 42 64 42 63 42
80 ls £1,75 45 75 45 74 45 73 45
90 ls 2,00 54 54
100 ls 2,00 60 60
110 ls 2,00 70 70
120 ls 2,00 70 70
130-300 Is £ 3,00 70

Alle MaBe in [mm]

2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange
sind zulassig
) Flr 10 mm < lgr bzw. lgp < 18 mm >Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz #1,7 mm

fischer PowerFast Il — Spanplattenschrauben — nicht rostender Stahl

Anhang A12
Abmessungen und Werkstoffe — Senkkopf mit Voll- oder Teilgewinde
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PowerFast Il — Spanplattenschraube — Linsensenkkopf mit Voll- oder Teilgewinde

nicht rostender Stahl

Tabelle A13.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung

Unterkopf- ~ 1 Hersteller-
frésrippen” _lt__ A kennzeichnung” \
cl N Ay | i s ~
h lop - Antrieb PZ Antrieb TX
‘ fSr;::g;)en” Kernfraser '
'optional Abbildung nicht maRstablich
nicht rostender Stahl
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
Gewinde- | 4 4 3,50 4,00 4,50 5,10 6,00
d aulRendurchmesser
Zul. Abweichung +0,25 0,25 + 0,30 + 0,30 + 0,30 + 0,30
di Kerndurchmesser 1,95 2,20 2,50 2,75 3,25 4,00
Zul. Abweichung +0,18 +0,18 0,20 0,20 0,20 + 0,30
d Kopfdurchmesser 6,00 7,00 8,00 8,80 9,80 11,80
n Zul. Abweichung + 0,50 +0,50 + 0,60 + 0,60 + 0,60 + 0,60
d Schaftdurchmesser 2,25 2,60 2,90 3,20 3,70 4,30
° Zul. Abweichung £ 0,15 +0,15 +0,15 +0,15 +0,15 +0,15
h Kopfhohe 1,80 2,30 2,40 2,70 3,00 3,60
A Spitzenlange - - - - - 7,30
Antrieb TX 10 10 | 20 20 20 20 | 25 30
Antrieb PZ 1 2 2 2 2 3
Nennlénge Standardgewindelénge| lgs = Vollgewinde | I, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,03
e - ot | deo | dat | o | det | de | et | da |l | dep | ot |l
20 Is + 1,05 16 16
25 ls £1,25 21 18 21 18 20 18 20
30 ls £1,25 26 18 26 18 25 18 25 18 24
35 Is 1,50 31 24 31 24 30 24 30 24 29 24 28
40 Is 1,50 36 28 36 28 35 28 35 28 34 28 33 28
45 Is 1,50 41 30 41 30 40 30 40 30 39 30 38 30
50 ls £1,50 46 30 45 30 45 30 44 30 43 30
55 ls £1,75 50 36 50 36 49 36 48 36
in 10 mm Schritten
60 Is £1,75 55 36 55 36 54 36 53 36
70 ls £1,75 42 60 42 64 42 63 42
80 ls £1,75 45 75 45 74 45 73 45
90 ls £2,00 54 54
100 ls £2,00 60 60
110 ls £2,00 70 70
120 ls £2,00 70 70
130-300 Is £ 3,00 70

Alle MaRe in [mm]

2) Weitere Schraubenléangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. Igp 2 4-d bis max. Standardgewindeldnge

sind zulassig

) Flr 10 mm < Igr bzw. lgp < 18 mm > Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz #1,7 mm

fischer PowerFast Il — Spanplattenschraube - nicht rostender Stahl

Abmessungen und Werkstoffe — Linsensenkkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A13
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nicht rostender Stahl

Tabelle A14.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

PowerFast Il — Spanplattenschrauben — Pan-Head mit Voll- oder Teilgewinde

Abbildung

yiwm -
I I -

5o &>

‘ _ Hersteller-
| kennzeichnung’

,‘h__ - lop J Antrieb PZ Antrieb TX
Schaft- 1) Kernfréser
Yoptional frasrippen Abbildung nicht maRstablich
nicht rostender Stahl
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
Gewinde- | 5 5, 3,50 4,00 4,50 5,10 6,00
d aullendurchmesser
Zul. Abweichung +0,25 0,25 + 0,30 + 0,30 + 0,30 + 0,30
di Kerndurchmesser 1,95 2,20 2,50 2,75 3,25 4,00
Zul. Abweichung +0,18 +0,18 0,20 0,20 0,20 + 0,30
dh Kopfdurchmesser 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00
Zul. Abweichung + 0,50 +0,50 + 0,60 + 0,60 + 0,60 + 0,60
d Schaftdurchmesser 2,25 2,60 2,90 3,20 3,70 4,30
° Zul. Abweichung £ 0,15 +0,15 +0,15 +0,15 +0,15 +0,15
h Kopfhohe 2,30 2,50 2,80 2,80 3,40 3,40
A Spitzenlange - - - - - 7,30
Antrieb TX 10 10 | 20 20 20 20 | 25 30
Antrieb PZ 1 2 2 2 2 3
Nennlénge Standardgewindelénge| lgs = Vollgewinde | I, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,03
ls Is,min/max Igf |gp |gf |gp |gf |gp |gf |gp |gf |gp |gf |gp
20 Is + 1,05 16 16
25 Is +1,25 21 18 21 18 21 18 21
30 Is +1,25 26 18 26 18 26 18 26 18 26
35 Is 1,50 31 24 31 24 31 24 31 24 31 24 30
40 Is 1,50 36 28 36 28 36 28 36 28 36 28 35 28
45 Is 1,50 41 30 41 30 41 30 41 30 41 30 40 30
50 Is 1,50 46 30 46 30 46 30 46 30 45 30
55 ls £1,75 51 36 51 36 51 36 50 36
in 10 mm Schritten
60 Is £1,75 56 36 56 36 56 36 55 36
70 ls £1,75 42 66 42 66 42 65 42
80 ls £1,75 45 76 45 76 45 75 45
90 ls £2,00 54 54
100 ls £2,00 60 60
110 ls £2,00 70 70
120 ls £2,00 70 70
130-300 Is £ 3,00 70

Alle MaBe in [mm]

2} Weitere Schraubenléangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. Igp 2 4-d bis max. Standardgewindeldnge

sind zulassig

) Flr 10 mm < lgr bzw. lgp < 18 mm > Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz +1,7 mm

fischer PowerFast Il — Spanplattenschrauben - nicht rostender Stahl

Abmessungen und Werkstoffe — Pan-Head mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A14
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PowerFast Il — Spanplattenschraube - Tellerkopf mit Voll- oder Teilgewinde
nicht rostender Stahl

Tabelle A15.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung
1s?
lgf
h— \ ke::zr:::igng”7‘
- ]
<1 sty e T A
UJ'U— mlﬁ .......... % 5
_ . Antrieb PZ Antrieb TX
Schaft- 1) / \—— Kemfraser
Doptional frastippen Abbildung nicht maBstéblich
nicht rostender Stahl
Nenndurchmesser 5,0 6,0
Gewinde-
d auflendurchmesser 510 6,00
Zul. Abweichung + 0,30 +0,30
di Kerndurchmesser 3,25 4,00
Zul. Abweichung + 0,20 +0,30
o Kopfdurchmesser 11,00 13,50
Zul. Abweichung + 1,00 +1,00
Unterkopf
du Durchmesser 6,00 6,00
d Schaftdurchmesser 3,70 4,30
¥ Zul. Abweichung + 0,15 +0,15
h Kopfhéhe 3,00 3,10
h Spitzenlange - 7,30
Antrieb TX | 20 | 25 30
Antrieb PZ 2 3
Nennldnge Standardgewindeldnge | I, = Vollgewinde | lg, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0%
|s |s,min/max Igf Igp Igf Igp
30 ls 1,25 26
35 Is 1,50 31 24 30
40 Is 1,50 36 28 35 28
45 Is 1,50 41 30 | 40 30
50 Is 1,50 46 30 | 45 30
55 Is 1,75 51 36 50 36
in 10 mm Schritten
60 ls 1,75 56 36 55 36
70 ls 1,75 66 | 42 65 42
80 ls 1,75 76 | 45 75 45
90 Is 2,00 54 54
100 Is 2,00 60 60
110 Is 2,00 70 70
120 Is 2,00 70 70
130-300 Is 3,00 70

Alle MaBe in [mm]
2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange
sind zulassig
3 Flr 10 mm < lgr bzw. Igp < 18 mm > Toleranz £1,5 mm und fir 18 mm < Igrbzw. lgp < 30 mm > Toleranz +1,7 mm

fischer PowerFast Il — Spanplattenschrauben - nicht rostender Stahl

Anhang A15
Abmessungen und Werkstoffe — Tellerkopf mit Voll- und Teilgewinde
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PowerFast Il - Holzbauschraube — Senkkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Tabelle A16.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

nicht rostender Stahl

Abbildung

Unterkopf-
frasrippen’

Schaft-

. frasrippen’’
Yoptional i

«
O
O]

A

N

h

kennzeichnung

wawww )
|;al—».‘\*- K

L @

Hersteller-

Antrieb TX

Abbildung nicht maBstablich

nicht rostender Stahl

Nenndurchmesser 8,0
Gewinde- 8.0
d aulendurchmesser ’
Zul. Abweichung +0,40
di Kerndurchmesser 5,40
Zul. Abweichung +0,30
o Kopfdurchmesser 14,40
Zul. Abweichung +0,70
d Schaftdurchmesser 5,90
S Zul. Abweichung +0,30
h Kopfhdhe 4,60
I Spitzenlange 11,00
Antrieb TX 40
Nennldnge Standardgewindelédnge | I, = Vollgewinde | Iy, = Teilgewinde | Toleranz: + 2,0
|s |s,min/max Igf Igp
80 ls £2,30 75 60
90 ls £2,70 82 60
in 20 mm Schritten
100 ls £2,70 88 60
120 ls £2,70 108 80
140 ls £3,20 80
160 ls £3,20 80
180 Is +3,20 100
200 ls £3,60 100
220 ls £3,60 100
240 ls £3,60 100
260 ls +4,10 100
280 ls +4,10 100
300 ls +4,10 100
320-400 Is +4,50 100
420-500 Is + 4,90 100
520-600 Is + 5,50 100

Alle Mafe in [mm]

2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig

fischer PowerFast Il — Holzbauschraube - nicht rostender Stahl

Abmessungen und Werkstoffe —Senkkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A16
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PowerFast Il - Holzbauschraube — Tellerkopf mit Voll- oder Teilgewinde

nicht rostender Stahl
Tabelle A17.1: Schraubenabmessungen und Werkstoffe

Abbildung

3

1A
|
Schaft- U —— \—— Kemfraser"

frasrippen

A A

<
©

Antrieb PZ

1)optional

\ kennzeichnung” /|

= Hersteller-
( u X
7] \
o \
1|“ st ()

A

// 3

/’
(O
=
Antrieb TX

Abbildung nicht maRstéblich

nicht rostender Stahl

Nenndurchmesser 8,0
Gewinde- 8.0
d aulendurchmesser ’
Zul. Abweichung + 0,40
di Kerndurchmesser 5,40
Zul. Abweichung + 0,30
oh Kopfdurchmesser 21,00
Zul. Abweichung 1,00
du | Unterkopf Durchmesser 8,00
d Schaftdurchmesser 5,90
s Zul. Abweichung +0,30
h Kopfhdhe 3,50
h Spitzenlange 11,00
Antrieb TX 40
Nennldnge Standardgewindelange | I, = Vollgewinde | Ig, = Teilgewinde | Toleranz: 2,0
IS |s,min/max Igf Igp
40 ls 2,00 36
50 ls 2,00 46
60 ls 2,30 56
70 ls 2,30 65 60
80 ls 2,30 75 60
90 ls 2,70 82 60
in 20 mm Schritten
100 ls 2,70 92 60
120 ls 2,70 112 | 80
140 ls £3,20 80
160 ls £3,20 80
180 ls £3,20 100
200 ls £3,60 100
220 ls £3,60 100
240 ls £3,60 100
260 Is +4,10 100
280 Is +4,10 100
300 Is +4,10 100
320-400 ls +4,50 100
420-500 Is + 4,90 100
520-600 Is + 5,50 100

Alle Male in [mm

2 Weitere Schraubenlangen mit lsmin < Is < lsmax und weiteren Gewindelangen lgr bzw. lgp 2 4-d bis max. Standardgewindelange

sind zulassig

fischer PowerFast Il — Holzbauschraube - nicht rostender Stahl

Abmessungen und Werkstoffe — Tellerkopf mit Voll- oder Teilgewinde

Anhang A17
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FAFS-Clip fur justierbare Rahmenverschraubungen

Tabelle A18.1: FAFS-Clip Abmessungen und Werkstoffe

Abbildung

Hersteller-
- 1) —
kennzeichnung

9 Ansicht A-A Ansicht B-B A
optional Abbildung nicht maBstablich

Werkstoff und Beschichtung
= Zinkdruckguss

Nenndurchmesser 5,0
P Nennlange 22,0
S Zul. Abweichung + 1,50
o Kopfdurchmesser 12,5
Zul. Abweichung 1+ 0,62
h Kopfhéhe 4,30
Zul. Abweichung £ 0,20
Antrieb TX | nicht Standard

Alle Mafe in [mm]

FAFS-Clip fir verstellbare Rahmenschrauben

Anhang A18
Abmessungen und Werkstoffe — FAFS-Clip
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PowerFast Il - Unterlegscheiben

Tabelle A19.1: Unterlegscheiben Abmessungen und Werkstoffe

Abbildung
90°*5
. S l 2
‘ | / o]
w/ ‘ < |
v db
| da
Doptional Schnitt A-A

Abbildung nicht maRstablich

Werkstoff und Beschichtung
= Kohlenstoffstahl

= Gelb verzinkt, blau verzinkt, blau verzinkt =12um, bonusverzinkt, briniert, vernickelt, vermessingt
= Nicht rostender Stahl

Nenndurchmesser 6,0 8,0 10,0 12,0
d AuRendurchmesser 21,00 2550 | 30,00 30,50 | 35,00 37,40
2 Zul. Abweichung +2,0 +2,0 +2,0 +2,0
dh Innendurchmesser 6,70 8,80 11,60 14,00
Zul. Abweichung +0,7 +0,5 +0,8 +0,8

b Scheibenhohe 4,70 5,50 6,30 8,50
Zul. Abweichung +0,4 +0,4 +0,5 +0,5

Alle MaRe in [mm]

fischer PowerFast Il - Unterlegscheiben

Anhang A19
Abmessungen und Werkstoffe — Unterlegscheiben
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Beschreibung des bestimmungsgemaBen Gebrauchs
Grundwerkstoffe:
Die Schrauben werden fir Verbindungen in tragenden Holzkonstruktionen zwischen Bauteilen aus Nadel-
und Laubholz (z. B. Esche, Buche, Birke, Eiche), acetyliertem Holz (z. B. Accoya) gemaf} Tabelle B1.1
und in Kombination mit Stahlplatten und Holzspanbeton (z. B. DURISOL, ISO SPAN) verwendet. »fischer
PowerFast ll«-Schrauben kénnen auch zur Befestigung von Warmedammung an Sparren und an
senkrechten Fassaden und Decken verwendet werden (Anhang E, F und Anhang G)
Jfischer PowerFast II°-Schrauben mit durchgehendem Gewinde kénnen auch als Zug- oder
Druckbewehrung senkrecht zur Faserrichtung oder als Schubbewehrung verwendet werden. Dartiber
hinaus kénnen ,fischer PowerFast II”-Schrauben mit einem Durchmesser von =2 6 mm auch zur
Befestigung von Warmedammung an Sparren und an vertikalen Fassaden verwendet werden, siehe
auch Anhang E und Anhang G. Stahlplatten und Holzwerkstoffplatten, fir die in dieser ETA keine
expliziten Kennwerte (z.B. Tabelle D12.2) angegeben sind, dirfen nur auf der Seite des
Schraubenkopfes befestigt werden. Die Eindringtiefe des Schraubengewindes in Holzwerkstoffplatten
sollte mindestens 6-d betragen, einschliellich der Schraubenspitze. Ist dies nicht moglich, sollten
»fischer PowerFast ll«-Schrauben so angebracht werden, dass sich der konstante
Gewindedurchmesser Uber die gesamte Plattendicke erstreckt. Die Mindestdicke von
Holzwerkstoffplatten sollte mindestens 1,2:d betragen — ausgenommen sind zugelassene
Holzwerkstoffplatten gemal Anhang D5 und D6.

Tabelle B1.1: Werkstoffe flr den bestimmungsgemaflen Gebrauch

Gruppen und Untergruppen Produkt Abkiirzung hEN oder ETA
Vollholz (Nadelholz), nach ST-c EN 14081-1,
. Festigkeiten sortiert EN 1912
(V)] —
I—
S o Vollholz (Laubholz), nach ST EN 14081-1,
=5 N Festigkeiten sortiert EN 1912
w £
5 _g Keilgezinktes Vollholz FST EN 15497
4
g Verleimtes Vollholz GST EN 14080
n
g - Brettschichtholz aus Nadelholz GLT-c EN 14080
c o
q’ N—"
_g S Blockverleimtes Brettschichtholz BGLT EN 14080
@ S
O e
N _g Brettschichtholz aus Laubholz GLT-d verschiedene ETAs
£ 8
2 © Einschichtige Massivholzplatte SWP-P EN 13353
‘1(5 om
3 Brettsperrholz CLT verschiedene ETAs,
£ EN 16351
o I
30
% Mehrschichtige Massivholzplatte SWP-C EN 13353
fischer PowerFast Il
Anhang B1

Werkstoffe fir den bestimmungsgemalfien Gebrauch
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Tabelle B2.1: Werkstoffe flr den bestimmungsgemaflen Gebrauch (Fortsetzung von Tabelle B1.1)

S;‘t‘:r'gﬂ:::n Produkt Abbkiirzung | hEN oder ETA
LVL 'aus parallelen Nadelholz- LVL-P-c EN 14374
Furnieren
LVL 'aus parallelen Laubholz- LVL-P-q div. ETAs
o Furnieren
=
o Verleimtes LVL aus parallelen ,
— GLVL-P- div. ETA
S Nadelholz-Furnieren ¢ v S
—
_ % Verleimtes LVIT aus parallelen GLVL-P-d div. ETAs
n>3 £ Laubholz-Furnieren
< c
% é LVL aus Kreuzlagen-Furnieren, LVL-C-c EN 14374
o 5 Nadelholz
Q0 c
g L% LVL aus Kreuzlagen-Furnieren, LVL-C-d div. ETAs
L O Laubholz
=
2 Verleimtes LVL aus Kreuzlagen- GLVLCoc div. ETAS
Furnieren, Nadelholz '
Verleimtes LVL aus Kreuzlagen- GLVL-C-d div. ETAs
Furnieren, Laubholz ’
> Sperrholz aus Nadelholz PLY-c EN 13986 und EN 636
—
o Sperrholz aus Laubholz PLY-d EN 13986 und EN 636
25 &
[l Grobspanplatte 0SB EN 13986 und EN 300
n 8~
[ % % § Faserplatte, hart HB EN 622-2
o
T8 82 Faserplatte, medium MB EN 622-3
N é 2 E Kunstharzgeb
o E & gebundene Spanplatte RPB EN 13986 und EN 312
I © © ;
Q_ N
b o@D Gipskartonplatte GPB EN 520
oG >
030 Gipsfaserplatte GFB EN 15283-2
52 Holzspanbeton WCC div. ETAs
25588
S L 2P
- § g = Zementgebundene Spanplatte CBPB EN 634-2

fischer PowerFast Il

Werkstoffe flr den bestimmungsgemalfen Gebrauch

Anhang B2




Seite 32 von 79 der Europédischen Technischen Bewertung Nr. ETA-19/0175, ausgestellt am 2025-09-22

Beschreibung des bestimmungsgemafen Gebrauchs

Bemessung:

Die Bemessung der Verbindungen muss auf den in Anhang C und Anhang D angegebenen
charakteristischen Tragfahigkeiten der Schrauben basieren.

Die Bemessungskapazitaten sind gemalt EN 1995-1-1 oder einer geeigneten nationalen Norm aus den
charakteristischen Tragfahigkeiten abzuleiten. Die Schrauben sind fir Verbindungen vorgesehen, die
statischen oder quasi-statischen Belastungen ausgesetzt sind.

Die verzinkten Schrauben eignen sich flr den Einsatz in Holzbauteilen, mit einer zu erwartenden
Feuchtigkeit, wie in den Nutzungsklassen 1 und 2 nach EN 1995-1-1 definiert. Die nicht rostenden
Schrauben eignen sich flr den Einsatz in Holzbauteilen, mit einer zu erwartenden Feuchtigkeit, wie in
den Nutzungsklassen 1, 2 und 3 nach EN 1995-1-1 definiert.

o Bei der Montage sind die Hinweise der fischerwerke GmbH & Co. KG zu beachten.
o Fir Verbindungen tragender Holzbauteile sind mindestens zwei Schrauben zu verwenden.

o Die Gesamtlange /s der Schrauben darf nicht kleiner als 20 mm und nicht gréRRer als 600 mm sein.
Abmessungen siehe Anhang A.

o Das Verhaltnis Gewindeinnen- zu Gewindeaufendurchmesser d./d reicht von 0,50 bis 0,80.

o Die Gewindesteigung p (Abstand zweier benachbarter Gewindeflanken) reicht von 0,50-d bis
0,85-d

o Erdbebenbemessung: Fir Biegewinkel a < (45/d %7 + 20)° ist kein Riss aufgetreten.
Einbau: Die Schrauben sind in Nadel- und Laubholz mit einer maximalen charakteristischen Rohdichte
von 730 kg/m? ohne Vorbohren oder nach Vorbohren (siehe Tabelle B3.1 und Tabelle B4.1) mit einem

Durchmesser nicht gréRer als dem Gewindeinnendurchmesser di einzudrehen (Anhang A).

Tabelle B3.1: Empfohlener Bohrduchmesser fiir Nadel - und Laubholz

Gewindeauflendurchmesser Bohrlochdurchmesser [mm]
d [mm] Nadelholz und Laubholz
3,0 2,0
3,5 2,0
4,0 2,5
4,5 25
50 3,0
6,0 4,0
8,0 50
10,0 6,0
12,0 7,0

fischer PowerFast Il

Anhang B3
Beschreibung des bestimmungsgemalfien Gebrauch — Bemessung
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Beschreibung des BestimmungsgemaRen Gebrauchs
Einbau:
Die empfohlenen Werte ohne Vorbohren flir die maximale Eindringtiefe des Gewindeteils von »fischer
PowerFast ll« Schrauben aus Kohlenstoffstahl in Holzwerkstoffen wie Esche, Buche und Eiche oder
LVL gemaR ETA-14/0354 (z. B. BauBuche) sind in Tabelle B4.1 unten aufgefuhrt. In Nadelholz oder
Holzwerkstoffen aus Nadelholz gibt es keine Einschrankungen.
Lfischer PowerFast II“ Schrauben aus nicht rostendem Stahl fir Anwendungen in Nadelholz mit einer
Rohdichte bis zu 480 kg/m?® sollte flr Einschraubtiefen von mehr als 25-d vorgebohrt werden. Bei
Anwendungen mit Schrauben aus nicht rostendem Stahl in Laubholz ist ein Vorbohren erforderlich.

Tabelle B4.1: Empfohlene Eindringtiefe ohne Vorbohren in Laubholz

AuRendurchmesser des Gewindes d [mm] Maximale Eindringtiefe [mm]

3,0 40

3,5 45

4,0 50

4,5 60

5,0 70

6,0 70

8,0 70

10,0 ,

12.0 Vorbohren wird empfohlen

Bei der Verwendung von Schrauben mit Senkkopf oder Stufensenkkopf muss die Oberseite des
Schraubenkopfes bindig mit der Oberflache des Holzbauteils abschlieRen. Insbesondere bei
Holzbauteilen mit einer Rohdichte von mehr als 550 kg/m?® wird die Verwendung eines geeigneten
Senkkopfes empfohlen, um ein Abbrechen der Schraubenképfe zu vermeiden. Bei nicht vorgebohrten
Anwendungen ist ein tieferes Senken nicht zuldssig und sollte vermieden werden, da dies die
Oberflache beschadigen und die Dauerhaftigkeit der Konstruktion beeintrachtigen kann.
Senkkopfschrauben aus Kohlenstoffstahl oder nicht rostendem Stahl gemaf Anhang A1, A2, A7, A12,
A13 und A16 kénnen zusammen mit Unterlegscheiben gemall Anhang A19 verwendet werden.
Unterlegscheiben gemaf EN ISO 7094 kénnen zusammen mit Unterlegscheiben gemafl Anhang A19
verwendet werden.

»fischer PowerFast || — Spanplattenschrauben — Kohlenstoffstahl« mit einem Durchmesser zwischen
45 mm und 6,0 mm und alle Durchmesser von »fischer PowerFast |l — Holzbauschrauben -
Kohlenstoffstahl« kénnen mit Standard-Einschraubgeraten und mit Drehmoment-Schlagschraubern
(z.B. fischer FSS 18V 600) eingedreht werden. Bei Anschlissen von Stahlblechen missen
drehmomentgesteuerte Werkzeuge, z.B. Drehmomentschllssel, verwendet werden. Bei der
Verwendung von Schrauben in Holzwerkstoffplatten, wie Span- und Faserplatten, missen die
Schrauben vorsichtig angezogen werden, um die charakteristische Tragfahigkeit zu gewahrleisten.

Werden kopfseitig Metallplatten montiert, muss sichergestellt werden, dass der Durchmesser der
Bohrung in der Metallplatte < d + 1 [mm] betragt. Bei Schrauben gemafl Anhang A5, A6, A8, A9, A10,
A11, A15 und A17 muss die Bohrung in der Metallplatte < d, + 1 [mm] betragen, wobei d, der
Unterkopfdurchmesser der Schraube ist. Die Auswirkungen der Bohrlochtoleranzen muissen bei der
Tragwerksplanung bertcksichtigt werden (lastunabhangiger Schlupf).

Aulerdem ist auf die Passgenauigkeit zwischen Schraubenkopf und Metall zu achten, um
Spannungsspitzen zu vermeiden. Das erfordert somit auch eine zulassige Abweichung der
Einschraubrichtung von max. £ 5° (eine Einschraubrichtung von z.B. 90° zur Oberflache bedeutet somit
85° < ¢ < 95°). Zur Definition des Winkels ¢ bezogen auf die Schraubenachse und das Bauteil siehe
Abbildung D2.1.

fischer PowerFast Il

Anhang B4
Beschreibung des bestimmungsgemalfen Gebrauchs — Einbau
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Beschreibung des bestimmungsgemaBen Gebrauchs

Mindestholzquerschnitt, minimale Achs- und Randabstiande - Anmerkungen

Fir Holzbauteile sind die minimalen Achs- und Randabstande flir Schrauben d < 8 mm in vorgebohrten
Lochern analog zu Nageln in vorgebohrten Lochern in EN 1995-1-1 Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2
und fur Schrauben d > 8 mm in Abschnitt 8.5 geregelt. Dabei ist der AuRendurchmesser des Gewindes
d anzusetzen. Die Mindestanforderungen an die Dicke der Holzbauteile sind zu beachten; siehe EN
1995-1-1 Abschnitt 8.3.1.2.

Der Abstand az kann von 5-d auf 2,5-d verringert werden, wenn die Bedingung a-a2 = 25-d 2 erfullt ist.
Bei Bauteilen aus Douglasie ohne Vorbohrung sind die minimalen Achs- und Randabstande parallel
zur Hirnholzflache um mindestens 50 % zu vergréf3ern. Die Mindestabstdnde vom unbelasteten Rand
asc senkrecht zur Faserrichtung kénnen auch bei einer Holzstarke t < 5-d auf 3-d reduziert werden,
wenn der Abstand in Faserrichtung und der Abstand zum Hirnholzende mindestens 25-d betragen.

Tabelle B5.1: Formen von Schraubenképfen und Anwendungen mit Stahlplatten
Kopfformen Beschreibung

Schrauben mit Senkkopf, Linsensekkopf gemaf
Anhang A1, A2, A4, A7, A12, A13, A16

Schrauben mit Stufensenkkopf gemal Anhang A6 und A9

Schrauben mit Senkkopf, Pan-Head und Sechskantkopf gemaf Anhang A3, A5,
A8, A10, A11, A14, A15, A17

Schrauben zur Befestigung von Stahlplatten an der Kopfseite gemal Anhang
A1, A2, A3, A5, A6, A7, A8, A9, A10, A11, A12, A13, A14, A15, A16, A17
Abbildungen nicht maRstéblich
Tabelle B5.2: Minimale Achs- und Randabstande fiir beide Seiten, die Schraubenspitze und den
Schraubenkopf. Hinweise flr Vollholz (ST-c) und Brettschichtholz (GLT-c) aus Nadelholz

Bezeichnungen

Achsabstand a: parallel zur
a Faserrichtung von Vollholz

Achsabstand a. rechtwinklig zur
az Faserrichtung von Vollholz

Abstand az . vom Mittelpunkt des
Schrauben-Teils im Holz zum
asc unbelasteten Hirnholz  von
Vollholz, 90°< ¢ < 270°

Abstand as; vom Mittelpunkt des
Schrauben-Teils im Holz zum
as belasteten Hirnholz von Vollholz,
-90°< o< 90°

Abstand a4 vom Mittelpunkt des
Schrauben-Teils im Holz zum

Q4.0 unbelasteten Rand von
Vollholz,180°< o < 360°
Abstand a4:vom Mittelpunkt des
5 Schrauben-Teils im Holz zum
4.t

belasteten Rand von Vollholz,
0°< ¢ < 180°

Abbildungen nicht maRstéblich

fischer PowerFast Il

Anhang B5
Beschreibung des bestimmungsgemalien Gebrauchs —
Mindestholzquerschnitt, Achs- und Randabstande — Anmerkungen fir ST und PL
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Beschreibung des bestimmungsgemafen Gebrauchs

Mindestholzquerschnitt, minimale Achs- und Randabstéande
Werkstoffe: Vollholz (ST, FST und GST) und Brettschichtholz (GLT, BGLT) und einlagige
Massivholzplatten (SWP)

Rechtwinklig beanspruchte Schrauben

Die minimalen Achs- und Randabstande fir rechtwinklig belastete »fischer PowerFast Il«-Schrauben
in nicht vorgebohrten Léchern in Bauteilen aus Massivholzwerkstoffen oder &hnlichen verleimten
Produkten mit einer Mindesthéhe h = 12-d und einer Mindestbreite b von 8-d oder 60 mm, je nachdem,
welcher Wert grofier ist, bis zu einer Rohdichte von 480 kg/m?, sind anhand der Tabelle B6.1 zu wahlen.
Alle anderen Anwendungen (z. B. Abmessungen der Holzelemente und Rohdichten Gber 480 kg/m?)
mussen gemal den Bedingungen in Tabelle B6.2 vorgebohrt werden.

Tabelle B6.1: Rechtwinklig beanspruchte Schrauben: Minimale Achs- und Randabstande flr
Vollholz- und Brettschichtholzprodukte, fiir beide Seiten, Schraubenspitze und Schraubenkopf, fir
Anwendungen ohne Vorbohren

Kobff d Vollholzwerkstoffe, siehe Tabelle B1.1
optiormen un Rohdichte | minb min h (ST-c, FST, GST, GLT-c, BGLT, SWP-P)

(si;lwfgggl?gg% 1) [kg/m?] [mm] [mm] Minimale Achs- und Randabsténde, nicht vorgebohrt [mm]
) a az asc ast aac ast

(5+|cosa])-d 5-d 7-d |(7+5cosa)d| 5d |(5+2-sina)d

8-d 12-d

<480 | (> 60 mm)| (2 60 mm)

(5+|cosa])-d 5-d 7-d |(6+5-cosa)d| 5d |(5+2-sina)d

3,5+|cosal'd | 3,5d 7-d |[(5+5-cosa)d| 5d | (5+2'sina)d

Abbildungen nicht MaRstablich

Tabelle B6.2: Rechtwinklig belastete Schrauben: Minimale Achs- und Randabstande fiir Vollholz-
und Brettschichtholzprodukte fir beide Seiten, Schraubenspitze und Schraubenkopf, fir
Anwendungen mit Vorbohren

Vollholzwerkstoffe, siehe Tabelle B1.1

Kopfformen und _ , , (ST-c, ST-d, FST, GST, GLT-c, GLT-d, BGLT, SWP-P)
Anwendungen Rohd|cr31te min b | min h Minimale Achs- und Randabstande, vorgebohrt fiir 3,0 < d < 8,0 mm
(siehe Tabelle [kg/m?] [mm] | [mm]
B5.1)
a az asc asy a4 ast
(4+|cosa])-d|(3+|sinal)-d 7-d (7+5-cosa)d | 3:d (3+2-sina)-d

Vollholzwerkstoffe, siehe Tabelle B1.1
(ST-c, ST-d, FST, GST, GLT-c, GLT-d, BGLT, SWP-P)

Minimale Achs- und Randabsténde, vorgebohrt fiir 10,0 < d < 12,0 mm

siehe EN
1995-1-1 o a Asc ast Aac ast

fir- 90° < o < 150°
(1+6-sina)d

(4+lcosalyd|  4d U150 Zo <210} ax(7-d:80 mm} | 3-d |max{(2+2-sina)d: 3-a}

fir: 210° < o < 270°
(1+6:sina)d

Alle

Abbildungen nicht maRstéblich

fischer PowerFast Il

Anhang B6
Beschreibung des bestimmungsgemalien Gebrauchs —
Minimale Achs- und Randabstande fir rechtwinklig belastete Schrauben
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Beschreibung des bestimmungsgemafen Gebrauchs

Mindestholzquerschnitt, minimale Achs- und Randabstande
Werkstoffe: Vollholz (ST, FST und GST) und Brettschichtholz (GLT, BGLT)

Axial beanspruchte Schrauben

Die minimalen Achs- und Randabstande fur ausschlieRlich axial belastete »fischer PowerFast Il«-
Schrauben in nicht vorgebohrten Léchern in Bauteilen aus Massivholzwerkstoffen oder ahnlichen
verleimten Produkten mit einer Mindesthohe h = 10-d und einer Mindestbreite b von 8-d oder 60 mm,
je nachdem, welcher Wert gréRRer ist, kbnnen den Angaben in Tabelle B7.1 entnommen werden.

Tabelle B7.1: Axial beanspruchte Schrauben: Minimale Achs- und Randabstande fir Vollholz- und
Brettschichtholzprodukte, fir beide Seiten, Schraubenspitze und Schraubenkopf, fliir Anwendungen
ohne Vorbohren.

Kopfformen und Vollholzwerkstoffe, siehe Tabelle B1.1
Anwendungen Rohdichte min b min h (ST, FST, GST, GLT-c, BGLT, SWP-P)
(siehe Tabelle B5.1) [kg/m?] [mm] [mm] Minimale Achs- und Randabsténde, nicht vorgebohrt
. a1 a a0 E
8-d 10-d 10-d
“ <480 | > 60 mm)| (= 60 mm) rd 5d (5:d") 4d

" Die Werte in Klammern kénnen angewendet werden, wenn keine rechtwinklige Belastung vorliegt
2 a; ce Mindestabstand parallel zur Faserrichtung zwischen den Schwerpunkten der Schraubenachse
%) aycc Mindestabstand rechtwinklig zur Faserrichtung zwischen den Schwerpunkten der Schraubenachse

Abbildungen nicht maRstéblich

Tabelle B7.2: Axial belastete Schrauben: Minimale Achs- und Randabstande fiir Vollholz- und
Brettschichtholzprodukte, flr beide Seiten, Schraubenspitze und Schraubenkopf, fir Anwendungen
mit Vorbohren.

Vollholzwerkstoffe, siehe Tabelle B1.1
Kopfformen und Anwendungen Rohdichte | minb | minh (ST-c, ST-d, FST, GST, GLT-¢, GLT-d, BGLT, SWP-P)
(siehe Tabelle B5.1) [kg/m?] [mm] [mm] Minimale Achs- und Randabstande, vorgebohrt
a az aice? azce”
“ “ siche 10-d
-i N o ™ 2o (@) 2d

" Die Werte in Klammern kdnnen angewendet werden, wenn keine rechtwinklige Belastung vorliegt
2 a; ce Mindestabstand parallel zur Faserrichtung zwischen den Schwerpunkten der Schraubenachse
%) a,cc Mindestabstand rechtwinklig zur Faserrichtung zwischen den Schwerpunkten der Schraubenachse

Abbildungen nicht mafRstablich

fischer PowerFast Il

Anhang B7
Beschreibung des bestimmungsgemalien Gebrauchs —

Minimale Achs- und Randabstande fiir axial belastete Schrauben
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Beschreibung des bestimmungsgemafen Gebrauchs

Mindestholzquerschnitt, minimale Achs- und Randabstéande
Werkstoff: Brettsperrholz (CLT)

Tabelle B8.1: Minimale Achs- und Randabstande, Bezeichnungen fir Brettsperrholz fir beide Seiten,
Schraubenspitze und Schraubenkopf

Bezeichnungen flir Anwendungen in der Seitenflache (siehe Abbildung D3.1)

Achsabstand a1 parallel zur

a. |Faserrichtung der Decklage von
Brettsperrholz

Achsabstand a. rechtwinklig
az |zur Faserrichtung der Decklage
von Brettsperrholz

Randabstand a3z von der
Mitte des Schraubenteils im
asc |Holz bis zum unbelasteten
Rand in Faserrichtung der
Decklage von Brettsperrholz

Randabstand as: von der
Mitte des Schraubenteils im
ast |Holz bis zum belasteten
Rand in Faserrichtung der
Decklage von Brettsperrholz

Randabstand a4 von der Mitte
des Schraubenteils im Holz bis
asc |zum unbelasteten Rand senkrecht
zur Faserrichtung der Decklage
von Brettsperrholz

Randabstand a4t von der Mitte des
Schraubenteils im Holz bis zum
ast |belasteten Rand senkrecht zur
Faserrichtung der Decklage von

Brettsperrholz
Bezeichnungen fir Anwendungen in der Schmalflache (siehe Abbildung D3.1)
ase i a, ¥ a, g Ase P Asc a, a, asy

Ayc

a,

Ayc

Abbildungen nicht mafRstablich

fischer PowerFast I

Anhang B8
Beschreibung des bestimmungsgemafen Gebrauchs — Mindestholzquerschnitt,
minimale Achs- und Randabsténde — Bezeichnungen fur CLT
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Beschreibung des bestimmungsgemafen Gebrauchs

Minimale Achs- und Randabstande
Werkstoff: Brettsperrholz (CLT)

Rechtwinklig und axial beanspruchte Schrauben:

Sofern in der technischen Spezifikation (ETA oder hEN) fiir Brettsperrholz nicht anders angegeben,
dirfen die minimalen Achs- und Randabstande flr Schrauben in der Seitenflache von Brettsperrholz-
Bauteilen mit einer Mindestdicke t = 10-d gemal Tabelle B9.1 und Tabelle B9.2 angenommen werden.

Tabelle B9.1: Minimale Achs- und Randabstande fir Brettsperrholz in der Seitenflache fir beide
Seiten, Schraubenspitze und Schraubenkopf
Brettsperrholz (CLT), Schrauben in der Seitenflache

Seitenflache

Kopfformen und Anwendungen Mindest- Achs- und Randabstande
(siehe Tabelle B5.1) ai a asc ast Aac aq t

3-d 2,0-d 6-d 5d 2,5d 6-d

Abbildungen nicht mafRstablich

Sofern in der technischen Spezifikation (ETA oder hEN) fir Brettsperrholz nicht anders angegeben,
dirfen die minimalen Achs- und Randabstande fur Schrauben in der Schmalflache von Brettsperrholz-
Bauteilen mit einer Mindestdicke t = 10-d und einer Mindesteindringtiefe senkrecht zur Schmalflache
von 10-d angesetzt werden.

4-d 2,5d 6-d 6-d 2,5d 6-d

Tabelle B9.2: Minimale Achs- und Randabstéande in der Schmalflache von Brettsperrholz fiir beide
Seiten, Schraubenspitze und Schraubenkopf
Brettsperrholz (CLT), Schrauben in der Schmalflache

Schmalflache

Kopfformen und Anwendungen Mindest- Achs- und Randabstande
(siehe Tabelle B5.1) ai a» asc ast asc ast

METAL %F METAL
“ 7-d 3-d 7-d 12.d 5-d 5-d

Abbildungen nicht Maf3stablich

fischer PowerFast I

Anhang B9
Beschreibung des bestimmungsgemalien Gebrauchs —

Mindestabstande flr axial und rechtwinklig belastete Schrauben
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fischer PowerFast Il Schrauben fiir den tragenden Einsatz in Holzkonstruktionen
Allgemeine Hinweise fiir sekundare Tragelemente, nicht vorgebohrte Anwendungen:

Fir sekundare Bauteile (z.B. Latten, Konterlatten, Windverbande usw.) koénnen die
Mindestabmessungen aus Nadelholz fiir beide Seiten, die Seite der Schraubenspitze und des
Schraubenkopfs gemafl den Anforderungen der EN 338 geringer sein, als die in Anhang B5 bis B7
angegebenen, und zwar wie folgt.

Die Mindestdicke der Latten betragt 80 mm und die Mindestbreite 100 mm fur Schrauben mit einem
Aulengewindedurchmesser von d = 12 mm.

Die Mindestdicke der Latten betragt 40 mm und die Mindestbreite 60 mm flir Schrauben mit einem
AulRengewindedurchmesser von d = 10 mm.

Fur Schrauben mit einem AuRengewindedurchmesser von 6 < d < 8 mm betragt die Mindestdicke der
Latten 30 mm und die Mindestbreite 50 mm.

Fir Schalungen, Verschalungen und Verkleidungen betragt die Mindestdicke 24 mm und die
Mindestbreite 48 mm fur Schrauben mit einem Auflengewindedurchmesser von weniger als 6 mm.

Fir zusatzliche Informationen flir Schrauben kleiner als 6,0 mm siehe auch EN 1995-1-1, Kapitel 8.3.

Die Abstande der Schrauben vom Hirnholz auf beiden Seiten, der Schraubenspitze und dem
Schraubenkopf, mussen den Vorgaben in Anhang B6 und B7 entsprechen, je nach gewahlter
Einschraubmethode, nicht vorgebohrt oder vorgebohrt. Wenn die Abstande zu den Kanten nicht
eingehalten werden kdnnen, sollten die Schrauben entlang der Mittellinie der Querschnitte positioniert
werden. Darlber hinaus ist zu beachten, dass bei nur einer Schraube in der Kontakt-/Scherflache die
Tragfahigkeit der Schraube um 50 % reduziert werden sollte.

FAFS-Clip
FAFS-Clips auf der Kopfseite durfen nur in Nadelvollholz verwendet werden. Fir den FAFS-Clip gelten
in Nadelholz folgende Mindest- Achsabstande und Mindestabstande zum Hirnholz:

e 60 mm fur vorgebohrte Anwendungen
o 120 mm flr nicht vorgebohrte Anwendungen

Der Mindestquerschnitt flir vorgebohrte und nicht vorgebohrte Anwendungen in Nadelholz muss
mindestens 30 x 50 mm? betragen, mit einer Mindestbreite von 50 mm und as:= 25 mm.

Vorbohren ist mit einem Durchmesser von 5 mm zulassig.

Eine Kombination aus vorgebohrten und nicht vorgebohrten Léchern fur die Schrauben mit dem FAFS-
Clip ist zulassig, z.B. wenn nur das Loch fir die Schraube mit dem FAFS-Clip, das nahe am Hirnholz
positioniert ist, in der Latte vorgebohrt wird und ein Abstand von 60 mm zum Hirnholz eingehalten wird.
Die nachfolgenden Schrauben in der Latte missen nicht vorgebohrt werden, es muss jedoch ein
Abstand von 120 mm zwischen den Schrauben mit dem FAFS-Clip eingehalten werden.

fischer PowerFast I

Anhang B10
Beschreibung des bestimmungsgemalfen Gebrauchs — Mindestabstande fur sekundare

Tragelemente und FAFS-Clip
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Leistung von PowerFast Il Schrauben (Einzelschraube)

Tabelle C1.1: Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von
fischer PowerFast Il — Spanplattenschrauben - Kohlenstoffstahl

Leistung des Produkts und Verweise auf die Bewertungsverfahren

Se‘”'“dea”"e"' d | [mm] 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
urchmesser
Charakteristische Festigkeitswerte
Zugtragfahigkeit fiensk | [KN] 3,2 41 52 6,3 8,9 13,1
Bruchdrehmoment fiork | [Nm] 1,5 2,0 3,0 4,2 6,0 10,0
FlieBmoment Myrk | [Nmm] 1.654 2.489 3.546 4.844 6.405 10.384
Streckgrenze fyk | [N/mm?] 1.050
Charakteristische Steifigkeitskennwerte
Elastizitatsmodul | Es | [N/mm?] | 210.000

Bewertete Leistungen
Biegewinkel | [°]

Kein Bruch konnte festgestellt werden bis zu einem Biegewinkel
von a <45°/d %7+20°

[-] Verhaltnis charakteristisches Bruchdrehmoment zum Mittelwert
des Eindrehmomentes: fiork / Rtormean = 1,5

Anmerkung: Referenz Rohdichte Holz 480 kg/m?

Sicherheitsbeiwert
Eindrehmoment

Tabelle C1.2: Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von
fischer PowerFast Il — Holzbauschrauben - Kohlenstoffstahl

SewndeauBen- d | [mm 8,0 10,0 12,0
urchmesser
Charakteristische Festigkeitswerte
Zugtragfahigkeit fiensk | [KN] 23,0 31,0 42,0
Bruchdrehmoment fiork | [Nm] 28,0 42,0 64,0
FlieBmoment |  Myrk | [Nmm] 22.200 37.400 59.900
Streckgrenze fyk | [N/mm?] 975
Charakteristische Steifigkeitskennwerte
Elastizitatsmodul | Es | [N/mm?] | 210.000 |

Bewertete Leistungen
Biegewinkel | [°]

Kein Bruch konnte festgestellt werden bis zu einem Biegewinkel
von a < 45°/d 07+20°
Verhaltnis charakteristisches Bruchdrehmoment zum Mittelwert

des Eindrehmomentes: fiork / Rtormean = 1,5
Anmerkung: Referenz Rohdichte Holz 480 kg/m?

Sicherheitsbeiwert | [-]
Eindrehmoment

Hinweis: Die Tragféhigkeit gegen Abreil3en des Schraubenkopfes ist hbher als die Zugtragféhigkeit der
Schraube

fischer PowerFast Il - Kohlenstoffstahl
Anhang C1

Charakteristische Werte der Schrauben
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Leistung des Produkts und Verweise auf die Bewertungsverfahren

Leistung von PowerFast Il Schrauben (Einzelschraube)

Tabelle C2.1: Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von

fischer PowerFast Il — Spanplattenschrauben — nicht rostender Stahl

dGe‘”'“dea““e"' d | [mm] 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
urchmesser
Charakteristische Festigkeitswerte
Zugtragfahigkeit frensk | [KN] 24 3,0 3,7 4,6 54 7,1
Bruchdrehmoment fork | [Nm] 1,1 1,5 2,2 2,7 4,2 6,8
FlieRmoment Myrk | [Nmm] 1.379 2.074 2.955 4.037 5.337 8.653
Streckgrenze fyk | [N/mm?] 500
Charakteristische Steifigkeitskennwerte
Elastizitatsmodul | Es | [N/mm?] | 195.000
Bewertete Leistungen
Biegewinkel | [°] Kein Bruch konnte festgestellt werden bis zu einem Biegewinkel
von a < 45°/d %7+20°
Sicherheitsbeiwert | [-] Verhaltnis charakteristisches Bruchdrehmoment zum Mittelwert
Eindrehmoment des Eindrehmomentes: fiork / Rtor,mean 2 1,5
Anmerkung: Referenz Rohdichte Holz 480 kg/m?®

Tabelle C2.2: Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von
fischer PowerFast Il — Holzbauschrauben — nicht rostender Stahl

c|Gewindeaul&en- d | [mm] 8,0
urchmesser
Charakteristische Festigkeitswerte
Zugtragfahigkeit fiensk | [KN] 13,2
Bruchdrehmoment fork | [Nm] 16,8
FlieBmoment Myrk | [Nmm] 18.546
Streckgrenze fyk | [N/mm?] 500

Charakteristische Steifigkeitskennwerte
Elastizitdtsmodul | Es | [N/mm? | 195.000 |

Bewertete Leistungen
Biegewinkel | [°]

Kein Bruch konnte festgestellt werden bis zu einem Biegewinkel
von a < 45°/d %7+20°

Verhaltnis charakteristisches Bruchdrehmoment zum Mittelwert
des Eindrehmomentes: fiork / Rtor,mean 2 1,5

Anmerkung: Referenz Rohdichte Holz 480 kg/m?®

Sicherheitsbeiwert | [-]
Eindrehmoment

Hinweis: Die Tragféhigkeit gegen Abreil3en des Schraubenkopfes ist hbher als die Zugtragféhigkeit der
Schraube

fischer PowerFast Il - nicht rostender Stahl
Anhang C2

Charakteristische Werte der Schrauben
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Bemessung von PowerFast Il Schrauben fiir tragende Anwendungen im Holzbau
1 Mechanische Beanspruchbarkeit und Stabilitat

Die Tragfahigkeiten fur die »fischer PowerFast ll«-Schrauben gelten fir die in Anhang B genannten
Holzwerkstoffe, auch wenn im Folgenden der Begriff »Holz« verwendet wird. Europaische Technische
Bewertungen fur Bauteile oder Holzwerkstoffplatten sind gegebenenfalls zu berticksichtigen.

Die charakteristischen Werte der Beanspruchbarkeit rechtwinklig und parallel zur Schraubenachse der
»fischer PowerFast ll«-Schrauben sollten fir Konstruktionen gemal® EN 1995-1-1 oder einer
entsprechenden giiltigen nationalen Norm verwendet werden.

ETAs fur Bauteile oder Holzwerkstoffplatten sind gegebenenfalls zu berticksichtigen.
Fir Schrauben, welche unter einem Winkel von € < 15° zwischen Schraubenachse und Faserrichtung

eingedreht werden (vgl. Abbildung D2.1), hat die eingedrehte Gewindelange (inklusive der
Schraubenspitze) nachfolgende Gleichung (1) zu erfiillen.

4.d
I, =minqsing (1)
20-d

Bei Schrauben, die in einem Winkel zwischen Schraube und Faserrichtung von 15° < ¢ < 90°
angeordnet sind, muss die eingedrehte Gewindeldange mindestens /s = 4-d betragen (siehe auch
Abbildung D2.1). Bei der Befestigung von Sparren oder ahnlichen Bauteilen muss die spitzenseitige
Eindringtiefe mindestens 40 mm betragen (d. h. ler 2 40 mm).

Querschnittsschwachungen der Holzbauteile durch »fischer PowerFast ll«-Schrauben sind gemaf EN
1995-1-1, Abschnitt 5.2 zu berilicksichtigen.

fischer PowerFast I

Anhang D1
Mechanische Beanspruchbarkeit und Stabilitat
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Bemessung von fischer PowerFast Il Schrauben fir tragende Anwendungen im
Holzbau

1.1 Tragfahigkeit rechtwinklig zur Schraubenachse F r«

Die charakteristische Tragfahigkeit rechtwinklg zur Schraubenachse von »fischer PowerFast ll«-
Schrauben ist gemal EN 1995-1-1 zu ermitteln. Der Anteil des Seileffekts kann beriicksichtigt werden,
wenn nur rechtwinklige Lasten (keine Axialkrafte) auf die Schrauben wirken. Fur die Berechnung der
Tragfahigkeit sind die folgenden Parameter zu bertcksichtigen. Abbildung D2.1 definiert, wie die
notwendigen Winkel zwischen Faserrichtung und der einwirkenden Last a, zwischen der Oberflache
des Holzbauteils und der Schraubenachse 8, sowie zwischen Schraubenachse und Faserrichtung ¢ zu

bericksichtigen sind.

(1) Seitenflache a Winkel zwischen Faserrichtung und Richtung der einwirkenden Kraft [°]
(2) Schmalseite B Winkel zwischen Schraubenachse und der Seitenflache des Holzbauteils [°]
(3) Hirnholz £ Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung [°]

F Rechtwinklige Kraft auf Seitenflache oder Schmalseite

Abbildung D2.1: Bezeichnungen der Winkel in SWB, LVL, SB und WFB (Abbildung nicht mal3stéblich)

1.1.1 Lochleibungsfestigkeit f,cx bei Anwendung in Vollholz (ST-c/d, FST-c/d und GST-c/d,
BGLT) und Brettschichtholz (GLT-c)
Die Lochleibungsfestigkeit von »fischer PowerFast ll« Schrauben in nicht vorgebohrten Lochern mit einem
Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 0° < € < 90° bei Anwendung in Vollholzelementen mit
Pk < 730 kg/m? kann mit Hilfe der Gleichung (2) und fur vorgebohrte Anwendungen mit Hilfe der Gleichung
(3) berechnet werden.

0,019 p,"*-d

ﬂl,g,k = zk ) (2)
2,5-cos” e+sin” &
0,082 p, -(1-0,01-d)

Jnok = ‘ (3)

2,5-c08% £+sin’ &

Hinweis: Schrauben parallel zur Hirnholzrichtung, die senkrecht zur Schraubenachse (¢ = 0°)
beansprucht werden, sind nur fiir kurzzeitige Beanspruchungen zuléssig.

fischer PowerFast I

Anhang D2

Tragfahigkeit rechtwinklig zur Schraubenachse
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Bemessung von fischer PowerFast Il Schrauben fiir tragende Anwendungen im Holzbau

1.1.2 Lochleibungsfestigkeit f,x bei Anwendung in Brettsperrholz (CLT-c)

Sofern keine anderen technischen Regelungen (ETA) fir Brettsperrholz (CLT-c) vorliegen, ist die
Lochleibungsfestigkeit wie nachfolgend dargestellt, zu berechnen. Jedoch gelten diese Regelungen nur
fur Schrauben ab einem Durchmesser d von mindestens 6 mm, andernfalls sind mdgliche
Auswirkungen aufgrund von Liicken zwischen den einzelnen Lamellen zu bericksichtigen.

Elementebene

Seitenflache

Schmalflache (Stirnflache)
Innere Lage (innere Lamellen)
Decklage (duf3ere Lamellen)
Mittellagen (mittlere Lamellen)

NN N S~ o~
DO WN -~
~— — N — ~— ~—

Abbildung D3.1: Bezeichnungen CLT-Elemente (Abbildung nicht mal3stéblich)

Schrauben in der Seitenflédche

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben in der Seitenflache von CLT-Elementen kann wie fur Vollholz
gemall Gleichung (2) unter Berlcksichtigung der charakteristischen Rohdichte der Decklagen
angenommen werden.

Schrauben in der Schmalfldche
Die charakteristische Lochleibungsfestigkeit flir Schrauben in der Schmalflache von CLT-Elementen ist
nach Gleichung (4) zu bestimmen.

foi=20-d% (4)

1.1.3 Lochleibungsfestigkeit fig.x bei Anwendung in Furnierschichtholz aus
Nadelholz (LVL-c)

Die Lochleibungsfestigkeit von »fischer PowerFast ll« Schrauben mit d £ 12 mm unter einem Winkel ¢

zwischen Schraubenachse und Faserrichtung und einem Winkel 8 zwischen Schraubenachse und

Oberflache des LVL kann mit Gleichung (5) fir nicht vorgebohrte Anwendungen bestimmt werden.

0,082-p -d ™’
fh,ﬁ,&kz - 2 2 . 2 2 (5)
(sin” B+k, -cos” f)-(sin” €+2,5-cos” &)
und flr vorgebohrte Locher
0,082 p, -(1-0,01-d)
Jrper =73 2 ) 2 (6)
(sin” B+k, -cos” B)-(sin” €+2,5-cos” &)
mit
1 fiir LVL-P
k=4 . [d/(d-2) (7)
min fur LVL-C

fischer PowerFast I
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Tragfahigkeit rechtwinklig zur Schraubenachse
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Bemessung von PowerFast Il Schrauben fiir tragende Anwendungen im Holzbau

1.1.4 Lochleibungsfestigkeit f .z« bei Anwendung in Furnierschichtholz aus Laubholz (LVL-d)
Die Lochleibungsfestigkeit von »fischer PowerFast ll« Schrauben mit einem Winkel zwischen Kraft-
und Faserrichtung 0° £ £ 90° kann mit Hilfe von Gleichung (8) berechnet werden. Schrauben mit
d > 8 mm sollten vorgebohrt werden.

>y
Jpp— L 8
Inapi (kg -sin” @+ cos” &) - (sin” 3 +k .cos” ff) ®)
mit
ko =0,5+0,024-d
1.2 fiir LVL-P in Laubholz o
k=1 . [(d/(d-2) ©)
min fur LVL-C in Laubholz
Dabei ist
d GewindeaulRendurchmesser [mm]

foapk Charakteristische Lochleibungsfestigkeit fur Schrauben d < 12 mm in LVL-d [N/mm?]
fp.ek Charakteristische Lochleibungsfestigkeit fur Schrauben d < 12 mm in LVL-c [N/mm?]
fr.ex Charakteristische Lochleibungsfestigkeit fir Schrauben d < 12 mm in ST-c, FST, GLT,

BGLT [N/mm?]
fok Charakteristische Lochleibungsfestigkeit nach Tabelle D5.1 [N/mm?]
Kao Beiwert zur Berlicksichtigung des Einflusses aus dem Schraubendurchmesser [-]
ki1 ko2 ks Beiwert zur Berlcksichtigung des Einflusses von Durchmesser und Material [-]
a Winkel zwischen Faserrichtung und Richtung der einwirkenden Last [°]
B Winkel zwischen Schraubenachse und Holzoberflache [°]
£ Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung [°]
x Charakteristische Rohdichte des Holzwerkstoffelements [kg/m?3]

Fir BauBuche gemal ETA-14/0354 sollte die Lochleibungsfestigkeit mit und ohne Vorbohren geman
folgender Formel berechnet werden.

_ 0,082 pj - d~%15 (10)
Juxe = (koo - sin® @ + cos? @) - (1,2 cos? B + sin? B) - (2,5 - cos? € + sin? )
mit
O« Charakteristische Rohdichte BauBuche mit pc= 730 [kg/m?]

fischer PowerFast I
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Tragfahigkeit rechtwinklig zur Schraubenachse
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Bemessung von PowerFast Il Schrauben fiir tragende Anwendungen im Holzbau

1.1.5 Lochleibungsfestigeit fix bei Anwendung in der Seitenflache von Grobspanplatten (OSB),
Sperrholz (PLY), Faserplatten (HB, MB, SB), Spanplatten (RPB)

Sofern nicht anders angegeben, kann die charakteristische Lochleibungsfestigkeit von »fischer

PowerFast ll« Schrauben ohne Vorbohren unter einem Winkel von = 90° zur Seitenflache mit Hilfe

der nachfolgenden Tabelle D5.1 bestimmt werden.

Abbildung D5.1: Schraubenanordnung in der Seitenfldche von WBP (Abbildung nicht mal3stéblich)

Tabelle D5.1: Charakteristische Lochleibungsfestigkeiten in der Seitenflache von OSB, HB, MB, SB

und RPB

GewindeauBen-durchmesser [mm)]

d

3,5 mm -6,0 mm

Werkstoff

Lochleibungsfestigkeit in der Seitenfliche [N/mm?]

OSB, allgemein

_ L 0,7.4 0,1
nicht vorgebohrt, t > 5 mm (EN 300) hnic= 48d7"t
OSB 4, allgemein _ . 0,64 0,2
vorgebohrt, t > 10 mm, (EN 13986) hnic= 50-d™
OSB 4, allgemein _ . 40,7.4 0,1
nicht vorgebohrt, t >10 mm, (EN 13986) hnic= 6507t
Sperrholz PLY _ . 40,7.4 0,1
t>4 mm (EN 314-2) | ™ 65>t
Faserplatten hochdicht (HD) _ . 10,3.4 0,6
t> 3 mm (EN 622-2) = 30-d™t
Faserplatten mitteldicht (MB) _ . 10,6.4 0,6
t> 3 mm (EN 622-3) = 2807t
Faserplatten weich (SB)
150 < px < 300 kg/m* | fax= 4-10*t p'?
18 mm<{<60mm
Faserplatten weich (SB) _ 454075, 2
o < 150 kg/m® fo k= 15-107-d™" px
Spanplatten (RPB) _ . 40,6.4 0,2
t>5mm (EN312) | ™ 50-d7"t
Gipskartonplatten _ . 4-06.407
t>9mm (EN520) | ™ 3,9d7
Gipskartonplatten mit Faserverstarkung _ 402,407
t>9 mm (EN 15283-2) | ™ 7.8d7"t
Zementgebundene Faserplatte _ N 405
(EN 634-2) fox= (75+1,9:d) -d™°+d/10
Fermacell Powerpanel HD fo= 37.¢05

ETA-13/0609

fischer PowerFast I
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1.1.6 Lochleibugsfestigkeit f.x bei Anwendung in der Schmalflache von Grobspanplatten (OSB)
Sofern nicht anders angegeben, kann die charakteristische Lochleibungsfestigkeit von »fischer
PowerFast Il« Schrauben ohne Vorbohrung unter einem Winkel von 8 = 0° zur Seitenflache mit Hilfe
der nachfolgenden Tabelle D6.1 bestimmt werden.

Abbildung D6.1: Schraubenanordnung in der Schmalseite von OSB (Abbildung nicht mal3stéblich)

Tabelle D6.1: Charakteristische Lochleibungsfestigkeiten in der Schmalseite von OSB
GewindeauBen-durchmesser d <50

[mm] =90 mm

Material Lochleibungsfestigkeit in der Schmalseite [N/mm?]

EGGER OSB 4 TOP,

vorgebohrt

t>10 mm fo k= 50-g %6t 02

Last parallel zur Seitenflache

(EN 13986)

EGGER OSB 4 TOP,

nicht vorgebohrt

t>10 mm fok= 65-d%7-t07

Last parallel zur Seitenflache

(EN 13986)

EGGER OSB 4 TOP,

vorgebohrt

t>10 mm fok= 65-d07t07

Last senkrecht zur Seitenflache

(EN 13986)

EGGER OSB 4 TOP,

nicht vorgebohrt

t>10 mm fo k= 30-g03-t %°

Last senkrecht zur Seitenflache

(EN 13986)

fischer PowerFast I
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1.1.7 Lochleibungsfestigkeit f,x bei Anwendung in Kombination mit vorgebohrten Stahlblechen
Die charakteristische Lochleibungsfestigkeit von »fischer PowerFast ll« Schrauben in Stahlblechen
kann wie folgt angenommen werden.
Sk =k, -600 [N/mm?] (11)

mit

ko,=1,0 fur innenliegende Stahlbleche

k,=0,5 fur das Verhaltnis t / d < 0,5 flir aul3en liegende Stahlbleche

ko=1,0 fur das Verhaltnis t / d > 1,0 fur auf3en liegende Stahlbleche

Hinweis: Zwischenwerte sind linear zu interpolieren

Hinweis: 600 N/mm? sind fiir Stahl zu verwenden und kénnen fiir andere Materialien abweichen. Die
Metallplatte ist nach dem entsprechenden Eurocode (z. B. EN 1993-1-1, EN 1993-1-8, EN 1999-1-1)
ZUu bemessen.

1.1.8 Wirksame Anzahl rechtwinklig beanspruchter Schrauben je Reihe nes

Das Aufspalten des Holzes entlang einer Schraubenreihe von »fischer PowerFast I« Schrauben, ist
Uber die effektive Anzahl an Schrauben je Reihe nes zu berlicksichtigen.
Far rechtwinklig beanspruchte Schrauben mit d < 12 mm sind nachfolgende Regeln flr Verbindungs-
mittelgruppen anzuwenden.

k.,

ne=n’ (12)
Tabelle D7.1: Werte fir kesfur SL, PL, CL und in den Seitenflachen von LVL und GLVL
Abstand Werkstoffe _ Kot
nicht vorgebohrt vorgebohrt

ai = 14.d SL, PL, CL und in 1,0 1,0

a1 > 10.d der Seitenflache 0,85 0,85
ar>7d von LVL und GLVL 0,7 0,7
ai=>4d - 0,5

Bei Zwischenwerten darf ke linear interpoliert werden

1—0,03-(20—%
d

1

in der Schmalflache von o
- LVL und GLVL k= min

Bei Zwischenwerten darf ke linear interpoliert werden

Fir »fischer PowerFast ll« Schrauben mit d £ 8 mm, welche ohne Vorbohren und um mindestens 1-d
gegeneinander versetzt angeordnet werden, darf der Abstand a; fir die Bestimmung von ner verdoppelt
werden.

?chraube\ Faserrichtung
e
B TR S @ . _._ IR . .
[ J [

Abbildung D7.1: Versetzte Anordnung der Schrauben parallel zur Faserrichtung (Abbildungen nicht mal3stéblich)

Die effektive Anzahl der senkrecht zur Faserrichtung belasteten Verbindungsmittel ist mit ner = ngo
anzusetzen.

fischer PowerFast I
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Fir rechtwinklig beanspruchte Schrauben mit d =2 12 mm sind die folgenden Regeln zu beachten.

mit
No
Noo
an
ast
d
tyund b

tm S

n
N, =min 09 4 @ in SL, PL und CL (13)
13-d
n
M,y =min 0o f-a_ inLVLund GLVL (14)
50-d°
mit
a, far n=1
‘" 15
rnin{a1 fur n>2 (15)
a3,
t
min{1 fur einschnittige Scherverbindungen
h
t = 2+ (16)
ming2-4, flur zweischnittige Scherverbindungen
tmv

Anzahl der Schrauben in einer Reihe angeordnet parallel zur Faserrichtung [-]
Anzahl der Schrauben rechtwinklig zur Faserrichtung [-]

Abstand der Schrauben in Faserrichtung [mm]

Abstand der Schraube zum belasteten Hirnholzende in Faserrichtung [mm]
Nenndurchmesser fischer PowerFast || Schraube [mm]

Bauteildicke der aufteren Holzbauteile [mm]

Bauteildicke des innenliegenden Holzbauteils bei zweischnittigen Scherverbindungen
oder kleinste Bauteildicke eines innenliegenden Holzbauteils bei mehrschnittigen
Scherverbindungen [mm]

fischer PowerFast I
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1.2 Axiale Beanspruchbarkeit der Schrauben unter Zugbelastung Faxtrd

Der Bemessungswert der axialen Zugbeanspruchbarkeit Faxtrq fir eine Gruppe axial beanspruchter
Schrauben wird durch den Kopfdurchziehwiderstand, den Ausziehwiderstand im Holzbauteil und die
reine Zugtragfahigkeit der Schraube bestimmt und wie nachfolgend dargestellt, berechnet.

F —min Ty F, ax,t,Rd,] (17)
ax,t,Rd —
n- Fax,t,Rd,2
mit
k _ |Kopfseite: max{ F, , piF w0}
Fpppay == ming Vit (18)
Y Spitzenseite: £, r
und
fens
Foporin =" (19)
M,2
mit
Kmod Modifikationsbeiwert, sieche auch EN 1995-1-1 [-]
n Anzahl an Schrauben in einer Verbindung [-]
Net Wirksame Anzahl an Schrauben in einer Verbindung [-]
M Teilsicherheitsbeiwert Schrauben, siehe EN 1995-1-1; Anm.: Empfohlener Wert yw=1,30

Freadrc  Charakteristischer Kopfdurchziehwiderstand nach Anhang D16 [N]

Faxerc  Charakteristischer Ausziehwiderstand nach Anhang D9 bis D14 [N]

Faxtrda  Bemessungswert der axialen Zugbeanspruchbarkeit [N]

Faxtrd1 Bemessungswert des Ausziehwiderstandes der Schraube im Holzbauteil [N]
Faxtrd2 Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schraube [N]

frens k Charakteristische Zugtragfahigkeit von »fischer PowerFast I« Schrauben,
siehe Tabelle C1.1 und C1.2 [N], Hinweis: Die Werte in Tabelle C1.1 und C1.2 sind in
[kN] gegeben

M2 Teilsicherheitsbeiwert fur die Tragfahigkeit von Querschnitten metallischer Verbindungs-

mittel unter Zug bis zum Bruch, siehe EN 1993-1-8; Anm.: Empfohlener Wert w2=1,25

1.2.1 Ausziehwiderstand Fx.rk bei Anwendung in Vollholz (ST-c, FST und GST) und
Brettschichtholz (GLT-c)

In Vollholz (ST-c) und Brettschichtholz aus Nadelholz (GLT-c) ist der charakteristische

Ausziehwiderstand von »fischer PowerFast ll« - Schrauben, unter einem Winkel von 0° £ £< 90° fur

selbstbohrende Schrauben gemafn Gleichung (20) oder (21) zu bestimmen.

0,8
Pk
F =k - d-l, | == 20
ax,&,Rk ax fax,k ef (35()) ( )
P 0,8
F =k - od-l | 2= 21
ax,&,Rk ax fax,k g (350} ( )
mit
. 10,3+(0,7-¢)/45°
k,, =min (22)
1,00
fischer PowerFast I
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Fir Schrauben, welche unter einem Winkel von € < 15° zwischen Schraubenachse und Faserrichtung
eingedreht werden (vgl. Abbildung D2.1), hat die eingedrehte Gewindelange (inklusive der
Schraubenspitze) nachfolgende Gleichung (23) zu erflllen.

4.d
l; =minq sing (23)

20-d

Fir Schrauben, welche unter einem Winkel von 15° < ¢ £90° zwischen Schraubenachse und
Faserrichtung eingedreht werden, muss die eingedrehte Gewindelange mindestens /s = 4-d. betragen.
Bei der Befestigung von Sparren oder ahnlichen Bauteilen muss die spitzenseitige Einschraubtiefe
mindestens 40 mm (d.h. /s =2 40 mm) betragen.

1.2.2 Ausziehwiderstand F.x.rx bei Anwendung in Vollholz (ST-d, GLT-d) und
Furnierschichtholz (LVL-d) gemaR ETA-14/0354

Der charakteristische Ausziehwiderstand von »fischer PowerFast ll« Schrauben unter einem Winkel

von 0° < € £90° in Vollholz (ST-d) und Furnierschichtholz aus Laubholz (LVL-d) gemafl ETA-14/0354

ist nach Gleichung (24) oder (25) zu berechnen.

0,8
Pr
F =k, - d-l, | —— 24
ax,&,Rk ax fax,k ef (73()) ( )
P 0,8
ax,&,Rk ax fax,k g (73()) ( )
mit
. 10,3+(0,7-¢)/45°
k,. =min (26)
1,00
Die Einschraubtiefe in Laubholz muss mindestens /s > 4-d betragen.
Mit
d GewindeaufRendurchmesser [mm]
fax Charakteristischer Ausziehparameter, siehe Tabelle D11.1 und D11.2 [N/mm?]
Kax Faktor zur Berucksichtigung des Einflusses des Winkels zwischen Schraubenachse
und Faserrichtung [-]
les Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube, einschliellich Schraubenkopf
und/oder der Schraubenspitze [mm]
ly lg=lgo=& [mm]
Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube mit d = const.
Werte flr | siehe Anhang A;
l...Lange der Schraubenspitze [mm]
Net Wirksame Anzahl der Schrauben, sieche Anhang D15 [-]
Faxerk  Charakteristischer Ausziehwiderstand der Schraube unter einem Winkel « zur
Faserrichtung [N]
£ Winkel zwischen Faserrichtung und Schraubenachse, siehe Abbildung D2.1 [°]
x Charakteristische Rohdichte des Vollholz-/Holzwerkstoffbauteils [kg/m?]
fischer PowerFast Il
Anhang D10
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Tabelle D11.1: Charakteristischer Wert des Ausziehparameters von »fischer PowerFast Il —
Spanplattenschrauben« in Vollholz, Nadel- und Laubholz, Furnierschichtholz gemaf ETA-14/0354 und
Holzspanbeton (z.B. DURISOL, ISO SPAN) bezogen auf die Einschraubtiefe /e

GewindeauBBendurchmesser d [mm]

Werte bezogen auf die Einschraubtiefe 4, 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
siehe Gleichungen (20) und (24)
u : >
Produkt ﬁ.bkur.zung, Parameter Ausziehparameter [N/mm?]
inweis
Vollholz | ST-c, FST, GST,
Brettschichtholz | GLT-c, BGLT, faxk | 15,5 | 14,9 | 14,5 | 14,1 13,8 | 12,9
SWP-P, CLT
ST-d, GLT-d faxk | 32,9 | 30,8 | 29,2 | 27,8 | 26,6 | 24,7
Accoya gemal Z-9.1-865 | Sortierklasse A1 faxk | - - - - 11,0 | 10,5
ISO SPAN, ETA-05/0261
DURISOL. ETA-05/0090 | W€ faxi | - - - - - | 140
LVL fax,90/90,k - - - - 40,0 | 32,0
geman _ _ i} _
ETA-14/0354 LVL fax,90/00,k 32,0 | 24,0
(siehe Abbildung D10.1) fax0000k | - - - - 32,0 | 24,0
Giant Bamboo faxk - - - - - 30,0

Tabelle D11.2: Charakteristischer Wert des Ausziehparameters von »fischer PowerFast || — Holzbau-
Schrauben« in Vollholz aus Nadelholz und Furnierschichtholz gemal ETA-14/0354, bezogen auf &¢

GewindeauBRendurchmesser d [mm]
Werte bezogen auf die Einschraubtiefe /Ly, 8,0 | 10,0 | 12,0
siehe Gleichungen (20) und (24)
Produkt Abkiirzung, Hinweis | Parameter Ausziehparameter [N/mm?]
Vollholz | ST-¢c, ST-d, FST,
Brettschichtholz | GST, GLT-c, BGLT, faxk | 12,0 | 11,5 | 10,3
SWP-P
ST-d, GLT-d faxk | 22,0 | 20,1 | 18,6
Brettsperrholz in der
Seitenfliche CLT faxk | 12,0 | 11,5 | 10,3
Accoya gemalt Z-9.1-865 | g ierkiasse A1 fok | 95 | - -
ISO SPAN, ETA-05/0261
DURISOL. ETA-05/0000 | V€€ faxk | 1T - J
LVL fax,9000k | 30,0 | 28,0 -
gemaR ETA-14/0354 | LVL fax,9000k | 22,0 | 20,0 -
(siehe Abbildung D11.1) fax,0000k | 22,0 | 20,0 -

Abbildung D11.1: fischer PowerFast Il in LVL-d (Abbildung nicht maB3stéblich)

fischer PowerFast Il - Ausziehparameter
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Tabelle D12.1: Charakteristischer Wert des Ausziehparameters von »fischer PowerFast Il —
Spanplattenschrauben« und »fischer PowerFast Il - Holzbauschrauben« in Vollholz aus Nadelholz und
Furnierschichtholz gemaR ETA-14/0354, bezogen auf ;.

GewindeauBBendurhcmesser d [mm]
Werte bezogen auf die Lange mit konst. Durchmesseri, 6,0 8,0 10,0 12,0
siehe Gleichung (21) und (25)
Produkt Abkiirzung Parameter Ausziehparameter [N/mm?
Vollholz | ST-c, FST, GST,
Brettschichtholz | GLT-c,
GLT-d, BGLT, faxk 20,0 | 15,0 13,5 -
SWP-P, CLT
fax,90]90,k 48,0 - - -
LVL ' :
. LVL fax,90]00,k 44 .6 - - -
gemal ETA-14/0354 Fax 00100 31.6 - - -

Der charakteristische Ausziehwiderstand von »fischer PowerFast ll« Schrauben unter einem Winkel
a = 90|90° ist flr die Anwendung in der Seitenflache von Holzwerkstoffplatten mit einer Mindestdicke
und/oder einer Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube von mindestens 4-d nach Gleichung

(27) zu berechnen.

Foom= Ry . @x,90190,k d- Zef (27)
Mit
d GewindeaufRendurchmesser [mm]
fax9000x Charakteristischer Ausziehparameter in der Seitenflache [N/mm?]
Nes Wirksame Anzahl der Schrauben, siehe Anhang D15 [-]
lef Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube, einschliellich Schraubenkopf
und/oder der Schraubenspitze [mm]
Tabelle D12.2: Charakteristischer Wert des Ausziehparameters von »fischer PowerFast Il —
Spanplattenschrauben« in der Seitenflache von Holzwerkstoffplatten, bezogen auf &+
GewindeauBRendurchmesser d [mm]
Werte bezogen auf die Einschraubtiefe s, 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
siehe Gleichungen (20) und (24)
= - =
Produkt Abkiirzung Pa:::ne Ausziehparameter [N/mm?]
Grobspanplatten | OSB
(EN 300) faxk 9,3 9,0 8,6 8,3 8,0 71
Spanplatten | RPB
(EN 312) faxk 11,9 | 111 10,3 9,5 8,7 71
Faserplatten | HB
(EN 622-2) faxk 13,2 | 124 | 116 | 10,8 | 10,0 8,5
Furnierschichtholz | LVL-C
(EN 14374) faxk 16,0 | 154 | 14,7 | 14,0 | 13,3 | 12,0

Hinweis: Der Ausziehwiderstand in Tabelle D12.2 kann angewendet werden, wenn die Eindringtiefe
des Schraubengewindes inklusive Schraubenspitze in Holzwerkstoffplatten mindestens 6-d betragt. Ist
dies nicht moglich, sollten »fischer PowerFast ll«-Schrauben so eingedreht werden, dass sich der
konstante Gewindedurchmesser Uber die gesamte Plattendicke erstreckt.

fischer PowerFast Il - Ausziehparameter

Axiale Tragfahigkeit der Schrauben unter Zugbelastung
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Der charakteristische Ausziehwiderstand von »fischer PowerFast ll« Schrauben unter einem Winkel
a = 90|00° (siehe Abbildung D11.1) ist fir die vorgebohrte Anwendung in der Schmalflache von
Holzwerkstoffplatten mit einer Mindestdicke 5-d, mittig eingedreht in der Schmalflache, mit einer
Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube von mindestens 6-d, nach Gleichung (28) zu

berechnen.
Fax,a,Rk =Ry 'fax,90|oo,k -d 'lef (28)
Dabei ist
d GewindeaulRendurchmesser [mm]
fax90i00k Charakteristischer Ausziehparameter in der Schmalflache [N/mm?]
Nes Wirksame Anzahl der Schrauben, siehe Anhang D15 [-]
les Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube, einschlie8lich Schraubenkopf
und/oder der Schraubenspitze [mm]
Tabelle D13.1: Charakteristischer Wert des Ausziehparameters von »fischer PowerFast Il —
Spanplattenschrauben« in der Schmalflache von Holzwerkstoffplatten, bezogen auf &
GewindeauBBendurchmesser d [mm]
Werte bezogen auf die Einschraubtiefe 4, 4,0 4,5 5,0 6,0
siehe Gleichungen (20) und (25)
Produkt Abkiirzung Parameter Ausziehparameter [N/mm?]
Grobspanplatten
(EN 300) OSB fax 6,0 5,8 5,6 51
Spanplatten
(EN 312) RPB fax 5,6 54 5,2 4.7
Faserplatten
(EN 622.2) | B Faxck 7,0 6,5 6,0 5,1
Furnierschichtholz
(EN 14374) LVL-C fax 9,2 8,8 8,4 7,5
fischer PowerFast Il - Ausziehparameter
Anhang D13
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1.2.3 Ausziehwiderstand F..rk bei Anwendung in Brettsperrholz (CLT)
Sofern keine anderen technischen Regelungen (ETA oder hEN) fiir Brettsperrholz (CLT) vorliegen, ist
die Ausziehtragfahigkeit wie nachfolgend dargestellt zu berechnen.

Schrauben in der Seitenfldche

Der Ausziehwiderstand fur Schrauben mit d =2 6 mm in der Seitenflache von CLT-c -Elementen ist wie
fir Vollholz nach Gleichung (20) auf Basis einer charakteristischen Rohdichte nach Gleichung (29)
anzunehmen, sofern keine anderen Spezifikationen vorliegen. Gegebenfalls sind Liicken zwischen den
einzelnen Lamellen zu berucksichtigen.

lOk = 1’1 'play,k (29)
Dabei ist
e Charakteristische Rohdichte fur die Berechnung in Gleichung (20) [kg/m?]

Dy k Wert der geringsten charakteristischen Rohdichte der Lamellen in einer Schicht des
CLT-c -Elements [kg/m?]

Schrauben in der Schmalseite
Der Ausziehwiderstand flir Schrauben in der Schmalseite von CLT-Elementen ist gemaf Gleichung
anzunehmen (30).

Fyn =20-d-1,% (30)

ax.

Wenn moglich, sind die Schrauben in der Schmalseite senkrecht zur Faserrichtung der Lamelle
einzuschrauben. Um unerwiinschte Auswirkungen durch Verschraubungen rein parallel zur
Faserrichtung und um Licken zwischen den Lamellen in der Schmalseite von CLT-Platten zu
vermeiden, ist die anzusetzende Einschraubtiefe ls in Gleichung (30) um 3-d zu verringern (nur
rechnerisch).

Wenn gewahrleistet werden kann, dass der Winkel zwischen Faserrichtung der Lamellen und
Schraubenachse = 30° betragt, kann der charakteristische Ausziehwiderstand aus Gleichung (30) um
25 % erhoht werden.

Bei Schrauben, die mehr als eine Lage des Brettsperrholz-Elements durchdringen, dirfen die
verschiedenen Lagen anteilig berticksichtigt werden.

1.2.4 Ausziehwiderstand F.,r« fiir die Verwendung in Holzspanbetonbauteilen (WCC)

Wenn keine anderen technischen Spezifikationen (ETA oder hEN) fiir die Verwendung von Schrauben
in WCC vorliegen, kann die Ausziehtragfahigkeit fur Schrauben wie folgt berechnet werden. Die
Schraube sollte das WCC-Element nach Mdglichkeit Uber die gesamte Dicke twcc durchdringen,
mindestens jedoch 30 mm einschliefdlich der Schraubenspitze.

Fp e =My " Jaxk _(l./efog (31)
Dabei ist
d GewindeaulRendurchmesser [mm]
fax.k Charakteristischer Ausziehparameter, siehe Tabelle D11.1 und D11.2 [N/mm?]
Nes Wirksame Anzahl der Schrauben, siehe Anhang D15 [-]
lss Einschraubtiefe der Schraube in WCC mit lef = fwcc [mm]

fischer PowerFast I
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1.2.5 Wirksame Anzahl axial beanspruchter Schrauben n.s
Fur axial beanspruchte Schrauben unter Zugbelastung, bei denen die duRere Kraft parallel zur

Schraubenachse wirkt, sind die folgenden Regeln anzuwenden.

n®’ im Allgemeinen ohne Kontrolle des Drehmoments

0,9-n fur Schrauben mit 30° < £ <90° und Kontrolle des Drehmoments

0,9-n  fur Schraubengruppen mit mehr als 10 Schrauben bei Holz-Holz Verbindungen
(z.B. ST, PL, CL, LVL, PLY, OSB)

n fir Schraubengruppen mit bis zu 10 Schrauben bei Holz-Holz Verbindungen
(z.B. ST, PL, CL, LVL, PLY, OSB)

I/l(?f =max

mit
n Anzahl an gemeinsam wirkenden Schrauben einer Verbindung [-]
£ Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, siehe Abbildung D2.1 [°]

Bei axial belasteten Schrauben unter Druck, bei denen die duRere Kraft parallel zur Schraubenachse
wirkt, gilt ner = n, sofern nicht anders angegeben.

fischer PowerFast I
Anhang D15
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Zugbeanspruchung




Seite 57 von 79 der Europédischen Technischen Bewertung Nr. ETA-19/0175, ausgestellt am 2025-09-22

Bemessung von PowerFast Il Schrauben fiir tragende Anwendungen im Holzbau

1.3 Kopfdurchziehwiderstand Fhead,rk
1.3.1 Kopfdurchziehparameter ficaqx bei Anwendung in Vollholz (ST-c, ST-d, FST, GST, BGLT)
Brettschichtholz (GLT-c, GLT-d), Brettsperrholz (CLT) und Holzwerkstoffplatten (WFB,

WPB)
Der charakteristische Kopfdurchziehwiderstand von »fischer PowerFast ll« Schrauben in Vollholz Iasst

sich wie folgt bestimmen.

0.8
2 [ P
Bt r = Ny 'fhead,k -d, (_Aj (33)

350
Mit
dn  Schraubenkopfdurchmesser [mm]
ne  Wirksame Anzahl an Schrauben nach Anhang D7 und D15
o Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m?]
freadx Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fur »fischer PowerFast ll« Schrauben [N/mm?], s.u.

Fir Holzbauteile mit einer Dicke von mindestens 20 mm ist der charakteristische
Kopfdurchziehparameter fieaq,x Wie folgt anzunehmen.

Tabelle D16.1: Charakteristische Werte des Kopfdurchziehparameters

GewindeauBendurchmesser d 30 | 35 [40] 45| 50 | 60 | 80 | 10,0 | 12,0
Material Kopfdurchziehparameter

Kopfform (Anh. B) Parameter [N/mm?

Senkopf,

Linsensenkkopf und | ST-c,

Pan-Head ST-d, 19,0 | 16,3 [15,0] 14,2 | 13,4 | 13,0 | 12,5 | 12,0 | 11,6

(Anhang A1, A2, FST,

A3, A7) GST,

Tellerkopf und GLT-c,

Schraube mit GLT-d, fhead,k

Klemmwirkung BGLT, - - - - 20,0 | 155 | 14,3 | 126 | 11,2

(Anhang A4, A5, A8) | SWP-P,

Stufensenkkopf CLT,

(Anhang A6, A9) WEB, - - - - 19,5 | 15,0 | 13,5 | 11,5 -

Sechskantkopf WPB

(Anhang A10, A11) - - - - - - 10,0 | 10,0 | 10,0

In Stahl-Holz-Verbindungen darf die Kopfdurchziehtragfahigkeit unbericksichtigt bleiben.

Hinweis: Eine hohe Passgenauigkeit ist wichtig, um Kerbspannungen jeglicher Art zu vermeiden, siehe
auch Anhang B4. Die Tragféhigkeit gegen ein AbreiBen des Schraubenkopfes ist hbher als die
Zugtragfahigkeit der Schraube

Der charakteristische Kopfdurchziehparameter in Holzwerkstoffplatten mit Dicken von mehr als 20 mm
kann berechnet werden zu

Sreaa s =10 N/mm? (34)

Der charakteristische Kopfdurchziehparameter in Holzwerkstoffplatten mit Dicken zwischen 12 mm und

20 mm kann berechnet werden zu
fhead,k =8 N/mm? (35)

fischer PowerFast I
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Kopfdurchziehwiderstand
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Fir Holzwerkstoffplatten mit einer Dicke von weniger als 12 mm ist der charakteristische
Kopfdurchziehparameter mit fieasx = 8 N/mm? zu berechnen, begrenzt auf maximal 400 N und unter
Einhaltung einer Mindestdicke der Holzwerkstoffplatten von 1,2-d. Zusétzlich sind die Mindestdicken
gemal Tabelle D17.1 einzuhalten.

Tabelle D17.1: Mindestdicke von Holzwerkstoffplatten,
befestigt mit der Seite des Schraubenkopfs

Holzwerkstoffplatte L T .00
[mm]

Sperrholz 6
Grobspanplatten (OSB) 8
Vollholzplatten 12
Spanplatten 8
Spanplatten, zementgebunden 8
Faserplatten 6
(hochdicht und mitteldicht)

Gipsfaser- und Gipskartonplatten 12

Der charakteristische Kopfdurchziehparameter ficaqx flir Nadelholz, bezogen auf C24 mit px = 350 kg/m?3,
kann in Kombination mit den in Anhang A19 dargestellten Unterlegscheiben gemaly Tabelle D17.2
angesetzt werden. Der effektive Kopfdurchziehwiderstand sollte gemalt Gleichung (33) berechnet
werden. Fir andere Festigkeitsklassen darf die tatsachlich vorhandene Rohdichte flir den Wert pc in
Gleichung (33) rechnerisch angesetzt werden.

Tabelle D17.2: Kopfdurchziehparameter fieadx VOn Unterlegscheiben gemaft Anhang A19

Nenndurchmesser der Schraube 6,0 8,0 10,0 12
AuRendurchmesser Unterlegscheibe, 21,00 | 25,50 | 30,00 | 30,50 | 35,00 | 37,40
Tabelle A19.1

Mindestdicke des Holzelements [mm] 24 32 40 48
Kopfdurchziehparameter focaax [N/mm?] 15 15 | 15 15 | 15 15

Der charakteristische Kopfdurchziehwiderstand flir Nadelhélzer fir den FAFS-Clip kann fir Zug- und /
oder Druckbeanspruchungen mit den charakteristischen Werten aus Tabelle D17.3 berechnet werden.

Tabelle D17.3: Charakteristische Werte des Kopfdurchziehwiderstandes von Schrauben mit
Klemmwirkung und FAFS-Clips bezogen auf C24 (siehe Anhang A4 und A18). Fir andere
Festigkeitsklassen darf der Einfluss der Rohdichte mit (0/0)%8 rechnerisch berticksichtigt werden.

GewindeauRendurchmesser d [mm] 3,5 | 40 | 45 | 50
Kopfform | Werkstoff Parameter Kopfdurchziehwiderstand [N]
?(?grr:\xﬁ.ﬁur:g Fheadside,Rk 1.220 1.485 1.750 -
ST-c, FST-c, GST-c, E
GLT-c, BGLT-c, (ZFGFS;};%G) - - - 2.200
FAFS-Clip | SWP-P g
FEAFs,c.Rk ) ) ) ) 1.290
(Druckkréfte)

fischer PowerFast I

Anhang D17
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1.4 Beanspruchbarkeit auf Druck in Vollholz (ST, FST, GST), Brettschichtholz (GLT-c, BGLT)

und Furnierschichtholz (LVL-c)

Der Bemessungswert der Druckbeanspruchbarkeit Faxra vOn »fischer PowerFast ll«-Schrauben mit
vollstdndig in das Holzbauteil eingedrehtem Gewindeteil und einer aus dem Holzbauteil
herausragenden freien Schraubenlange einschlieRlich Schraubenkopf, soll bei Verwendung von dicken
Metallplatten zur Einspannung des Schraubenkopfes, wie in Anhang H dargestellt, wie folgt ermittelt

werden.
F
F;{X,H,Rd = mln{ ek (36)
b,Rd
Dabei ist
Faxo.Rd Ausziehwiderstand gemaf D9 bis D15 [N]
Fora Tragfahigkeit gegen Knicken [N]
Fy, ra :1’10'K0'Npl,Rd (37)
mit _
K, =1 fir 2<0,2
K ! fir A4>0,2 (38)
ST, fur ;
k+NK -2
und
- -2
k:O,S-[l+0,49-(/1—0,2)+/1 } (39)
Der bezogene Schlankheitsgrad berechnet sich zu
7= Npi (40)
Nb,k
Mit dem charakteristischen Wert der plastischen Tragfahigkeit der Normalkraft
d’-
Npl,k:ATﬂ'fy,k (41)
Mit
ds  Schaftdurchmesser der Schraube [mm]
fyx  Streckgrenze, sieche Anhang C1 und Anhang C2 [N/mm?]
Noix  Charakteristischer Wert der plastischen Tragfahigkeit der Normalkraft [N]
fischer PowerFast Il
Anhang D18

Beanspruchbarkeit auf Druck
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Mit der charakteristischen Knicklast

Nb’k — N
Mit
Elastizitatsmodul

- fischer PowerFast Il aus Kohlenstoffstahl

E,=210.000 N/mm?

- fischer PowerFast Il aus nicht rostendem Stahl

E, =195.000 N/mm?

und Flachentragheitsmoment

Mit
ds  Schaftdurchmesser der Schrauben ds [mm]

ls Knicklange [mm]
mit 1=0,7-1

(42)

(43)

(44)

/ Freie Schraubenlange, die inkl. Schraubenkopf aus dem Holzbauteil heraussteht [mm]

Hinweis: Die Druckfestigkeit muss fiir Faxqra mit den Faktoren kmoa und mu flir Holzverbindungen geman
EN 1995-1-1 modifiziert werden, wéhrend fiir Ny ra der Teilsicherheitsfaktor y 1 fiir Stahlknicken geméan

EN 1993-1-1 und/oder nationalen Normen jeweils berticksichtigt werden muss.
Fir mw und w1 werden die Werte w =1,3 und y1 =1,1 empfohlen.

Schrauben, die auf Druck belastet werden und deren Kopf zusatzlich durch dicke Metallplatten
eingespannt wird, bei denen eine Verdrehung und Verschiebung des Schraubenkopfes senkrecht zu
den Knicklasten nicht méglich ist, sollten gemaR Tabelle H.1 (siehe Anhang H1) berlcksichtigt werden.

fischer PowerFast I
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1.5 Kombinierte rechtwinklige und axiale Beanspruchung

Bei Verbindungen, die einer Kombination aus axialen und rechtwinkligen Belastungen ausgesetzt sind,
muss die folgende Gleichung berticksichtigt werden.

2 2
[Fax,&, ] {F} . o
Fax,Rd E/,Rd
Mit
Faxed Bemessungswert der einwirkenden Last in Achsrichtung der Schraube [N]
FyEd Bemessungswert der einwirkenden Last rechtwinklig zur Schraubenachse [N]
FaxRrd Bemessungswert der Tragfahigkeit von axial beanspruchten Schrauben [N]
FuRrd Bemessungswert der Tragfahigkeit von rechtwinklig zur Achse beanspruchten

Schrauben [N]

fischer PowerFast I
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1.6 Verschiebungsmodul im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit

1.6.1 Rechtwinklig beanspruchte Schrauben

Bei rechtwinklig zur Schraubenachse beanspruchten »fischer PowerFast ll« Schrauben in
vorgebohrten oder nicht-vorgebohrten Léchern ist der Verschiebungsmodul im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit (SLS) gemal® EN 1995-1-1, unabhangig vom Winkel a zwischen Last- und
Faserrichtung, nach Gleichung (47) zu bestimmen.

KV,Ser = kst : ksp : Cv,ser (47)
Mit
Kst . I fiir Holz-Holz Verbindungen
|2 flr Stahl-Holz Verbindungen
Ksp Anzahl der Scherfugen
Cu ser Verschiebungsmodul im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (SLS) je Scherfuge, siehe

Tabelle D22.1 [N/mm]

F2 ] ]
-—

F
F/2

-~ 3

Ksp

Abbildung D21.1: Definition der Scherfugen ksp (Abbildung nicht maR3stéblich)

1.6.2 Axial beanspruchte Schrauben
FUr axial beanspruchte Schrauben kann der Verschiebungsmodul im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit (SLS) nach Gleichung (48) berechnet werden.

Kax,ser = Cax,ser (48)
Mit
d GewindeaufRendurchmesser [mm]
bt Eindringtiefe des Gewindeteils einschliel3lich Schraubenspitze in [mm]

Caxser  Verschiebungsmodul im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (SLS) je Scherfuge, siehe
Tabelle D23.1 [N/mm]

fischer PowerFast I
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Verschiebungsmodul im SLS
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1.7 Verschiebungsmodul im Grenzzustand der Tragfahigkeit (ULS)
Zur Berlcksichtigung des Schubmoduls Ky im Grenzzustand der Tragfahigkeit (ULS) muss Kser geman
EN 1995-1-1 fur beide Richtungen (rechtwinklig und axial) abgemindert werden.

K,=2/3-K,, (49)

1.7.1 Rechtwinklig belastete Schrauben

Fir rechtwinklig zur Schraubenachse belastete »fischer PowerFast ll« Schrauben mit und ohne Vorbohren
kann der Verschiebungsmodul im Grenzzustand der Tragfahigkeit (ULS) gemaf EN 1995-1-1 unabhangig
vom Winkel a zwischen Last- und Faserrichtung gemaf Gleichung (49) berechnet werden.

Tabelle D22.1: Mittelwerte der rechtwinkligen Verschiebungsmoduln im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit (SLS) in Vollholzelementen und in den Seitenflachen von Holzwerkstoffen

GewindeauBendurchmesser 3,0 — 12,0 mm
d [mm]

Material Verschiebungsmodul rechtwinklig zur Schraubenachse Cy ser [N/mm]

Vollholz
Brettschichtholz p,d
Nadelholz und Laubholz 23
(EN 338, EN 15497, EN 14080)

OSB
t>5mm 6,8 pmrd %
(EN 300)

Sperrholz
t>4 mm 740
(EN 314-2)

Faserplatten
t>3mm 9 pmd??
(EN 622-2, EN 622-3)

Spanplatten
t>5mm 3 pm-d?*
(EN 312)

Gipskartonplatten
t=9 mm 6700-d%%"
(EN 520)

Gipsfaserplatten
t29 mm 1,4 pd®7
(EN 15283-2)

LVL "
Nadel- und Laubholz Pum
(EN 14374) 20

fischer PowerFast I
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1.7.2 Axial beanspruchte Schrauben

Bei axial beanspruchten »fischer PowerFast ll« Schrauben mit und ohne Vorbohren ist der
Verschiebungsmodul im Grenzzustand der Tragfahigkeit (ULS) gemafl EN 1995-1-1, unabhangig vom
Winkel a zwischen Last- und Faserrichtung, nach Gleichung (49) zu bestimmen.

Tabelle D23.1: Mittelwerte des axialen Verschiebungsmoduls im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit (SLS) von Vollholzelementen und in den Seitenflachen von Holzwerkstoffplatten

GewindeauBRendurchmesser 3,0 — 12,0 mm
d [mm)]
Material Axialer Verschiebungsmodul Caxser [N/mm]
Nadelholz px = 350 kg/m? 32:d- b
Laubholz px =2 510 kg/m?® 38-d- b
OSB
t>5mm 10-d- b
(EN 300)
Faserplatten
t>3 mm 15-d- b
(EN 622-2, EN 622-3)
Spanplatten
t>5mm 10-d- bt
(EN 312)
LVL (EN 14374)
Nadel- und Laubholz
Dk 2 480 kg/m? 28 et
90]90, siehe Abbildung D11.1

fischer PowerFast I
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Befestigung von Aufdachdammsystemen fiir druckfeste Warmedammung

Konterlatten

Dammung

Dampfsperre

Dachschalung
Sparren

Syyvyvyyivvvvvvvuyl

N\

\\ k
WSog,k b g

Druckubertragung durch
die Dammung

Zugkraft Faxk in der
Schraubenache

_____ Konzentrierte Druckibertragung
durch die Dammung

Abbildung E1.1: Konterlattung auf Sparren mit Warmeddmmung (Abbildung nicht mal3stéblich)

Mit
S Dachneigung a  Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung des

Sparrens
es Schraubenabstand [s Spitzenseitige Eindringtiefe des Gewindeteils in den Sparren

fischer PowerFast I
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Punktlasten Feq senkrecht zu den Latten fir druckfeste Warmedammung

lSEd

GEd

Gra =768k ¢
Sea =70 S "€ e, -Cosf,

(50)
WEd = }/Q : Wpressure,k €€,

Frg =Wgq + (G +Sgy) 08 f,

Abbildung E2.1: Konterlatte auf Sparren mit Ddmmung — Berechnungsmodell der einwirkenden Lasten (Abbildung nicht

Mit

Fedq
GEd
Skd
Weq
€b
er
gk
Sk’
Woressure,k
yos
G
n

mal3stéblich)

Einzellast senkrecht zu den Latten [N]

Einzellasten aus Eigenlast [N]

Einzellast aus Schneelast [N]

Einzellast aus Windlast (Druck) [N]

Lattenabstand [mm]

Sparrenabstand (=Konterlattenabstand) [mm]
Charakteristische Eigenlast pro m? Dachflache [N/m?]
Charakteristische Schneelast pro m? Dachflache [N/m?]
Charakteristische Windlast pro m? Dachflache [N/m?]
Dachneigung [°]

Teilsicherheitsbeiwert fir standige Einwirkungen It. EN 1990
Teilsicherheitsbeiwert fir veranderliche Einwirkungen It. EN 1990

Hinweis: Fir die Berechnung sind die Bemessungswerte zu verwenden

fischer PowerFast I
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Einzellasten Feq4 senkrecht zu den Latten durch die Schrauben

Rs Ed Ss Ed

Ws, Ed Br Gs’ Ed

Abbildung E3.1: Konterlatte auf Sparren mit Ddmmung — Bemessungslasten (Abbildung nicht mal3stéblich)

Mit

Fax,Ed
Fsed

Gs,Ed

Rs Ed

Ss,Ed

Ws ed
€s
er
gk
Sk
Or
B
G
n

E

Gs,Ed :}/G 'gk 'es .er

_ '
Ss,Ed _J/Q 'Sk € e, ‘COSﬁr
Rs,Ed = (Gs,Ed + Ss,Ed ) ‘s IBV

Fopa =R g /tan a,

(51)

Axiallast der Schraube [N]

Einzellast senkrecht zur Konterlattung [N]

Einzellast aus Eigenlast [N]

Schubbeanspruchung aus Eigengewicht und Schneelast [N]
Einzellast aus Schneelast [N]

Einzellast aus Windlast [N]

Schraubenabstand [mm]

Sparrenabstand (= Konterlattenabstand) [mm]
Charakteristische Eigenlast pro m? Dachflache [N/m?]
Charakteristische Schneelast pro m? Dachflache [N/m?]

Winkel der Schraubenachse (siehe Abbildung E3.1) [°]
Dachneigung [°]

Teilsicherheitsbeiwert flr standige Einwirkungen It. EN 1990 [-]
Teilsicherheitsbeiwert flr veranderliche Einwirkungen It. EN 1990 [-]

Hinweis: Fir die Berechnung sind die Bemessungswerte zu verwenden

fischer PowerFast I

Befestigung von Aufdachdammsystemen

Anhang E3




Seite 68 von 79 der Europédischen Technischen Bewertung Nr. ETA-19/0175, ausgestellt am 2025-09-22

Verwendung von PowerFast Il Schrauben fiir tragende Anwendungen im Holzbau

Das Biegemoment der Konterlatten berechnet sich aus
B (FEd +F;,Ed) Lopar

My, = 4 (52)

Mit
Feq Einzellasten senkrecht zu den Latten [N]
FsEd Einzellasten senkrecht zur Konterlattung im Bereich des Schraubenkopfes [N]
Meq Bemessungswert des Biegemomentes der Konterlattung [Nmm]
lehar Charakteristische Lange der Konterlattung [mm]

mit £, = o EL it

Wer K
El Biegesteifigkeit der Konterlattung [Nmm?]
Wet Effektive Breite der Warmedammung [mm]

mit Wes= w + t;/ 2, mit
w Minimum aus der Breite der Konterlattung bzw. des Sparrens [mm]
ti Dicke der Warmedammung [mm]

K Bettungsziffer [N/mm?3]
Die Bettungsziffer K kann aus dem Elastizitdtsmodul E; und der Dicke t; der
Warmedammung ermittelt werden, sofern die effektive Breite wer der
Warmedammung unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Lastausbreitung in
der Warmedammung ist die effektive Breite wergrofier als die Breite der Latte
bzw. des Sparrens. Fur weitere Berechnungen kann die effektive Breite wer
der Warmedammung wie folgt bestimmt werden:
K =ﬂ , mit

tti

E; Elastizitatsmodul der Warmedammung [N/mm?]
ti Dicke der Warmedammung [mm]

Folgende Bedingungen missen dabei erflllt werden:

(o2
m,Ed Sl (53)
fm,d
Mit
Om.Ed Bemessungswert der Biegespannung in der Konterlattung [N/mm?]
fm.a Bemessungswert der Biegefestigkeit [N/mm?]
T 3.V,
fv,d 2. Aef 'fv,d
Mit
fud Bemessungswert der Schubspannung in der Konterlattung [N/mm?]
Aet Nettoquerschnittsflache der Konterlattung [mm?]
VEd Bemessungswert der Querkraft in der Konterlattung [N]
F. +F
mit VEd — Ed é,Ed
TEd Bemessungswert der Schubspannung in der Konterlattung [N/mm?]

fischer PowerFast I
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Werden die Druckspannungen Uber die Warmedammung und nicht Uber die Schrauben Ubertragen, ist
folgende Gleichung zu beachten.

LS-Fpy + F 1y
Cebd =% 7 . (55)
2. lchar ) Wef
Mit
Oc.Ed Bemessungswert der Druckspannung in der Warmedammung
Feq Einzellasten senkrecht zu den Latten [N]
FsEd Einzellasten senkrecht zur Konterlattung im Bereich des Schraubenkopfes [N]
lehar Charakteristische Lange der Konterlattung [mm]
mit £, = o EL it
Wer K
El Biegesteifigkeit der Konterlattung [Nmm?]
Wet Effektive Breite des Warmedammstoffs [mm]
Mit W, = w1, /2,
Mit

w Minimum der Breite der Konterlattung bzw. des Sparrens [mm]
t; Dicke der Warmedammung [mm]
K Bettungsziffer [N/mm?3]
Die Bettungsziffer K kann aus dem Elastizitdtsmodul E; und der Dicke t; der
Warmedammung ermittelt werden, sofern die effektive Breite wer der
Warmedammung unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Lastausbreitung in
der Warmedammung ist die effektive Breite wergroRer als die Breite der Latte
bzw. des Sparrens. Fur weitere Berechnungen kann die effektive Breite wer
der Warmedammung wie folgt bestimmt werden:
K= £y , mit
tti
E: Elastizitatsmodul der Warmedammung [N/mm?]
ti Dicke der Warmedammung [mm]

Hinweis: Der Bemessungswert der Druckspannung soll nicht gré3er als 110% der Druckspannung bei
10% Stauchung sein, berechnet nach EN 826.

fischer PowerFast I
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Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Die axiale
Zugkraft in der Schraube kann aus der Schubbeanspruchung des Daches berechnet werden.

Fax,Ed = &’Ed SF[;,Y,(Z,Rd (56)
cosa,
Mit
FaxEd Bemessungswert der axialen Zugbelastung der Schraube [N]
Foax.o.Rd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit der Schraube [N]
Rs Ed Schubbeanspruchung auf die Schraube [N]
o Winkel der geneigten Schraube (siehe Abbildung E3.1) [°]

Um die Verformung des Schraubenkopfes bei einer Dicke der Warmedammung von tber 200 mm bzw.
einer Druckfestigkeit der Warmedammung unter 0,12 N/mm? zu begrenzen, ist die Tragfahigkeit der
Schrauben gegen Herausziehen mit den Faktoren ky und k2 abzumindern.

Der Bemessungswert des Ausziehwiderstandes von »fischer PowerFast ll« Schrauben fir die Montage
auf die Sparren oder Fassade ist mit Gleichung (57) zu berechnen. Die Tragfahigkeit axial
beanspruchter Schrauben ergibt sich aus dem kleinsten Bemessungswert des axialen
Ausziehwiderstandes des Gewindeteils der Schraube, dem Kopfdurchziehwiderstand der Schraube
und der Zugtragfahigkeit der Schraube.

0,8 f d 2 0,8
Foiwpa = min{km N SURY Y Y Y X [&] . max{ head,d "% }.[pk,bj ;f,m,d} (57)

350 Koy fava -d Ly 350
Mit
Fax.o.rd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit der Schraube [N]
d GewindeaufRendurchmesser der Schraube [mm]
dh Kopfdurchmesser der Schraube [mm]
fax.d Bemessungswert der Ausziehfestigkeit des Gewindeteils der Schraube [N/mm?]
fread,d Bemessungswert des Kopfdurchziehparameters der Schraube [N/mm?]
fiens,a Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schraube [N]
Kax Koeffizient nach Gleichung (22)
ki min {1; 200/ tti} [-]
ko min {1; O10%,eq4/ 0,12} [-], mit
O10%,Ed Druckspannung des Warmedammmaterials bei einer Stauchung von
10% [N/mm?]

i Dicke der Warmedammmung [mm]
bt Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube in den Sparren 4r= 40 mm
bt Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube in die Lattung
a Winkel zwischen Faserrichtung und Schraubenachse («a > 30°) [°]
x Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m?]

Hinweis: Wenn in der Gleichung flr Faxrg die Faktoren ki und ko bericksichtigt werden, muss die
Durchbiegung der Konterlatten nicht berlicksichtigt werden. Alternativ zu den Konterlatten kénnen auch
Platten mit einer Mindestdicke von 20 mm aus Sperrholz gemal EN 636, einer ETA oder am Einbauort
geltenden nationalen Bestimmungen, Spanplatten gemafll EN 312, einer ETA oder am Einbauort
geltenden nationalen Bestimmungen, Grobspanplatten gemafl EN 300, einer ETA oder am Einbauort
geltenden nationalen Bestimmungen, Vollholzplatten gemal EN 13353, einer ETA oder am Einbauort
geltenden nationalen Bestimmungen oder Brettsperrholz gemal ETA verwendet werden.
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Warmedammstoff auf Sparren mit parallelen Schrauben senkrecht zur Dachebene

Alternativ zu den Latten kdnnen ebenfalls Platten mit einer Mindestdicke von 20 mm aus Sperrholz
nach EN 636, Spanplatten nach EN 312, OSB/3 und OSB/4 nach EN 300 oder Europaischer

Technischer Bewertung (ETA) und Massivholzplatten nach EN 13353 verwendet werden.

Die Warmedammung muss nach EN 826 eine Mindestdruckfestigkeit von g10% = 0,05 N/mm? bei 10 %

Verformung aufweisen.

Die Lattung bzw. Holzwerkstoffplatte muss eine ausreichende Festigkeit und Steifigkeit aufweisen. Der
maximale Bemessungswert der Druckspannung zwischen den Latten bzw. Platten und der Dammung

darf 1,1+ o10% nicht Uberschreiten.

Die Charakteristische Tragfahigkeit einer Schraube unter Querbelastung berechnet sich zu

fh,b,k -d-t,
fh,r,k ’ d : tr
f,.-d- E
%BB'(\/M +(2+%)t§ +(2+PBI 4t (t, +t, )+ 26t — 2t —t, —tr}t 2Rk
£l o d- t M ty | P
1,05-%[3 \/t§+ttitb+—b(1+lj+ vk (1+gj—tﬁ——b + Rk
F, g =min —+B 2 p fh,b,k -d p 2 4
, 5 (58)
fipy -d t2 1 t -
1,05-%5 \/tfl +tgt, (14 B) + —2% (2+— —t, - 4R
2
f,,.-d E
1,15- 22 21 1822 4 4. B(B1) 2K Bt |+
1+ fpx 4
Mit
Furk Charakteristische Tragfahigkeit einer Schraube unter Querbelastung [N]
My « Charakteristisches FlieRmoment der Schraube [Nmm]
Fax.rr Niedrigste charakteristische Tragfahigkeit der axial beanspruchten Schraube
It. Anhang D [N]
fobk Charakteristische Lochleibungsfestigkeit der Konterlattung [N/mm?]
fork Charakteristische Lochleibungsfestigkeit des Sparrens [N/mm?]
d GewindeaulRendurchmesser der Schraube [mm]
ty Lattendicke [mm]
tr Kleinster Wert aus Sparrendicke oder Einbindetiefe der Schraube [mm]
ti Dicke der Warmedammung [mm]
B Verhaltnis der Lochleibungsfestigkeiten der Bauteile Sparren und
Konterlattung zueinander [ - ]
o Sk
mit g="""
P oo
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FAFS-Clip fur justierbare Rahmenschrauben: Befestigung abgehangter Decken oder
Vorsatzschalen

Der FAFS-Clip ist zusammen mit »fischer PowerFast Il-Spanplattenschrauben« mit einem
Durchmesser von d = 5 mm und Senkkopfform (sieche Anhang A1) zu verwenden. Dabei ist zu
bertcksichtigen, dass die Einschraubrichtung bezogen auf die Belastungsrichtung (vgl. Abbildung F1.1)
um weniger als 0 = 5° abweicht. Horizontale Belastungen, die ein Biegemoment auf die Schrauben
erzeugen, sind zu vermeiden oder Uber zusatzliche geneigt angeordnete Schrauben zu tbertragen.
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Abbildung F1.1: Befestigung einer abgehéngten Decke oder Vorsatzschale mit dem FAFS-Clip (Abbildung nicht mal3stéblich)

A Y A Y Y Y \ 4 \ 4 Y Y A

Die Tragfahigkeit unter einwirkenden Lasten geq«™) kann wie folgt berechnet werden:

gz, -e<min {F”’R”’ (59)
FAFS,t,Rd

Mit

Faxrd Gemal Anhang D9 fir Schrauben in Anhang A1 mit d = 5,0 mm

Frarstra  Gemal Anhang D17 fur FAFS-Clip in Anhang A18

Die Tragfahigkeit unter einwirkenden Lasten ge4” sollte flr vertikale Anwendung mit rechtwinkligen
Lasten auf das FAFS-Clip Schrauben System wie folgt berechnet werden (siehe Anhang F3).

F, ax,Rd

). e<min Fiira (60)

U7}
FFAFS,C,Rd
Mit
FaxRrd Gemal Anhang D9 fur Schrauben in Anhang A1 mit d = 5,0 mm
Frarscra  Gemafl Anhang D17 fir FAFS-Clips in Anhang A18

und
Fiira = kK. N pl,d (61)
mit
K, =1 fir A4<0,2
_ 62
k=L fe 7502 62)

Lk T
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FAFS-Clip fiir justierbare Rahmenschrauben: Befestigung abgehéngter Decken oder
Vorsatzschalen

mit

k:O,S-[1+O,49-(71—0,2)+712] (63)
Der bezogene Schlankheitsgrad berechnet sich zu
Z_ 4-L, Sk (64)
7-(0,7-d) \ E,

Mit dem charakteristischen Wert der plastischen Normalkraft-Tragfahigkeit bezogen auf den
Durchmesser

_0,7-d) 7

Npl,k 4

Sou (65)

Fir Schrauben mit einem Durchmesser von 5 mm gemafl Anhang A1

N, ,=8710N (66)

Und der Knicklange L.r auf Seite der Schraubenspitze mit einer Mindesteindringtiefe von 8-d

L,=0,7-1, (67)
Mit
d Gewindeauflendurchmesser der Schraube [mm]
e Wirksamer Abstand (Auflager) zwischen parallel angeordneten Schrauben [m]
E; E-Modul der Schraube [N/mm?], sieche Anhang C
Faxrd Bemessungswert des Ausziehwiderstandes der Schraube in

Konstruktionsvollholz (2) [N], gemal Anhang D10
Frarstre  Bemessungswert des Kopfdurchziehwiderstandes des FAFS-Clips im
Holzbauteil (1) bei Zugbeanspruchung [N], gemafl® Anhang D17
Frarscra  Bemessungswert des Kopfdurchdriickwiderstandes des FAFS-Clips im
Holzbauteil (1) bei Druckbeanspruchung [N], gemaf Anhang D17

Ler Knicklange der Schraube [mm]

ly Abstand zwischen (1) und (2) [mm]

Noi Charakteristischer Wert der plastischen Normalkraft-Tragfahigkeit [N]

qed™ Bemessungswert der einwirkenden Zugbeanspruchung auf das
Befestigungselement (1) [N/m]

qed” Bemessungswert der einwirkenden Druckbeanspruchung auf das

Befestigungselement (1) [N/m]
Hinweis: Die Drucktragféhigkeit muss fiir Faxras mit den Faktoren kmoq und yu flir Holz gemé&f3 EN 1995-1-1 ermittelt
werden, wéhrend fiir Np,q der Teilsicherheitsbeiwert yu, 1 flr Stahlknicken nach EN 1993-1-1 und/oder nationalem
Anhang anzusetzen ist.
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Montage vertikaler Vorsatzschalen, Bemessung

Bemessung
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Abbildung F3.1: Vertikale Anwendung von FAFS-Clips — Konstruktionsprinzip (Abbildung nicht mal3stéblich)

fh,z,k -d- th,z
fh,l,k -d- éef

fh,z,k'd'B_
1+p

[\/4% + (2+%)t§ H (2B o + Al (t + o )+ 20,0 =208 — —eefJ+

Fax,Rk

d- 2 M

1,05-—fh’2’k d-p \/tﬁi+thi.th2+t_2[l+l]+ vk [l+g]—thi_t_2 +FaX’Rk (68)

Bmming Lep (072008 a2
f, . -d- 2 M F
1,05~h’2"‘—dl3 \/tﬁ’i Lo +€L(1+B)+ vk [2+lj —ty; — L
l +B 2 fh,2,k -d B 2 4
2
fhzk’d 2.2 Myk Fo ri
1.15. —=—— .+ 4. 1) —>———-B-t, . L
5 1+B [\/B th,1+ B(B+ ) fh’z’k-d B th,l + 4
Mit
FuvRrk Charakteristischer Wert der Schubtragfahigkeit der Schraube [N]
My rk Charakteristischer Wert des FlieRmoments der Schraube, siehe Tabelle C1.1 [Nmm]
Fax Rk Charakteristischer Ausziehwiderstand der Schraube [N]
fo1k Charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit im Holzbauteil 1 [N/mm?]
fo,2. Charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit im Holzbauteil 1 [N/mm?]
d GewindeauRendurchmesser der Schraube [mm]
th,1 Dicke des Holzbauteils 1 [mm]
th,2 Dicke des Holzbauteils 2 [mm]
let Einschraubtiefe der Schraube in Holzbauteil 1 [mm]
th,i Dicke der verschieblichen, elastischen Zwischenschicht [mm]
i) Verhaltnis der Lochleibungsfestigkeit der Holzbauteile mit g = fi, 1.« / fo.2x[-]
fischer PowerFast Il
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FAFS-Clip Bemessung




Seite 75 von 79 der Europédischen Technischen Bewertung Nr. ETA-19/0175, ausgestellt am 2025-09-22

Bemessung von PowerFast Il Schrauben fiir tragende Anwendungen im Holzbau

Berechnungsmodelle fiir Tragwerkssysteme mit verschieblichen Zwischenschichten und
diinnen Metallplatten

Fir die Befestigung von sekundaren Bauteilen mit dinnen Metallplatten (¢ < 0,5-d), die auf
verschieblichen, druckfesten Zwischenschichten befestigt sind, sollte die Tragfahigkeit der Schrauben
rechtwinklig zur Schraubenachse mit Gleichung (69) berechnet werden.

lFV‘EK

Wandhalterung

Power Fast II*
S [l Al S L
Power Fast II*

Wandhalterung

Power Fast [1* |

Power Fast II*

v
ot

*) Der PowerFast Il Schraubentyp muss basierend auf Belastung, Untergrundmaterial und geometrischen Randbedingungen gewahlt werden

Abbildung F4.1: Anwendung von fischer PowerFast Il Schrauben fiir Systeme mit verschieblichen Zwischenschichten (Abbildung nicht
mal3stéblich)

2 2 2
fik Kinodt 'd'[\/S'th,il At Ay 20t _(2 gt th,l):‘

F, 4 =—"min §-t%. 2-M (69)
v £k Kinoa -d- \/ h’ll+2't§il+—YM+thi12_thil
H ’ 2 T ik Kneaacd ’
mit
5= kmod,il 'fh,il,k (70)
kmod,l 'fh,l,k
Dabei ist
fo1k Charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit im Holzbauteil [N/mm?]
foitk Charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit der Zwischenschicht [N/mm?]
th,1 Einbindetiefe in das Holzbauteil, Bemerkung: th1 = lef [mm]
i Dicke der verschieblichen elastischen Zwischenschicht [mm]
d GewindeaufRendurchmesser der fischer PowerFast || Schrauben [mm]
Kimod, 1 Modifikationsbeiwert flr Holzbauteile [-]
Kmod,i Modifikationsbeiwert Zwischenschicht [-]
My rk Charakteristisches FlieBmoment [Nmm]
M Teilsicherheitsbeiwert fir Schrauben, empfohlen y= 1,30

Hinweis: Zusétzlich zu den rechtwinkligen Einwirkungen auf »fischer PowerFast Il«-Schrauben miissen je nach
Konstruktionssystem aufgrund des Kréftepaars auch axiale Belastungen auf die Schrauben berlicksichtigt werden. Die
Durchzugtragféhigkeit der Schraubenkdpfe ist gemél3 den geltenden Bemessungsnormen und den verwendeten spezifischen
Bauteilen separat zu (iberpriifen, da die Abreil3festigkeit des Schraubenkopfes die Zugfestigkeit der Schraube selbst
libersteigt.

PowerFast Il Schrauben — Nicht rostender Stahl sollte nur in Verbindung mit Holzunterkonstruktionen verwendet werden.
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Berechnungsmodelle fiir Aufbauten mit unverschieblichen Zwischenschichten und diinnen
Metallplatten

Fur die Befestigung von sekundaren Bauteilen mit dinnen Metallplatten (t < 0,5-d), die auf
unverschieblichen, druckfesten Zwischenschichten befestigt sind, sollte die Tragfahigkeit der
Schrauben rechtwinklig zur Schraubenachse mit Gleichung (71) berechnet werden.

Kot * Tk b -+ Kioq i - T - th -d
1. Sty t M (71)
Fo ra :E'mm 2-f 1k Kinoa 'd'[\/_ zh'l +%+ﬁ +t§,i1 T _th,il]+(fh,il,k Kinogit “thit =ik Kimods 'th,l) d
4-M
£k Kinoa -d- \/m+(tk21,il _6'ti,ﬂ) ~tha |+ ik Kot -d
fh‘l‘k 'kmod,l d
mit
5= kmod,il 'fh,u,k (72)
mod, 1 'fh,l,k

Dabei ist
fo 1k Charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit im Holzbauteil [N/mm?]
foitk Charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit der Zwischenschicht [N/mm?]
th,1 Einbindetiefe in das Holzbauteil [mm]
b, Dicke der verschieblichen elastischen Zwischenschicht [mm]
d GewindeaufRendurchmesser der fischer PowerFast || Schrauben [mm]

kmod,1  Modifikationsbeiwert fir Holzbauteile [-]

kmodii  Modifikationsbeiwert Zwischenschicht [-]

Myr«  Charakteristisches Flielmoment [Nmm]

M Teilsicherheitsbeiwert fur Schrauben, empfohlen = 1,30

Hinweis: Zusétzlich zu den Einwirkungen rechtwinklig zur Schraubenachse auf »fischer PowerFast ll«-Schrauben miissen je
nach Konstruktionssystem aufgrund des Kréftepaars auch axiale Belastungen auf die Schrauben berticksichtigt werden.

Die Durchzugtragféhigkeit der Schraubenkdpfe ist geméal den geltenden Bemessungsnormen und den verwendeten Bauteilen
separat zu lberpriifen, da die Abreil3festigkeit des Schraubenkopfes die Zugfestigkeit der Schraube selbst (ibersteigt.
PowerfFast II-Schrauben — nicht rostender Stahl sollten nur in Verbindung mit Holzunterkonstruktionen verwendet werden.

fischer PowerFast I

Anhang F5
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Geneigt angeordnete Schrauben unter einem Winkel von 45° bei einschnittigen Stahl-Holz-
Scherverbindungen

Feq/2
—>
Fedq
L —
Feq/2
—

Abbildung G1.1: Scherverbindung mit geneigten Schrauben in Stahl-Holz-Verbindungen (Abbildung nicht mal3stéblich)

Foai =Fp o (u-sina+cosa)+42-(1+¢) -\/My,Rk Srax-(0,7-d)-sin’ & -(1- p-coter) (73)

Mit
Fure Charakteristischer Wert der Tragfahigkeit einer Schraube je Scherfuge [N]
Fax.o.RK Charakteristischer Ausziehwiderstand der Schraube [N], siehe Anhang D
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung [°], a = 45°
¢ Faktor zur Berlcksichtigung einer teilweisen Einspannung des Schraubenkopfes im
Stahlblech [0< £<1]
¢=0 Fur diinne Stahlbleche t < 1,5-d
¢=1 Fur dicke Stahlbleche t = 1,5-d und Lochspiel weniger als 0,1-d
Lineare Interpolation der Zwischenwerte ist erlaubt
M, ri FlieBmoment der Schraube siehe Anhang C [Nmm]
ok Charakteristische Lochleibungsfestigkeit der Schraube unter einem Winkel «'= 45 [°]
7, Reibungskoeffizient, wenn durchgangig Druckkrafte zwischen Stahl-/ Aluminiumbauteil

und den Holzelementen gewahrleistet werden kénnen
Fur Stahl und Aluminiumg = 0,25

Hinweis: Bei Verwendung von geneigt angeordneten Schrauben von gegeniiberliegenden Seiten miissen sich
die Schrauben im Bereich der Schraubenspitzen (iberlappen, um Querzugversagen im Holzbauteil zu vermeiden
(empfohlener Wert =z 4-d)
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Geneigt angeordnete Schrauben in Stahl-Holz-Scherverbindungen
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Geneigt angeordnete Schrauben fiir den Einsatz in einschnittigen Holz-Holz-
Scherverbindungen

Abbildung G2.1: Scherverbindung mit geneigten Schrauben in Holz-Holz-Verbindungen (Abbildung nicht mal3stablich)
Die Tragfahigkeit
! (74)
F, v,Rk — 5 . >
cosa sin @
+
( Fv,Rk ] (Fax,Rk J

Der Verschiebungsmodul, siehe auch Anhang D21 bis D23

K, =K, -cosa-(cosa—p-sna)+K, . -sina-(sina+ - 008 Q) (75)
Bei gekreuzten Schrauben sollte die Reibung nicht berlicksichtigt werden, demnach gilt

K, =K, -cos’a+K, -sin’a (76)

v,ser
Berlcksichtigung der Verschiebung in beiden Teilen ergibt den gesamten Verschiebungsmodul

1

v,ltot ,ser = 1 1 (77)
+
Kax,ser,l ax,ser,2
Mit
d GewindeaufRRendurchmesser der Schraube [mm]
Fu.re Charakteristischer Wert der Tragfahigkeit einer Schraube je Scherfuge [N]
Fax.rr Charakteristischer Ausziehwiderstand der Schraube [N], vgl. Anhang D
Kax.ser Verschiebungsmodul parallel zur Schraubenachse im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit [N/mm]
Ky ser Verschiebungsmodul rechtwinklig zur Schraubenachse im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit [N/mm]
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung [°]
7 Reibungskoeffizient, wenn permanente Druckkrafte zwischen den
Holzelementen gewahrleistet werden kdnnen u = 0,25
fischer PowerFast Il
Anhang G2

Geneigt angeordnete Schrauben in Holz-Holz-Scherverbindungen
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Axialer Widerstand von herausstehenden Schrauben in Holzelementen

Basierend auf den in Anhang D18 dargestellten Bemessungsgleichungen zeigt Abbildung H1.1 ein
Beispiel dafur, wie Schrauben eingespannt und Druckkrafte in den Schraubenkopf eingebracht werden
koénnen.

Fir Schrauben, die unter Druck beansprucht werden und nicht vollstadndig im Holz eingedreht sind,
konnen Werte auf Grundlage der Euler-Theorie aus Tabelle H1.1 fur die kritische Knicklast in
Kombination mit den in Abbildung H1.1 dargestellten Schraubenkopf-Stltzplatten verwendet werden.

Tabelle H1.1: Bemessungswerte der Tragfahigkeit gegen Ausknicken in [kN] fir Schrauben mit einer
freien Schraubenlange, die aus dem Holzbauteil herausragt, einschlieRlich des Schraubenkopfes und
der zwischen zwei Metallplatten eingespannten Schraube, bei der eine Verdrehung und Verschiebung
des Schraubenkopfes senkrecht zu den Knicklasten des Schraubenkopfes nicht mdglich ist, bezogen
auf eine Mindestrohdichte des Holzbauteils von 350 kg/m?® und einen Teilsicherheitsbeiwert von yw.1=1,1.

Freie Schraubenlange, die aus dem Kohlenstoffstahl nicht rostender
Holzbauteil herausragt, einschliellich Stahl
Schraubenkopf [mm] 8,0 10,0 8,0
<120" 11,12 18,52 8,05
140 8,91 15,26 6,83
160 7,23 12,62 5,78
180 5,96 10,53 4,89
200 4,98 8,87 4,17
220 4,21 7,56 3,58
240 3,61 6,51 3,10
260 3,12 5,65 2,71
280 2,73 4,96 2,38
300 2,40 4,38 2,11
) Bei freien Schraubenlangen < 120 mm ist Knicken nicht maRgebend

Beispiel fiir Stiitzplatten zur Einspannung von Schraubenkoépfen

Metrische Schrauben mit Sechskantkopf, Senkkopf oder Zylinderkopf oder Gewindestangen mit Mutter
und Unterlegscheibe — jeweils entsprechend den baulichen Anforderungen — mindestens 2 x M8 (= 4,6
bzw. A2-50) fur die Verbindung der beiden Platten aus Aluminium (mechanische Eigenschaften
mindestens wie z. B. EN AW 6082, EN AW 5083, EN AW 6060 oder EN AC-44100); aus Kohlenstoffstahl
oder aus nicht rostendem Stahl (jeweils mindestens S235).

210 mm (Aluminium)
=25mm (Stahl)
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y
z15mm v

Platte 2

5 9 mm far Schrauben @ 8 mm
< 11 mm fur Schrauben @ 10 mm

fischer PowerFast || Senkkopfschrauben
@ 8 oder 10 mm

|
<60mm |

Abbildung H1.1: Schraubenkopf Stiitzplatten fiir fischer PowerFast Il Schrauben (Abbildung nicht mal3stéblich)
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