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PODSTAWA PRAWNA | POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostala wydana przez Niemiecki Instytut
Techniki Budowlanej ( Deutsches Institut fiir Bautechnik) zgodnie z dokumentami:

Dyrektywg Rady nr 89/106/EEC z 21 grudnia 1988r. w sprawie ujednolicenia przepisow
prawnych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich dotyczacych wyrobéw budowlanych®,
zmodyfikowang Dyrektywg Rady nr 93/68/EEC 2 i rozporzadzeniem (WE) nr 1882/2003
Europejskiego Parlamentu i Rady?;

Ustawg o wprowadzeniu do obrotu produktéw budowlanych i swobodnym przeptywie towaréw
wprowadzajgcg w zycie Dyrektywe Rady 89/106/EEC z dnia 21 grudnia 1988 w sprawie
ujednolicenia przepiséow prawnych i administracyjnych Panstw Czionkowskich dotyczacych
wyrobéw budowlanych i innych aktéw prawnych Wspolnoty Europejskiej (Ustawa o
produktach budowlanych — BauPG) z dnia 28 kwietnia 1998*, ostatnio zmieniong przez art. 2
ustawy z dnia 8 listopada 2011°;

Wspolnymi zasadami proceduralnymi sktadania wnioskow, opracowywania i udzielania
Europejskich Aprobat Technicznych zgodnie z zawartymi w Zatgczniku do Decyzji Komisji
94/23/EC?;

Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych pn. « Kotwy metalowe do stosowania
w betonie Czes¢ 5: Kotwy wklejane » ETAG 001-05.

Deutsches Institut fiir Bautechnik jest instytucja uprawniong do kontroli wypetiania
postanowien zawartych w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej. Kontrole mogg by¢
przeprowadzane w zaktadzie produkcyjnym. Odpowiedzialnosé za zgodnos¢ produktow z
niniejszg Europejskg Aprobatg Techniczng oraz ich przydatno$¢ do zamierzonego stosowania
spoczywa jednakze na wiascicielu Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze by¢ przeniesiona na producentéw
lub firmy reprezentujgce producentéow innych, niz wskazani na pierwszej stronie; lub na
zaklady produkcyjne inne, niz wymienione na pierwszej stronie niniejszej Europejskiej
Aprobaty Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze zosta¢ uchylona przez Deutsches Institut flir
Bautechnik, w szczegdlnosci na podstawie Artykutu 5 (1) Dyrektywy Rady
89/106/EEC.

Kopiowanie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej, jak rowniez przesytanie za pomocag
metod elektronicznych jest dopuszczalne jedynie w catosci. Kopiowanie czesci Aprobaty moze
mie¢ miejsce, jednakze tylko za pisemng zgodg Deutsches Institut fiir Bautechnik. W takim
przypadku czeéciowe kopiowanie musi by¢ oznaczone, jako takie. Teksty i rysunki zawarte w
materiatach reklamowych nie mogg pozostawa¢ w sprzecznosci z trescig niniejszej Europejskiej
Aprobaty Technicznej, ani wykorzystywac jej w niewtasciwy sposéb.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez jednostke aprobujgcg w jej
jezyku urzedowym. Ta wersja odpowiada catkowicie wersji bedgcej w uzyciu organizacji EOTA.
Ttumaczenia Aprobaty na inne jezyki muszg by¢ oznaczone jako takie.

Dziennik urzedowy W spdlnot Europejskich nr L 40, z dnia 11.2.19809r., str. 12
Dziennik urzedowy W spaélnot Europejskich nr L 220, z dnia 30.8.1993r., str. 1
Dziennik urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dnia 31.10. 2003 Str. 25
Dziennik ustaw czes¢ | 1998, str. 812

Dziennik ustaw czes$¢ | 2011, str. 2178

Dziennik urzedowy W spdlnot Europejskich nr L 17, z dnia 20.1.1994r., str. 34
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I POSTANOWIENIA SZCZEGOLNE EUROPEJSKIEJ APROBATY
TECHNICZNEJ

1 Opis wyrobu i jego przeznaczenie

1.1. Opis wyrobu budowlanego

Superbond firmy fischer to kotwa wklejana sktadajgca sie z kartusza z zaprawg iniekcyjng fischer FIS
SB lub z amputki zywicznej fischer RSB i elementu stalowego. Element stalowy sktada sie z:

- gwintowanego preta fischer FIS A w rozmiarach M8 do M30,

- gwintowanego preta fischer RGM w rozmiarach M8 do M30,

- kotwy fischer RG MI z gwintem wewnetrznym o rozmiarach M8 do M20,

- preta zbrojeniowego o srednicy 8 do 32 mm lub

- kotwy fischer FRA zlozonej z preta nagwintowanego zespolonego z pretem zbrojeniowym o
Srednicach od 12 do 24 mm.

W przypadku wersji systemu z kartuszem zawierajgcym zaprawe, element stalowy jest osadzany w
otworze wypetnionym zywicg iniekcyjna.

Wklejanie przy pomocy amputki z zywicg odbywa sie przez umieszczenie jej w otworze, a nastepnie w
to miejsce jest wkrecany tgcznik stalowy przy réwnoczesnym zastosowaniu udaru.

tacznik zostaje zakotwiony poprzez utworzenie wigzania pomiedzy elementem stalowym, zywicg i
betonem.

Produkt i zakres zastosowania jest przedstawiony w Zatgczniku nr 1.

1.2. Przeznaczenie wyrobu

Kotwa jest przeznaczona do wykonywania zamocowan, dla ktérych muszg by¢ spetnione wymagania
odnosnie mechanicznej wytrzymatosci, statecznosci i bezpieczehstwa uzytkowania w rozumieniu
Istotnych Wymagan nr 1 i 4 Dyrektywy Rady 89/106/EWG oraz w przypadkach, gdy zniszczenie
ztgczy wykonanych z jej zastosowaniem naruszytoby statecznos$¢ robot, spowodowatoby zagrozenie
zycia ludzkiego i/lub wywolatoby znaczgce skutki ekonomiczne. Wymagania odnos$nie
bezpieczenstwa na wypadek pozaru (Istotne Wymagania nr 2) nie zostaty uwzglednione w niniejszej
Europejskiej Aprobacie Technicznej. Kotwa jest przeznaczona wytgcznie do wykonywania zakotwien
poddanych obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym w zelbecie lub betonie normalnym i klasie
co najmniej C20/25 oraz o najwyzszej klasie C50/60, zgodnie z normg EN 206: 2000-12. Zakotwienia
mogg by¢ wykonywane w betonie zarysowanym lub w niezarysowanym (w strefie zarysowanej lub
niezarysowanej)

taczniki kotwione z amputkami zywicznymi mogg by¢ osadzane w betonie w warunkach suchych lub
mokrych albo w otworach wypetnionych woda.

taczniki kotwione z zaprawg mogag by¢ osadzane w betonie w warunkach suchych lub mokrych ale
nie w otworach wypetnionych woda.

Zakotwienie moze by¢ zastosowane w nastepujgcych zakresach temperatur:
e Zakres temperatur I: od -40°C do +40°C
(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krotkotrwatym +40°C
i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +24°C)
e Zakres temperatur Il: od -40°C do +80°C
(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krotkotrwatym +80°C
i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu diugotrwatym +50°C)
e Zakres temperatur lll: od -40°C do +120°C
(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +120°C
I maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +72°C)
e Zakres temperatur IV: od -40°C do +150°C
(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +150°C
i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu diugotrwatym +90°C)
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Elementy wykonane ze stali o cynkowanej galwanicznie lub ocynkowanej ogniowo:
Elementy wykonane ze stali ocynkowanej galwanicznie lub ocynkowanej ogniowo mogg byé
stosowane wytgcznie w betonie w warunkach suchych, wewnatrz budowli.

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej A4:

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej mogg by¢é stosowane w konstrukcjach pracujgcych w
warunkach suchych, wewnatrz budowli i w konstrukcjach poddanych wptywom atmosfery zewnetrznej
(wlgcznie z atmosferg przemystowg i nadmorskg) lub wewnatrz budowli w warunkach statej
wilgoci, jesli nie wystepujg jednoczesnie warunki szczegdlnie agresywne. Do warunkow szczegolnie
agresywnych zalicza sie np. ciggte, zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej lub strefy
rozpryskiwania wody morskiej, srodowisko basenéw krytych o znacznej zawartosci chlorkéw lub
atmosfera w znacznym stopniu zanieczyszczeniu chemicznego (np. instalacje odsiarczania lub
tunele drogowe, w ktérych stosowane sg substancje odladzajgce).

Elementy wykonane ze stali C o wysokie] odpornosci na korozje:

Elementy wykonane ze stali C o wysokiej odpornosci na korozje mogg byé stosowane w
konstrukcjach znajdujgcych sie w warunkach suchych, wewnatrz budowli, jak rowniez w konstrukcjach
poddanych wptywom atmosfery zewnetrznej, wewnatrz budowli w warunkach statej wilgoci lub
w innych warunkach szczegdlnie agresywnych. Do warunkéw szczegdlnie agresywnych zalicza sie
np. ciggte, zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej lub strefy rozpryskiwania wody morskiej,
srodowisko basendéw krytych o znacznej zawartosci chlorkow lub atmosfera w znacznym stopniu
zanieczyszczona chemicznie (np. instalacje odsiarczania spalin lub tunele drogowe, w ktorych
stosowane sg substancje odladzajgce).

Elementy wykonane z pretéw zbrojeniowych:

Wklejane na zywice prety zbrojeniowe mogg byé stosowane jako kotwy wytgcznie pod warunkiem
zaprojektowania ich zgodnie z wydanym przez EOTA Raportem Technicznym TR 029. Do takich
zastosowan mozna zaliczy¢ np. potgczenia w dylatacjach betonowych lub tgczniki Scian zelbetowych,
obcigzone w przewazajgcej mierze sitami scinajgcymi i $ciskajgcymi, przenoszonymi na fundamenty,
w ktérych prety zbrojeniowe pracujg jak tgczniki przejmujgce sity scinajgce. Potgczenia wykonane w
konstrukcjach betonowych z uzyciem wklejanych pretéw zbrojeniowych, zaprojektowane zgodnie z
normg EN 1992-1-1: 2004 nie sg objete niniejszg Europejskg Aprobatg Techniczna.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej oparte sg na zatozeniu, ze
czas uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Takie wskazanie czasu uzytkowania kotwy nie mogg byé
interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, a jedynie jako przestanka, majgca
pomoéc w wyborze odpowiedniego produktu, spetniajgcego oczekiwania z punktu widzenia
ekonomicznie uzasadnionego czasu eksploatacji budowili.

2 Charakterystykawyrobu i metody weryfikacji

2.1. Charakterystyka wyrobu

Kotwa odpowiada rysunkom i warunkom zawartym w Zatgcznikach od nr 1 do nr 9. Cechy
charakterystyczne materiatdbw, wymiary i tolerancje kotwy nie podane w Zatgcznikach od nr 1 do nr 9
muszg byé¢ zgodne z odpowiednimi warto$ciami podanymi w dokumentacji technicznej ’ niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej. Wartosci charakterystyczne kotew do projektowania zakotwien
sg podane w Zatgcznikach od nr 14 do nr 23.

Kazdy kartusz z zaprawg jest oznaczony nadrukiem ,fischer FIS SB” zawiera instrukcje zastosowania,
okres waznosci, czas utwardzenia, czas obrobki (zalezny od temp.) i uwagi odnosnie zagrozen
zgodnie z zatgcznikiem 1.

Kazda amputka zywiczna fischer RSB posiada znak producenta i oznaczenie handlowe zgodnie z
zatgcznikiem 1.

7 Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest przechowywana w Deutsches Institut flir Bautechnik i w

miare potrzeb udostepniana uprawnionym organom przeprowadzajgcych procedure potwierdzania zgodnosci.
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Kazdy pret gwintowany typu FIS A i gwintowany pret RGM posiada oznaczenie klasy stali zgodnie z
Zatgcznikiem 4.

Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI posiada oznaczenie producenta i wielkos¢ nominalng
zgodnie z zatgcznikiem 5. Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI ze stali nierdzewnej posiada
dodatkowe oznaczenie ,A4”. Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG M| wykonana ze stali o
wysokiej odpornosci na korozje posiada dodatkowe oznaczenie literg ,,C”.

Kazda kotwa typu FRA wykonana z preta gwintowanego i preta zbrojeniowego posiada oznaczenie
producenta i nazwe handlowg zgodnie z zatgcznikiem 9.

Elementy ze stali zbrojeniowej muszg odpowiada¢ warunkom podanym w Zatgczniku nr 8.
Oznaczenie glebokos$ci zakotwienia moze by¢ wykonywane na budowie.

2.2.  Metody weryfikacji

Ocena przydatnosci kotwy do stosowania zgodnie z jej przewidywanym przeznaczeniem w
odniesieniu do wymagan w zakresie wytrzymatosci mechanicznej, statecznosci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania w rozumieniu Istotnych Wymagan nr 1 i nr 4 zostata przeprowadzona zgodnie z «
Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych dla kotew metalowych do stosowania w
betonie », Cze$¢ 1 ,Kotwy - zagadnienia ogolne” i Czes¢ 5 ,Kotwy wklejane”, na podstawie o Opciji 1.

Poza szczegdlnymi klauzulami zawartymi w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej dotyczgcymi
substancji niebezpiecznych, mogg mieé¢ rownoczesnie zastosowanie inne wymagania dla produktow
uznawanych za niebezpieczne (np. przetransponowane ustawodawstwo  europejskie i  prawo
krajowe, przepisy i klauzule administracyjne). Dla spetnienia warunkéw zawartych w Dyrektywie
U.E. dotyczacej wyrobéw budowlanych nalezy rowniez przestrzega¢ ww. wymagan, tam, gdzie majg
one zastosowanie.

3. Ocena i poswiadczenie zgodnosci i oznaczenia CE

3.1. System potwierdzania zgodnosci

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej nr 96/5826/WE °® nalezy zastosowaé system oceny
zgodnosci 2 (i) (oznaczony, jako system 1).

System ten jest opisany nastepujaco:

System 1: certyfikacja zgodnosci produktu poprzez notyfikowang jednostke certyfikujgcg na podstawie:

a) zadan producenta:

1. Zaktadowa kontrola produkcji,
2. Dalsze badanie prébek pobranych przez producenta w fabryce zgodnie z opracowanym
wczesniej planem badan.

b) zadanh jednostki uprawnionej:

3. Wstepne badanie typu dla produktu,
4. Wstepna inspekcja zaktadu produkcyjnego i systemu zaktadowej kontroli produkcji,
5. Ciggta kontrola, ocena i aprobowanie systemu zakfadowej kontroli produkgciji.

Uwagi: Uprawnione jednostki sg nazywane takze ,jednostkami notyfikowanymi”.

Dziennik Urzedowy W spalnot Europejskich nr L 254, z dnia 08.10.1996
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Odpowiedzialnosé

3.2.1. Zadania producenta
3.2.1.1 Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi prowadzac ciggta wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie dane, wymagania
i przepisy przekazane przez producenta muszg by¢ w sposéb systematyczny dokumentowane
w formie zapisanych instrukcji obstugi i procedur, wigcznie z zapisem uzyskanych wynikéw. Taki
system wewnetrznej kontroli produkcji musi zapewni¢ zgodnos¢ produktu z niniejszg
Europejskg Aprobatg Techniczna.

Producentowi wolno stosowac wytgcznie materiaty wyjsciowe/ surowce/ sktadniki, ktore zostaty
podane w dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;j.

Wewnetrzna kontrola produkcji musi byé zgodna z planem kontrolnym, ktory jest czescig
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. W zwigzku z tym plan
kontroli musi by¢ ustalony w zgodzie z wewnetrznym systemem kontroli producenta i ztozony
w Deutsches Institut fiir Bautechnik. °

Wyniki testow zaktadowej kontroli produkcji muszg by¢ rejestrowane i oceniane zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

3.2.1.2 Pozostate dane producenta

3.2.2

3.3.

Producent musi zleci¢, na podstawie umowy z jednostka, ktora bedzie uprawniona do realizacji
zadan z akapitu 3.1 w zakresie kotew, przeprowadzanie czynnosci wedtug akapitu 3.2.2.
Producent musi tutaj przedtozy¢ uprawnionej jednostce plan kontroli zgodnie z akapitem 3.2.1.1
i3.2.2.

Producent musi przedtozy¢ certyfikat zgodnosci z informacjg, ze produkt budowlany jest zgodny
z przepisami niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne,;.

Zadania jednostek uprawnionych

Uprawniona jednostka ma obowigzek przeprowadzenia nastepujgcych zadan zgodnie z
postanowieniami planu kontroli:

- pierwsza kontrola produktu,

- pierwsza inspekcja zaktadu i wewnetrznej kontroli produkcji,

- biezgcy nadzor, ocena i uznanie wewnetrznej kontroli produkciji.

Uprawniona jednostka musi rejestrowac istotne punkty swoich podanych wyzej dziatan i
dokumentowac w pisemnym raporcie uzyskane wyniki i wnioski.

Zaangazowane przez producenta instytucja certyfikujgca musi wydaé certyfikat zgodnosci WE
z trescig, ze produkt jest zgodny z niniejszg Europejskg Aprobatg Techniczng.

Jezeli postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i odpowiedniego planu kontroli nie sg
juz spetniane, to instytucja certyfikujgca ma obowigzek wycofania certyfikatu zgodnosci i
niezwiocznie poinformowac o tym Deutsches Institut fiir Bautechnik.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE musi by¢é umieszczone na kazdym opakowaniu z kotwami. Po znaku «CE»
nalezy poda¢ w danym wypadku numer identyfikacyjny jednostki certyfikujgcej wydajgcej
aprobate oraz nastepujgce dodatkowe dane:

J  nazwa i adres producenta (podmiot prawny odpowiedzialny za produkcje),
7 dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym nadano oznakowanie CE;
J

Plan kontroli jest poufng czescig sktadowg dokumentacji niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej i jest
wydawany tylko uprawnionej jednostce wigczonej do postepowania poswiadczajgcego zgodnosc¢. Patrz akapit
3.2.2.



Europejska Aprobata Techniczna ETA-12/0258

Deutsches

strona 7 z 32 / 8 sierpiert 2012 Institut

4.1.

4.2.

10

fir
Bautechnik

numer certyfikatu zgodnosci Wspaolnoty Europejskiej na dany produkt
numer Europejskiej Aprobaty Technicznej;

numer Wytycznych do Europejskich Aprobat Technicznych;
kategoria uzytkowania (ETAG 001-1 Opcja 1);

rozmiar.

I B |

Warunki uzyskania pozytywnej oceny zgodnosci zastosowania produktu z jego
przewidywanym przeznaczeniem.

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna zostata udzielona na produkt na podstawie uzgodnionych
danych i informacji, ktére sg ztozone w Deutsches Institut flir Bautechnik i stuzg identyfikaciji
ocenianego produktu. Zmiany produktu lub procesu produkcji, ktére mogtyby prowadzi¢ do tego,
ze przechowywane dane i informacje nie beda juz poprawne, muszg by¢ zgtoszone w Deutsches
Institut fiir Bautechnik przed ich wprowadzeniem. Deutsches Institut flir Bautechnik zadecyduje o
tym, czy zmiany te bedg miaty wptyw na aprobate i w nastepstwie na waznos$¢ oznaczenia CE na
podstawie aprobaty, czy nie, i w danym wypadku ustali, czy konieczna bedzie dodatkowa ocena
czy zmiana aprobaty.

Projektowanie zakotwien
Zgodnos¢ kotwy z przeznaczeniem potwierdza sie po spetnieniu nastepujgcych warunkow:

Zakotwienia zostaly zaprojektowane zgodnie z wydanym przez EOTA Raportem Technicznym
TR 029 ,Projektowanie kotew wklejanych” *° pod nadzorem odpowiedzialnego inzyniera
doswiadczonego w zakotwieniach i robotach betonowych.

Wklejane na zywice prety zbrojeniowe mogg by¢ stosowane jak kotwy wytgcznie w przypadku
ich zaprojektowania zgodnie z wydanym przez EOTA Raportem Technicznym TR 029.
Podstawowe zatozenia do celow projektowania nalezy przyja¢é zgodnie z teorig
kotwienia. Obejmujg one koniecznos¢ uwzglednienia obcigzen wyrywajgcych i $cinajgcych oraz
odpowiadajgcych im rodzajéw zniszczenia, jak rowniez przyjecie zatozenia, ze podtoze
zakotwienia (element konstrukcyjny wykonany z betonu) pozostaje zasadniczo w stanie
granicznym uzytkowania (spekany lub niespekany), a potgczenie pozostaje obcigzone
az do momentu zniszczenia.

Takie zastosowania majg miejsce przy przerwach dylatacyjnych, w celu wklejenia
dodatkowych tgcznikow do $cian zelbetowych, i przenoszg na fundament w przewazajgcej
mierze sity scinajgce i sciskajgce, a prety zbrojeniowe pracujg jak kotwy przejmujgce
sity Scinajgce. Potgczenia wykonane w konstrukcjach betonowych z uzyciem wklejanych
pretéw zbrojeniowych zaprojektowane zgodnie z normg EN 1992-1-1: 2004 (np. pofgczenia
Scian z fundamentami obcigzone sitami rozciggajgcymi w jednej warstwie zbrojenia) nie sg
objete niniejszg Europejskg Aprobatg Techniczna.

Dla kotew z gwintem wewnetrznym RG MI konieczne jest zastosowanie Srub mocujgcych
lub pretow gwintowanych wykonanych z materiatu i klasie wytrzymatosci zgodnie z
Zatgcznikiem 7. Minimalna i maksymalna dtugos¢ wkrecenia gwintu |z podawana dla srub
mocujgcych lub pretéw gwintowanych do zamontowania elementdow montazowych musi byc¢
zgodna z wymaganiami podanymi w Tabeli nr 3 zawartej w Zatgczniku nr 5. Dlugos¢ sruby
mocujgcej lub preta gwintowanego nalezy okresli¢é w zaleznosci od grubosci elementu
mocowanego, dopuszczalnych tolerancji, dostepnych dtugosci gwintu oraz minimalnych i
maksymalnych dtugosci wkrecenia gwintu g

Nalezy sporzgdzi¢ obliczenia i rysunki konstrukcyjne, przy uwzglednieniu obcigzen dziatajacych
na zakotwienia.

Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy poda¢ usytuowanie kotwy (np. potozenie kotwy w
stosunku do zbrojenia lub podpdr itp.).

Raport Techniczny TR 029 ,Projektowanie kotew wklejanych” zostat opublikowany w jezyku angielskim
na stronie internetowej organizacji EOTA www.eota.eu.


http://www.eota.eu/

Europejska Aprobata Techniczna ETA-12/0258
. . Deutsches
strona 8 z 32 / 8 sierpiers 2012 Institut

fir
Bautechnik

4.3 Montaz kotew

Zgodnos¢ kotwy z jej przeznaczeniem moze zostaé potwierdzona, je$li zostala ona
zamontowana w nastepujgcy sposob:

— montaz kotew zostat przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowany personel
pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za kwestie techniczne na budowie;
— zastosowano wytgcznie kotwy w takiej postaci, w jakiej zostaly dostarczone przez
producenta, bez zamiany ktéregokolwiek z elementéw sktadowych;
— montaz kotwy zostat przeprowadzony zgodnie z wytycznymi i rysunkami opracowanymi
przez producenta z uzyciem narzedzi wskazanych w dokumentacji technicznej niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej;
- moga by¢ réwniez stosowane dostepne w handlu prety gwintowane, podktadki i nakretki, o ile
sg spetnione podane nizej wymogi:

* materiat, wymiary i witasciwosci mechaniczne elementéw stalowych sg zgodne z
zatgcznikiem 7, tabela 7;
* potwierdzono materiat i wlasciwosci mechaniczne tgcznikéw stalowych przez wystawienie

Swiadectwa odbioru 3.1 zgodnie z EN 10204:2004, swiadectwa nalezy przechowywac;
* zaznaczenie na gwintowanym precie planowanej gltebokosci zakotwienia, moze tego
dokona¢ producent albo personel na placu budowy;

— wklejane prety zbrojeniowe przy pomocy zaprawy muszg by¢ zgodne z wymaganiami

podanymi w Zatgczniku 8;

— sprawdzono przed montazem, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma by¢é wykonane

zakotwienie, nie jest nizsza niz klasa wytrzymatosci betonu, dla ktérej obowigzujg nosnosci

charakterystyczne,

— sprawdzono, czy beton zostat prawidtowo zawibrowany np. nie wystepujg znaczgce ubytki

(pustki powietrzne);

— 0znaczono i zachowano wymagang efektywng gteboko$¢ zakotwienia;

— zachowane zostaty okreslone odlegtosci od krawedzi i rozstawy osiowe, bez ujemnych

tolerancji,

— lokalizacja wierconych otworow bez uszkodzenia zbrojenia;

— w przypadku zastosowania zaprawy iniekcyjnej wiercenie otworu moze odbywac¢ sie z udarem;

— w przypadku stosowania amputek zywicznych wiercenie otworow moze by¢ udarowe lub
wykonane technikg diamentowa,

— w przypadku nieprawidtowych, niewykorzystanych otworow - nalezy je wypetni¢ zaprawg,

— przy stosowaniu zaprawy z kartuszy nie wolno osadzac kotew w otworach wypetnionych woda,

— otwory wyczyszczono w sposob zgodny z Zatgcznikach 10 13,

— przy poprawnym montazu nadmiar zywicy musi wyjs¢ na powierzchnie betonu,

— temperatura elementow kotwy podczas montazu powinna wynosic¢ przy zastosowaniu kartuszy

z zaprawg przynajmniej 0°C i przy stosowaniu amputek zywicznych przynajmniej -15°C;

— temperatura podtoza zakotwienia podczas utwardzania sie zaprawy iniekcyjnej przy

zastosowaniu kartuszy z zaprawg nie powinna spasé¢ ponizej -15°C i ponizej -30°C przy

zastosowaniu amputek zywicznych;

— zachowanie czasu utwardzania, jaki musi uptyng¢ do momentu obcigzenia kotwy zgodnie z

Zatgcznikiem 3, tabela 1,

— Nie jest wymagany moment dokrecajgcy dla uzyskania nosnosci kotwy. Momenty dokrecenia

kotwy podane w Zatgcznikach 4, 5 i 9 nie mogg przekroczone podczas montazu czesci

mocowanych.
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Dane dla producenta

Obowiazki producenta

Obowigzkiem producenta jest =zapewnienie, by informacje dotyczace postanowien
szczegolnych opisane w rozdziatach 1 i 2 oraz w Zatgcznikach, do ktérych odnosi sie tres¢
punktéw 4.2, 4.3 i 5.2 zostaly przekazane zainteresowanym stronom. Informacje, o ktorych
mowa mogg by¢ udostepnione w postaci kopii odpowiednich czesci niniejszej Europejskiej
Aprobaty Technicznej. Ponadto wszelkie dane dotyczagce montazu muszg by¢ przedstawione
W przejrzysty sposob na opakowaniu i/lub w zatgczonej instrukcji, najlepiej w formie
rysunku(éw).

Wymagane sg przynajmniej nastepujgce dane:

— $rednica nominalna wiertta,

— gtebokos¢ otworu,

— $rednica preta kotwy,

— maksymalna grubosc tgczonej konstrukciji,

— minimalna efektywna gtebokos¢ zakotwienia,

— informacje dotyczgce procedury montazu, w tym czyszczenia otwordow za pomocg osprzetu
do czyszczenia, najlepiej w postaci rysunkow,

— temperatura elementéw kotwy podczas montazu,

— temperatura betonu podczas montazu kotwy,

— dopuszczalny czas obroébki (czas zelowania) zywicy,

— czas utwardzania, jaki musi uptyng¢é do momentu obcigzenia kotwy w funkcji temperatury
betonu otaczajgcego kotwe w trakcie jej montazu,

— maksymalny moment dokrecajgcy,

— oznaczenie identyfikacyjne partii wyrobow.

Wszelkie dane muszg by¢ przedstawione w przejrzysty i zrozumiaty sposob.
Zalecenia dotyczace pakowania, transportu i przechowywania

Kartusze z <zaprawg nalezy chroni¢c przed dziataniem promieni stonecznych i
przechowywaé zgodnie z instrukcjg montazu wydang przez producenta w suchym miejscu i
w zakresie temperatur od minimum +5°C do maksimum +25°C. (Dopuszcza sie
przechowywanie krotkotrwate w temp. do +35°C).

Kartusze z zaprawg, ktérych dopuszczalny okres magazynowania minat, nie mogg byc¢
stosowane.

Kotwe nalezy pakowac¢ i dostarcza¢ wytgcznie jako kompletny zestaw. Kartusze oraz
metalowe elementy kotew mogg by¢ pakowane oddzielnie.

Instrukcja montazu musi informowacé o tym, ze kartusze z zaprawg i amputki zywiczne mogg by¢
stosowane tylko z odpowiednimi elementami stalowymi.

Georg Feistel

Kierownik Wydziatu Uwierzytelnit
[okragta pieczeé Niemieckiego
Instytutu Techniki Budowlanej]DIBt
nieczytelny podpis
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System iniekcyjny FIS SB

System z amputka zywiczng RSB

Nazwa: fischer FIS SB, wskazéwki montazowe, skala ttoka, czasy
utwardzania i montazu (w zaleznosci od temperatury),
dopuszczalny okres przechowywania, wskazéwki bezpieczenstwa

| I P P P PR T
by b

Rozmiary: 390 ml, 585 ml, 1100 ml, 1500 ml

mieszalnik statyczny

amputka zywiczna RSB

E— | .'H I
adapter
przedtuzka
j 1
= f .
13
Pret nagwintowany fischer FIS A lub RGM Pret nagwintowany fischer RGM
Rozmiary: M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27, M30 Rozmiary: M8, M10, M12, M16, M20, M24, M30
podktadka
. podktadka -
i
a . < =
1 nakretka nakretka

szesciokatna

szesciokatna

kotwa (tulejka) z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml
Rozmiary: M8, M10, M12, M16, M20

pret nagwintowany

kotwa (tulejka) z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml
Rozmiary: M8, M10, M12, M16, M20

==
==

pret nagwintowany

éruba

pret zbrojeniowy
Rozmiar: @8, @10, @12, @14, @16, @20, @25, 328, @32

(N Ny r e e
EERELEALEALAR AR AT AR TR AL EA AR ARARRAL AL b ]

| 0Oznaczenie stehokoéci kotwienia |

Kotwa preta zbrojeniowego fischer FRA
Rozmiar: 12, 16, 20, 24
nakretka

podktadka sze$ciokatna

BIRTRRRNRRRA IR T RSN INRNIRRINTIRIRINg

ALLLRARARALARA AR AARAT AR RARARARRA LA R ALY

oznaczenie stehokoéci kotwienia |

fischer Superbond

Zatacznik 1

Produkt
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Oznaczenie gtebokosci kotwienia

AN
<. dq
7 :7’__

Zastosowanie w suchym i wilgotnym betonie

Pret nagwintowany fischer FIS A lub RGM
montaz wstepny

Montaz przelotowy (przestrzen w otworze
elementu mocowanego wypetniona zaprawa)

Kotwa z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml
mozliwy tylko montaz wstepny

Pret zbrojeniowy

Kotwa preta zbrojeniowego fischer FRA
montaz wstepny

montaz przelotowy (przestrzen w otworze
elementu mocowanego wypetniona zaprawa)

Max temperatura Max temperatura

oddziatywanie dtugotrwate oddziatywanie krétkotrwate
Zakres temperatur I: -40°C do + 40°C +24°C +40°C
Zakres temperatur II: -40°C do + 80°C +50°C +80°C
Zakres temperatur llI: -40°C do + 120°C +72°C +120°C
Zakres temperatur IV: -40°C do + 1500°C +90°C +150°C

fischer Superbond
Zatacznik 2

System iniekcyjny zaprawy FIS SB

Stan po zamontowaniu i zakres zastosowania
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Oznaczenie gtebokosci ustawienia

hmin

hmln

Pret nagwintowany fischer RGM
mozliwy tylko montaz wstepny

Kotwa (tulejka) z gwintem wewnetrznym
fischer RG MlI
mozliwy tylko montaz wstepny

Zastosowanie w suchym i wilgotnym betonie oraz w otworach zalanych wodg

Max temperatura
oddziatywanie dtugotrwate

Max temperatura
oddziatywanie krétkotrwate

Zakres temperatur IV: -40°C do + 1500°C

Zakres temperatur I: -40°C do + 40°C +24°C +40°C
Zakres temperatur II: -40°C do + 80°C +50°C +80°C
Zakres temperatur lll: -40°C do + 120°C +72°C +120°C

+90°C +150°C

Tabela 1: Maksymalny czas montazu i minimalny czas utwardzania
(minimalna temperatura kartusza 0°C; minimalna temperatura amputki -15°C)

Temperatura w podtozu zakotwienia Maksymalny czas montazu Minimalny czas utwardzania
[°C] toracy [Minuty] tutwardzania [Minuty]
FIS SB FIS SB RSB
-30do -20 - - 120 godzin
>-20 do -15 - - 48 godzin
>-15do -10 60 36 godzin 30 godzin
>-10do -5 30 24 godziny 16 godzin
>-5do +0 20 8 godzin 10 godzin
>+0 do +5 13 4 godziny 45
>+5 do +10 9 120 30
>+10 do +20 5 60 20
>+20 do +30 4 45 5
>+30 do +40 2 30 3
fischer Superbond
System amputki zywicznej RSB ]
Zatacznik 3

Stan po zamontowaniu i zakres zastosowania
Czas montazu, czas utwardzania FIS SB oraz RSB
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Tabela 2: Parametry montazowe pretéw nagwintowanych fischer FIS A i RGM
Rozmiar tacznika M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
System Nominalna $rednica wiertta do [mm] 10 12 14 18 24 28 30 35
kartuszowy Gtebokos¢ wiercenia otworu ho [mm] o = het
FIS SB Efektywna gtebokos¢ zakotwienia het,min [MmM] 60 60 70 80 90 96 108 120
hef,max [MM] 160 200 240 320 400 480 540 600
Srednica otworu Montaz wstepny d¢ [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
przelotowego w Montaz przelotowy | di[mm] 11 14 16 20 26 30 33 40
elemencie
mocowanym”
System z Nominalna $rednica wiertta do [mm] 10 12 14 18 24 28 - 35
amputka Gteboko$é wiercenia otworu ho [mm] o = het
zywiczng Efektywna gtebokos¢ zakotwienia he1 [Mm] - 75 75 95 - - - -
RSB hes,2 [mm] 80 90 110 125 170 210 - 280
het3 [mm] - 150 150 190 210 - - -
Srednica otworu Mozliwy tylko d¢ [mm] 9 12 14 18 22 26 - 33
przelotowego w montaz wstepny
elemencie
mocowanym”
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi i minimalny odstep osiowy 40 45 55 65 85 105 120 140
Smin = Cmin [mm]
Minimalna grubo$é elementu betonowego (podtoza) hmin [MmM] hes + 30 (2100) hes+ 2d,
Moment dokrecenia Tinstmax INM] 10 | 20 | 40 60 | 120 | 150 | 200 | 300
Grubos¢ elementu mocowanego teix,min [MM] 0
tix,max [MM] 3000

Tw przypadku wiekszych otworéw w elemencie mocowanym przy montazu przelotowym - patrz rozdziat 1.1. TR°029

Prety nagwintowane fischer FIS A i RGM
Alternatywne koncéwki pretéw nagwintowanych FIS A Oznaczenie gtebokosci kotwienia

Ems}

he I

L

(
—/

:

Oznaczanie (w dowolnym miejscu):

Klasa stali 8.8 badz stal wysokoodporna na korozje C, klasa stali 80:*
Stal nierdzewna A4, stal wysokoodporna na korozje C, klasa stali 50: **

fischer Superbond

Prety nagwintowane fischer FISA i RGM Zatacznik 4
Parametry montazowe i wymiary




Europejska Aprobata Techniczna ETA-12/0258

strona 14 z 32 / 8 sierpien 2012

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Tabela 3: Parametry montazowe tulejek z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml

Rozmiar kotwy [\ ] M10 M12 M16 M20
Srednica kotwy dy [mm] 12 16 18 22 28
Nominalna srednica wiertta do [mm] 14 18 20 24 32
Dtugos¢ kotwy Ly [mm] 90 90 125 160 200
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia hes hes = hg [mm] 90 90 125 160 200
i gtebokos¢ wiercenia otworu hy
Minimalne odlegtosci od krawedzi i minimalne odstepy osiowe Smin = Cmin 55 65 75 95 125
[mm]
$rednica otworu przelotowego w elemencie mocowanym® d¢ [mm] 9 12 14 18 22
Minimalna grubos¢ elementu betonowego (podtoza) hmin [Mmm] 120 125 165 205 260
Gtebokos¢ wkrecenia lg,min [Mm] 8 10 12 16 20
lg,max [Mm] 18 23 26 35 45
Moment dokrecenia Tinst,max [INM] 10 20 40 80 120

Kotwa z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml

// Oznaczenie

!

Y

Oznaczenie: cechowanie zaktadu produkcyjnego i rozmiar kotwy
np.: M10
przy stali nierdzewnej dodatkowo A4
np.: M10 A4
przy stali wysoce odpornej na korozje dodatkowo C
np.: M10 C

fischer Superband

Kotwy z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml Zatacznik 5

Wymiary kotew i warunki montazowe
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Tabela 4: Przyporzagdkowanie amputek zywicznych RSB do f3cznikow w postaci pretéw nagwintowanych RGM

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 | M30
Nominalna s$rednica wiertta do [mm] 10 12 14 18 25 28 35
Minimalna gtebokos$¢ osadzenia het1 [mm] - 75 75 95 - - -
Odpowiadajgca amputka zywiczna RSB [-] - 10 mini 12 mini 16 mini - - -
Srednia glebokos¢ zakotwienia het2 80 920 110 125 170 210 280
[mm]
Odpowiadajaca amputka zywiczna RSB [-1 8 10 12 16 20 20 30
E/24
Maksymalna gtebokos¢ osadzenia hets [mMm] - 150 150 190 210 - -
Odpowiadajaca amputka zywiczna RSB [-] - 2x10 2x12 2x16 mini 20E/24 - -
mini mini

Tabela 5: Przyporzagdkowanie amputek zywicznych RSB do tacznikdw w postaci tulejek z gwintem wewnetrznym RG Ml

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20
Nominalna srednica wiertta do [mm] 14 18 20 24 32
Gtebokosé osadzenia hes [Mm] 920 90 125 160 200
Odpowiadajaca amputka zywiczna RSB [-1 10 12 16 16 E 20E/24
Tabela 6: Wymiary amputki zywicznej RSB
Rozmiar M8 M10 M10 M12 M12 M16 M16 M16 M20 M24 M30
mini mini mini E
Nadruk [-1 RSB RSB 10 RSB 10 RSB 12 RSB 12 RSB 16 RSB RSB 16 E RSB RSB RSB
8 mini mini mini 16 20 20 30
E/24

Srednica D, [mm] 9,0 10,5 12,5 16,5 23,0 27,5
Dlugosé L, [mm] 85 72 90 97 72 | 95 | 123 160 | 190 260

S

il

fischer Superbond
Amputka zywiczna RSB .
Zatacznik 6

Rozmiary i przyporzagdkowanie
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Tabela 7: Materiaty: prety nagwintowane, podktadki, nakretki szesciokatne i Sruby

Przeznaczenie

Materiat

Stal, ocynkowana
galwanicznie

Stal nierdzewna A4

Stal wysoce odporna na
korozje C

Pret nagwintowany

Klasa stali 5.8 lub 8.8; EN
ISO 20898-1 ocynk
galwaniczny o grubosci
podkfadu = 5um, EN ISO
4042 A2K; lub ocynk
ogniowy wg EN ISO 10684

Klasa stali 50, 70 lub 80
EN ISO 3506 1.4401;
1.4404; 1.4578; 1.4571;
1.4439; 1.4362 EN 10088
lub 1.4062 pr EN
10088:2011

Klasa stali 50 lub 80 wg
EN I1SO 3506 badz klasa
70 z £,=560 N/mm?
1.4529; 1.4565 EN 10088

Podktadka
EN I1SO 7089

Ocynk galwaniczny o
grubosci warstwy 2 5um, EN
ISO 4042 A2K lub ocynk
ogniowy EN ISO 10684

1.4401; 1.4404; 1.4578;
1.4571; 1.4439; 1.4362
EN 10088

1.4529; 1.4565 EN 10088

Nakretka szesciokatna
EN 24032

Klasa wytrzymatosci stali 5
lub 8; EN I1SO 20898-2 ocynk
galwaniczny o grubosci
warstwy 2> 5um, EN ISO 4042
A2K lub ocynk ogniowy wg
EN ISO 10684

Klasa stali 50, 70 lub 80
EN I1SO 3506 1.4401;
1.4404; 1.4578; 1.4571,;
1.4439; 1.4362 EN 10088

Klasa stali 50, 70 lub 80
EN I1SO 3506 1.4529;
1.4565 EN 10088

Sruba lub pret
nagwintowany
przeznaczony do
kotwy z
wewnetrznym

gwintem RG Ml

Klasa stali 5.8 lub 8.8; EN
ISO 20898-1 ocynk
galwaniczny o grubosci
warstwy > 5um, EN ISO 4042
A2K lub ocynk ogniowy EN
ISO 10684

Klasa stali 70 EN ISO
3506 1.4401; 1.4404;
1.4578; 1.4571; 1.4439;
1.4362 EN 10088

Klasa stali 70 EN ISO
3506 1.4529; 1.4565 EN
10088

fischer Superbond

Zatacznik 7

Materiaty
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Tabela 8: Parametry montazowe pretéw zbrojeniowych

Nominalny rozmiar preta ?d g 10" 129 14 | 16 | 20 | 25 | 28 | 32
[mm]
Nominalna $rednica wiertta do [mm] (10)12 (12)14 (14) | 16 18 20 25 30 35 40
Gtebokos¢ otworu wiercenia ho [mm] ho=het
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia hef,min 60 60 70 75 80 90 100 112 128
[mm]
Pef,max 160 200 240 280 320 400 500 560 640
[mm]
Minimalne odlegtosci od krawedzi i minimalne Smin = 40 45 55 60 65 85 110 130 160
odstepy osiowe Crin
[mm]
Minimalna grubosc¢ elementu betonowego Bmin hes + 30 2 100 het + 2do
[mm]
1) Mozna uzy¢ obydwéch srednic wiertta
Pret zbrojeniowy:
L eyl L -
AERLLRLEL L L LR R R LR R AR R TR R Ry o sy "?
Oznaczenie gtebokosci osadzenia
Mozliwy tylko montaz wstepny
Rodzaj produktu Prety lub stal zbrojeniowa w kregach
Klasa B C
Charakterystyczna granica plastycznosci fyi lub o, [MPa] 400 do 600
Minimalna wartos¢ k = (f,/f,i) 21,08 21,15
<1,35
Charakterystyczne odksztatcenie przy maksymalnym obcigzeniu g, [%] 25,0 27,5
Zginanie Test zginania / odginania
Maksymalna odchytka wymiarowa | Nominalna srednica preta [mm]
(pret pojedynczy) [%] <8 16,0
>8 +4,5
Minimalny wartos¢ powierzchni Nominalna srednica preta [mm)]
uzebrowania, fg min
(ustalenie wg EN 15630) 8do 12 0,040
>12 0,056
Wysokos¢ zebra h:
Wysokosc¢ zebra musi by¢ w przedziale 0,05 xd <h <0,07 xd
d = nominalna srednica preta
fischer Superbond
Prety zbrojeniowe .
Zatacznik 8

Parametry montazowe

Materiaty
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Tabela 9: Parametry montazowe kotwy z pretem zbrojeniowym fischer FRA

Rozmiar kotwy - sSrednica gwintu m12” M16 | M20 | M24
Nominalna srednica preta d [mm] 12 16 20 25
Nominalna srednica wiertta do [mm] (14) | 16 20 25 30
Gtebokos¢ wierconego otworu (hg = lge) ho[mm] hes + le
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia hefymin[Mmm] 70 80 90 96
hef;max[mm] 140 220 300 380
Odlegtos¢ powierzchni betonowej od spawanych potaczern le [mm] 100
Minimalne odlegtosci od krawedzi i minimalne odstepy osiowe Smin = Cmin 55 65 85 105
[mm]
Srednica otworu przelotowego w elemencie mocowanym® montaz d¢ [mm] 14 18 22 26
wstepny
montaz przelotowy | df [mm] 18 22 26 32
Minimalna grubos¢ elementu betonowego hmin [mm] hes+ 30 hes + 2do
2100
Moment dokrecenia Tinstmax [INM] a0 | 80 | 120 | 150
Grubos¢ elementu mocowanego (dtugos¢ uzytkowa) minimalna tgy 0
[mm]
k Ina tsx
maksymalna t;; 3000
[mm]
1) Mozna uzy¢ wiertet o obydwdch srednicach
2) W przypadku wiekszych otwordéw przelotowych patrz rozdziat 1.1 TR°029
Kotwa z pretem zbrojeniowym fischer FRA
Oznaczenie gtebokosci osadzenia
T ) N\ [
o HOor I i b | m
% ATTETEEY (LT s e e ey 1 \ |
- Nt [ ls —I
he e Oznaczenia czotowe
| - -
Oznaczenia czotowe np.:
L | << FRA
dla stali nierdzewnej
. . . = FRAC
dla stali wysoce odpornej na korozje
fischer Superbond
Kotwa w postaci preta nagwintowanego ztgczonego z pretem zbrojeniowym fischer FRA Zatacznik 9

Parametry montazowe
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Montaz z iniekcja zaprawy FIS SB do otworu wykonanego wiertarka udarowa

1 Wywierci¢ otwér.
Wywiercié otwor o srednicy dg i 0 gtebokosci hg
Patrz Tabele 2, 3, 8 oraz 9
2 Czyszczenie wywierconego otworu: Wydmuchac¢ otwér dwa razy
niezaolejonym sprezonym powietrzem (p = 6 barow). Mozliwe jest uzycie
recznej pompki wydmuchujacej w betonie niezarysowanym, jezeli Srednica
otworu jest jednoczesnie mniejsza niz 18 mm, a gtebokos¢ osadzenia hs jest
mniejsza niz 10d. ™
V2
2
3 Wyszczotkowac otwoér dwa razy.
W przypadku gtebszych otwordw uzy¢ przedtuzki.
do[mm] 10 | 12 {14 |16 |18 | 20 |24 [25 |28 |30 3235 |40
N | d, [mm] |11 14 (16| 20 25 126127 |30 40 42
4 Wydmucha¢ otwor dwukrotnie, patrz punkt 2.
7 [ §
1
[

Przygotowywanie kartusza

=

Zdjac¢ nakretke.

6 Przykreci¢ mieszalnik statyczny (spirala mieszalnika statycznego musi by¢
wyraznie widoczna).
TE—— —
7 Umiesci¢ kartusz w dozowniku.
8 Wycisngc srednio 10 cm zaprawy, az

zywica bedzie miata rGwnomiernie
szary kolor. Nie uzywac zaprawy,

\
SRS, SN

g JX‘ _:—’ , - . . .
= 7 ktéra nie jest rownomiernie szara.

fischer Superbond

Wiercenie udarowe
Instrukcja iniekcji zaprawy FIS SB

Zatacznik 10

Czeéc 1
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9

Montaz z iniekcja zaprawy FIS SB w otworac

h wywierconych za pomocg wiertarki udarowej

. ’ .
| R — W . -,
[ - - :] [
& S “
_ . ﬂ
el 8
‘e ‘ b -

Wypetni¢ okoto 2/3
wywierconego otworu zaprawa. gebokosci
Nalezy zawsze zaczynac od dna

otworu, aby unikngé pustek.

Aby wywierci¢ otwér o

W przypadku instalacji

X ; ' »
|\ @ & nad gtowg lub gtebokich
o o | § 2t otworéw hg > 250 mm,
® - @l nalezy uzy¢ adapteru do

iniekcji.

> 150 mm, nalezy uzy¢

rurki przedtuzajacej. )

Montaz pretéw nagwintowanych fischer FIS A oraz tulejek z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml

10

———— -
O

e |

Nalezy uzywac wytacznie czystych kotew bez

okres utwardzania.
Teure Patrz tabela 1.

° . 2 . ) b .
_ m o smaru. Nalezy oznaczy¢ gtebokosé osadzenia
= ik 7 & P kotew. Nalezy osadza¢ kotwy réwnoczesnie
* m lekko wkrecajac je w dét otworéw
; ..!._, TN aQ ™ wypetnionych zywica. Po osadzeniu nadmierna
ilos¢ zaprawy musi wydostawac sie z
wywierconego otworu.
W przypadku A w W przypadku montazu
instalacji nad gtowg ® = E § przelotowego, nalezy takze
nalezy ustabilizowaé | L catkowicie wypetni¢ zaprawa
pret kotwy klinami. o otwory w elemencie mocowanym.
@
11 Nalezy poczekac przez Montowanie osprzetu.

Tinst,max Patrz Tabela 2 lub 3.

Montaz pretow zbrojeniowych oraz kotew z pretami zbrojeniowymi fischer FRA

Nalezy poczekaé¢ do
czasu utwardzenia.
Teure patrz tabela 1.

10 7. O '.. Marking setting Nalezy uzywa¢ wyfgcznie czystych pretéw zbrojeniowych. Przed
o 7 — ™ uzyciem nalezy oczyscic je ze smaru, jezeli zachodzi taka potrzeba.
"\‘-"ﬂ e Nalezy oznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia na precie. Nalezy wkreci¢ pret
=4l A5 Dol Ko zbrojeniowy lub FRA w napetniony otwor az osiggnie sie do znacznik
- 5 ¥ “Marking setling - . " - . .y
9 v 0 ' ! - gtebokosci. W momencie zagtebienia do znacznika, nadmierna ilos¢
.~ m 1 1 zaprawy musi wydostawac sie z wywierconego otworu.
R AT S o
© C e ' "o
11

q . Montaz elementu.
i y’ Tinst,max Patrz Tabela 9.
inst, max

fischer Superbond

Wiercenie udarowe
Instrukcja iniekcji zaprawy FIS SB
Czesc 2

Zatacznik 11
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Montaz kotwy z amputka Zzywiczng RSB w otworze wywierconym wiertarka udarowa

1 > & Wywierci¢ otwor.
*gO' 3 /m Wywierci¢ otwor o srednicy dg i 0 gtebokosci hg
X e Patrz Tabele 2 lub 3
b hy. ® U
° e
2 Czyszczenie wywierconego otworu: /1‘
Q 4x Wydmuchac otwdr cztery razy niezaolejonym ";{' \
rvYY :spreic.my.m powie.trzem (p- 26 baréw)..l\/lo.iliwe ;
z n ] jest uzycie recznej pompki wydmuchujacej w
\ (/l :B-' betonie niezarysowanym, jezeli Srednica
2% otworu jest jednocze$nie mniejsza niz 18 mm,
a gtebokos¢ osadzenia hys jest mniejsza niz
10d.
3 Nalezy recznie W zaleznosci od rodzaju
wtozyé amputke <=0=QE[E3=' i facznika nalezy uzy¢
Zywiczng w qDD:a; i odpowiedniego
wywiercony ’ osadzaka.
otwor. m@gﬂ
4 Za pomoca odpowiedniego osadzaka i przy pomocy
wiertarki ustawionej w trybie udaru, wkreci¢ pret RGM lub
tulejke z gwintem wewnetrznym RG MI do amputki.
Zatrzymad, kiedy kotwa dotrze do korica otworu i znajdzie
sie na odpowiednie] gtebokosci.
5 Po catkowitym osadzeniu facznika, nadmiar zaprawy musi wyptyna¢ z otworu.
Jezeli nie, to nalezy niezwtocznie wyjac kotwe i wtozy¢ drugg amputke zywiczng
w wywiercony otwor. Nalezy powtdrzy¢ proces osadzania.
6 Nalezy poczekac Montaz elementu.

do czasu
utwardzenia.
Teure patrz tabela 1.

Tinst,max Patrz Tabela 2 lub 3.

fischer Superbond

Wiercenie udarowe

Instrukcja montazu kotwy z amputka Zzywiczng RSB

Zatacznik 12
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Montaz kotwy z amputka Zzywiczng RSB w otworze wywierconym wiertnicg diamentowg

1 Wywierci¢ otwoér. Ztamad i wyjaé
Wywierci¢ otwér o rdzen
Srednicy dgio wiertniczy.
gtebokosci hg
Patrz Tabele 2 lub 3

2 Wyptukac otwér, az wyptywajgca woda stanie sie czysta.

3 Wydmuchaé Wyszczotkowaé
dwukrotnie otwor otwor

czystym sprezonym
powietrzem (p > 6
baréw)

dwukrotnie za
pomoca
wiertarki.

Wydmuchac¢ dwukrotnie otwadr czystym sprezonym powietrzem (p > 6 baréw)

4 Nalezy recznie wtozy¢ W zaleznosci od
amputke zywiczng w “ GDEDEB rodzaju tgcznika
wywiercony otwor. th@ﬂ nalezy uzy¢

odpowiedniego
R e 1=
S osadzaka.
5 | -~ Za pomoca odpowiedniego osadzaka i przy
’\l === pomocy wiertarki udarowej, ustawionej w
] h_:!n. '] |
b}g W s trybie udaru, wkreci¢ pret RGM lub tulejke z
~/ S % ! B o wewnetrznym gwintem RG Ml do amputki.
h p = BT
LS ) ) F P Zatrzymag, kiedy kotwa dotrze do korica
otworu i znajdzie sie na odpowiedniej
gtebokosci.

6 Po catkowitym osadzeniu, nadmiar zaprawy musi wyptyna¢ z otworu. Jezeli
nie, to nalezy bezposrednio wyjg¢ kotwe i wtozy¢ drugg amputke zywiczng w
wywiercony otwor. Nalezy powtdrzy¢ proces ustawiania, krok (5).

7 Nalezy poczekac przez Montowanie elementu.

okres utwardzania.
Teure patrz tabela 1.

Tinstmax Patrz Tabela 2 lub 3.

fischer Superbond

Wiercenie przy pomocy wiertnicy diamentowej
Instrukcja montazu kotwy z amputka zywiczng RSB

Zatacznik 13
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Tabela 10: Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie dla pretéw nagwintowanych fischer FIS Ai RGM z
zaprawa FIS SB oraz amputkg RSB w otworach wywierconych udarowo

Rozmiar ‘ M8 | M10 ‘ M12 | M16 ‘ M20 | M24 | m27” | M30
Zniszczenie stali
o Klasa stali 5.8 [kN] 19 |29 43 79 123 177 230 281
2 8.8 [kN] 30 |47 68 126 196 282 368 449
:§ g zfm‘ Stal nierdzewna Klasa stali 50 [kN] 19 29 43 79 123 177 230 281
§ _g © | AdistalC 70 [kN] 26 |41 59 110 172 247 322 393
2% 43 80 [kN] 30 | 47 68 126 196 282 368 449
© Klasa stali 5.8 [-] 1,50
£ £ 8811 1,50
g ;>; 8 Stal nierdzewna Klasa stali 50 [-] 2,86
22 { AdistalC 70 [] 1,507 / 1,87
S 28 3 80[] 1,60
Zniszczenie przez kombinacje wyciggniecia kotwy i wyrwania stozka betonu
Srednica obliczeniowa | d [mm] | 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 24 I 27 I 30
Nosnos$é charakterystyczna zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25
Zakres temperatury & TRk,ucr [N/mmz] 12 13 13 13 13 12 10 10
Zakres temperatury TR TRK,ucr [N/mmz] 12 12 12 13 13 12 10 10
Zakres temperatury ¥ taue [N/mm’] 10 |11 11 11 11 11 9 9
Zakres temperatury IV¥ Ty e [N/mm?] 10 |10 10 11 10 10 8 8
Nosno$é charakterystyczna zaprawy w betonie zarysowanym C20/25
Zakres temperatury & Triuer [N/ mmz] 6,5 7,0 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5
Zakres temperatury ¥ Triuer [N/ mmz] 6,0 6,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,0 7,0
Zakres temperatury T Triuer [N/ mm’] 5,5 6,0 6,5 6,5 6,5 6,5 6,0 6,0
Zakres temperatury v Triuer [N/ mm’] 5,0 5,5 6,0 6,0 6,0 6,0 5,5 5,5
€25/30 [-] 1,02
€30/37 [-] 1,04
, ] ] ] €35/45 [-] 1,07
Wspétczynnik zwiekszajacy dla Ty, (18 a0/50 [ 108
€45/55 [-] 1,09
€50/60 [-] 1,10
Zniszczenie przez odtupanie podfoza
h/he 22,0 1,0 hy
Odlegtos¢ od krawedzi Cosp [mMm] | 2,0>h/hg>1,3 4,6 he—1,8h
h/h<1,3 2,26 hy
Rozstaw osiowy Scrsp [Mmm] 2Cesp
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeﬁstwa” beton suchy i 1,57
XMp = XMC = XMsp ['] wilgotny — 5 a
zalany otwor 1,8 1,5

1) W przypadku braku innych uregulowan krajowych

2) Dla stali C: f,, = 700 N/mm2; f,, = 560 N/mm’

3) Patrz zatacznik 2i 3

4) Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa X, = 1,0 jest zawarty
5) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa X, = 1,2 jest zawarty
6) Wytgcznie RSB

7) Wytgcznie FIS SB

fischer Superbond

Wiercenie udarowe

. . . Zatacznik 14
Prety nagwintowane fischer FIS A i RGM

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie
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Tabela 11: No$nos¢ charakterystyczna na Scinanie pretow nagwintowanych fischer FIS A i RGM
z zaprawa FIS SB w otworach wywierconych wiertarka udarowa lub wiertnicag diamentowa

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ m27" ‘ M30
Zniszczenie stali bez ramienia dzwigni
= Klasa stali 5.8 [kN] 9 15 21 39 61 89 115 141
2 8.8 [kN] 15 | 23 34 63 98 141 184 225
:§ § >§ Stal nierdzewna Klasa stali 50 [kN] 9 15 21 39 61 89 115 141
g e g | AdistalC 70 [kN] 13 |20 30 55 86 124 161 197
235 ¢ 80 [kN] 15 |23 34 63 98 141 184 225
Zniszczenie stali zramieniem dZwigni
R j Klasa stali 5.8 [kN] 19 | 37 65 166 324 560 833 1123
é . =§ 8.8 [kN] 30 | 60 105 266 519 896 1333 1797
g g © Stal nierdzewna Klasa stali 50 [kN] 19 37 65 166 324 560 833 1123
g g § AdistalC 70 [kN] 26 | 52 92 232 454 784 1167 1573
SeER 80 [kN] 30 | 60 105 266 519 896 1333 1797
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa
Klasa stali 5.8[-] 1,25
8.8[-] 1,25
XMle) Stal nierdzewna Klasa stali 50 [-] 2,38
AdistalC 70 [-] 1,257 /1,56
80 [-] 1,33
Odtupanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku obcigzenia
Wspoétczynnik  k  w réwnaniu (5.7) Raportu Technicznego TR 029, 2.00
Cze$65.2.3.3 k[-] '
Czeéciowy wspétczynnik bezpieczerstwa® Xue [] 1,5
Odtupanie krawedzi betonu Patrz Raport Techniczny TR 029, Czeé¢ 5.2.3.4
CzeSciowy wspotczynnik bezpieczer’istwa” 159
X [-] ’
1) W przypadku braku innych uregulowan krajowych
2) Dla stali C: f,, = 700 N/mm2; f,, = 560 N/mm’
3) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa X, = 1,0 jest zawarty
4) Wytacznie dla FIS SB
Tabela 12: Przemieszczenie przy wyrywaniu
Rozmiar M8 | m10 | M12 | M16 | M20 [ M24 | mM27 [ WM30
Beton niezarysowany i zarysowany; zakres temperaturowy |, II, lll oraz IV
Przemieszczenie 8yo [mm/(N/mmz] 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12 0,13 0,13
Przemieszczenie 8y.. [mm/(N/mmz] 0,13 0,14 0,15 0,17 0,17 0,18 0,19 0,19
Obliczenie charakterystycznego przemieszczenia 6y = (6no X Tsq) / 1,4
Tabela 13: Przemieszczenie przy obcigzeniu scinajgcym
Rozmiar M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M27 | M30
Przemieszczenie 8yo [mm/(kN] 0,18 0,15 0,12 0,09 0,07 0,06 0,05 0,05
Przemieszczenie &y.. [mm/(kN] 0,27 0,22 0,18 0,14 0,11 0,09 0,08 0,07

Obliczenie charakterystycznego przemieszczenia &y = (6yvo X Vsq) / 1,4

fischer Superbond

Prety nagwintowane fischer FIS A i RGM

Wiercenie udarowe i diamentowe

Nosno$¢ charakterystyczna do obcigzenia Scinajgcego i przemieszczenia

Zatacznik 15
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Tabela 14: No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie kotew z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml z zaprawa

FIS SB lub amputka RSB w otworach wywierconych udarowo

Rozmiar kotwy

\MS\M10\M12\M16\M20

Zniszczenie stali

Charakterystyczna nosnosc¢ ze Klasa stali 5.8 [kN] 19 29 43 79 123
$ruba Niis 8.8 [kN] 29 a7 68 108 179
Klasa stali 70 A4 26 41 59 110 172
C 26 41 59 110 172
Czesciowy wspotczynnik Klasa stali 5.8 [-] 1,50
bezpieczeristwa XN J 8.8[] 1,50
Klasa stali 70 A4 [-] 1,87
Cc[-] 1,87

Zniszczenie przez kombinacje wyciggniecia kotwy i wyrwania stozka betonu

Srednica obliczeniowa

\dH[mm]\1z\1e\18\zz\28

Nosnos¢ charakterystyczna zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25

Zakres temperatury I”' (40°C/24°C) Triguer [N/mm?] | 12 12 11 11 9,5
Zakres temperatury II”’ (80°C/50°C) Triuer [N/mm?] | 12 11 11 10 9,0
Zakres temperatury ¥ (120°C/72°C) Tiuer [N/mm?] | 11 10 10 9 8
Zakres temperatury IV¥ (150°C/90°C) Triuer [N/Mmm?] | 10 9,5 9 8,5 7,5
Nosnos¢ charakterystyczna zaprawy w betonie zarysowanym C20/25
Zakres temperatury I* (40°C/24°C) Triuer [N/mm’] 5,0
Zakres temperatury I’ (80°C/50°C) Triuer [N/mm’] 5,0
Zakres temperatury II1¥ (120°C/72°C) Triuer [N/mm’] 4,5
Zakres temperatury IV¥ (150°C/90°C) Triuer [N/mm?] 4,0
C25/30 [-] 1,02
C30/37 [-] 1,04
, . . . C35/45 [-] 1,07
Wspétczynnik zwiekszajacy dla T
potezy ekszajacy R b cao/sor 108
C45/55 [-] 1,09
C50/60 [-] 1,10
Odtupanie krawedzi podtoza
h/hef 2 2,0 1:0 hef
2,0 > h/hg>
Odlegtosci od krawedzi C.,,s, [Mm] 13 /et 4,6 hgs—1,8h
h/he<1,3 2,26 hes
Charakterystyczne odstepy osiowe Scr,sp [mm] 2Cup
Czesciowy czynnik bezpieczer'\stwa“ Beton suchy i 159
Xnp = Xme = Xwisp [-] wilgotny !
Zalany otwér | 1,8% 1,57

1) W przypadku braku innych uregulowan krajowych

2) Patrz zatacznik 2 i 3

3) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y, = 1,0 jest zawarty

4) Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa y, = 1,2 jest zawarty

5) Wytacznie do RSB

fischer Superbond

Wiercenie udarowe

Kotwy (tulejki) z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml

Nosnosc¢ charakterystyczna na wyrywanie

Zatacznik 16
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Tabela 15: Nosnos¢ charakterystyczna na $cinanie dla kotew z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml w

otworach wywierconych udarowo lub wiertnica diamentowa

Rozmiar

\MS\M10\M12\M16\M20

Zniszczenie stali bez ramienia dzwigni

Klasa stali 5.8 [kN] 9,2 14,5 21,1 39,2 69
Charakterystyczna nosno$¢  Vpys 8.8 [kN] 14,6 | 23,2 33,7 54,0 90
Klasa stali 70 A4 [kN] 12,8 | 203 | 295 |548 |86
C[kN] 12,8 | 203 | 295 |548 |86
Klasa stali 5,8 [-] 1,25
Czesciowy wspotczynnik 8,8[-] 1,25
bezpieczeristwa b XMs,V Klasa stali 70 A4 [-] 1,56
C[-] 1,56
Zniszczenie stali zramieniem dzwigni
Charakterystyczny moment Klasa stali 5.8 [kN] 20 39 68 173 337
zginania Mg 8.8 [kN] 30 60 105 266 519
Klasa stali A4 [kN] 26 52 92 232 454
C[kN] 26 52 92 232 454
Klasa stali 5.8 [-] 1,25
Czesciowy wspotczynnik 8.8 [-] 1,25
bezpieczenstwa u Xy, | Klasa stali 70 A4 [-] 1,56
Ccl-] 1,56
Odtupanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku obcigzenia
Wspoétczynnik k w réwnaniu (5.7) Raportu Technicznego TR 029, Cze$¢ 200
5.2.3.3 k[-] !
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Xmep 0 [-1 1,57
Odtupanie krawedzi betonu Patrz Raport Techniczny TR 029, Cze$¢
5.2.34
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Xwe V-] 1,57
1) W przypadku braku innych uregulowan krajowych
2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa X, = 1,0 jest zawarty
Tabela 16: Przemieszczenie przy wyrywaniu
Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20
Beton niezarysowany i zarysowany; zakres temperaturowy |, Il, lll oraz IV
Przemieszczenie Syo [mm/(N/mm?] 0,09 0,10 0,10 0,11 0,19
Przemieszczenie Sy.. [mm/(N/mm?] 0,13 0,15 0,15 0,17 0,19
Obliczenie charakterystycznego przemieszczenia 6y = (6no X Tsq) / 1,4
Tabela 17: Przemieszczenie przy obcigzeniu $cinajgcym
Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20
Przemieszczenie 8yo [mm/(kN] 0,12 0,09 0,08 0,07 0,05
Przemieszczenie &y.. [mm/(kN] 0,18 0,14 0,12 0,10 0,08

Obliczenie charakterystycznego przemieszczenia 8y = (6yo X Vsq) / 1,4

fischer Superbond

Wiercenie udarowe i diamentowe
Kotwy z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml
Nosnos¢ charakterystyczna na Scinanie i przemieszczenia

Zatacznik 17
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Tabela 18: No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie dla pretéw nagwintowanych fischer RGM z amputka RSB

w otworach wywierconych wiertnica diamentowa

Rozmiar

‘MS ‘ M10 ‘ M12 ‘M16 ‘ M20 ‘M24 ‘ M30

Zniszczenie przez kombinacje wyciggniecia kotwy i wyrwania stozka betonu

pr = XMc = XMsp [']

wilgotny

Srednica obliczeniowa | d [mm] | 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 24 | 30
Nosnos¢é charakterystyczna zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25
Zakres temperaturowy 1" (40°C/24°C) Triguer [N/mm?] | 13 13 14 14 14 13 11
Zakres temperaturowy 11V (80°C/50°C) Triuer [IN/mm?] 12 13 13 14 13 13 10
Zakres temperaturowy 111 (120°C/72°C) Triuer [IN/mm?] | 11 12 12 12 12 11 9,5
Zakres temperaturowy V" (150°C/90°C) Triuer [IN/mm?] | 10 11 11 11 11 10 8,5
Nosnos¢ charakterystyczna zaprawy w betonie zarysowanym C20/25
Zakres temperaturowy I” (40°C/24°C) Triuer [IN/mm?] - - - 7,5 7,5 7,5 7,5
Zakres temperaturowy 117 (80°C/50°C) Triwer [N/Mm? | - - - 7,5 7,5 7,5 7,0
Zakres temperaturowy IIIY (120°C/72°C) Triuer [IN/mm?] - - - 6,5 6,5 6,5 6,5
Zakres temperaturowy IV" (150°C/90°C) Triuer [IN/mm?] - - - 6,0 6,0 6,0 6,0
€25/30 [] 1,02
€30/37 [] 1,04
i ] ] ] €35/45 [-] 1,07
Wspétczynnik zwiekszajacy dla TRy P, a0/50 [ 1,08
€45/55 [-] 1,09
€50/60 [-] 1,10
Odtupanie krawedzi podtoza
h/he 22,0 1,0 het
Odlegtos¢ od krawedzi Cer,sp [mm] 2,0>h/hs>1,3 4,6 hs—1,8h
h/he<1,3 2,26 h,
Rozstaw osiowy Scr,sp [MM] 2 Cersp
Czesciowy czynnik bezpieczer'lstwaz) Beton suchy i 1,59

Zalany otwor

1,8"

1,5%

1) Patrz zatgcznik 3

2) W przypadku braku innych uregulowan krajowych

3) Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa X, = 1,0 jest zawarty
4) Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa X, = 1,2 jest zawarty

fischer Superbond

Wiercenie diamentowe

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie
dla pretéw nagwintowanych fischer RGM

Zatacznik 18
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Tabela 19: Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie kotew (tulejek) z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml
z amputka RSB w otworach wywierconych wiertnicg diamentowg

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20
Zniszczenie przez kombinacje wyciggniecia kotwy i wyrwania stozka betonu
Srednica obliczeniowa | d [mm] | 12 | 16 | 18 | 22 | 28
Nosnos¢ charakterystyczna zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25
Zakres temperaturowy I” (40°C/24°C) Triguer [N/mm?] | 13 12 12 11 10
Zakres temperaturowy 117 (80°C/50°C) Triuer [N/mm?] 13 12 12 11 9,5
Zakres temperaturowy III” (120°C/72°C) Triuer [IN/mm’] 11 11 10 9,5 8,5
Zakres temperaturowy IV" (150°C/90°C) Takuer [N/Mm?] | 10 10 9,5 9,0 8,0
Nosnosé charakterystyczna zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25
Zakres temperaturowy I” (40°C/24°C) Triuer [IN/mm?] - 5,0 5,0 5,0 5,0
Zakres temperaturowy I1” (80°C/50°C) Triuer IN/mm?] - 5,0 5,0 5,0 5,0
Zakres temperaturowy Il (120°C/72°C) Triuer [N/mm’] - 4,5 4,5 4,5 4,5
Zakres temperaturowy IV" (150°C/90°C) Thiuer [N/mm?] - 4,0 4,0 4,0 4,0
€25/30 [] 1,02
€30/37 [] 1,04
Wspétczynnik zwiekszajacy dla tp, €35/45 [-] 1,07
Y. €40/50 [-] 1,08
€45/55 [-] 1,09
€50/60 [-] 1,10
Zniszczenie przez odtupanie podtoza
h/hef 2 2,0 1:0 hef
Odlegtosc od krawedzi Corsp[mm] | 2,0>h/hes>1,3 46 hs—1,8h
h/he<1,3 2,26 hes
Rozstaw osiowy Scr,sp [MmM] Scr,sp [Mm] 2 Cersp
Czesciowy czynnik bezpieczer’lstwaz) Beton suchy i 159
ilgotny !
X = Xme = Xmso [-] wi
Mp Me Msp Zalany otwoér 1,84) 1,53)

1) Patrz zatgcznik 3

2) W przypadku braku innych uregulowan krajowych

3) Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y, = 1,0 jest zawarty
4) Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa y, = 1,2 jest zawarty

fischer Superbond

Wiercenie diamentowe

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie

kotew (tulejek) z gwintem wewnetrznym fischer RG Ml

Zatacznik 19
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Tabela 20: No$nosci charakterystyczne na wyrywanie pretéw zbrojeniowych wklejanych z zaprawa FIS SB w

otworach wywierconych udarowo

Rozmiar ¢d‘8‘10‘12‘14‘16‘20‘25‘28 32
Zniszczenie stali
Charakterystyczna nosnos¢ pretéw zbrojeniowych‘” Nris [kN] 28 | 44 | 63 | 85 | 111 | 173 | 270 | 339 443
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa XMS,N” [-] 1,4
Zniszczenie przez kombinacje wyciggniecia i wytamania stozka betonu
Srednica obliczeniowa | d [mm] I 8 I 10 I 12 I 14 I 16 I 20 | 25 | 28 32
Nosnos¢é charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25
Zakres temperaturowy I° (40°C/24°C) TRiucr [N/mm?] | 8,0 8,5 9,0 9,5 9,5 10 9,5 9,0 7,5
Zakres temperaturowy T (80°C/50°C) Triguer [N/ mm?’] | 8,0 8,5 9,0 9,0 9,5 9,5 9,0 8,5 7,5
Zakres temperaturowy III¥’ (120°C/72°C) Triuer IN/mm?] | 7,0 | 7,5 8,0 8,0 8,5 8,5 8,0 7,5 6,5
Zakres temperaturowy & (150°C/90°C) Triuer [N/ mm?] | 6,5 7,0 7,0 7,5 7,5 8,0 7,5 7,0 6,0
Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w betonie spekanym C20/25
Zakres temperaturowy I° (40°C/24°C) TRiucr [N/mm?] | 4,5 6,0 6,0 6,0 7,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Zakres temperaturowy T (80°C/50°C) Triquer [N/ mmZ] 4,5 5,5 5,5 5,5 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0
Zakres temperaturowy III¥’ (120°C/72°C) Triuer IN/mm?] | 4,0 | 5,0 5,0 5,0 6,0 5,5 5,5 5,5 5,5
Zakres temperaturowy & (150°C/90°C) Triuer [N/ mm?] | 3,5 4,5 4,5 4,5 5,5 5,0 5,0 5,0 5,0
C25/30[-] 1,02
€30/37[-] 1,04
. . . . €35/45 [-] 1,07
Wspétczynnik zwiekszajacy dla t ’
potczy ekszajacy Rk Y —0 /50 1] 108
€45/55 [-] 1,09
€50/60 [-] 1,10
Zniszczenie przez odtupanie podtoza
h/he 2 2,0
z/o >f h/het> 1,0 het
Odlegtos¢ od krawedzi ¢, s, [mMm] 13 of 4,6 hy-1,8h
4 2,26 hy
h/he<1,3
Rozstaw osiowy Ser.sp [Mm] 2Cersp
Czesciowy czynnik bezpieczer'lstwaz) L5
pr = XMc = XMsp [']

1) W przypadku braku innych uregulowan krajowych

2) Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa X, = 1,0 jest zawarty

3) Patrz zatgcznik 2

4) Podane wartosci zostaty uzyskane dla pretéw zbrojeniowych B500B z f,, = 500 N/mm? oraz fy =500 N/mm?’. Wartoéci dla

innych pretéw zbroj. nalezy obliczy¢ zgodnie z TR 029,

Réwnanie (5.1).

fischer Superbond

Wiercenie udarowe
Nosnos$¢ charakterystyczna na wyrywanie
pretéow zbrojeniowych

Zatacznik 20
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Tabela 21: No$nosci charakterystyczne na $cinanie pretéw zbrojeniowych wklejanych z zaprawg FIS SB w

otworach wywierconych udarowo

Rozmiar od \s\10\12\14\15\20\25\28\32

Zniszczenie stali bez ramienia dzwigni

No$nos¢ charakterystyczna®

J Vs [kN] | 13,8 | 21,6 | 31,1 | 42,4 | 55,3 | 87 | 135 | 170 | 221

Czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa Xms,v [-] 1,5

Zniszczenie stali z ramieniem dzwigni

Charakterystyczny moment zginania®” M’ws [Nm] | 33 [ 65 | 112 | 178 | 265 | 518 | 1012 | 1422 [ 2123

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Xvsv [-] 1,5

Odtupanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku obcigzenia

Wspoétczynnik k w réwnaniu (5.7) Raportu Technicznego TR 029,

2,0
Cze$¢5.2.3.3 k[-]
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Xy [-1 159
Odtupanie krawedzi betonu Patrz Raport Techniczny TR 029, Cze$é¢ 5.2.3.4
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa Xy [-1 159

1) Podane wartosci zostaty uzyskane dla pretow zbrojeniowych B5008B z f,, = 500 N/mm? oraz fy =500 N/mm?’. Wartoéci dla

innych pretéw zbrojeniowych nalezy obliczy¢ zgodnie z TR 029, Réwnanie (5.1).
2) W przypadku braku innych uregulowan krajowych
3) Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa X, = 1,0 jest zawarty

Tabela 22: Przemieszczenie pretéw zbrojeniowych przy obcigzeniu wyrywajacym

Rozmiar @d ‘ 8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 14 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 28 32
Beton niezarysowany i zarysowany; zakres temperaturowy |, Il, lll oraz IV

Przemieszczenie Sno [mm/(N/mmz] 0,07 0,08 0,09 0,09 0,10 0,11 0,12 0,13 0,13
Przemieszczenie Sn= [mm/(N/mmz] 0,12 0,13 0,13 0,15 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20

Obliczenie charakterystycznego przemieszczenia 8y = (8ng X Tsg) / 1,4

Tabela 23: Przemieszczenie pretéw zbrojeniowych przy obcigzeniu scinajacym

Rozmiar @d ‘ 8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 14 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 | 28 32
Beton niezarysowany i zarysowany; zakres temperaturowy |, ll, lll oraz IV

Przemieszczenie Sno [mm/(N/mm?] 0,18 0,15 0,12 0,10 0,09 0,07 0,06 0,05 0,05
Przemieszczenie [ [mm/(N/mm?] 0,27 0,22 0,18 0,16 0,14 0,11 0,09 0,08 0,06

Obliczenie charakterystycznego przemieszczenia 8y = (6yvo X Vsq) / 1,4

fischer Superbond

Wiercenie udarowe
Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie i przemieszczenie pretéw zbrojeniowych

Zatacznik 21
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Tabela 24: No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie dla kotew w postaci pretdw nagwintowanych ztaczonych

z pretem zbrojeniowym fischer FRA, wklejanych zaprawg FIS SB w otworach wywierconych udarowo

Rozmiar ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24
Zniszczenie stali

Nos’noéécharakterystyczna” Ngis [kN] 68 | 126 196 | 283
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa XMS,N” [-] 1,6

Zniszczenie poprzez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu

XMp =Xmc = XMspl) [-]

Srednica obliczeniowa d [mm] | 12 I 16 | 20 I 25
Nosnos¢ charakterystyczna zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25
Zakres temperaturowy P (40°C/24°C) Triuer [N/mm?] 9,0 9,5 10 9,5
Zakres temperaturowy I1¥ (80°C/50°C) Triuer [N/mm’] 9,0 9,5 9,5 9,0
Zakres temperaturowy III¥’ (120°C/72°C) Triuer [IN/mm’] 8,0 8,5 8,5 8,0
Zakres temperaturowy IV (150°C/90°C) Triuer [N/Mm?] | 7,0 7,5 8,0 7,5
Nosnos¢é charakterystyczna zaprawy w betonie zarysowanym C20/25
Zakres temperaturowy P (40°C/24°C) Triuer [N/Mmm?] | 6,0 7,0 6,0 6,0
Zakres temperaturowy II¥ (80°C/50°C) Taiuer [N/Mmm?] | 5,5 6,5 6,0 6,0
Zakres temperaturowy III¥’ (120°C/72°C) Triuer IN/mm?] | 5,0 6,0 5,5 5,5
Zakres temperaturowy IV¥ (150°C/90°C) Triuer IN/mm?] | 4,5 5,5 5,0 5,0

€25/30 [-] 1,02

€30/37 [] 1,04

3 ] ) . €35/45 [-] 1,07

Wspotczynnik zwiekszajacy dla tpy Uy, a0/50 [] 108

C45/55 [-] 1,09

€50/60 [-] 1,10
Odtupanie krawedzi podtoza

h/he 22,0 1,0 h
Odlegtos¢ krawedzi Cersp[mMm] | 2,0>h/hee>1,3 4,6 hs—1,8h

h/h<1,3 2,26 hy
Rozstaw osiowy Scr.sp [MM] 2Cusp
Czesciowy czynnik bezpieczeﬁstwaz) 2

1,5

1) W przypadku braku innych regulacji krajowych
2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa X, = 1,0 jest zawarty
3) Patrz zatacznik 2

fischer Superbond

Wiercenie udarowe

Nosno$¢ charakterystyczna na wyrywanie kotew w postaci pretéw nagwintowanych
taczonych z pretami zbrojeniowymi fischer FRA

Zatacznik 22
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Tabela 25: No$nosci charakterystyczne na $cinanie dla kotew w postaci pretéw nagwintowanych ztaczonych z

pretem zbrojeniowym fischer FRA, wklejanych zaprawa FIS SB w otworach wywierconych udarowo

Rozmiar

‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24

Zniszczenie stali bez ramienia dzwigni

Nosnos¢ charakterystyczna” Vris [kN] 33,7 | 63 | 98 | 141
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Xms,v [-] 1,33
Zniszczenie stali z ramieniem diwigni

Charakterystyczny moment zginania M“Rk,s [Nm] | 105 I 266 | 519 | 896
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Xvsv [-] 1,33

Odtupanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku obcigzenia

Wspoétczynnik k w réwnaniu (5.7) Raportu Technicznego TR 029,

1)

xMt: [']

2,0
Czg$¢ 5.2.3.3 k [-]
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Xy [-] 159
Odtupanie krawedzi podtoza Patrz Raport Techniczny TR 029,
Czes¢ 5.2.3.4
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa -

1) W przypadku braku innych uregulowan krajowych

2) Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa X, = 1,0 jest zawarty

Tabela 26: Przemieszczenie kotew fischer FRA przy wyrywaniu

Rozmiar od ‘ 12 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 24
Beton niezrysowany i zarysowany; zakres temperaturowy I, II, Ill i IV

Przemieszczenie Sno [mm/(N/mm?] | 0,09 0,10 0,11 0,12
Przemieszczenie [ [mm/(N/mm?] | 0,13 0,16 0,16 0,18

Obliczenie wspotczynnika przemieszczenia 6y = (6no X Tsq) / 1,4

Tabela 27: Przemieszczenie kotew fischer FRA przy obcigzeniu $cinajacym

Przemieszczenie Sno [mm/(N/mm?] | 0,12 0,09 0,07 0,06
Przemieszczenie = [mm/(N/mm?] | 0,18 0,14 0,11 0,09

Obliczenie charakterystycznego przemieszczenia &y = (8yo X Vsg) / 1,4

fischer Superbond

Wiercenie udarowe

Nosnos¢ charakterystyczna na Scinanie i przemieszczenie kotew w postaci pretéw

nagwintowanych ztaczonych z pretem zbrojeniowym fischer FRA

Zatacznik 23




