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I

PODSTAWY PRAWNE I POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej
zgodnie z:

- Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dn. 21 grudnia 1988 dotyczaca ujednolicenia przepisow prawnych i
administracyjnych Panstw Cztonkowskich w odniesieniu do produktéw budowlanych?!, zmieniong
przez Dyrektywe Rady 93/68/EWG? oraz przez Rozporzadzenie (WE) nr 1882/2003 Parlamentu
Europejskiego i Rady>;

- Ustawa o wprowadzaniu do obrotu i wolnym obrocie wyrobami budowlanymi w celu realizacji
dyrektywy 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988 dotyczacej zréwnania przepiséw prawnych i
administracyjnych panstw czionkowskich w zakresie produktéw budowlanych i innymi aktami
prawnymi Wspdlnoty Europejskiej (Ustawa o produktach budowlanych) z 28 kwietnia 19984,
zmieniona ostatnio artykutem 2 Ustawy z dnia 8 listopada 2011°;

- Wspdlnymi Zasadami Proceduralnymi wnioskowania, przygotowania i udzielania europejskich
aprobat technicznych zgodnie z zatacznikiem do Decyzji Komisji 94/23/EGS;

- Wytyczng do Europejskiej Aprobaty Technicznej dla , Kotew metalowych do zastosowania w betonie —
Cze$¢ 5: Kotwy wklejane ", ETAG 001-05.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej jest uprawniony do kontrolowania, czy spetnione zostaty
postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola taka moze sie odby¢ w zaktadzie
produkcyjnym. Wiasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej pozostaje jednakze odpowiedzialny za
zgodnos$¢ produktdéw z Europejska Aprobatg Techniczng oraz za ich przydatno$é do przewidywanego
celu zastosowania.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze by¢ przeniesiona na producentéow lub
przedstawicieli producentéw innych, niz wyszczegodlnieni na 1 stronie lub na zaktady produkcyjne inne,
niz wyszczegolnione na 1 stronie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej moze odwotaé niniejszg Europejska Aprobate Techniczng, w
szczegdblnosci na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ rozpowszechniana jedynie w petnej postaci - takze
w przypadku przekazywania drogq elektroniczna. Za pisemna zgoda Niemieckiego Instytutu Techniki
Budowlanej moze nastgpi¢ jednakze czesSciowe opublikowanie dokumentu. Publikacja dokumentu w
formie czesciowej powinna zawiera¢ informacje, ze jest to cze$¢ dokumentu. Teksty i rysunki broszur
reklamowych nie mogq ani sta¢ w sprzecznosci z Europejska Aprobatg Techniczng, ani tez bezprawnie jq
wykorzystywac.

Europejska Aprobata Techniczna jest przyznawana przez organ aprobujacy w jego jezyku urzedowym.
Niniejsza wersja w petni odpowiada wersji EOTA. Wersje przettumaczone na inne jezyki powinny
zawierac informacje, ze sg ttumaczeniem.

o U~ wWwN =

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 40 z dn.11 lutego 1989, S. 12
Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 220 z dnia 30 sierpnia.1993, S. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dn. 31 pazdziernika 2003, S. 25
Federalny Dziennik Ustaw cze$¢ I, 1998, S. 812

Federalny Dziennik Ustaw cze$¢ I, 2011, S. 2178

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 17 z dnia 20 stycznia 1994, S. 34
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II SZCZEGOLNE POSTANOWIENIA EUROPEJISKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
1 Opis produktu budowlanego i celu jego zastosowania
1.1 Opis produktu
Kotwa reakcyjna R firmy fischer to kotwa wklejana sktadajaca sie z amputki zywicznej R oraz z elementu
stalowego (tgcznika). tacznik stalowy moze by¢ wykonany z:
- preta nagwintowanego firmy fischer w rozmiarze od M8 do M30,
- tulei z gwintem wewnetrznym fischer RG MI w rozmiarze od M8 do M20
tacznik stalowy osadzony zostaje w wywierconym otworze wypetnionym zywicg iniekcyjng i zespojony z
betonem dzieki zywicy.
W zataczniku 1 zilustrowano produkt i jego zakres zastosowania.
1.2 Cel zastosowania

Kotwa jest przeznaczona do takich zamocowan, co do ktérych muszg zosta¢ spetnione wymagania
odnosnie wytrzymatosci i stabilnosci mechanicznej oraz bezpieczeristwa uzytkowania okreslone w mysl 1 i
4 Podstawowego Wymagania Dyrektywy Rady 89/106 EEC, a uszkodzenie badz zniszczenie zakotwien
wykonanych przy pomocy tych produktéw mogtoby spowodowaé zagrozenie dla zycia lub zdrowia
ludzkiego i/lub doprowadzi¢ do powaznych konsekwencji finansowych. Niniejsza aprobata techniczna nie
obejmuje bezpieczenstwa w przypadku pozaru (2 Wymaganie Podstawowe). Kotwa moze zosta¢ uzyta
jedynie w przypadku zakotwien poddanych obcigzeniom statycznym badZz quasi-statycznym w betonie
zbrojonym lub niezbrojonym o minimalnej klasie wytrzymatosci C20/25 i maksymalnej C50/60 zgodnie z
norma EN 206:2000-12.

Kotwa moze byc¢ stosowana jedynie w betonie niezarysowanym.

Kotwa moze by¢ stosowana w betonie suchym lub wilgotnym, a takze w otworach zalanych woda, za
wyjatkiem otwordw zalanych woda morska. Kotwa o rozmiarze M30, przy czyszczeniu standardowym,
moze by¢ stosowana w betonie suchym lub wilgotnym; nie moze by¢ instalowana w otworach zalanych
woda.

Kotwa moze by¢ uzywana w nastepujgcych zakresach temperatur:

Zakres temperatur |: -40 °C do +80 °C (max temperatura dtugotrwata +50 °C a max
temperatura krétkotrwata +80 °C)
Zakres temperatur Il: -40 °C do +120 °C (max temperatura dtugotrwata +72 °C a max

temperatura krétkotrwata +120 °C)
taczniki wykonane ze stali ocynkowanej galwanicznie:
taczniki wykonane ze stali ocynkowanej galwanicznie mogg by¢ montowane jedynie w podtozach
betonowych w suchych warunkach wewnatrz budynku.
taczniki wykonane ze stali nierdzewnej A4:
taczniki wykonane ze stali nierdzewnej mogg by¢ montowane w podtozach w suchych warunkach
wewnatrz budynku, jak rowniez w narazeniu na zewnetrzne warunki atmosferyczne (w tym sSrodowisko
morskie i przemystowe) lub w trwale wilgotnych warunkach wewnatrz budynkéw, w przypadku kiedy brak
szczegoblnych czynnikédw agresywnych. Do takich szczegdlnych czynnikdw agresywnych nalezy zaliczy¢ np.
ciggte, zmieniajace sie zanurzenie w wodzie morskiej lub w strefie rozprysku wody morskiej, atmosfere
stezenia chlorkéw na basenach krytych lub atmosfere ze skrajnie wysokim poziomem zanieczyszczenia
chemicznego (np. instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, gdzie uzywa sie materiatéw usuwajgcych
oblodzenie).
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2.1

2.2

taczniki wykonane ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje C:

taczniki wykonane ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje mogg by¢ montowane w
podtozach betonowych w suchych warunkach wewnatrz budynku, jak réwniez w narazeniu na zewnetrzne
warunki atmosferyczne lub w trwale wilgotnych warunkach wewnatrz budynkdéw, jak i w innych
warunkach, w ktérych wystepujg szczegdlne czynniki agresywne. Do takich szczegdlnych czynnikéw
agresywnych nalezy zaliczy¢ np. ciggte, zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej lub w strefie
rozprysku wody morskiej, atmosfere stezenia chlorkdw na basenach krytych lub atmosfere z
zanieczyszczeniem chemicznym (np. instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, gdzie uiywa sie
materiatdw usuwajgcych oblodzenie).

Postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej przyjete sq na podstawie zatozonego okresu
uzytkowania kotwy przez 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania kotwy nie mogg byé rozumiane jako
gwarancja producenta, lecz nalezy je rozpatrywac jedynie jako pomoc przy wyborze witasciwego produktu
w aspekcie oczekiwanego i ekonomicznie odpowiedniego okresu uzytkowania budowli.

Cechy produktu i metody weryfikacji

Charakterystyka produktu

Kotwa odpowiada rysunkom i informacjom przedstawionym w Zatgcznikach od 1 do 3. Parametry
materiatowe oraz wymiary i tolerancje, ktérych nie podano w zatgcznikach 1 do 3 odpowiadajg
wartoéciom zapisanym w dokumentacji technicznej’ przedtozonej do tej Europejskiej Aprobaty
Technicznej.

Wartosci charakterystyczne dla wymiarowania zakotwien zostaty podane w Zatgcznikach od 6 do 18.
Kazda amputka zywiczna R jest oznaczona symbolem identyfikacyjnym producenta i nazwag handlowa
zgodnie z Zatacznikiem 1.

Kazdy pret nagwintowany fischer oznaczony jest klasg wytrzymatosci zgodnie z Zatgcznikiem 2.

Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI jest oznaczona symbolem identyfikacyjnym producenta
oraz rozmiarem kotwy zgodnie z Zatgcznikiem nr 2. Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI
wykonana ze stali nierdzewnej oznaczona jest dodatkowym symbolem ,A4”. Kazdy Kazda kotwa z
gwintem wewnetrznym RG MI wykonana ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje oznaczona jest
dodatkowa literg ,,C”".

Gtebokos¢ kotwienia mozna zaznaczy¢ na miejscu montazu.

Metody weryfikacji

Sprawdzenie przydatnosci kotwy do przewidywanego zastosowania w zaleznosci od wymagan
dotyczacych wytrzymatosci i funkcjonalnosci mechanicznej oraz bezpieczedstwa uzytkowania w
rozumieniu 1 i 4 Podstawowego Wymagania zostato przeprowadzone w zgodzie z ,Wytycznymi dla
europejskiej aprobaty technicznej dla kotew metalowych do zastosowania w betonie”, Czes¢ 1 ,Kotwy —
uwagi ogdlne” oraz Czesc¢ 5 ,Kotwy wklejane”, na podstawie Opcji 7.

Dodatkowo do postanowien okreslonych w niniejszej europejskiej aprobacie technicznej,
dotyczacych substancji niebezpiecznych moze by¢ konieczne spetnienie innych wymagan
odnosénie stosowania tych produktéw (np. zmienione ustawodawstwo europejskie oraz
krajowe przepisy prawne i administracyjne). Azeby wypetni¢ postanowienia dyrektywy
dotyczacej wyrobdéw budowlanych muszg by¢ przestrzegane takze te wymagania.

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej ztozona jest w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej i, o ile ma ona znaczenie dla wykonania zadan przez uprawnione placéwki witaczone w
procedure poswiadczenia zgodnosci, jest wydawana tymze uprawnionym placowkom wydawana.
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3.2.1.2

Ocena i poswiadczanie zgodnosci oraz oznakowanie CE

System poswiadczania zgodnosci
Zgodnie z Decyzja 96/582/WE Komisji Europejskiej® stosowaé nalezy system 2(i)
(okreslony jako system 1) poswiadczania zgodnosci.
Opis tego systemu poswiadczania zgodnosci przedstawiono ponizej:
System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu przez uprawniong jednostke certyfikacyjng na
postawie:
(a) Zadan producenta:
(1) Zaktadowa kontrola produkciji;
2 Dodatkowe badanie probek pobranych w zaktadzie przez producenta
zgodnie z uzgodnionym planem kontroli;
(b) Zadania jednostki uprawnionej:
(3) Wstepne badanie produktu;
(4) Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkciji;
(5) Biezgcy nadzor, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcii.
Uwaga: Jednostki uprawnione nazywane sg takze "jednostkami notyfikowanymi".

Zakres odpowiedzialnosci

Zadania producenta

Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi prowadzi¢ staty wtasny nadzoér nad produkcjg. Wszystkie zalecone przez
producenta dane, wymagania i przepisy nalezy systematycznie dokumentowa¢ w formie
pisemnych instrukcji zaktadowych i procedur, wiacznie z zapisem uzyskanych wynikow.
Zakfadowa kontrola produkcji ma za zadanie zapewnié, aby produkt pozostawat w
zgodnosci z tg Europejska Aprobatg Techniczna.

Producent moze uzywaé jedynie materiatdw wyjsciowych/surowcéw/komponentdéw
wymienionych w dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli bedacym czescig
dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli ustalony
zostat w zwigzku z realizowanym przez producenta systemem zaktadowej kontroli
produkcji i przedtozony w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej®.

Wyniki zakfadowej kontroli produkcji nalezy dokumentowa¢ i oceniaé zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Pozostate zadania producenta

Producent ma obowigzek na podstawie umowy wiaczy¢ do realizacji dziatan wynikajacych
z rozdziatu 3.2.2 jednostke uprawniong do realizacji zadan w zakresie kotew zgodnie z
rozdziatem 3.1. W tym celu producent powinien przedfozy¢ uprawnionej jednostce plan
kontroli zgodnie z rozdziatami 3.2.1.1 i 3.2.2.

Producent ma obowigzek wydac¢ deklaracje zgodnosci ze stwierdzeniem, Zze wyrdb
budowlany jest zgodny z postanowieniami tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Dziennik Urzedowy Wspodlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996.

Plan kontroli stanowi poufng czesciq skfadowa dokumentacji tej Europejskiej Aprobaty Technicznej i jest
wydawany wytacznie uprawnionej jednostce wigczonej w procedure po$wiadczania zgodnosci. Patrz rozdziat
3.2.2
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3.2.2

3.3.

4.1

Zadania jednostki uprawnionej

Jednostka uprawniona powinna wykonac¢ nastepujace zadania zgodnie z planem kontroli:
- Wstepne badanie produktu,

- Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji,

- Biezacy nadzor, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji.

Jednostka uprawniona powinna w pisemnym sprawozdaniu udokumentowac istotne
punkty wymienionych powyzej dziatan oraz osiagniete wyniki i wnioski.

Zaangazowana przez producenta uprawniona jednostka certyfikacyjna ma obowigzek
przyznania certyfikatu zgodnosci CE =z os$wiadczeniem, ze produkt jest zgodny z
postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Jezeli postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i przynaleznego planu kontroli nie
bytyby spetniane, jednostka certyfikujaca ma obowigzek wycofania certyfikatu zgodnosci i
niezwtocznego poinformowania Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej.

Oznakowanie CE

Znak CE umiesci¢ nalezy na kazdym opakowaniu kotew. Po literach ,,CE” poda¢ nalezy
ewentualnie numer identyfikacyjny uprawnionej jednostki certyfikacyjnej, a takze
nastepujace informacje dodatkowe:

- Nazwa i adres witasciciela Aprobaty (osoby prawnej odpowiedzialnej za produkcje),

- Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE,

- Numer Certyfikatu Zgodnosci WE dla produktu,

- Numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- Numer wytycznej dla Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- Kategoria uzytecznosci (ETAG 001-1 Opcja 7),

- Rozmiar

Zatozenia bedace podstawa do pozytywnej oceny przydatnos¢ produktu dla
przewidzianego celu.

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana dla produktu na podstawie uzgodnionych
danych i informacji, ktore zostaty ztozone w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej i
stuzg identyfikacji ocenianego produktu. Zmiany dotyczace produktu lub procesu produkciji,
mogace doprowadzi¢ do tego, Zze ztozone dane i informacje przestatyby by¢ prawidtowe,
nalezy zgtosi¢ do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej przed ich wprowadzeniem.
Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej zadecyduje o tym, czy takie zmiany maja wptyw na
aprobate i skutkiem tego na wazno$¢ oznakowania CE przydzielonego na postawie
Aprobaty, oraz o tym, czy konieczna jest dodatkowa ocena lub zmiana Aprobaty.
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4.2. Wymiarowanie zakotwien
Przydatnos$¢é kotwy zapewniona jest pod nastepujgcymi warunkami:
Zwymiarowanie zakotwien nastepuje w zgodnosci z
- Raportem Technicznym EOTA TR 029 ,,Wymiarowanie kotew wklejanych”10
lub w zgodnosci z
- CEN/TX 1992-4:2009,
za odpowiedzialnoscig inzyniera posiadajgcego doswiadczenie w wykonywaniu kotwien i realizacji prac
betonowych.
Dla kotew z gwintem wewnetrznym RG MI nalezy sporzadzi¢ specyfikacje srub mocujgcych lub pretéw
nagwintowanych wedtug materiatéw i wymaganej klasy wytrzymatosci zgodnie z zatgcznikiem 3.
Minimalna i maksymalna gtebokos¢ wkrecenia Iz Sruby mocujacej lub preta nagwintowanego do
mocowania elementow kotwionych musi spetnia¢ wymagania zgodnie z zatgcznikiem 2, tabela 1b.
Dtugos¢ sruby mocujacej lub preta nagwintowanego musi zostaé ustalona w zaleznosci od grubosci
kotwionego elementu, dopuszczalnych tolerancji, istniejgcej dtugosci gwintu oraz minimalnej i
maksymalnej gtebokosci wkrecenia I¢.
Nalezy sporzadzi¢é mozliwe do sprawdzenia obliczenia i rysunki konstrukcyjne, uwzgledniajgce
obcigzenia, jakie majg dziataé na zakotwienie.
Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy zaznaczy¢ umiejscowienia kotwy (np. usytuowanie kotwy w
stosunku do zbrojenia lub w stosunku do podpér, itd.).
4.3 Montaz kotew

10

Przydatnos¢ kotwy mozna przyjac¢ jedynie wowczas, jesli zachowane zostang nastepujace

warunki montazu:

- Montaz kotwy przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika
budowy.

- Montaz tylko w takim stanie, w jakim kotwa zostata dostarczona przez producenta, bez
wymiany poszczegodlnych elementéw.

- Montaz kotwy wedtug informacji producenta, zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi i przy
pomocy narzedzi podanych w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej.

- Mozna stosowac takze ogdlnie dostepne w handlu prety nagwintowane, podkiadki i
nakretki, o ile spetnione sgq ponizsze warunki:

e Materiat, wymiary i wiasciwosci mechaniczne elementéw stalowych zgodne z
zatqcznikiem 3, tabela 2,

e Potwierdzenie materiatu i wiasciwosci mechanicznych elementéw stalowych w
formie $wiadectwa odbioru 3.1 zgodnie z normg EN 10204:2004, potwierdzenia
nalezy przechowywac,

e Oznaczenie pretow nagwintowanych planowang gtebokoscig kotwienia. Moze tego
dokona¢ producent lub personel montazowy.

- Sprawdzenie przed montazem kotwy, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma
zosta¢ osadzona kotwa, nie jest nizsza od klasy wytrzymatoséci betonu, dla ktérej
obowigzujg nosnosci charakterystyczne.

- Nienaganne zageszczenie betonu, np. brak znaczacych pustych przestrzeni.

- Oznaczenie i zachowanie efektywnej gtebokosci kotwienia;

- Zachowanie ustalonych odstepow od krawedzi i odstepdw osiowych bez tolerancji
ujemnych,

- Rozmieszczenie otwordow bez uszkodzenia zbrojenia,

- Wykonanie otworéw przez wiercenie udarowe,

- W przypadku Zle wywierconych otworow: zle nawiercone otwory nalezy wypetnié
zaprawa,

Raport Techniczny EOTA TR 029 ,Wymiarowanie kotew wklejanych” (,Design of Bonded Anchors”) zostat opublikowany w
jezyku angielskim na stronie internetowej EOTA www.eota.eu .
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5.1

- Czyszczenie wywierconego otworu i montaz kotwy zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta
podanymi w Zatgczniku 5
Standardowe czyszczenie wywierconego otworu:

Przedmuchad otwdr co najmniej 4 razy za pomocg recznej pompki do przedmuchiwania,
Dokfadne czyszczenie ,Premium”:

Przedmuchaé otwdr co najmniej 4 razy, wyczysci¢ szczotka 4 razy i ponownie przedmuchac 4 razy;

przedmuchiwanie powinno odbywac sie za pomocg recznej pompki do przedmuchiwania;

czyszczenie przy pomocy szczotki stalowej dostarczonej przez producenta; przed czyszczeniem

oczyscié szczotke i sprawdzié, czy jej Srednica szczotki zostata dobrana zgodnie z zatgcznikiem 4,

tabela 4,

- Amputke z zywicg umiesci¢c w wywierconym otworze; wprowadzi¢ pret nagwintowany lub tuleje z
gwintem wewnetrznym poprzez réwnoczesne whbijanie i wkrecanie przy uzyciu odpowiedniej
nasadki; po osiggnieciu zaznaczonej gtebokosci kotwienia natychmiast wytaczy¢ wiertarke, aby
unikna¢ wydostawaniu sie zywicy,

- Temperatura elementéw kotwy w trakcie montazu musi wynosi¢ przynajmniej +5 °C; w trakcie
wigzania zywicy iniekcyjnej temperatura w podtozu kotwienia nie moze spac ponizej -5 °C; zanim
kotwa zostanie poddana obcigzeniu, nalezy zachowac czas wigzania podany w Zatgczniku nr 3, Tabela
nr3,

- Sruby mocujace lub prety nagwintowane (wraz z nakretkami i podktadkami) dla kotew z gwintem
wewnetrznym muszg by¢ wykonane z odpowiedniego gatunku stali o odpowiedniej klasie
wytrzymatosci,

- Dla nosnosci kotwy nie jest konieczne zachowanie montazowych momentéw dokrecania. Niemniej
jednak, w trakcie montazu elementéw kotwionych nie nalezy przekracza¢ momentow dokrecenia
podanych w Zatgczniku 4.

Wytyczne dla producenta

Obowiazki producenta

Zadaniem producenta jest zadbanie o to, aby wszyscy zainteresowani zostali poinformowani
o postanowieniach szczegdlnych zgodnie z rozdziatami 1 i 2 wraz z zatgcznikami, do ktérych
sie odsyla, oraz rozdziatami 4.2, 4.3 i 5.2. Informacja ta moze zosta¢ przekazana w postaci
odpowiednich fragmentow Europejskiej Aprobaty Technicznej. Ponadto wszystkie
informacje dotyczace montazu muszg zosta¢ podane na opakowaniu i/lub ulotce dotgczonej
do opakowania, najlepiej w formie obrazowej.

Przedstawi¢ nalezy przynajmniej nastepujace informacje:

- Srednica wiertta,

- Gteboko$¢ otworu,

- Srednica facznika stalowego,

- Minimalna gtebokos$c¢ kotwienia,

Informacja dotyczaca procedury montazu, tacznie z informacjg na temat oczyszczenia
otworu przy pomocy sprzetu czyszczacego, najlepiej przy pomocy ilustracji

- Temperatura elementéw kotwy w trakcie montazu,

- Materiat i klasa wytrzymatosci elementdéw stalowych zgodnie z zatgcznikiem 3, tabela 2,
- Temperatura w podtozu kotwienia przy montazu kotwy,

- Dopuszczalny czas obrébki zywicy,

- Czas wigzania zanim kotwa zostanie poddana obcigzeniu zalezny od temperatury podtoza kotwienia
w trakcie montazu,

- Maksymalny moment dokrecenia,

- Numer partii produkcyjnej.

Wszystkie informacje przekazac nalezy w czytelnej i zrozumiatej formie.
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5.2 Zalecenia dotyczace opakowania, transportu i magazynowania

Amputki zywiczne powinny by¢ chronione przed promieniowaniem stonecznym oraz powinny by¢
przechowywane zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta w suchych warunkach w
temperaturze min. +5 °C do max +25 °C.

Nie wolno uzywa¢ amputek zywicznych z przedawnionym okresem przydatnosci.

Kotwa powinna by¢ zapakowana i dostarczona jako kompletna jednostka mocujgca. Amputki zywiczne
nalezy zapakowad oddzielnie od elementéw stalowych.

Instrukcja montazowa producenta powinna informowaé o tym, ze amputki zywiczne mogg zostaé uzyte
wyfacznie z odpowiednimi elementami stalowymi.

Georg Feistel
Kierownik Wydziatu Uwierzytelniono:
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Pret nagwintowany fischer :
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Efektywna gtebokos¢ zakotwienia hey L. {Grubos¢
IKotwa z gwintem . ) “Telementu
Gtebokos¢ otworu wierconego h,
iwewnetrznym = > mocowanego
RG MI Minimalna grubos¢ podtoza hyy, B

Tabela 1: Zakres zastosowania i kategorie zastosowania

Max temp. dtugotrwata | Max temp. krétkotrwata

Zakres temperatur I: -40°C do +80°C +50°C +80°C

Zakres temperatur II: -40°C doi +120°C +72°C +120°C
__Kategoria zastosowania beton suEhy _[ beton wilgotny otwor wypetniony woda

- M8 -M27"

Prety nagwintowane = n
P B M8 - M30 M30®

Kotwa z gwintem wewnetrznym M8 - M20

b Czyszczenie standardowe i doktadne
2 Tylko czyszczenie doktadne ,,Premium

”

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Produkt i stan po zamontowaniu Zatacznik 1
zakres i kategoria zastosowania \
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Prety nagwintowane fischer

—~—

Oznaczenie:  Klasa wytrzymatosci 8.8 lub stal nierdzewna A4, klasa wytrzymatosci 80 ) = A
lub stal o podwyzszonej odpornosci na korozje C, klasa wytrzymatosci 80: o Oznaczenie
Stal nierdzewna A4, klasa wytrzymatosci 50
lub stal o podwyiszonej odpornosci na korozje C, klasa wytrzymatosci 50 e o

Kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI | M Profilowanie
'
21 /
LELTAL IS Ao L | " i 2] o
< , E ] E K
L,
Amputka zywiczna R /
’ Oznaczenie:
| L, i Rozmiar kotwy np.: M10
. W przypadku stali nierdzewnej dodatkowo A4 np. M10

Ad
W przypadku stali o podwyzszonej odpornosci na
korozje dodatkowo C np. M10 C

Oznaczenie: cecha producenta, nazwa, rozmiar kotwy

Tabela 1a: Wymiary pretédw gwintowanych fischer i przynaleznych amputek zywicznych

IRozmiar kotwy M8 [ M10| M12 [M12E |M16 [ M16E [ M20 | M20E | M24 [M24E[M27 [ m30
M [mm]lf 8 | 10 12 16 20 24 27 | 30
L" (mm)| 90 | 100 | 130| 170 [ 150| 215 | 195] 270 | 240] 320 [ 280[ 315
h,, fmm]{ 80 | 90 | 110| 150 [ 126| 190 | 170| 240 | 210| 290 | 250 280
lAmputka tywiczna 8 (10 [ 12 | 126 | 16| 16E | 20 | 20| 24 | 24| 27| 30
od (mm)| 8 |105 125 16,5 23 276

L (mm)] 85 [ 90 | 97 | 120 | 95 | 123 [ 160 | 215 | 190 250 [ 210] 260

% Minimalna dtugosc kotwy. Mozliwe sg rézne dtugosci.

Tabela 1b: Wymiary kotew z gwintem wewnetrznym RG Ml i przynaleznych amputek zywicznych
Rozmiar kotwy (M) M8 M10|M12 | M16 | M20
ad, [rm]| 12 16 18 22 28
L=h, [mm] 90 125 | 160 | 200

o (mm]] 8 | 10 | 12 16 20

Amputka zywiczna 12 | 14 16E 20
2d. [mm]|12,6]| 1456 16.5 23
L, (mm)| 97 123 160

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Zatacznik 2
Wymiary kotew -
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Tabela 2: Materiaty

Materiat
Nazwa | Stal, ocynkowana Stal nierdzewna A4 Stal o podwyzszonej
odpornosci na korozje C
Prety Klasa wytrzymatosci 5.8 lub 8.8; Klasa wytrzymatosci 50, 70 lub Klasa wytrzymatosci 50 lub 80
nagwintowane EN ISO 898-1, ocynkowana 80 EN ISO 3506 EN ISO 3506 lub klasa
galwanicznie 2 5um, 1.4401; 1.4404; 1.4578 wytrzymatosci 70 z
EN 1SO 4042 A2K lub 1.4571; 14439; 1.4362 fik=560N/ mm’
ocynkowana ogniowo EN 10088 lub 1.4565; 1.4529
EN ISO 10684 1.4062 pr EN 10088:2011 EN 10088
fux <1000 N/mm, fu £1000 N/mm, fuc € 1000 N/mm,
As > 8% As > 8% As > 8%
Podktadki Ocynkowane galwanicznie 25um, 1.4401; 1.4404; 1.4578 1.4565; 1.4529
ockladkl EN ISO 4042 A2K lub 1.4571; 14439; 1.4362 EN 10088
EN ISO 7089 ocynkowane ogniowo EN 10088
EN ISO 10684
e - — ~
Nakretki Klasa wytrzymatosci 5 lub 8 Klasa wytrzymatosci 50, 70 Klasa wytrzymatosci 50, 70
szesciokatne EN ISO 898-2, lub 80 lub 80
EN ISO 4032 ocynkowane galwanicznie 25um, EN ISO 3506 EN I1SO 3506
EN 1SO 4042 A2K lub ocynkowane 1.4401; 1.4404; 1.4578 1.4565; 1.4529
ogniowo 1.4571; 14439; 1.4362 EN 10088
EN ISO 10684 EN 10088
Sruby i prety I-(-Iasa‘w;/tr.zyﬁ.aioéci 5.8Iub 8.8; “Klasa wytrzymatosci 70 ‘Klasa wytrzymatosci 70
nagwintowane EN 1SO 898-1, ocynkowane EN ISO 3506 EN ISO 3506-1
dla kotew z galwanicznie 2 5pum, 1.4401; 1.4404; 1.4578 1.4565; 1.4529
gwintem EN ISO 4042 AZK. lub 1.4571; 14439; 1.4362 EN 10088
t ocynkowane ogniowo EN 10088
wewngtrznym EN 1SO 10684
RG MI
Tabela 3: Czasy wigzania konieczne do momentu przytozenia obcigzenia
Temperatura w podtozu kotwienia Min. czas wigzania *
tt‘lll’P —
-5°C doi £ 0°C 4 h
~_ 230°C do_+10°C 45 Min
2 +10°C do! +20°C 20 Min
2 +20°C 10 Min
Y W betonie wilgotnym i wypetnionym wod3 otworze podane czasy wigzania
nalezy podwoi¢.
Kotwa reakcyjna R firmy fischer
Materiaty Zatacznik 3
Czasy wigzania
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Tabela 4: Parametry montazowe

Prety nagwintowane fischer |
Rozmiar kotwy M8 (M10|M12 ME1 2| M6 Mg 6| M20 MEZO M24 MEZ4 M27 M301!
Srednica nominalna
wiertta do [mm] I 10| 12 14 18 25 28 32 | 35
Srednica ostrza ‘
wiertta dee [mm] ]l 106|126 14,5 185 25,55 28,55 32,7 |35.7 ;
Giehokosé otworu wierc.  hofmm] J| 80 | 90 [ 110 [150 | 1256 [190] 170 [ 240 210 250 250 | 280 |
Srednica otworu
w mocowanym elemencie disfmm] J| 9 12 14 18 22 26 30 | 33
Srednica szczotki dy [mm] 111 14 16 20 27 30 40 | 40
Max moment
dokrecenia Tosma [NM ] 10| 20 40 60 120 150 200 | 300
Grubosé elem. min_[mm] 0
mocowanego " max [mm] 1500
Kotwa z gwintem wewnetrznym RG Ml
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
$rednica nominalna
wiertta do [mm] ll 14 18 20 24 32
Srednica ostrza
it dufmmy | 145 18,5 20,56 24,55 32.7
Gtebokos¢ otworu wierc. h, [mm] ]] 90 80 125 180 200
$rednica otworu
w mocowanym elemencie  d;<[mm] 9 12 14 18 22
$rednica szczotki dy [mm] 'l 16 20 25 26 40
Max moment ]
dokrecenia Tinst.max [NM] I 10 20 40 60 120

Szczotka stalowa

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Zatacznik 4
Parametry montazowe
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Montaz pretéw nagwintowanych i kotew z gwintem wewnetrznym RG Ml

1
Wywierci¢ otwér;
ho i d, patrz Tabela 4
2 Oczyscié otwor B Oczyscié otwor
Czyszczenie Czyszczenie dokladne
standardowe »Premium”
3 Umiesci¢ amputke zywiczna
W 0czyszczonym
wywierconym otworze
4 = o | Osadzié brét nagwintowany fischer / kotwe z gwintem
7 wewnetrznym RG MI za pomoca wiertarki poprzez
Ra— wkrecanie z udarem w wywierconym otworze. Wytaczy¢
(“‘b"_}‘ .’ | wiertarke udarowa natychmiast po osiagnieciu dna
3 Bal ot | otworu.
5 Po osiggnigciu znacznika gtebokosci
osadzenia usung¢ nadmiar zywicy, jaki
wyptynat z otworu.

Zamontowaé mocowany element.
Moment dokrecenia T;, patrz
| Tabela 4.

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Zatacznik 5
Instrukcja montazu
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Tabela 5: Minimalne odstepy i minimalne grubosci podtoza

| Prety nagwintowane fischer

_Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M12E M16 M16 E
Efektywna gtebokos¢ 80 90 110 150 125 190
 zakotwienia het [mm]
Minimalna grubos¢
podioza hmin [mm]| 110 120 160 200 160 250
Minimalny rozstaw
i odstep od krawedzi Smin = Cmin [MM] 40 45 55 75 65 95
| Rozmiar kotwy M20 M20E M24 M24E M27 M30
Efektywna gtebokos¢
zakotwienia he [mm]] 170 240 210 290 250 280

[Minimalna grubos¢

podioia hoe [mm]| 220 300 280 380 330 370

‘anih\alr;y ro‘zst.aw
i odstep od krawedzi Smin = Cmin [MM] 85 120 106 145 125 140
|

Kotwv z gwintem wewnetrznvm RG Mi

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
[Efektywna gtebokos¢

‘zakotwienia h.s [mm] 90 %0 125 160 200
IMinimalna grubosé

lpodfoza hew [mml 120 120 170 220 270
Minimalny rozstaw

i odstep od krawedzi spin = Cmin [MmM]] 45 45 80 80 100

Kotwa reakcyjna R firmy fischer
Zatacznik 6

Minimalne rozstawy osiowe i odstepy od krawedzi
Minimalne grubosci podtoza
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Tabela 6: Wartosci charakterystyczne nosnosci na wyrywanie dla pretéw nagwintowanych
fischer Metoda wymiarowania wg TR 029 (proces czyszczenia standardowego)

Zniszczenie stali

Rozmiar kotwy M8 [M10(M12 Mg2 M16 ME16 M20 MEZO M24 Méd M27[M30
g " Klasa 5.8 [kN]| 19 | 30 44 82 127 183 238292
g wytrzymatosci g g [kN]| 29 | 46 67 126 196 282 368 | 449
B g ¢ Stal nierdzewnaKlasa 50 [kN]| 19 | 30 a4 82 127 183 239292
7 £z AdistalC  wytrzym 70 [kNJI 26 | 41 59 110 172 247 322|393
z5 8 atosci 8o [kN])| 29 | 46 67 126 196 282 | 368]449
Klasa 58 [- 1.50
z wytrzymatosci 8.8 [+ 1.50
572 om0 236
:g % g wytrzym __ 70 [- 1.50%/1,87
SE8 —=-—r- o 80 [ 1.60
'Wyciagniqcie kotwy wraz z wyrwaniem stozka betonu
$rednica dla obliczer dimml| 8 10 12 16 20 24 27 | 30
Efektvwna eteb. zakotwienia h..immi| 80 | 90 {110 150 |125 | 190 | 170 | 240 [ 210290 | 250| 280

C‘h.araktér-yst{/cil"na v;lytr;y;ma-lo§é z.aprawy w bet'onie nieza;'ysowanym‘CZO/ZS;‘- T
Kategoria zastosowania: suchy i wilgotny beton oraz otwér wypetniony woda

Zakres temperatur I? o e [IN/mm’T)] 8 7.5 6.5 6.5
| Zakres temperatur I TAk, ucr [N/mm?] i- 7 6 6"
C25/30 [ 1.06
; . C30/37 [ 1.14
Wspotczynniki
zwiekszajgce dla W, €36/45 L) 1.22
A C40/50 (] 1,27
, ucr
C45/55 [-] 1,31
C50/60 [] 1.35
Odtupanie
Odstep od h/h,220 1.0h,
krawedzi 20>h/h,>13 46h, -18h
CCI’. s [mm] h / h.‘ s 103 2.26 hd
Rozstaw osiowy 5. [mm] 2c, _
Cagsciowy |V s P O 1.80%

Lwspotczynnik bezp.
1

Obowiazuje tylko w przypadku braku innych uregulowan krajowych.
Czesciowy wspétczynnik bezpieczerstwa v,=1,2 jest wliczony.

Tylko kategoria zastosowania: beton suchy i wilgotny.

Dla stali C: f, = 700 N/mm?; f, = 560 N/mm’

Patrz Zatacznik 1.

2)
3)
4
5)

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Metoda wymiarowania wg TR 029 Zatacznik 7
Charakterystyczna nosnos¢ na wyrywanie dla pretéw nagwintowanych fischer
Czvszczenie standardowe/ Rozstawv osiowe i odstepv od krawedzi
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Tabela 7: Wartosci charakterystyczne nosnosci na wyrywanie dla pretdw nagwintowanych fischer
Metoda wymiarowania wg TR 029 (proces czyszczenia doktadnego ,,Premium”)

Zniszczenie stali

Rozmiar kotwy M8 M101M12 MéIZ M16 |M16 |M20| M20 |M24|M24|M27|M30
E E E
8 Klasa 5.8 [kN]| 19 | 30 44 82 127 183 2391292
I3 wytrzymatosci 8.8 [kN]| 29 | 46 67 126 196 282 368 |449
:gg o (Stalnierdzewna  Klasa 50 [kN]| 19 | 30 44 82 127 183 239|292
\g gzx I AdistalC wytrzy,m. 70 [kN]| 26 | 41 59 110 172 247 322]393
25¢2 atosci g0 [(kN)| 29 | 46 67 126 196 282 | 368449
~ Klasa 58 [- 1.50
> €7, wytrzymatosci_ 8.8 |- 1.50
E, E iStaInierdzewna Klasa  gg [- 2.86
;dr g g Adistal C } wytrzym 70 [ 1.50"/1.87
N 2 O 2 . .
-u 2 o atosci 80 [ 1.60
Wyciagniecie kotwy wraz z wyrwaniem stozka betonu
Srednica dla obliczen dimm]; 8 | 10 12 16 20 24 27 | 30
Efektywna gleb. zakotwienia he [mm]| 80 | 90 [110 | 150 | 125 [ 190 | 170 [ 240 | 210] 290 | 250] 280
E}-\arak_terys.tyt.:znz_l wi(i:rz{{mak;éé zaprawy w betonie niezarysoiwanymACAZ(’)/ZASA;
| Kategoria zastosowania: suchv i wilgotnv beton
Zakres temperatur I°  tay, oo IN/mm’[ 17 10 9.6 9.0 85 [ 80
.Eakres temp.erati.lr‘ll‘é)m . TRk, uc',.[.l\l‘/mmi] . 10 ] 9.5 8 7.5 7 6.5

Charakterystyczna wytrzymatosc zaprawy w betonie niezaryso;lvanymicﬁb/iSE
| Kategoria zastosowania: otwor wypetniony woda

_'Zakres temperatur I® TR, uer [N/ mm?] 90 10,0 9.6 9.0 8.5
‘Zakres temperatur ne TRk, ucr [N/mmZ] [ 8.0 9.0 8.5 ; }30_ 7.5
C25/30 [1] 1,06
Wspétczynniki C30/37 [-] 1.14
zwiekszajace dla v C35/45 [-] 1.22
TRK, ucr » C40/50 [-] 1.27
C45/55 [-] 1.31
C50/60 [-] 1,35
Odtupanie
Odstep od h/ hg 220 1.0 h”
krawedzi 20>h/h,>13 46h -18h
Cer,sp [Mm] = 4
i h/h!S 1.3 2,26 h
,Rozstaw osiowy s_., [mm] 2cu\u
\(I:vz;:;;:mnik beton suchy i wilgotny [-] 1.87 1.5%
bezp. X
Yo Y™ ym" otwor napetniony woda [-]l 2,19

” Obowiazuje tylko w przypadku braku innych uregulowan krajowych.

Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa v,=1,2 jest wliczony.
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y,=1,0 jest wliczony.
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y,=1,4 jest wliczony.
' Dla stali C: f,, = 700 N/mm?; f,, = 560 N/mm>

9 Ppatrz Zatacznik 1.

2)
3)
4)

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Metoda wymiarowania wg TR 029 Zatacznik 8
Charakterystyczna no$nos¢ na wyrywanie dla pretéw nagwintowanych fischer
Czyszczenie doktadne/ Rozstawy osiowe i odstepy od krawedzi
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Tabela 8: Wartosci charakterystyczne nosnosci na scinanie z wyrywaniem dla pretéw nagwintowanych fischer
Metoda wymiarowania wg TR 029

Rozmiar kotwy M8 (M10|M12 ME12 M16 Méls M20 MEZOM24 M224 M27 | M30
Efektywna gleb. zakotwienia he[mm}]l 80| 90 |110| 150|125 |190|170|240/21 01290 250 | 280
Zniszczenie stali bez zginania : :
N T 7 TKasa DB [kN]| 9 | 15 21 39 61 89 115 | 141
*z wytrzymatosci 8.8 ;"N 15| 23 34 63 98 141 184 | 225
© 5  Stalnierdzewna  Klasa 50 (kN]| 8 | 16 21 39 61 89 116 | 141
:§ % f Adistal C wytrzy,m. 70 [kNJ| 13| 20 30 55 86 124 161 197
88w atosci 8o [kN)| 15 | 23 34 63 98 141 | 184 | 225
Zniszczenie stali ze zginaniem
S 2 Klasa 5.8 [Nm]| 19 | 37 65 166 324 561 833 |1124
‘g % s wytrzymatosci 8,8 [Nm]| 30 | 60 105 266 518 896 1333 | 1797
£ £ E Stal nierdzewna _ Klasa 50 INml| 19 | 37 65 166 324 561 833 [ 1124
CEW Adistal C wytrzym 70 [Nm}| 26 | 52 92 232 454 784 1167 | 1673
_§ Z® atosci 80 [NmJ| 30 | 60 105 266 519 898 1333 | 1797
C;eééidw{/ ws.pél.czyﬁnil.( bezpie_cAzer’nAstwé dla zniszczenia stali
Kasa 5.8 [-] 1,26
= _ wytrzymatosci 8.8 [-] 1,25
% % E Stalnierdzewna  Klasa_ 50 L) 2,38
:agr % g AdistalC wytrzym 70 [-] 1.25" /1,56
5238 atoici 80 [-] 1.33
| Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia
Wspoétczynnik w réwnaniu (5.7) wg TR k [ 2.0
029, Rozdziat 5.2.3.3
Czesciowy wspétczynnik bezp. Y Mc,,” -] 1,62
Pekniecie krawedzi betonu I patrz raport techniczny TR 029, rozdziat 5.2.3.4
Czeéciowy wspétezynnik bezp. ¥ we [ 1.5

N Obowiazuje tylko w przypadku braku innych uregulowan krajowych.

Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa v,=1,0 jest wliczony.
¥ stal C: f,, = 700 N/mm’; f,, = 560 N/mm>

2)

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Metoda wymiarowania wg TR 029 Zatacznik 9
Charakterystyczna no$nos$¢ na $cinanie z wyrywaniem pretow
nagwintowanych fischer
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Tabela9: Przemieszczenie pretdw nagwintowanych firmy fischer przy osiowym obcigzeniu

wyrywajgcym 7 B
Rozmiar kotwy M8 IM10|M12|M12|M16{ M16/M20|M20 | M24| M24|M27 | M30
. - £ E £
Obcigzenie wyrywajace
w betonie N [kN]|10.56 [14,8 (19,7 |26,9|29.9|45,5(48.3|68.2(67.9/93,7|90.9/106.8
niezarysowanym
Przemieszczenie By [MmM/N/mm?) 0,02 0.03 0,06
Przemieszczenie ‘8&: [mm/N/mm-] 0,05 0,08 0,15

Obliczenie przemieszczenia charakterystycznego przy pomocy 5" = (5m _ tﬁ) /14

Tabela 10: Przemieszczenie pretéw nagwintowanych firmy fischer przy obcigzeniu $cinajagcym

lRozmiar kotwy M8 MI1OM12|M12/M16|M16|M20|M20 | M24 M24/M27|(M30
Klasa wytrzymatosci 5.8 £ = E E

Przemieszczenie 8, [mm/kN]| 0,45 | 0,25 0.2 0,1 0.06 0.05 |0,04|0,03
Przemieszczenie o, [mm/kN]| 0,7 | 0.4 0.3 0.15 0.09 0.08 0,06} 0,06
Klasa wytrzymatosci 8.8

Przemieszczenie [ {f_l_l_ﬂ‘!./[(_Nj 04| 02 0,15 0,08 0.05 0.04 0,04| 0,03
Przemieszczenie, & _[mm/kN]| 0,6 | 0.3 0,22 0,12 0,07 0,06 0,06| 0,04
A4 / C; Klasa wytrzymatosci 50

Przemieszczenie_ S . [mm/kN]| 0,3 | 0,26 0,12 0.06 0,03 0,03 0,02] 0,02
Przemieszczenie_ a,. imm/kN]1| 0.45| 0.4 0,18 0,09 0,04 0.04 0,03} 0,03
A4 / C; Klasa wytrzymatoéci 70" '

Przemieszczenie_ 8, [mm/kN]| 0,4 | 0,25 0.2 0,09 0,06 0.05 0,04 0,03
Przemieszczenie_ & [mm/kN]| 06| 04 0.3 0.14 0.08 0.07 0,06/ 0.06
A4 / C; Klasa wytrzymatosci 80

Przemieszczenie_ 5\0 [mm/kN]| 04| 0,2 0.15 0.08 0,05 0,04 0.04| 0.03
Przemieszczenie_ 5 [mm/kN)| 06| 03| 022 0.12 0,07 0,06 |0.08|004

Y stal € z f,, = 700 N/mm?; f,, = 560 N/mm’
Y

Obliczenie przemieszczenia charakterystycznego przy pomocy 8v= (8w . V“) /1.4

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Przemieszczenia pretéw nagwintowanych firmy fischer Zatacznik 10
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Tabela 11: Wartosci charakterystyczne dla nosnosci na wyrywanie i odtupanie dla kotew z gwintem
wewnetrznym RG MI. Metoda wymiarowania TR 029 (tylko czyszczenie doktadne ,,Premium”)

Rozmiar kotwy | m8 [ m1o [ m12 [ m16 | m20
[ Zniszczenie stali
Noénoéé Klasa 5.8 [kN] 19 29 43 79 123
charakterystyczna N wytrzymatosci 8.8 [kN) 29 47 68 108 179
ze $ruba M3 Klasa wytrzy- A4 [kN] 26 41 59 110 172
matosci70  C [kN] 26 41 59 110 172
Czesciowy Klasa 58 [ - :|_50
wspotczynnik .y Wytrzymatosci gg [ 150
bezpieczenstwa T Klasa wytrzy- A4 (] 187
matosci70 C [-] 187
Kombinowane zniszczenie przez wyrwanie i pekniecie krawedzi betonu
[$rednica dla obliczes - d, [mm] 12 16 18 22 28
thektywna gteb. zakotwienia h, [mm] 90 a0 125 160 200

Charakterystybzria Wytriymélo§é z'aAprav(ly w betonie niezarysowanym C20/25;
Kategoria zastosowania: suchy i wilgotny beton

Zakres temperatur | (-40°C /+80*C)¥ N:" [kN] 30 35 60 76 1156
Zakres temperatur || (-40°C / +120°C)" N7 . [kN] 20 30 40 60 85

Charakterystyczha wytriymaloé(: za'prawy w betonie niezarysowanym C20/25;
Kategoria zastosowania: otwor wypetniony woda

Zakres temperatur | (-40°C /+80°C)¥ N',’M [kN] 30 40 50 75 115
Zakres temperatur I (-40°C / +120°CY" Nj._  [kN] 25 35 50 60 116
C25/30 [-] 1.06
Wspétczynniki C30/37 [] 1.14
zwiekszajace dla v C35/45 [-] 1,22
N “ricp : C40/50 [} 1.27
C45/65 [-] 1.31
C50/60 [ 1.36
Wyrwanie stozka betonu
Odstep od h/h,220 1.0h,
krawedzi C,,,,[mm] 20>h/h,>13 46h,-18h
h/h,s13 2,26 h,,
Rozstaw osiowv Sesp [mMmm) 2Cow
Czes$ciowy wspotcz.bezpieczenstwa.
" beton suchv i wilzotnv  [-] 1,5%
(™ (Tl (™™ otwoér wypetniony wodat  [-] 21®

Obowiazuje tylko w przypadku braku innych uregulowan krajowych.
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa v,=1,0 jest wliczony.
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa y,=1,2 jest wliczony.

Patrz Zatacznik 1.

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Charakterystyczna nosnos¢ na wyrywanie dla kotew z gwintem Zatacznik 11
wewnetrznym RG Ml
Metoda wymiarowania wg TR 029
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Tabela 12:  Wartosci charakterystyczne nosnosci na Scinanie z wyrywaniem dla kotew z
gwintem wewnetrznym RG MI. Metoda wymiarowania wg TR 029

Rozmiar kotwy [ ms [ m10 | m12 [ m1e | m20
Zniszczenie stali bez zginania
Klasa - 5.8 [kN] 9.2 145 | 211 38,2 62
Nosnos¢ v wytrzymatosci y 8 8 [(kN] 14,6 23,2 33.7 62,7 S0
charaktervstvczna M Klasawytrzy- A4 [kN])| 12,8 203 29,5 54,8 86
matosd70 _ T ckN]| 12,8 203 | 2956 54,8 86
Klasa 58 [ 1,25
Czeéciowy Y wytrzymatosci - 8.8 [-] 1,25 | 15
v
wspotczynnik "YU Kiasawytrzy- | A4 ] 1.66
matosci 70 C [_] 1 56
Zniszczenie stali ze zginaniem
“Klasa ' 5.8[Nm] 20 39 68 173 337
Charakterystyczny o wytrzymatosci | 8.8[Nm]| 30 60 105 266 519
moment zginajacy Mis  Kasawyiry. A4[Nm)| 26 52 92 232 | 454
matosci 70 C[Nm) 26 52 92 232 454
Klasa + 5.8 [] 1,25
Czesciowy Y wytrzymatoéciy 88  [-] 1.26
Ot ik bezp. =T
wspotczynnik bezp MsV Gasa vytry IV 156
matosci 70 c [ 1,56
Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia
\7Vs‘péicz{/n.nik-k.w' réwnaniix-(s—j) \;vg T_R 025, o k 11 20
Rozdziat 5.2.3.3 '
Czesciowy wspétczynnik bezp. Ve b [-) 1,6%
Pekniecie krawgdzi betonu patrz raport techniczny TR 029, rozdziat 5.2.3.4 }
LCzeéciowy wspotczynnik bezp. 'Yuu;" -] 1,52

1)
2)

Obowiazuje tylko w przypadku braku innych uregulowan krajowych.
Czesciowy wspétczynnik bezpieczerstwa v,=1,0 jest wliczony.

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Charakterystyczna no$nos¢ na $cinanie z wyrywaniem kotew z gwintem Zatacznik 12
wewnetrznym RG Ml
Metoda wymiarowania wg TR 029
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Tabela 13: Przemieszczenie kotew z gwintem wewnetrznym RG Ml przy osiowym obcigzeniu

wyrywajacym
{I_Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
-.Obciqzenie wyrywajace
w betonie N [kN]| 140 18,5 283 36,4 58.0
|n|ezarysowanym ‘

—‘l?rzemieszczenig 8._9 [mm)] 0.2 0.30
8, [mm] 0,5 0,75

T R
_Przemieszczenie

Obliczenie przemieszczenia charakterystycznego przy pomocy 18, = (5"0 1)/ 14

Tabela 14: Przemieszczenie kotew z gwintem wewnetrznym RG Ml przy obcigzeniu $cinajgcym

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Klasa wytrzy- = 2

matoéci 5.8 Obciaz. scinajace ¥V [KN] 5.3 8.5 12,3 228 35.7
|_Przemieszczenie 5.0 (mm) 24 2.2

Przemieszczenie 65 [mm] 36 3.3

Kl - . B

m::;zy;;y Obciaz. scinajace Y [KN] 8.2 13 18,9 35,1 51

| Przemieszczenie S [mm] 3.1 3.7 2,8

Przemieszczenie 5‘. [mm)] 4,7 4,3

A4; Klasa wytrzy-

matoéci 70'  Obcigz. écinajace ¥ [KNI] 5.9 9.3 135 2511 39,2
PPrzemieszczenie 8, [mm] 23 24

‘Przemieszczenie 6= {mm] 34 3.6

C; KI trzv-

lmal:ésg;g rz‘Z')bciali. écinajace V [kN] 7.3 11.6 16,9 31.3 49

'Przemieszczenie 84 [mm] 28 3,0

'Przemieszczenie 8, [mm] 43 4.5

Obliczenie przemieszczenia charakterystycznego przy pomocy 8\, o (‘Svo 5 Vs,) /14

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Zatacznik 13
Przemieszczenia kotew z gwintem wewnetrznym RG Ml
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DIbt

Zniszczenie stali

wspétczynnik bezp.

Rozmi_ar kotwy M8 M10/M12 Mélz M16 ME15 M20 MEZO M24 Mg4 M27|M30
g ‘ Klasa 5.8 [kN]] 19 | 30 44 82 127 183 238|292
I3 wytrzymatosci 8.8 [kN]| 29 | 46 67 126 196 282 368 |449
8 £ 5 stalnierdzewna  Kiasa 50 [kN]j 19 | 30 | 44 82 127 183|238 282
g g = AdistalCh Wytrzy- 70 [kN]| 26 | 41 59 110 172 247 322]393
25 g matosci 80 [kN])| 29 | 46 67 126 196 282 368|449
Klasa 5.8 [- 1.50
% _ wytrzymatosci 8.8 [- 1.50
g %HE Stal nierdzewna  Klasa 50 [ 2.86
:?} T a Adistalct wytrzy- 70 [ 1,50/1,87
5% 8 matosci 80 [-) 1,60
Wyciagniecie kotwy wraz z wyrwaniem stozka betonu
$rednica dla obliczer dimml| 8 |10 ] 12 16 20 24 27 ] 30
Efektvwna efeb. zakotwienia Jimmi| 80 | 90 [110 150 | 126 | 190 [ 170 | 240 [210]290 | 250] 280
CAI'n-araktéryst\./czha Wytrzyméloé(: iaprawy w betonie niezarysowanym C20/25; o
Kategoria zastosowania: suchy i wilgotny beton oraz otwér wypetniony woda
[Zakres temperatur ® Tak, ucr [N/mm’] 8 7.5 ] 6.5 6.5
rZakrgs temperatur i TAK, ucr [N/mmz] 6 7 | ) 6“ é,,
Wspétczynnik dla betonu niezarysowanego _k“ ['l 10.1
C25/30 [ 1,06
Wspétczynniki €30/37 ) 1.14
zwiekszajace dla W, C35/45 [] 122
o v €40/50 [ 1.27
C45/55 [] 1.31
C50/60 [] 1.35
Odtupanie
od g h/h, 220 10h,
krait‘éZZ 20>h/h,>13 46h,-18h
Cer,sp [Mm] h/h,s13 226 h,
[ Rozstaw osiowy . 2 [mmi i 2c -
caesciowy T T Tons” M 1,80%

1)
2)
3)
4)
5)

Przemieszczenia patrz Zatacznik 10

Obowiazuje tylko w przypadku braku innych uregulowan krajowych.
Czesciowy wspétczynnik bezpieczerstwa y,=1,2 jest wliczony.

Tylko kategoria zastosowania: beton suchy i wilgotny.
Dla stali C: fu = 700 N/mm?; f,c =560 N/mm?
Patrz Zatacznik 1.

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5: 2009
Charakterystyczna nosnos¢ na wyrywanie pretéw nagwintowanych fischer
Czyszczenie standardowe/ Rozstawy osiowe i odstepy od krawedzi

Zatacznik 14 .

Tabela 15: Wartosci charakterystyczne nosnosci na wyrywanie dla pretdw nagwintowanych fischer
Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5: 2009 (proces czyszczenia standardowego)
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Tabela16:  Wartosci charakterystyczne nosnosci na wyrywanie dla pretéw nagwintowanych fischer
Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5: 2009 (czyszczenie doktadne ,,Premium”)

Zniszczenie stali
Rozmiar kotwy M8 [M10/M12|M12 [M16 |M16 [M20| M20 |M24|m24[M27]M30
B E E E E
g “xmsa DB KNI 19[30 ] 44 82 127 183 239292
] S wytrzymatoéci 8.8 [kN]| 29 | 46 67 126 196 282 368 [449
-8 £ ; Stalnierdzewna  Klasa 50 [kN]| 19 | 30 44 82 127 183 |239292
L E AgistalC Wity 70 TkN)| 26 | 41 59 110 172 247 | 322393
=25 meoec 80 [kN]| 29 | 46 67 126 196 282 | 368] 449
Klasa 5.8 [] 1,50 )

'_E_ i wytrzymatosci 8.8 [+ 1,50
g E."gf Stal nierdzewna~  Klasa 50 I 2 86
o O : — -
33 g5 AdistalC Wi 750 T 1.60°/1,.87
523 80 ] 1.60
Wyciagniecie kotwy wraz z wyrwaniem stozka betonu
Srednicadlaoblicce ~ d[mm]| 8 | 10 12 16 20 24 27 | 30
Efektywna gleb. zakotwienia he [mmll| 80 | 80 [110] 150 | 125 [ 190 [ 170 [ 240 [ 210 290 250] 280

Charakterystyczna wytrzymato$é zywicy w betonie niezarysowanym C20/25;
Kategoria zastosowania: suchy i wilgotny beton

Zakres temperatur 1° Tri, uer IN/mm?]] 11 10 9.5 9,0 B.5 I 8.0

Zakres temperatur ne TRK, uer [N/mm*]1| 10 l 95 8 7.5 7 6.5
Charakterystyczna wytrzymato$é zywicy w betonie niezarysowanym C20/25;
Kategoria zastosowania: otwér wypetniony woda

Zakres temperatur I¥ Tak, uer [N/mm?]| 90 10.0 95 5.0 8,6
Zakres temperatur 1I® Trk, uer [N/mm’]| 8.0 9.0 85 8.0 7.5
‘Nspélczynnik dla betonu niezarysowanego kw [-] 10.1
C25/30 [ 1.06
Wsptczynniki €30/37 1 1.14
:::lilfszajace dla y C35/45 [ 1.22
' ¢ C40/50 [} 1.27
C45/55 [-] 1.31
C50/60 [ 1.35
Odtupanie
Odstep od h/ hg 220 1.0 h_‘
krawedzi 20>h/h,>13 46h_-18h
ccr, sp [mm]
h/h,s1.3 226 h,
'Rozstaw 9 [MM] 2c,
Czesci - . &2 -
v:;:;;:mnik beton suchy i wilgotny [-] 1.8% 1.5"
bezp.
"I otwér napetniony woda [-] 2.1

Tw= 7w= YH.,

Yy Obowiazuje tylko w przypadku braku innych uregulowan krajowych. Przemieszczenia patrz zancznik 10
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y,=1,2 jest wliczony.

Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa v,=1,0 jest wliczony.
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa y,=1,4 jest wliczony.
' Dla stali C: f,, = 700 N/mm?; f,, = 560 N/mm>

9 Ppatrz Zatacznik 1.

2)
3)
4)

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5: 2009 Zatacznik 15 |
Charakterystyczna nosnos¢ na wyrywanie dla pretéw nagwintowanych fischer
Czyszczenie doktadne ,,Premium”/ Rozstawy osiowe i odstepy od krawedzi
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Tabela 17: Wartosci charakterystyczne nosnosci na scinanie z wyrywaniem dla pretéw nagwintowanych

fischer
Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5: 2009

[IRozmiar kotwy M8 |[M10|M12 Mgzlmw Mge M20 Mgomzdmga M27 | M30
Efektywna gleb. zakotwienia ha[mml| 80 | 90 |110/150]125 [ 190|170]240[210|290]| 250 | 280
Zniszczenie stali bez zginania
] Kasa .58 [kNJ[ 9 T 15 21 39 61 89 115 | 141
g wytrzymatosci g g [kN]| 15 | 23 34 63 98 141 184 | 225
g & ;5 Stalnierdzewn: Kasa - 50 [kNI| 9 | 16 21 39 61 89 115 | 141
g < > AdistalC wytrzy- . 70 [kN]| 13 | 20 30 55 86 124 161 | 197
258 matosci | g [kN]| 15 | 23 34 63 98 141 184 | 225
Zniszczenie stali ze zginaniem
N s?‘- " Klasa  2.B[Nm]| 19 | 37 65 166 324 561 833 | 1124
‘g 2% wytrzymatosci 3.8 [Nm]| 30 | 60 105 266 519 896 1333|1797
g g 3 Stal nierdzewna  Klasa 90 [Nm]| 19 | 37 65 166 324 561 833 | 1124
i 2 © Ad i stal C wytrzy- 70 [Nm]| 26 | 62 92 232 454 784 1167 | 1573
S 2% _ matosci 80 [Nm}| 30 | 60 106 266 519 898 1333|1797
Wspétczynnik ciggliwosci k_“ [ 0.8
"Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa dla zniszczenia stali
. Klasa .58 [] 1.25
«. E= wytrzymatoéci 8.8 [-] 1.25
'3 § 2 stalnierdzewna Klasa 50 [ 2.38
;~03} 3 S AdistalC  wytrzy- 70 [ 1.25% / 1,56
R matosci 80 [-] 1,33
Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia
Wspétczynnik w réwnaniu (27) wg
CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.3.3 k, [] 2,0
Czesciowy wspotczynnik bezp. yMc,,l) [-]| 1.6
Pekniecie krawedzi betonu | patrz CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.3.4
Czesciowy wspotczynnik bezp. Y e [-] o 1"521

" Obowiazuje tylko w przypadku braku innych uregulowan krajowych.
P Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa v,=1,0 jest wliczony.
s stal C: f = 700 N/mm?; f,, = 560 N/mm’

Przemieszczenia patrz Zatacznik 10

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5: 2009 Zatacznik 16
Charakterystyczna nosnos$¢ na $cinanie pretéow
nagwintowanych fischer
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—Tabela 18: Warto$ci charakterystyczne dla no$nosci na wyrywanie i odtupania dla kotew z gwintem -
wewnetrznym RG MI. Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5:2009 (tylko czyszczenie
doktadne ,,Premium”)

Rozmiar kotwy [ ms | m10o | m12 [ m1s | m20
Zniszczenie stali
Nosnos¢ Klasa - 5.8 [kN] 19 29 43 78 123
charakterystyczna wytrzymatoscit 8.8 [kN] 29 47 68 108 179
ze $ruby ez Klasa - A4 [kN) 26 41 59 110 172
wytrzymatosci | C [kN] 26 41 59 110 172
Czesciowy Klasa - 58 [ 1,50
wspoétczynnik oo wytrzymatosci: 88 [-] 1.50
bezpieczenstwa el Klasa . A4 [] 1.87
wytrzymatosci | C [ 1.87
Kombinowane zniszczenie przez wyrwanie i odtupanie krawedzi betonu
Srednica dla obliczen d, [mm] 12 16 18 22 28
Efektywna gteb. zakotwienia h {mm] 90 90 125 160 200

Charakterystyczna wytrzymatos$é zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25;
Kategoria zastosowania: suchy i wilgotny beton -
Zakres temperatur | | (-40°C /+80°C)" NG,  [kN] 30 35 50 75 115

Zakres temperatur Il | (-40°C / +120°C)® N°? [kN]) 20 30 40 60 95

b

Charakterystyczna wytrzymatos$¢ zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25;
Kategoria zastosowania: otwor wypetniony woda

Zakres temperatur | | (-40"C /+80"C)* Ni.. [kN] 30 40 50 75 115
Zakres temperatur Ill (-40°C / +120°C)*  N{ _ [kN] 25 35 50 60 1156
_Wspéfczynnik dla betonu niezarysowanego k... 8] 10.1
. . C25/30 [-] 1.06
WSpO'CZynnlkl 030/37 [.l 1.14
zwickszajce dla » C35/45 [ 1.22
N “ricp ‘ C40/50 [ 1,27
C45/55 [} 1.31
C50/60 [] 1.35
"Wyrwanie stozka betonu
h/h‘ZZ.O 1.0 h,
Odstep od e m .
krawedst a0 (M) 20>h/h, >13 46h,-18h
h/h‘51.3 2,26 h,
Rozstaw osiowv Sesp [mm] 2C.ran
' Czesciowv wsrz?icz. bezp. beton suchv i wilgotny -] 1,6%
Vo™ Tatc™ i otwér wypetniony wodg [ 21%

v 6bowiéidje tylko w przybadku braku iﬁnth regijlacji kraijYch.v

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y,=1,0 jest wliczony. N L\ ooz :
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa v,=1,2 jest wliczony. Przemieszczenia patrz zatacznik 13
Patrz Zatacznik 1.

2)
3)
4)

Kotwa reakcyjna R firmy fischer

Charakterystyczna nosnos¢ na wyrywanie dla kotew z gwintem Zatacznik 17
wewnetrznym RG Ml
Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5: 2009
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Tabela 19: Wartosci charakterystyczne nosnosci na scinanie z wyrywaniem dla kotew z gwintem
wewnetrznym RG MI.
Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5:2009

Rozmiar kotwy | M8 | m10 | m12 [ m16 [ m20
Zniszczenie stali bez zginania
Klasa + 5.8 [kN] 9,2 145 21.1 39.2 62
Nosnoé¢ v wytrzymatosci @ 8.8 [kN] 14,6 23,2 33.7 62,7 S0
charakterystyczna ™2 Klasawytrzy- - A4 [kN]| 12.8 203 29.5 54.8 86
matosci70 ) ¢ [kN)| 12.8 203 | 2956 54.8 86
“Klasa - 5.8 [ 1.25
‘Czeéciowy wytrzymatosci ¢ 8.8  [] 1.26 l 1.6
e ) Yomv
wspotczynnik bezp. Klasa wytrzy- - A4  [-] 1,56
matosci 70 C [ 1.66
Zniszczenie stali ze zginaniem
Klasa L 5.8[Nm] 20 39 68 173 337
Charakterystyczny 5 wytrzymatosci | 8.8[Nm] 30 60 106 266 519
moment zginajacy M‘, Klasa wytrzy- | A4(Nm] 26 52 92 232 454
tokci
matosci70 ) TCnm)| 26 52 92 232 | 454
_Wspélczynnik ciggliwosci kx -] 0.8
‘ " kiasa - 58] 1.25
Czeéciowy y wytrzymatoscit 8.8  [-] 1.26
|wspotczynnik bezp. MsV Klasa wytrzy- - A4 [ 156
matosci 70 c [ 156
Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obciazenia
Wspoétczynnik w réwnaniu (27)
CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.3.3 k‘.! l'] 2.0
Czesciowy wspétczynnik bezp. 7.,“," -] 1.5%
Pekniecie krawedzi betonu patrz CEN/TS 1992-4-5, rozdziat 6.3.4
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ¥ w" -] 152
& Obowiazuje tylko w przypadku braku innych regulacji krajowych.
& Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa y,=1,0 jest wliczony.
Przemieszczenia patrz Zatacznik 13
Kotwa reakcyjna R firmy fischer
Charakterystyczna nosnos¢ na scinanie z wyrywaniem kotew z gwintem Zatacznik 18

wewnetrznym RG Ml
Metoda wymiarowania wg CEN/TS 1992-4-5: 2009




