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Niniejsza europejska aprobata techniczna zostata wydana przez Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej [Deutsches Institut flr Bautechnik] zgodnie z:

- Dyrektywg Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 dotyczgcej przyblizenia przepisow
prawnych i administracyjnych Krajéw Cztonkowskich w odniesieniu do produktow
budowlanych®, zmieniong przez Dyrektywe 93/68/ Rady EWG® oraz przez
Rozporzadzenie (EG) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady?;

- Z ustawg o wprowadzaniu do obrotu i wolnym obrocie towarowym produktami
budowlanymi odnosnie wdrazania Dyrektywy 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988
dotyczgcej przyblizenia przepiséw prawnych i administracyjnych Krajow Czionkowskich w
odniesieniu do produktéw budowlanych oraz innych aktow prawnych Wspdinoty
Europejskiej (Ustawa o produktach budowlanych - BauPG) z dnia 28 kwietnia 1998
ostatnio zmieniona przez ustawe z dnia 31 pazdziernik 2006°;

- Wspollnymi procedurami i zasadami wnioskowania, przygotowania i udzielania
europejskiej aprobaty technicznej zgodnie z zatgcznikiem do Decyzji Komisji 94/23/EG;

- wytycznymi do europejskiej aprobaty technicznej dla ,kotew metalowych do uzycia w

betonie — Czesc¢ 4: kotwy rozporowe z kontrolowana deformacja”, ETAG 001-04.
Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej [Deutsches Institut flir Bautechnik] jest uprawniony
do sprawdzania, czy zostaly spetnione postanowienia dotyczgce niniejszej europejskiej
aprobaty technicznej. Sprawdzenie moze sie odbyé w zaktadzie produkcyjnym. Wiasciciel
europejskiej aprobaty technicznej pozostaje jednakze odpowiedzialny za zgodnosc¢
produktdow z europejskg aprobatg techniczng oraz za ich przydatno$é do przewidywanego
celu zastosowania.

Niniejsza europejska aprobata techniczna nie moze by¢ przenoszona na osoby i
producentéw innych, niz tych wyszczegélnionych na stronie 1 lub na przedstawicieli
producentéw lub tez na zaktady produkcyjne inne, niz te wyszczegodlnione na stronie 1
niniejszej europejskiej aprobaty techniczne;.

Deutsche Institut fur Bautechnik moze wycofa¢ europejskg aprobate techniczng, w
szczegolnosci na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art. 5 Ust. 1 Dyrektywy
89/106/EWG.

Europejska aprobata techniczna moze by¢ rozpowszechniana jedynie w formie petnej -
takze w przypadku przekazywania drogg elektroniczng. Za pisemng zgodg Instytutu
Deutsches Institut fir Bautechnik moze jednakze by¢é dokonane czesciowe
rozpowszechnienie dokumentu. Odtworzenie czesciowe dokumentu powinno by¢ oznaczone
jako takie. Teksty i rysunki broszur reklamowych nie mogg zaprzecza¢ badz naduzywaé
europejskiej aprobaty technicznej.

Niniejsza europejska aprobata techniczna jest przyznawana przez Organ aprobujgcy w jego
jezyku urzedowym. Niniejsza wersja odpowiada wersji EOTA. Ttumaczenia na inne jezyki
nalezy oznaczy¢ jako takie.

Dziennik Urzedowy WspéInot Europejskich L 40 z dnia 11.02.1989, str. 12
Dziennik Urzedowy Wspdinot Europejskich L 220 z dnia 30.08.1993, S. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dnia 31.10.2003, str. 25
Federalny Dziennik Ustaw |, 1998, str. 812

Federalny Dziennik Ustaw |, 2006, str. 247, 2416

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 17 z dnia 20.01.1994, str. 34

8.06.01-395/10
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OKRESLONE WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
Opis produktu budowlanego i jego celu zastosowania

Opis produktu

Kotwa tulejowa rozporowa z kontrolowanym odksztatceniem EA Il w rozmiarach M6, M8,
M8x40, M10x30, M10, M12, M12 D, M16 i M20 wykonana z galwanizowanej stali lub stali
nierdzewnej, jest osadzana w wywierconym otworze i kotwiona pod wplywem rozporu z
kontrolowanym odksztatceniem.

W zatgczniku 1 jest zilustrowany produkt i jego zastosowanie.

Potgczenie powinno by¢ mocowane srubg lub nagwintowanym pretem zgodnie z
zatgcznikiem 4

Zastosowanie

Kotwa jest przeznaczona do zamocowan, dla ktérych wymagania bezpieczenstwa
uzytkowania w mys| podstawowych wymagan 1 i 4 Dyrektywy 89/106/EWG muszg byc¢
spetnione a zniszczenie potgczenia moze spowodowac bezposrednie zagrozenie dla zycia
ludzi.

Kotwa moze by¢ stosowana do zakotwien poddawanych statycznemu Ilub ‘quasi’
statycznemu obcigzeniu w zbrojonym i niezbrojonym betonie zwyktym klasy od C20/25 do C
50/60 zgodnie z normg EN 206-1:2000-12. Moze by¢ stosowana tylko w niespekanym
betonie.

Kotwa ‘wbijana” EAIll (galwanizowana stal):

Ta kotwa moze byé uzyta tylko w konstrukcjach o warunkach suchych wewnatrz
pomieszczen.

Kotwa ‘wbijana” EAll A4 (stal nierdzewna):

Ta kotwa moze by¢ uzyta w konstrukcjach w warunkach suchych wewnatrz pomieszczen a
réwniez w konstrukcjach w warunkach zewnetrznych wystawionych na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych (wigcznie ze Srodowiskiem przemystowym i morskim), lub w warunkach
wilgotnych wewnagtrz pomieszczen, jezeli nie wystepujg szczegodlnie agresywne warunki.
Takie szczegdlnie agresywne warunki to np.: trwate, naprzemienne zanurzenie w wodzie
morskiej lub strefa rozbijania fal morskich, chlorowana atmosfera krytych basenow oraz
atmosfera z wysokim chemicznym zanieczyszczeniem (np.: urzgdzenia odsiarczajgce lub
tunele gdzie stosowane jest odladzanie).

Postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej przyjete sg na podstawie
zatozonego okresu uzytkowania kotwy przez 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania
kotwy nie mogg by¢ rozumiane jako gwarancja producenta, lecz nalezy je rozpatrywac
jedynie jako pomoc przy wyborze wiasciwego produktu w aspekcie oczekiwanego i
ekonomicznie odpowiedniego okresu uzytkowania budowili.

8.06.01-395/10
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2.2

3.1

Charakterystyka produktu i metody weryfikacji

Charakterystyka produktu

Kotwa odpowiada rysunkom i danym w zatgczniku 2. Charakterystyczne parametry
materialowe, wymiary i tolerancje kotwy nie podane w zatgczniku 2 odpowiadajg
poszczegdlnym wartosciom zapisanym w dokumentacji technicznej’ tej europejskiej
aprobaty technicznej.

Wartosci charakterystyczne do projektowania zakotwieh sg podane w zatgcznikach 5 do 7.

Kazda kotwa jest oznaczona zgodnie z =zafgcznikiem 1 znakiem identyfikacyjnym
producenta nazwg handlowg i rozmiarem gwintu. Dodatkowo kazda kotwa ze stali
nierdzewnej jest oznaczona literami ,A4” i kazda kotwa bez wzmocnionego obrzeza jest
dodatkowo oznaczona symbolem ,RL”

Dodatkowo, tuleje rozporowe kotew w rozmiarach M8x40 i M10x30 sg oznakowane na
gorze tulei.

Kotwa moze by¢ pakowana i dostarczana tylko jako kompletny produkt.

Metody weryfikacji

Sprawdzenie przydatnosci kotew do przewidywanego zastosowania w zaleznosci od
wymagan dotyczgcych wytrzymatosci mechanicznej i trwatoSci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania w mysl podstawowych wymagan 1 oraz 4 zostato przeprowadzone w
zgodnosci z "Wytycznymi dla europejskich aprobat technicznych dla kotew metalowych do
zakotwienia w betonie", Czes¢ 1 "Kotwa — Uwagi ogdlne" oraz Czesc¢ 4: kotwy rozporowe z
kontrolowang deformacja.

Dodatkowo do postanowien okreslonych w niniejszej europejskiej aprobacie technicznej,
dotyczacych bezpieczenstwa, moze by¢ konieczne spetnienie innych wymagah odnosnie
stosowania tych produktéw (np. zmiany w ustawodawstwie europejskim oraz krajowe
przepisy prawne i administracyjne). Azeby wypetni¢ postanowienia dyrektywy muszg by¢
przestrzegane takze te wymagania.

Ocena i poswiadczenie zgodnosci oraz oznakowanie CE

System poswiadczania zgodnosci

W zgodnosci z Decyzjg 97/161/EG Komisji europejskiej® nalezy stosowaé system 2(i)
(okreslony jako system 1) zaswiadczenia o zgodnosci.

Ten system poswiadczanie zgodnosci jest opisany ponizej, jak nastepuje:

System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu przez uprawniony organ certyfikacji na podstawie:

(@) Zadania producenta:
(1) Zaktadowa kontrola produkciji;

(2) Dodatkowe testy pobranych préobek w zaktadzie przez producenta wedtug
ustalonego planu kontroli;

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest ztozona w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej i o ile jest ona istotna dla zadan uprawnionych organéw wigczonych do procedury
zaswiadczenia o zgodnosci, to powinna by¢ przekazana tym organom.

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996.
8.06.01-395/10
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3.21.2

3.2.2

(b) Zadania uprawnionego organu:
(3) Wstepne badania typu dla produktu;
(4) Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji;
(5) Biezace nadzorowanie, sprawdzanie i zatwierdzenie zaktadowej kontroli
produkciji.
Adnotacja: Uprawnione organy sg takze nazywane "organami notyfikowanymi".

Obowiazki
Zadania producenta
Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi przeprowadzac staty dozér produkcji. Wszystkie dane, wymagania, przepisy
przyjete przez producenta nalezy systematycznie dokumentowaé w formie pisemnych
instrukcji zaktadowych z zapisem rezultatow. Ten system kontroli produkcji powinien
zapewniac, ze produkt jest zgodny z niniejszg europejskg aprobatg techniczna.

Producent moze stosowacC tylko materiaty i surowce, ktore sg wyszczegodlnione w
dokumentacji technicznej niniejszej europejskiej aprobaty techniczne;j.

Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli, ktory jest czescig
dokumentacji technicznej niniejszej europejskiej aprobaty technicznej. Plan kontroli jest
ustalony w powigzaniu z systemem zakfadowej kontroli produkcji realizowanym przez
producenta i przedtozony w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlane}®.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy przechowywac i poddawac¢ je ocenie zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Pozostate zadania producenta

Producent ma obowigzek na podstawie kontraktu, wtgczy¢ organ, ktory jest uprawniony do
zadan wedtug rozdziatu 3.1 w dziedzinie kotew, do realizacji czynnosci wymienionych w
rozdziale 3.2.2. W tym celu producent powinien przedtozy¢é uprawnionemu organowi plan
kontroli zgodnie z rozdziatem 3.2.1.1 i 3.2.2.

Producent powinien sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci z oswiadczeniem, ze produkt
budowlany jest zgodny z postanowieniami niniejszej europejskiej aprobaty techniczne;.

Zadania uprawnionych organéw

Uprawniony organ powinien wykonaé nastepujgce zadania, zgodnie z planem kontroli:
- Wstepne badania typu dla produktu,

- Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkciji,

- Biezgce dozorowanie, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji zgodnie z
planem kontroli,
Uprawniony organ powinien zachowac istotne punkty wyzej wymienionych dziatah oraz
udokumentowa¢ uzyskane wyniki i wyciggniete wnioski w pisemnym sprawozdaniu.
Zaangazowany przez producenta uprawniony organ ma obowigzek przyznania certyfikatu
CE zgodnosci z oswiadczeniem, ze produkt budowlany jest zgodny z postanowieniami
niniejszej europejskiej aprobaty technicznej.
Jezeli postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej oraz odpowiedniego planu
kontroli nie sg spetnione, to organ certyfikacyjny ma obowigzek wycofania certyfikatu
zgodnos$ci i niezwtocznego poinformowania o tym fakcie Niemieckiego Instytutu Techniki
Budowlane.

Plan kontroli jest poufng czescig sktadowg dokumentacji powyzszej europejskiej aprobaty technicznej,
i jest wreczany tylko uprawnionym organom wtgczonym do procedury poswiadczenia zgodnosci. Patrz rozdziat
3.2.2.
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3.3

4.1

4.2

4.3

Oznakowanie CE
Oznakowanie CE nalezy umiesci¢ na kazdym opakowaniu kotew. Po literach "CE" nalezy
poda¢ numer identyfikacyjny uprawnionego organu certyfikacyjnego, jak tez nastepujgce
dane dodatkowe:

- Nazwe i adres wiasciciela aprobaty (osoba prawna odpowiedzialna za produkcje),
- Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym zostato umieszczone oznakowanie CE,

- Numer certyfikatu zgodnoéci EC [Wspdlnoty Europejskiej] dla produktu,

- Numer europejskiej aprobaty technicznej,

- Numer wytycznych dla europejskiej aprobaty technicznej,

- Kategoria uzytkowania (ETAG 001-1, opcja 7),

- Rozmiar.

Zatozenia bedace podstawa do pozytywnej oceny przydatnos¢ produktu dla
przewidzianego celu.

Produkcja

Europejska aprobata techniczna zostato wydana dla produktu na podstawie uzgodnionych
danych i informacji, ktére znajdujg sie w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej i
identyfikujg poddany ekspertyzie i oceniony produkt. Zmiany produktu lub metody produkcji,
ktére bedg niezgodne ze ztozonymi w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej, nalezy
tam zgtosi¢ przed ich wprowadzeniem. Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej zadecyduje o
tym, czy takie zmiany majg wptyw na aprobate i w nastepstwie na waznos¢ oznakowania CE
umieszczonego na podstawie aprobaty, czy tez nie, jak tez o tym, czy jest konieczna
dodatkowa ekspertyza lub zmiana aprobaty.

Wymiarowanie zakotwien

Przydatnos¢ kotwy do okreslonego zastosowania jest spetniona przy nastepujgcych
zatozeniach:

Wymiarowanie zakotwien nastepuje w zgodnoéci z "wytycznymi dla europejskiej aprobaty
technicznej dla kotew metalowych do zakotwienia w betonie ", zatgcznik C, Procedura A za

odpowiedzialnoscig inzyniera doswiadczonego w dziedzinie kotwienia i budownictwa
betonowego.

Przy uwzglednieniu obcigzen do zakotwienia nalezy sporzadzi¢ mozliwe do sprawdzenia
obliczenia i rysunki konstrukcyjne.

Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy podac¢ potozenie kotwy (np. potozenie kotwy w
stosunku do zbrojenia lub do podpdr).

Minimalna klasa wytrzymatosci i minimalna gtebokos¢ wkrecenia skrecajgcej Sruby lub
nagwintowanego preta do montazu potgczenia wg zatgcznika 4. dlugos¢ skrecajgcej sruby
na podstawie zatgcznika 4, biorgc pod uwage mozliwa dtugos¢ gwintu, minimalna gtebokosc¢
wkretu, grubosc¢ potgczenia i odchyiki elementdéw potgczenia.

Montaz kotew

Podane parametry techniczne kotew mozna przyja¢ jako obowigzujgce tylko wtedy, gdy s3g
zamontowane jak nastepuje:

- Montaz przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika budowy,
- Montaz tylko tak, jak dostarczono przez producenta, bez wymiany poszczegodlnych czesci,
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- Montaz wedtug specyfikacji podanych przez producenta i rysunkow konstrukcyjnych oraz
przy uzyciu odpowiednich narzedzi,

- Sprawdzenie przed osadzeniem kotwy, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma byé
osadzona kotwa, nie jest nizsza, niz wytrzymalos¢ betonu, dla ktérego przeprowadzono
obliczenia,

- Sprawdzenie prawidtowego zageszczenie betonu np. brak duzych pustek powietrznych,
- Oczyszczenie otworu nawierconego z pytu,

- Zachowanie efektywnej glebokosci zakotwienia. Ten warunek jest spetniony, jezeli kotwa
jest catkowicie osadzona w wierconym otworze,

- Rozpdr kotwy przez uderzenie w stozek uzywajgc narzedzi podanych w zatgczniku 3.
kotwa jest zamocowana prawidiowo gdy zatrzymanie narzedzi bedzie w momencie
osiggniecia tulei rozporowej. Narzedzie EAW H Plus zostawia wyrazny $lad na tulei jak
widac¢ w zatgczniku 3

- Zachowanie ustalonych rozstawoéw i otulin nie mniejsze niz podane wartosci bez toleranc;ji
ujemnych,
- Rozmieszczenie otwordw wierconych bez uszkodzenia zbrojenia,

- W przypadku wadliwego nawiercenia: umiejscowi¢ nowy otwér nawiercony w odstepie,
ktéry odpowiada, co najmniej podwdjnej gtebokosci wadliwego nawiercenia lub tez w
odstepie mniejszym, jezeli wadliwe nawiercenie zostanie wypetnione wysokiej
wytrzymatosci zaprawg oraz jezeli nie lezy on w miejscu i na kierunku dziatania
obcigzenia scinajgcego lub ukosnego,

- Sruba skrecajgca lub nagwintowany pret powinny spetniaé wymagania zatgcznika 4,

- Momenty dokrecania podczas montazu nie sg konieczne dla wytrzymatosci kotwy.
Momenty dokrecania podane w zatgczniku 4 nie mogg by¢ jednak przekroczone podczas
montazu elementéw.

5 Obowiazki producenta

Producent jest odpowiedzialny za zapewnienie, azeby wszyscy uzytkownicy produktu
zostali poinformowani o zapisach zawartych rozdziatach 1 i 2 wigcznie z zatgcznikami, do
ktérych sie odnoszg, jak rowniez w rozdziatach 4.2 i 4.3 Taka informacja moze byc¢
dostarczana poprzez rozpowszechnienie odpowiednich czesci niniejszej europejskiej
aprobaty technicznej. Ponad to nalezy podaé wszystkie dane dotyczgce montazu na
opakowaniu i / lub na dotgczonej ulotce, najlepiej jako ilustracje.

Nalezy podaé, co najmniej nastepujgce dane:

- $rednica wiertta ,

- $rednica gwintu,

- Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia,
- Dostepna dtugos¢ gwintu gtebokos¢ minimalna gtebokos¢ wkrecenia mocujgcej sruby
lub preta,

- Materiat oraz wymagana wytrzymatos¢ sruby Sciggajacej lub nagwintowanego preta
zgodnie gtebokos¢ zatgcznikiem 2,

- Minimalna gtebokos¢ otworu nawierconego,

- Moment obrotowy,
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- Informacja o sposobie montazu, zawierajgca czyszczenie otworu, preferowane ilustracje,
- Wskazowka dotyczgca wymaganych narzedzi do montazu,

- Ildentyfikacja partii produkciji.

Wszystkie dane muszg by¢ przedstawione w wyraznej i zrozumiatej formie.

Georg Feistel

Kierownik Wydziatu Uwierzytelnit
[okragta piecze¢ Niemieckiego
Instytutu Techniki Budowlanej]

nieczytelny podpis
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Kotwa ‘wbijanana’ fischer EA Il

=

1
EIRE]
— |

[
CLA|Il V3
| pe——m—

Tuleja kotwy M8 - M12 Tuleja kotwy M6

|
TH NI
TH|9N 11
A
&
4

Oznaczenie tulei kotwy, np.:

<= EAIIM12 <= EAIIM1Z A4 (stal nierdzewna)

(galwanicznie ocynkowana)
<= EA Il M12 RL (bez wzmocnionego obrzeza)
Oznaczenie na M8x40, M10x30 i M12D np.:  <—x= EA || M8x40; <= EA || M8x40 A4

<><EAIIM12D

trzpien pierécien
rozporowy zabezpieczajgcy Dodatkowe
’ oznaczenie na
/ / glowce dla M8x40
. R \“ - -ﬂ ,
" m - "1, M10x30
| [/ 2 / 1/
[ |f( T I r s '.'-5‘ f{ | (.I -
L ) I "“l R ij Ik

M6

Widok po montazu: beton niezarysowany klasy od C20/25 do
C50/60

A ‘S

“L.-"'l-I

Kotwa fischer EA I

Produkt i zastosowanie Zalqcznik 1
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czes¢ 1: EA Il Tuleja kotwy

E |
G
=4 — =———=— - =
o)
8 -
— I NS
i Net = It
A
[o]
g =
O
® 'z 7z z
v — |7

Tabela 1: wymiary

czesc 2: EA |l Trzpienh rozporowy

ot

Rozmiar kotwy M6 (M8 M8x40  M10x30 |M10 |M12 M12D M16 M20
EA I
et =k
[mm] 30 30 40 30 40 50 50 65 80
d nom [MM]
8 10 10 12 12 15 16 20 25
d; [mm]
5 6,5 6,5 8,2 8,2 10 10 135 | 17,5
l: [mm]
14 | 135 13,5 13 18 18 18 25 26
Tabela 2: materiaty
Materiat
Partia
Nr Element Stal galwanizowana Stal nierdzewna
(=5um)
1 Korpus kotwy Stal automatyczna EN 1.4401, 1.4404, 1.4439, 1.4571 lub
10277 lub 1.4362 EN 10088
stal ASTM A29/A29M, EN
10263
Trzpien ASTM A29/A29M, EN
2 rozporowy 10263
Sruba Stal klasy 4.6, 5.6, 5.8 lub 1.4401, 1.4404, 1.4439, 1.4571, lub
Sciggajgca lub | 8.8 zgodnie z DIN EN ISO | 1.4362 klasy 50, 70 lub 80 zgodnie z
nagwintowany 898-1 EN ISO 3506
pret
Kotwa fischer EA II Zatacznik 2

Materiaty i wymiary
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Urzadzenie reczne do osadzania SWZ Plus Urzadzenie reczne do osadzania SWZ

[
=)
]

Oznaczenie np.: SWZ M8x30 lub EAW H M8x30

Kontrola montazu po zastosowaniu osadzaka SWZ Plus lub SWZ

Oznaczenie osadzania

Widok A pd | ,-’
%‘; =] RSN |/
S 8 N RS “
= =, B I : e prtod
T _} . : @ . i : | I
= ) A —
|
Widok A bez Py — X
kontroli montazu HALHH i
- r Oznaczenie, np. : <—x< EA || S-SDS 6
Tabela 3: Rozmiary urzgdzen osgdzajgcych
Osadzak Osadzak Rozmiar kotwy

reczny maszynowy EAII d, [mm] dz [mm] l, [mm]
SWZ M6x30 EA Il S-SDS 6 M6 4,8 9 17
SWZ M8x30 EA Il S-SDS 8 M8 6 11 18
SWZ M8x40 EA Il S-SDS 8x40 M8x40 6 11 28
SWZ M10x30 | EA Il S-SDS 10x30 M10x30 I 13 18
SWZ M10x40 | EA 1l S-SDS 10 M10 7 13 24
SWZ M12x50 | EA Il S-SDS 12 M12/ M12D 10 16,5 30
SWZ M16x65 | EA Il S-SDS M16 M16 13 22 36
SWZ M20x80 | EA Il S-SDS M20 M20 16 27 50
Kotwa fischer EA Il Zalacznik 3

Osadzaki
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Tabela 4: EA Il parametry montazowe
Srednica Srednica | Gtebokos¢ | Efektywna | Maksymalna | Minimalna Moment Srednica
Rozmiar _Otworu Gwintu Otworu Giebok_oéf’; G*QbOkOé'é Glebokoéé dokrecajacy otworu w
Kotwy Wierconego Zakotwienia | Wkrecenia | Wkrecenia elemencie
EA I do M hy et I s,max Is,min Max. T st mocowanym
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] dr
[mm]
M6 8 6 32 30 13 6 4 7
M8 10 8 33 30 13 8 8 9
M8x40 10 8 43 40 13 8 8 9
M10x30 12 10 33 30 13 10 15 12
M10 12 10 43 40 17 10 15 12
M12 15 12 54 50 22 12 35 14
M12D 16 12 54 50 22 12 35 14
M16 20 16 70 65 28 16 60 18
M20 25 20 85 80 34 20 120 22
] — hrrlir'l
Sruba Sciggajgca lub nagwintowany pret:
¢ Minimalna klasa materiatu jak w tabeli 2
e Minimalna gtgbokos¢ wkrecenia s min |
° D’rUgOSC sruby smag.ajac’:elj powinna byc . f&b\\‘ﬁ: s
wyznaczona w zaleznosci od grubosci TR
. . ™ X o g
pofgczenia tix , dopuszczalne odchylenia :\3\ \G‘;\.Q\ 5
)

i dostepne dtugosci sruby ls max rowniez

jako minimalna gteboko$¢ wkrecenia

Is,min

\
o
- o, w =
5 o W .
o \\:‘*\\q\}. A
e s
ANRRRNRRIERR RN

Tabela 5: minimalna grubo$¢ podtoza betonowego, minimalny rozstaw i odlegto$¢ od

krawedzi
Minimalna grubos$¢ podtoza betonowego Minimalny rozstaw Minimalna
Rozmiar odlegtos¢ od
Kotwy Nmin Smin krawedzi Cpi,
EA Il [mm] [mm] [mm]
M6 100 65 115
M8 100 95 140
M8x40 100 95 140
M10x30 120 85 140
M10 120 95 160
M12/M12D 120 180 240
M16 160 180 240
M20 200 190 280
Kotwa fischer EA I Zalagcznik 4

Dane montazowe i wymiary elementéw
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Tabela 6: Metoda projektowa A — charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie

min.
EA | wytrzymato$é

M6?

M8?

M8
x40

M10

X
30?

M10

M12

M12D

M16

M20

Zniszczenie stali

Wytrzymatos¢
charakterystyczna A4-50
N Rk,s [k N]

10,1

18,3

18,3

29,0

42,1

78,3

122,4

Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa

1
Ywms :

Wytrzymatosé
charakterystyczna A4-70
Nrus[KN]

14,1

19,6

19,6

24,9

59,0

73,8

117,2

CzesSciowy wspotczynnik
bezgieczer'lstwa

Ywms

1,87

15

1,87

15

Wytrzymatos¢
charakterystyczna A4-80
Nris[kN]

16,1

19,6

19,6

24,9

24,9

45,1

59,0

73,8

117,2

Czesciowy wspotczynnik
bez%eczer'lstwa

Ywms

1,6

15

Wytrzymatos¢ Stal 4.6
charakterystyczna

Nris[kN]

14,6

14,6

23,2

23,2

33,7

33,7

62,7

97,9

Czesciowy wspotczynnik
bez%eczer'lstwa

Ywms

Wytrzymatos¢ Stal 5.6
charakterystyczna

Nris[KN]

10,1

18,3

18,3

29,0

29,0

42,1

42,1

78,3

122,4

CzesSciowy wspotczynnik
bezgieczeﬁstwa

Ywms

2,0

Wytrzymatos$¢ Stal 5.8
charakterystyczna

Nris[KN]

10,1

17,2

17,2

21,8

21,8

39,6

42,1

64,7

102,8

CzesSciowy wspotczynnik
bengeczehstwa

1
Ywms

Wytrzymatos¢ Stal 88
charakterystyczna

Nris[kN]

13,5

17,2

17,2

21,8

21,8

39,6

53,3

64,7

102,8

Czesciowy wspotczynnik
bezpl)ieczehstwa

Ywms

15

Wyrywanie nie jest miarodajne

Zniszczenie stozka betonowego

Efektywna gtebokos¢ kotwienia hes [mm]

30

30

40

30

40

50

50

65

80

Czesciowy wspé#czynrf)ik bezpieczenstwa

Ymc

1,53

Rozstaw osiowy Scrn [MM]

90

90

120

90

120

150

150

195

240

Odstep od krawedzi Cern [MM]

45

45

60

45

60

75

75

97

120

Zniszczenie przez roztupanie

Czesciowy wspé#czynnli)k bezpieczenstwa
VMsp

1,53

Rozstaw Sern [MM]

210

210

280

210

320

350

350

455

560

Otulina Corn [MM]

105

105

140

105

160

175

175

227

280

1) Przy braku innych narodowych norm

2) Tylko do zakotwienia elementow statycznie niewyznaczalnych
3) Uwzgledniono czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa montazowy y,=1,0.

Kotwa fischer EA Il
Metoda projektowa A

Charakterystyczna wytrzymatosé na rozcigganie

Zalacznik

5
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Tabela 7: Metoda projektowa A — charakterystyczna wytrzymatos¢ na zginanie

EA I wytrzymato$¢ M6 M8 | M8 M10 | M10 M12 M12D M16 M20
x40 | x30
Zniszczenie stali bez momentu zginajgcego
W%trzyma’foéé charakterystyczna 5,0 9,2 9,2 |145 | 145 211 211 392 61.2
M gks [NmM] A4-50 ' ' ' '
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa yMsl) 2,38
Wt\;trzyma’foé(: charakterystyczna 7,0 9,8 9,8 12,4 | 12,4 226 295 37 59
Mgk s [NM] A4-70 , ,
pressiowy wepdlezynk " 1,56 1,25 1,56 1,25
ezpieczenstwa Yms
W%trzyma’foéé charakterystyczna 8,0 9,8 9,8 12,4 | 12,4 226 304 26.9 586
M"rks [NM] A4-80 ' ' ' '
Ezes.mowy’ wspétczynnik " 133 1.25
ezpieczenstwa Yms
W)étrzyma’foéé charakterystyczna 4.0 7,3 7,3 11,6 | 11,6 16.9 16.9 31 49
M ris [NM] Stal 4.6 ' '
Czesciowy wspotczynnik L
bezpieczenstwa YMs ) 1,67
W)étrzyma’foéé charakterystyczna 5,0 9,2 9,2 14,5 | 14,5 211 211 39 61
M"rks [NM] Stal 5.6 ' '
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa Y 2
Ms 1,67
W%trzyma’foéé charakterystyczna 5,0 8,6 8,6 10,9 | 10,9 19.8 211 32 51
M rk.s [NM] Stal 5.8 ' '
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa Y Y 1.2
Ms ,25
W)étrzymaloéé charakterystyczna 6,8 | 8,6 86 | 10,9 |109 | 198 27 32 51
M"rks [NM] Stal 8.8 '
CzesSciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa Y 2
Ms 1,25
Zniszczenie stali z momentem zginajagcym
W)étrzymaloé(: charakterystyczna 8 19 19 37 37 66 66 166 324
M- rks [NmM] A4-50
gzes’,.ciowy' wspétczynnik " 238
ezpieczenstwa Yms
Wgtrzyma’foéé charakterystyczna 11 26 26 52 52 92 92 232 454
M rks [NmM] A4-70
gzes’,.ciowy' wspétczynnik " 1,56
ezpieczenstwa Yms
W%trzyma’foéc’: charakterystyczna 12 30 30 60 60 105 105 266 519
M gks [NmM] A4-80
Czesciowy wspodtczynnik L 1,33
bezpieczenstwa YMs )
W%trzyma’foéc’: charakterystyczna 6,1 15 15 30 30 52 52 133 259
M RK,s [Nm] Stal 4.6
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa Ym Y 1.67
S )
Wgtrzyma’foéc’: charakterystyczna 7,6 19 19 37 37 66 66 166 324
M gks [NmM] Stal 5.6
gzes.mowy' wspoétczynnik " 1.67
ezpieczenstwa Yms
W%trzyma’foéc’: charakterystyczna 7,6 19 19 37 37 66 66 166 324
M"rks [NM] Stal 5.8
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa Y 2
Ms 1,25
Wytrzymatos¢ charakterystyczna 12 30 30 60 60 105 105 266 517
M"rks [NM] Stal 8.8
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa Y 2
Ms 1,25
1) Przy braku innych norm krajowych
Kotwa fischer EA I Zalagcznik 6

Metoda projektowa A

Charakterystyczna wytrzymatosé na zginanie poprzeczne
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Tabela 8: Metoda projektowa A — charakterystyczna wytrzymatos¢ na zginanie

M6 | M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M20
EAII x40 | x 30 D
Zniszczenie betonu przez wywazenie
W réwnaniu (5.6) ETAG 001 1,75 18 | 1,7 | 1,88 2,0
zatgcznik C, 5.2.3.3 k 8 4
Czesciowy wspélczynnik bezpieczenstwa ey 157
Zniszczenie stozka betonowego
Diugos$c¢ kotwy przy obcigzeniu poprzecznym If [mm] 30 30 40 30 40 50 50 65 80
Efektywna $rednica kotwy ~ dpom [MM] 8 10 10 12 12 15 16 20 25
Czesciowy wspélczynnik bezpieczenstwa Yy, 1,5

1)Przy braku innych narodowych norm

2)CzesSciowy wspétczynnik bezpieczenstwa y,=1,0 juz zawarty.

Tabela 8: Przemieszczenia przy rozcigganiu i $cinaniu dla EA 1l wersja ze stali ocynkowane;j

M6 M8 M8x | M10 | M10 | M12 | M12D | M16 | M20
EA 40 x 30
Rozcigganie w betonie C20/25 do
C50/60 NIKN] 40 |40 |61 |40 |61 |85 8,5 12,6 | 17,2
Odpowiadajgce przemieszczenie
Ono [Mm] 0,1
Onw [MM] 0,2
Scinanie w betonie C20/25 do
C50/60 VI[kN] 39 |49 |62 |62 |62 |113 |152 18,5 | 29,4
Odpowiadajgce przemieszczenie
Ovo [Mm] 0,95|1,00| 1,00 1,05 |1,05|1,10 | 1,10 |1,40 | 1,80
Ov. [MmM] 1,40 (150|150 [160 |160]1,70 | 1,70 |2,10 | 2,70

Tabela 9: Przemieszczenia przy rozcigganiu i $cinaniu dla EA 1l ze stali nierdzewnej A4

M6 M8 M8x | M10 | M10 | M12 | M12D | M16 | M20
EAI 40 x 30

Rozcigganie w betonie C20/25
do C50/60 N[KN] 40 |40 (61 |40 |61 |85 |85 12,6 | 17,2
Odpowiadajgce
przemieszczenie 01
Ono [Mmm] 02
Sy [mm]
Scinanie w betonie C20/25 do
C50/60 V[KN] 32 |56 |71 |71 |71 |129 |135 |21,1 |335
Odpowiadajgce
przemieszczenie 0,95 100|100 105 |1,05]|1,20 |1,10 1,40 | 1,80
dvo [mm] 1,40 1,50 | 1,50 | 1,60 | 1,60 | 1,70 | 1,70 2,10 | 2,70
Ove [mm]
Kotwa ‘wbijana” fischer EA Il Zalacznik 7

Wartosci wytrzymatosci na scinanie i przemieszczenia kotwy
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Wykonac¢ otwor i wydmuchac pyt z otworu

kotwa rozpiera sie

przypadku osadzaka maszynowego)

moze by¢ przekroczona

Kotwa ‘wbijana’ fischer EA Il
Instrukcja montazu

¥ el
(\‘3 { 1N Q i Osadzi¢ kotwe recznie lub uderzeniem miotka przynajmniej tak
- Nl aby byta potgczona z podiozem
0 (\“- & = “-
AV QO
v—i\,_p{r\‘) O

Poprzez wbicie trzpienia rozporowego za pomocg osadzaka

Kotwa jest poprawnie rozparta, gdy narzedzie rozporowe
opiera sie o jej krawedz i widoczne jest oznaczenie (nie w

Zamocowac¢ element, podana warto$¢ maksymalna T i, hie

Zalacznik

8




