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I BASES JURIDIQUES ET CONDITIONS GENERALES

1 Le présent Agrément Technique Européen est délivré par I'Institut Allemand pour les
Techniques du Batiment en conformité avec :

La Directive 89/106/CEE du Conseil du 21 décembre 1988 relative au rapprochement des
dispositions juridiques et administratives des Etats Membres concernant les produits de
construction!, modifiée par la Directive du Conseil 93/68/CEE? et par le Réglement (CE)
N° 1882/2003 du Parlement Européen et du Conseil3;

La loi sur la mise sur le marché et la libre circulation des produits de construction pour la
transposition de la Directive 89/106/CEE du 21 décembre 1988 relative a I'harmonisation
des dispositions juridiques et administratives des Etats Membres concernant les produits
de construction et d’autres documents interprétatifs de la Communauté Européenne (loi
sur les produits de construction) du 28 avril 19984, modifiée pour la derniére fois par la loi
du 06.01.20045 ;

Les Régles de Procédure Communes relatives a la demande, la préparation et la
délivrance d'Agréments Techniques Européens, définies dans I'Annexe de la Décision de
la Commission 94/23/CES :

Le Guide d’Agrément Technique Européen relatif aux « Chevilles plastiques pour
applications non structurelles par points de fixation multiples dans le béton et la
maconnerie — Partie 1 : Généralités », ETAG 020-01.

2 L'Institut Allemand pour les Techniques du Batiment est habilité a vérifier si les dispositions
du présent Agrément Technique Européen sont respectées. Cette vérification peut
s'effectuer dans l'unité de production. Néanmoins, la conformité des produits par rapport a
I'Agrément Technique Européen et leur aptitude a l'usage prévu relévent de la responsabilité
du détenteur de cet Agrément Technique Européen.

3 Le présent Agrément Technique Européen ne peut pas étre reporté sur d'autres fabricants

ou leurs agents autres que ceux figurant en page 1, ou sur des unités de fabrication autres
que celles mentionnées en page 1 du présent Agrément Technique Européen.

4 Le présent Agrément Technique Européen peut étre retiré par I'Institut Allemand pour les
Techniques du Béatiment conformément a l'article 5 (§ 1) de la Directive du Conseil
89/106/CEE.

5 Seule est autorisée la reproduction intégrale du présent Agrément Technique Européen, y

compris lors de la transmission par voie électronique. Cependant, une reproduction partielle
peut étre admise moyennant accord écrit de I'Institut Allemand pour les Techniques du
Batiment. Dans ce cas, la reproduction partielle doit étre désignée comme telle. Les textes et
dessins de brochures publicitaires ne doivent pas étre en contradiction avec I'Agrément
Technique Européen, ni s'y référer de maniére abusive.

6 Le présent Agrément Technique Européen est délivré par I'Organisme d'Agrément dans sa

langue officielle. Cette version correspond a la version diffusée au sein de 'EOTA. Toute
traduction dans d'autres langues doit étre désignée comme telle.

1 Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 40, 11.02.1989, p. 12

2 Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 220, 30.08.1993, p. 1

3 Journal Officiel de I'Union Européenne n° L284 du 31.10.2003, p. 25

4 Journal Officiel National Allemand, Partie |, p. 812

S Journal Officiel National Allemand, Partie |, p. 2, 15

6 Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 17 du 20.01.1994, p. 34
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1.2

CONDITIONS SPECIFIQUES DE L'AGREMENT TECHNIQUE EUROPEEN

Définition du produit et de son usage prévu

Définition du produit

La cheville rallongée fischer SXR est une cheville plastique composée d'une cheville en
polyamide et d'une vis spéciale correspondante en acier électrozingué, en acier
electrozingué avec revétement Duplex ou en acier inoxydable.

La cheville est expansée lors du serrage de la vis spéciale qui bloque la cheville contre les
parois du trou de forage.

L'annexe 1 présente le produit en situation.

Usage prévu

Cette cheville est destinée a la réalisation d'ancrages pour lesquels les exigences relatives a
la sécurité d'utilisation au sens de I'Exigence Essentielle 4 de la Directive du Conseil

89/106/CEE doivent étre satisfaites, et dont la ruine représenterait un risque pour la vie ou
pour la santé.

Cette cheville peut étre utilisée pour des ancrages de fagades dans un béton pour lesquels il
y a une exigence de résistance au feu (voir § 4.2.1.2).

Cette cheville doit étre utilisée uniquement par points de fixation multiple pour applications
non structurelles dans le béton et la maconnerie. Le support peut étre en béton armé ou non
armé de classe de résistance mini C12/15 selon EN 206-1:2000-12 et en murs de
magconnerie selon les annexes 6, 7 et 8. Elle peut étre ancrée dans un béton fissuré ou non
fissuré. Le mortier de la magonnerie doit avoir une classe de résistance a la compression
mini M 2,5 selon EN 998-2:2003.

La cheville en tant que fixation multiple doit étre dimensionnée de telle sorte qu'en cas de
glissement excessif ou de ruine de la cheville la charge puisse étre transmise aux chevilles
voisines et dans ce cas ne pas déroger aux exigences concernant la piéce a fixer relatives
aux valeurs limites d'utilisation et de résistance.

La fixation multiple peut étre désignée par le nombre n; de points de fixation pour I'ancrage
de la piéce a fixer et du nombre n; de chevilles par point de fixation.

En outre, il est garanti qu'au moment de la spécification des valeurs de dimensionnement
des actions Ngq d'un point de fixation a une valeur < n3 (kN), les exigences en matiere de
résistance et de rigidité de la piece a fixer sont respectées et la reprise de la charge, en cas
de glissement excessif ou de ruine d'une cheville dans le dimensionnement de la piéce a
fixer, ne doit pas étre pris en compte.

Pour n4, ny et n3, les valeurs limites suivantes peuvent étre utilisées :
Ny 4; n,= 1 et n; < 4,5kN ou
ng2 3; n, 2 1 et n3 < 3,0 kN

La vis spéciale en acier électrozingué ou acier électrozingué avec revétement Duplex ne
peut s'utiliser que dans un support soumis a une ambiance intérieure séche.

La vis spéciale en acier inoxydable peut s'utiliser dans du béton soumis a une ambiance
intérieure séche et a l'extérieur (y compris en atmosphére industrielle et bord de mer) ou
dans des locaux humides lorsqu'il n'existe pas de conditions d'agressivités particuliéres. A
ces conditions particulierement agressives correspondent, p. ex. des immersions constantes
ou alternantes d'eau de mer ou dans la zone d’éclaboussures d’eau de mer, les
atmosphéres chlorées des piscines ou les atmosphéres avec une pollution chimique extréme
(p. ex. en cas de systtme de ventilation des gaz d’échappement ou dans les tunnels
routiers, dans lesquels on utilise des moyens de dégivrage).
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2.2

La vis spéciale en acier électrozingué ou en acier électrozingué avec revétement Duplex
peut également s'utiliser a I'extérieur ou dans des locaux humides, si, aprés mise en ceuvre
de la fixation, la région de la téte de vis est protégée contre I'humidité et la pluie battante de
telle sorte que I'humidité ne puisse pas pénétrer dans le corps de la cheville. Il faut donc
qu'un revétement de facade ou une fagade ventilée soit fixé devant la téte de vis, et la téte
de vis elle-méme doit étre recouverte d'un revétement en plastique souple constamment
élastique de composition bitume-huile (p.ex. enduit de plancher ou protection de bas de
caisse pour les voitures).

La cheville peut étre utilisée avec les variations de températures suivantes :

Plage de températures b) : -40°C a + 80°C (maxi + 80°C a courte durée et
maxi + 50°C a longue durée)

Plage de températures c): -40°C a + 50°C (maxi + 50°C a courte durée et
maxi + 30°C a longue durée)

Les dispositions prises dans le présent Agrément Technique Européen reposent sur
I'nypothése que la durée de vie estimée de la cheville pour l'utilisation prévue est de 50 ans.
Les indications relatives a la durée de vie ne peuvent pas étre interprétées comme une
garantie donnée par le fabricant, mais ne doivent étre considérées que comme un moyen
pour choisir les chevilles qui conviennent a la durée de vie économiquement raisonnable
attendue des ouvrages.

Caractéristiques du produit et méthodes de vérification

Caractéristiques du produit

La cheville correspond aux dessins et dispositions indiqués dans les annexes 2 et 3. Les
valeurs caractéristiques des matériaux, les dimensions et les tolérances de la cheville ne
figurant pas dans ces annexes doivent correspondre aux valeurs respectives stipulées dans
la documentation technique’ du présent Agrément Technique Européen.

Les valeurs caractéristiques de la cheville nécessaires a la conception des ancrages sont
données dans les annexes 3 et 4, et 6 a 8.

Chaque cheville porte le marquage d'identification du fabricant, du type et de la dimension
de la cheville selon I'annexe 2.

La profondeur d'ancrage mini doit étre indiquée.
La cheville ne doit étre emballée et fournie que sous forme d'ensemble complet.

Méthodes de vérification

L'appréciation de l'aptitude d'une cheville a I'emploi prévu en fonction des exigences
relatives a la sécurité d'utilisation au sens de I'Exigence Essentielle 4 a été effectuée
conformément au "Guide d'Agrément Technique Européen relatif aux chevilles plastiques
pour applications non structurelles par points de fixation multiples dans le béton et la
maconnerie", ETAG 020, Partie 1 :"Généralités", Partie 2 : "Chevilles plastiques pour
ancrage dans le béton", Partie 3 : "Chevilles plastiques pour ancrage dans la magonnerie
pleine" et Partie 4 " Chevilles plastiques pour ancrage dans la magonnerie creuse " sur la
base des catégories d'utilisation a, b et c.

En plus des prescriptions spéciales de cet Agrément Technique Européen se rapportant aux
substances dangereuses, il peut y avoir en cours de validité de I'nomologation des
exigences complémentaires applicables a ce produit (p.ex. législation européenne et
|égislations nationales transposées, réglementations et dispositions administratives). Afin de
remplir les conditions de la Directive européenne des produits de construction, il faut tenir
compte de ces exigences dés qu'elles entrent en application.

La documentation technique de la présente évaluation pour I'Agrément Technique Européen est déposée a
I'Institut Allemand pour les Techniques du Batiment et, en cas de besoin, remise aux organismes agréés chargés
de la procédure d'attestation de conformité.
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3.2
3.2.1
3.2.11

3.2.1.2

Evaluation et attestation de conformité du produit et marquage CE

Systéme d'attestation de conformité
Selon la Directive 97/463/CE de la Commission Européenne?, le systéme d'attestation de
conformité 2 (ii) (désigné sous Systéme 2+) doit étre appliqué.
Ce systéme d'attestation de conformité est décrit ci-dessous :
Systéme 2+ : certification de la conformité du produit par le fabricant sur la base de :
(a) Obligations du fabricant :
(1) essais de type initiaux du produit ;
(2) contréle de production en usine ;

(3) essais complémentaires sur des échantillons prélevés en usine conformément a
un plan d'essais prescrit ;

(b) Obligations de I'organisme notifié :
(4) certification du contréle de production en usine basée sur :
- inspection initiale de l'usine et du contrdle de production en usine ;

- surveillance continue, évaluation et approbation du contréle de production en
usine.

Responsabilités
Taches du fabricant

Contrdle de la production en usine

Le fabricant doit mettre en place un autocontrdle permanent de la production. Tous les
paramétres consignés, exigences et prescriptions du fabricant sont systématiquement
documentés sous forme de procédures et de régles écrites. Ce systéme de contrble interne
de production apporte la garantie que le produit est conforme a I'Agrément Technique
Européen.

Le fabricant ne doit utiliser que des matiéres de base décrites dans la documentation
technique du présent Agrément Technique Européen.

Le contrdle interne de la production doit étre conforme au plan de contrdle du 19 décembre
2007, qui fait partie de la documentation technique du présent Agrément Technique
Européen. Le plan de contrdle est fixé en rapport avec le systéme de contréle interne de la
production du fabricant et déposé® auprés de I'Institut Allemand pour les Techniques du
Batiment.

Les résultats du contrle interne de la production doivent étre consignés et évalués
conformément aux prescriptions du plan de contréle.

Autres taches du fabricant

Le fabricant doit, sur la base d'un contrat, mandater un organisme habilité a exécuter les
taches selon le § 3.1. dans le domaine des fixations, a I'exécution des actions indiquées au §
3.2.2. Pour cela, le fabricant doit présenter le plan de contrble selon les § 3.2.1.1. et 3.2.2. a
I'organisme notifié.

Le fabricant doit déposer une déclaration de conformité qui atteste de la correspondance des
produits du batiment avec les spécifications de cet Agrément Technique Européen.

Journal Officiel des Communautés Européennes L 198 du 25.07.1997.

Le plan de contréle est un élément confidentiel de la documentation de cet Agrément Technique Européen, qui
n'est pas publié avec I'homologation et qui est diffusé dans la procédure d'attestation de conformité a I'organisme
notifié. Voir § 3.2.2.
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3.2.2

3.3

4.1

4.2
4.2.1
4.2.11.

ETA-07/0121 -

Taches des organismes notifiés

L'organisme notifié doit remplir les tdches suivantes en accord avec le plan de contréle :
Inspection initiale de l'usine et du contréle interne de production,
Surveillance continue, évaluation et homologation du contréle interne de la production.

L'organisme notifié doit garantir les points essentiels selon les mesures ci-dessus, et
consigner les résultats obtenus et les conclusions dans un rapport.

L'organisme notifié mandaté par le fabricant doit fournir un certificat de conformité CE du
contrble de production en usine qui atteste de la conformité du produit avec les
spécifications du présent Agrément Technique Européen.

Si les dispositions de I'Agrément Technique Européen et du plan de contrdle prescrit ne sont
plus satisfaites, le certificat de conformité doit étre retiré et I'Institut Allemand pour les
Techniques du Batiment doit étre immédiatement prévenu.

Marquage CE

Le marquage CE doit étre apposé sur chaque emballage de chevilles. Kes lettres "CE"
doivent étre suivies du numéro d'identification de I'organisme de certification, ainsi que les
renseignements suivants :

nom et adresse du fabricant (pour la fabrication personne juridiquement responsable),
deux derniers chiffres de I'année d'apposition de la marque CE,

numeéro du certificat de conformité CE pour le contrdle interne de production,

numéro de I'Agrément Technique Européen,

numéro du Guide d'Agrément Technique Européen,

catégorie d'utilisation a, b et c.

Hypothéses selon lesquelles I'aptitude du produit a I'emploi prévu a été évaluée
favorablement

Fabrication

L'Agrément Technique Européen a été établi sur la base des données et informations
transmises a ['Institut Allemand pour les Techniques du Batiment et qui servent a
l'identification du produit jugé et évalué. Des modifications du produit ou du procédé de
fabrication qui pourraient conduire a une modification des données et informations déposées
doivent étre notifiées avant leur application a I'Institut Allemand pour les Techniques du
Batiment. L'Institut Allemand pour les Techniques du Batiment devra décider si de telles
modifications ont une incidence sur I'homologation et par conséquent sur la validité du
marquage CE sur la base de I'homologation, et éventuellement faire apparaitre si un
complément ou une modification de I'homologation est nécessaire.

Mise en ceuvre

Dimensionnement des ancrages

Généralités

Cette cheville doit étre utilisée uniquement par points de fixation multiple pour applications
non structurelles.

Par fixation multiple, il est entendu qu'en cas de glissement excessif ou de ruine de la
cheville, la charge puisse étre transmise aux chevilles voisines et dans ce cas ne pas
déroger aux exigences concernant la piece a fixer relatives aux états limites de service et
ultimes.

SXR - 2008-01
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4.2.1.2.

4.2.1.3.

ETA-07/0121 -

La fixation multiple peut étre désignée par le nombre n, de points de fixation pour I'ancrage
de la piece a fixer et du nombre n, de chevilles par point de fixation. En outre, il est garanti
qu'au moment de la spécification des valeurs de dimensionnement des actions Nsq d'un point
de fixation a une valeur < n3 (kN), les exigences en matiére de résistance et de rigidité de la
piéce a fixer sont respectées et la reprise de la charge, en cas de glissement excessif ou de
ruine d'une cheville dans le dimensionnement de la piéce a fixer, ne doit pas étre pris en
compte.

Pour n4, ny et n3, les valeurs limites suivantes peuvent étre utilisées :
Ny 4; n,= 1 et n; < 4,5kN ou
ng2 3; n, 2 1 et n3 < 3,0 kN
L'aptitude des chevilles a I'usage prévu est donnée sous réserve que :

- Les ancrages soient dimensionnés conformément au "Guide d'Agrément Technique
Européen relatif aux chevilles plastiques pour applications non structurelles par points de
fixation multiples dans le béton et la magonnerie", annexe C, sous la responsabilité d'un
ingénieur expérimenté dans le domaine des fixations. Cette méthode de dimensionnement
est valable pour les chevilles plastiques soumises a des charges statiques ou quasi-
statiques de traction, cisaillement, traction oblique et/ou flexion ; elle n'est pas applicable
aux chevilles plastiques soumises a la compression et/ou a des charges de fatigue,
impacts ou sismiques.

- Des plans et des notes de calculs vérifiables soient mis au point en tenant compte des
charges a reprendre, de la nature et de la résistance du support d'ancrage, des
dimensions du support et des tolérances.

Une sollicitation a la flexion de la cheville suite a une charge de cisaillement peut ne pas étre
prise en compte seulement si les deux conditions suivantes sont remplies :

- La piéce a fixer doit étre en métal et doit étre fixée dans le secteur de I'ancrage directement
sur le support d'ancrage soit sans couche intermédiaire, soit avec une couche de
compensation en mortier d'une épaisseur < 3 mm.

- La piéce a fixer doit s'appuyer de toute son épaisseur sur la cheville (de ce fait le diamétre
du trou de passage dans la piéce a fixer d; doit étre identique ou inférieur a la valeur
indiqué dans I'annexe 3, tableau 3).

Si ces deux conditions ne sont pas remplies, il faudra calculer le bras de levier selon le
Guide ATE 020 Annexe C. Le moment de flexion caractéristique est indiqué dans l'annexe 3,
tableau 4.

Résistance du béton (catégorie d'utilisation "a")

Les valeurs caractéristiques de résistance de la cheville dans le béton sont indiquées dans
l'annexe 4, tableaux 5 et 6. La méthode de dimensionnement est valable pour le béton
fissuré et non fissuré.

Selon le rapport technique TR 020 "Evaluation des fixations dans le béton concernant la
résistance au feu", on pourra admettre que pour la fixation de systémes de fagades, la
résistance de la cheville SXR 10 atteint une résistance au feu suffisante de minimum
90 minutes (R90), si la charge de service [Frc/ (ym - YF)] < 0,8 kN (pas de charge de traction
axiale de longue durée).

Résistance dans la maconnerie pleine (catégorie d'utilisation "b")

Les valeurs caractéristiques de résistance de la cheville dans la macgonnerie pleine sont
indiquées dans lI'annexe 4, tableau 5, et annexes 6 et 8. Ces valeurs sont indépendantes de
la direction de la charge (traction, cisaillement, traction oblique) et du mode de ruine.

Les valeurs caractéristiques indiquées dans les annexes 6 et 8 dans la magonnerie pleine
sont valables pour un support d'ancrage et des briques selon ces tableaux ou pour des
briques plus grandes et de la magonnerie avec résistance a la compression plus importante.

SXR - 2008-01
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4.2.14.

4.2.1.5.

4.2.1.6.

4.2.1.7.

422

Si des formats de brique inférieurs sont utilisés sur le chantier ou si la résistance a la
compression du mortier est inférieure aux valeurs requises, la résistance caractéristique de
la cheville pourra étre déterminée par des essais sur chantier conformément a
I'annexe 4.2.3.

Résistance dans la magonnerie creuse ou perforée (catégorie d'utilisation "c")

Les valeurs caractéristiques de résistance dans la magonnerie creuse ou perforée indiquées
dans les annexes 7 et 8 sont valables uniquement pour les briques et les blocs de ce tableau
en ce qui concerne le matériau de base, la dimension des briques, la résistance a la
compression et la configuration des cellules.

Ces valeurs sont indépendantes de la direction de la charge (traction, cisaillement, traction
oblique) et du type de ruine et sont valables uniquement pour hpon.

L'influence d'une plus grande profondeur d'ancrage (h..m) et/ou de briques et blocs différents
(selon annexes 7 et 8 concernant le matériau de base, la dimension des briques, la
résistance a la compression et la configuration des cellules) doit étre déterminée par des
essais sur chantier conformément au paragraphe 4.2.3.

Conditions particuliéres pour la méthode de dimensionnement dans la magonnerie pleine et

creuse

Le mortier de la magonnerie doit avoir une classe de résistance a la compression mini M 2,5

selon EN 998-2:2003.

La résistance caractéristique Frq pour une cheville plastique isolée peut également étre

affectée également a un groupe de deux ou quatre chevilles plastiques avec un entraxe

supérieur ou €gal a l'entraxe mini Spn.

La distance entre des chevilles isolées ou des groupes de chevilles doit étre s = 250 mm.

Si les joints verticaux du mur sont congus pour ne pas étre remplis de mortier, la valeur de

calcul de la résistance Ngrq doit étre limitée a 2,0 kN pour empécher I'extraction d'une brique

hors du mur. On pourra renoncer a cette limite si des briques interconnectées sont utilisées
ou si les joints sont remplis de mortier.

Si les joints de la magonnerie ne sont pas visibles, il faudra réduire la résistance

caractéristique Fgi avec le facteur o; = 0,5.

Si les joints de la magonnerie sont visibles (p.ex. pour un mur sans enduit), il faudra prendre

en compte les éléments suivants :

- La résistance caractéristique Frx ne peut étre utilisée que si le mur est congu pour que les
joints soient remplis de mortier.

- Si les joints ne sont pas remplis de mortier, la résistance caractéristique Fgrx peut
uniquement étre appliquée si la distance au bord mini c,, aux joints verticaux est
respectée. Si cette distance c., n'est pas respectée, la résistance caractéristique Frg
devra étre réduite avec le facteur o; = 0,5.

Données, distances et dimensions du support

Les distances mini et les dimensions du support indiqguées dans les annexes 5 et 9 doivent

étre respectées en fonction du support d'ancrage.

Déplacements

Les déplacements sous charge de traction et de cisaillement dans le béton et la magonnerie

sont indiqués dans I'annexe 5, tableau 7.

Mise en place des chevilles

L'aptitude a l'emploi de la cheville ne peut étre supposée que dans le cas ou les

prescriptions de pose suivantes sont respectées :

- Mise en place de la cheville réalisée par du personnel qualifié, sous le contréle du
responsable du chantier.

- Utilisation de la cheville uniquement telle que fournie par le fabricant, sans échange de
composants.

ETA-07/0121 — SXR - 2008-01
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4.2.31.

- Mise en place de la cheville conformément aux spécifications du fabricant, aux plans de
construction en utilisant les outils indiqués dans cet Agrément Technique Européen.

- Vérification avant pose de la cheville que le support d'ancrage dans lequel doivent étre
mises en place les chevilles, correspond a celui pour lequel sont données les résistances
caractéristiques.

Respect du mode de percage conformément aux annexes 6 a 8 (les trous de percage dans
une maconnerie creuse ou perforée déterminée ne doivent étre réalisés qu'avec la rotation
seule. D'autres méthodes de pergage pourront également étre utilisées si des essais sur
chantier selon paragraphe 4.2.3 ont permis d'évaluer l'influence du pergage en percussion).

Implantation des forages sans endommager les armatures.
Les trous doivent étre débarrassés de la poussiére de forage.

- En cas de forage défectueux : nouveau forage a une distance minimale de deux fois la

profondeur du trou abandonné, ou a une distance plus petite si ce trou est comblé avec du

mortier a haute résistance.

La cheville est introduite a travers la piece a fixer par de Iégers coups de marteau et la vis

spéciale est vissée jusqu'a ce que sa téte touche la douille. La cheville est correctement

ancrée si apres vissage complet de la vis, on observe que soit la cheville tourne, soit qu'il

est encore possible de tourner Iégérement la vis.

- Mise en place de la cheville par une température = - 5°C (Cheville plastique et support
d'ancrage).

- Exposition aux UV par rayonnement solaire sur les chevilles non protégées < 6 semaines.

Essais sur chantier conformément au Guide ATE 020, annexe B

Généralités

Lorsqu'il n'existe pas d'exigences nationales, la résistance caractéristique d'une cheville
plastique pourra étre établie grace a des essais sur chantier, si la résistance caractéristique

pour les chevilles plastiques est déja prouvée dans les annexes 6 a 8 pour un matériau de
base identique a celui utilisé sur le chantier.

De plus, des essais sur chantier dans une macgonnerie pleine (différente) sont seulement
possibles, si des résistances caractéristiques pour la magonnerie pleine figurent déja dans
les annexes 6 et 8.

Des essais sur chantier dans une magonnerie creuse ou perforée (différente) sont seulement
possibles, si des résistances caractéristiques pour la magonnerie creuse ou perforée figurent
déja dans les annexes 7 et 8.

Des essais sur chantier sont également possibles, si le mode de percage indiqué dans les
annexes 6 et 8 n'est pas respecté.

La résistance caractéristique a appliquer a une cheville plastique doit étre déterminée par au
moins 15 essais d'arrachement sur le chantier par une charge de traction axiale appliquée
sur la cheville. Ces essais peuvent également étre effectués dans un laboratoire d'essais
dans les mémes conditions.

L'exécution et I'évaluation des essais ainsi que ['établissement du rapport d'essais et la
détermination de la résistance caractéristique doivent étre supervisés par la personne
responsable de l'exécution des travaux sur le chantier et effectués par une personne
compétente.

Le nombre et la position des chevilles plastiques devant étre testées doivent étre adaptés
aux conditions spéciales appropriées au chantier concerné et par exemple en cas de
surfaces couvertes ou plus grandes doivent étre augmentées de telle sorte que les
informations fiables concernant la résistance caractéristique de la cheville plastique
implantée dans le support d'ancrage concerné puissent en résulter. Les essais doivent tenir
compte des conditions les plus défavorables de I'exécution pratique.

ETA-07/0121 — SXR - 2008-01



Page 10 de I'Agrément Technique Européen ETA-07/0121

4.2.3.2.

4.2.3.3.

4.2.34.

4.2.3.5.

ETA-07/0121 -

Montage

La cheville a tester doit étre mise en ceuvre (p.ex. préparation du trou de forage, outils de
percage a utiliser, foret, type de pergcage percussion ou rotation, épaisseur de la piéce a
fixer) et implantée exactement tel que prévu dans le domaine d'utilisation indiqué par rapport
aux entraxes et distances aux bords.

Selon ISO 5468, en fonction de I'outil de percage, on pourra utiliser respectivement un foret
marteau a plaquettes au carbure de tungsténe ou un foret béton au carbure de tungsténe.
Pour une série d'essais, de nouveaux forets ou des forets avec dcytm = 10,25 mm < dgy <
10,45 mm = dgumax doivent étre utilisés.

Réalisation des essais

Le dispositif d'essais utilisé pour les essais d'arrachement doit permettre une augmentation
lente et constante de la charge mesurée par une cellule de force étalonnée. La charge doit
agir verticalement par rapport a la surface du support d'ancrage et étre transmise a la
cheville au moyen d'une charniéere. Les forces de réaction doivent étre transmises au support
d'ancrage de fagon a ne pas empécher une rupture possible de la magonnerie.

Cette condition est remplie, si les forces d'appui sont reprises soit sur les briques voisines de
la magonnerie ou avec une distance au bord de 150 mm par rapport aux chevilles plastiques.
La charge doit étre augmentée de maniére constante, pour que la ruine se produise au bout
d'une minute. La consignation de la charge doit se faire lorsque la ruine est atteinte (N+).

S'il n'y a pas de rupture par extraction-glissement, il faudra utiliser d'autres méthodes
d'essais, p.ex. charges d'essais.
Rapport d'essais

Le rapport d'essais doit comporter toutes les données indispensables a la détermination de
la résistance des chevilles plastiques testées. |l doit étre transmis a la personne responsable
du dimensionnement de la cheville et joint au dossier de construction. Les indications
suivantes sont indispensables :

- nom du produit

- chantier, maitre d'ouvrage ; date et lieu des essais, température ambiante

- dispositif d'essais utilisé

- type de piéce a fixer

- magonnerie (type de brique, classe de résistance, toutes les dimensions de brique, groupe
de mortier si possible), évaluation usuelle de la magonnerie (joints pleins, écarts entre les
joints, régularité)

- cheville plastique et vis spécifique

- diameétre coupant du foret marteau a plaquettes au carbure de tungsténe, valeur mesurée
avant et aprés le percage si aucun nouveau foret n'est utilisé

- résultats des essais incluant les données des valeurs N4, le mode de ruine
- essais effectués par ou supervisés par ... ; signature

Evaluation des résultats des essais
La charge caractéristique Ngrys est obtenue a partie de la valeur mesurée N, comme suit :
FRk1 = 0,5 . N1

La résistance caractéristique Fgryxq doit étre inférieure ou égale a la
résistance caractéristique Fgx indiquée dans I'ATE pour un méme type de
macgonnerie (brique ou blocs).

N1 = moyenne des 5 valeurs de ruine les plus faibles

Si aucune régle nationale n'est appliquée, le coefficient partiel de sécurité pour la résistance
des chevilles plastiques yu = 2,5 peut étre pris en compte pour une utilisation en magonnerie.

SXR - 2008-01
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Responsabilités du fabricant

Il est de la responsabilité du fabricant de garantir que les informations relatives aux
conditions spécifiques suivant les parties 1 et 2, ainsi que les annexes mentionnées en
4.2.1, 4.2.2 et 5 soient fournies aux personnes concernées. Ces informations peuvent se
présenter sous forme de reproduction des parties respectives de I'Agrément Technique
Européen. De plus, toutes les données de mise en ceuvre ainsi que le domaine d'application
et la catégorie d'utilisation doivent figurer sur I'emballage et/ou sur une fiche d'instruction
jointe, en utilisant de préférence des illustrations.

Les données minimales requises sont les suivantes :
support d'ancrage pour I'emploi prévu,
température ambiante du support d'ancrage pendant la mise en ceuvre,
diameétre du foret,
profondeur d'implantation de la cheville plastique dans le support d'ancrage,
profondeur de pergage mini,
informations relatives a la procédure de mise en ceuvre,

- identification du lot de fabrication.

Toutes les données doivent se présenter de maniére claire et précise.

Recommandations relatives au fabricant

Recommandations relatives a l'emballage, au transport et au stockage
La cheville ne doit étre emballée et livrée qu'en tant qu'ensemble complet de fixation.

La cheville doit étre stockée dans des conditions climatiques normales dans son emballage
opaque d'origine. Elle ne doit pas étre séchée de maniére inhabituelle ou gelée avant la mise
en ceuvre.

Dipl.-Ing. Erich Jasch
Président de I'Institut Allemand pour les Techniques du Batiment
Berlin, 19 Décembre 2007
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Domaine d'application

Ancrage dans le béton et différents types de magonnerie

Longueur totale de la cheville plastique dans le support d'ancrage
Profondeur du trou de pergage jusqu'au point le plus profond
Epaisseur du support (mur)

Epaisseur de la piéce a fixer

Epaisseur de la couche d'ajustement ou de la couche non portante

Cheville rallongée fischer SXR Annexe 1
de I'Agrément Technique
Européen

Implantation
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SYR Marquage :
Marque
Nom
Marquage de la Dimension
profondeur d'ancrage ex. SXR 10x100
Corps de e
la cheville g
(=
5
Q
W A
Version avec collerette plate 10x100 % _ g
| Y
o e
Vis spéciale

1,2)
1,2)
1)
" Marquage complémentaire de la vis en acier inoxydable : "A4"
2 Empreinte Torx pour téte hexagonale en option
Cheville rallongée fischer SXR Annexe 2
De I'Agrément Technique

Européen

ETA - 07/0121

Type de chevilles, vis spéciales, dimensions
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Tableau 1 : Dimensions [mm]

Cheville Vis spéciale
hiom @ dnom tix lg Ist @ dst @ ds s Is "
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SXR 10 50 10 2 1 51 -360 2,2 18,5 7,0 57 > 58

" Afin de garantir que la vis traverse bien la cheville, s = Iy + It 2 + 7 mm doit &tre respecté.
2 Valable uniquement pour version avec collerette plate

Tableau 2 : Matiéres

Désignation Matiere

Corps de la cheville Polyamide, PAG, couleur grise

Acier (fyk = 480 N/mm?; fix = 600 N/mm?)
électrozingué A2G ou A2F selon EN ISO 4042

ou
électrozingué A2G ou A2F selon EN ISO 4042 +

Vis spéciale Revétement Duplex type Delta-Seal en 3 couches
(épaisseur totale = 6 um)
ou

Acier inoxydable, matiére 1.4401, 1.4404 ou 1.4571
(fyc = 450 N/mm? ; fx = 580 N/mm?)

Tableau 3 : Données de mise en ceuvre

Type de cheville

Diameétre nominal du foret do [mm] 10
Diameétre coupant du foret deut < [mm] 10,45
Profondeur de percage " hy 2 [mm] 60
Profondeur d'ancrage totale R Pnom = [mm] 50
Diameétre du trou de passage dans la piece a fixer df < [mm] 10,5

" Voir annexe 1

Tableau 4 : Moment de flexion caractéristique de la vis pour application dans le béton et
la magonnerie

Electrozingué Acier inoxydable
Moment de flexion caractéristique Mrks [NmM] 17,7 171
Coefficient partiel de sécurité YMs " 1,25 1,29
" En I'absence d'autres regles nationales.
Cheville rallongée fischer SXR Annexe 3
i ) -~ de I'Agrément Technique
Données de mise en ceuvre
Moment de flexion caractéristique ETA -07/0121
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Tableau 5 : Résistance caractéristique de la vis pour application dans le béton et la

macgonnerie
Rupture de I'élément d'expansion (vis) Electrozingué Acier inoxydable
Résistance caractéristique a la traction Nrk,s [kN] 18,7 18,1
Coefficient partiel de sécurité Yus 1,50 1,55
Résistance caractéristique au cisaillement VRis [kN] 9,0
Coefficient partiel de sécurité Yus 1,25 1,29
" En I'absence d'autres régles nationales.
Tableau 6 : Résistance caractéristique pour application dans le béton
Rupture par extraction-glissement (cheville plastique) 9 =30/50°C | 9=50/80°C
e Béton 2 C 16/20
Résistance caractéristique a la traction NRk,p [kN] 5,0 4,5
Coefficient partiel de sécurité YMc " 1,8
e Béton 2 C 12/15
Résistance caractéristique a la traction NRk,p [kN] 3,5 3,0
Coefficient partiel de sécurité YMc R 1,8

Rupture par cone béton et rupture du béton en bord de dalle pour chevilles isolée et groupes de chevilles

Charge de traction 2

NRk,c = 7,2 . \/ fck,cube . hef1’5 . c

CcerN

= NRkyp .
Cer N

avec :

15
hef =

NRk,p

7,2 . \/ fck,cube

Cisaillement ?

C2

C1 Distance au bord mini dans la direction de la charge
C2 Distance au bord perpendiculairement a la direction de la charge 1
fecube Résistance caractéristique nominale du béton (cube), valeur maxi pour C50/60

0,5 0,5
VRrie = 0,45 . /dnom . (hnom / dnom )0'2 Y. fek cube . C11'5 . . h avec :
1,5¢1 1,5¢1

1)

Coefficient partiel de sécurité YMc 1,8
" En I'absence d'autres régles nationales.
2 La méthode de dimensionnement selon Guide ATE 020, Annexe C doit &tre appliquée.
Cheville rallongée fischer SXR Annexe 4
de I'Agrément Technique
Résistance caractéristique dans le béton Européen
(Catégorie d'utilisation "a") ETA - 07/0121
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Tableau 7 : Déplacement sous charge de traction et de cisaillement dans le béton " et la

1)

macgonnerie
Traction Cisaillement
F? Sno ONoo F? dvo SNeo
[kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
2,0 1,29 2,58 2,0 1,15 1,74

" Valable pour toutes les plages de température
? Les valeurs intermédiaires peuvent étre interpolées

Tableau 8 : Epaisseur mini du support, distance au bord et entraxe dans le béton

Les points de fixation avec entraxe s < 90 mm sont considérés comme groupes, avec une résistance
caracteristique a la traction Ng«, d'apres le tableau 6. Avec un entraxe s > 90 mm, les chevilles sont
considérées comme chevilles isolées, avec chacune une résistance caractéristique a la traction Ngyp
indiquée dans le tableau 6.

Epaisseur mini du Distance au bord Entraxe et distance
support caractéristique au bord mini "
hmin Cer,N
[mm] [mm] [mm]
. Smin =70 pour Cmn2 60
>
Béton 2 C 16/20 100 Smn=50 pour GCmn= 150
100
. Smin = 100 pour Cmin= 85
Béton C 12/15 140 Smn= 70 pour Gmn2 210
" Les valeurs intermédiaires peuvent étre interpolées
Disposition des chevilles dans le béton
c
[
D e
el e itk ey 7
1 I
rY 4 o : :
S 1 i
I & 0 © .
| 1
S I 1 S
1 1
o 1 | ¥
¥ L = o 1 T
1 I
| .
o o . g/
P s »
Cheville rallongée fischer SXR Annexe 5

Déplacements

Epaisseur mini du support,
Distance au bord et entraxe mini dans le béton

de I'Agrément Technique
Européen
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Tableau 9.1 : Résistance caractéristique Frx en [kN] dans la magonnerie pleine (catégorie
d'utilisation "b")

Support d'ancrage Format mini ou | Classe | Résistance | Mode de | Annexe Résistance
[Fabricant Nom] dimension mini de mini a la pergage caractéristique
densité | compression Fre
B [kN]
& ’[‘n? mX] M | kgram®|  (Nimme] 50/80°C | 30/50°C
NE 20 [10] ¥ 3,0 3,5
. 2) .
Brique Mz 240x115x71) | = 18 H
p.ex. selon DIN 105, Mz 36 5,0 5,0
DIN EN 771-1
p.ex. Vollmeter, Schlagmann, 2,0 2,0
Mz 3 DF >18 | 20[10]? H2 ;
(240x175x113) 4,09 459
2,5 2,5
NF 4) 2) ’ ’
21,8 20 [10] H -
(240x115x71) 409 409
Brique silico-calcaire pleine 4)
p.ex. selon DIN 106, KS NF > 20 200101 2 i 3.0 35
DIN EN 771-2 (240x115x71) - o
p.ex. KS Wemding, KS 36 5,0 5,0
20 [10] ¥ 45 4,5
(175x500x235) | = 2,0 H? -
28 5,0 5,0
2 DE 0,75 0,75
2) )
(240x115x113) | = 12 2 H 00 | o069
Bloc de béton allégé plein, ’ ’
B‘ﬁ\j"Esﬁ';’?Bs'N 18152 (240x490x115) | = 1,2 2 H? - 1,2 1,2
p.ex. KLB V 5
X X 2 1, - ) )
(250x240x245) | =2 1,6 6 H? 2,5 2,5
(240x490x115) | = 1,6 8 H? - 3,0 3,0
Bloc de béton normal plein VBN
RN (246x240x245) | 2 1,8 | 20[101Y | H? - 4,5 4,5
p.ex. Adolf Blatt, VBN
Coefficient partiel de sécurité 3 YMm 25

" Résistance caractéristique Frg en traction, cisaillement et traction oblique

La résistance caractéristique est valable pour une cheville isolée ou un groupe de 2 ou 4 chevilles avec un entraxe entre chevilles
supérieur ou égal a I'entraxe mini sp;, indiqué au tableau 10. Les conditions particuliéres pour le dimensionnement indiquées dans
le paragraphe 4.2.1.5 de I'ATE doivent étre prises en compte.

2 Marteau perforateur

% En I'absence d'autres régles nationales
4 Pour 10 N/mm2< B <20 N/mm?: Fgg = 0,7 X Frg
% Valable pour un entraxe ¢ = 200 mm ; les valeurs intermédiaires peuvent étre interpolées

Cheville rallongée fischer SXR

Résistance caractéristique
dans la magonnerie pleine
(catégorie d'utilisation "b")

Annexe 6

de I'Agrément Technique
Européen
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Tableau 9.2 : Résistance caractéristique Fgx en [kN] dans la magonnerie creuse (catégorie
d'utilisation "c")

Support d'ancrage Format mini ou | Classe | Résistance | Mode de Géométrie Résistance
[Fabricant Nom] dimension mini de mini a la percage caractérist.
densité | compression Fre
B [kN]
(LxBxH) 3 2 50/80 | 30/50

[mm] [kg/dm?] [N/mm?] Annexe | Image °C °C
Brique creuse S 2 2
Forme B, Hiz selon 2 DF 210 20 [10]® R 11 1 0 0
DIN 105, DIN EN 771-1 (240x115x113) S 6)
p.ex. Wienerberger Hiz z 12 25 |30
Brique creuse
Forme B, HIz selon 12 DF 3)
DIN 105, DIN EN 771-1 (380x240x240) | = 07 6 R " 2 12020
p.ex. Schlagmann Planfiliziegel
Brique creuse
Forme B, HIz selon 3)
DIN 105, DIN EN 771-1 (300x240x240) | = 0,7 6 R 11 3 0,3 | 0,4
p.ex. Schlagmann Poroton T14

5 DF 2) 6)

214 16 [10 H 11 4 3,0 (35

Brique silico-calcaire creuse (300x240x115) ol
Selon DIN 1086,
DIN EN 771-2 P10 1o ] 0o | s | e
p.ex. KS Wemding KSL (495x98x248) | = 2.0 6) 25 6
Bloc de béton allégé creux, 11 6
p.ex. selon DIN 18151, 2)
DIN EN 771-3, 21,2 2 H 1,5 | 1,5
p.ex. KLB, Hbl 10 | Tab. 11
Bloc de béton normal creux,
p.ex. selon DIN 18153, 10 DF 2)
DIN EN 771-3, (300x240x240) 216 6 H " 7 25 1 25
p.ex. Adolf Blatt, Hbn
Coefficient partiel de sécurité 4 YMm 25

" Résistance caractéristique Frg en traction, cisaillement et traction oblique

La résistance caractéristique est valable pour une cheville isolée ou un groupe de 2 ou 4 chevilles avec un entraxe entre chevilles
supérieur ou égal a I'entraxe mini smin indiqué au tableau 10. Les conditions particuliéres pour le dimensionnement indiquées dans
le paragraphe 4.2.1.5 de I'ATE doivent étre prises en compte.

2 Marteau perforateur
% Percage en rotation seule

%) En l'absence d'autres régles nationales

® Pour 10 N/mm2 < B <20 N/mm?2: Fgx = 0,7 X Frx
® Valable pour un entraxe ¢ = 200 mm ; les valeurs intermédiaires peuvent étre interpolées

Cheville rallongée fischer SXR

Résistance caractéristique
dans la magonnerie creuse
(catégorie d'utilisation "c")

Annexe 7

de I'Agrément Technique
Européen
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Tableau 9.3 : Résistance caractéristique Frx en [kN] dans la magonnerie pleine et creuse
(catégorie d'utilisation "b" + "c")

Support d'ancrage Format mini ou| Classe | Résistance | Mode Géométrie Résistance
[Fabricant Nom] dimension mini de mini a la de caractéristique
densité | compression | percage Fre
B [kN]
(L ?n?rrﬁ H) [kg/dm’] |  [N/mm?] Annexe | Image 50/(6330 30/5’0
Bloc de béton normal
VBN (440x215x100)| = 1,8 | 20[10]® H? 4,0 45
p.ex. Tarmac
Bloc de béton plein allégé 2,0 2,0
VBL (440x215x100) | = 1,4 6 H 2
p.ex. Tarmac 25% | 259
Bloc d'isolation 2)
p.ex. Gisoton WDB (390x240x250) | = 0,7 2 H 12 8 1,5 1,5
Parpaing creux en béton allégé 0,9 0,9
Selon NF-P 14-301 EN 771-3 (500x200x200) | = 0,9 4 RY 12 9
p.ex. Sepa Parpaing 1,29 | 159
Brique creuse, Hiz 0.6
Selon NF-P 13-301 (270x200x500) | = 0,6 6 RY 12 10 0,6
EN 771-1 6)
p.ex. Imerys Gelimatic 0,75
Brique creuse, Hiz 0.6
2o 1on NE P 13301 (500x200x314) | = 0,7 8 RY | 12 1 | 06
- 6)
p.ex. Terreal Calibric 0,75
Brique creuse Forme B,
Hiz selon NF-P 13-301 3)
EN 771-1 (560x200x274)| = 0,6 10 R 12 12 1,2 1,2
p.ex. Imerys Optibric
Brique creuse, Hiz
) 0,75 0,75
Eﬁl"’?’;g\‘ﬁp 13-301 (570x200x314)| = 0,6 6 RY 12 13
- 6) 6)
p.ex. Bouyer Leroux BGV 0,9 1,2
Brique creuse, Hiz
Selon NF-P 13-301 0.5 | 05
EN 771-1 (370x300x249) | = 0,7 10 R? 12 14
p.ex. Wienerberger 0,6 % 0,6 €
Porotherm 30 R
Brique creuse Forme B,
Hiz selon NF-P 13-301 06 | 06
EN 771-1 (500x200x299) | = 0,7 10 R?Y 12 15
p.ex. Wienerberger 0,759 | 0,75°
Porotherm GF R20
Coefficient partiel de sécurité 4 YMm 25
" Voir note " au bas du tableau 9.2 (annexe 7).
2 Marteau perforateur
% pPercage en rotation seule
4 En l'absence d'autres régles nationales
® Pour 10 N/mm2 < B <20 N/mm?2: Fgx = 0,7 X Frx
® Valable pour un entraxe ¢ = 200 mm ; les valeurs intermédiaires peuvent étre interpolées
Cheville rallongée fischer SXR Annexe 8
. .. de I'Agrément Technique
Résistance caractéristique Européen

dans la magonnerie pleine et creuse
(catégories d'utilisation "b" + "c")
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Tableau 10 : Epaisseur mini du support, distance au bord et entraxe dans la magonnerie

Epaisseur mini du support Nimin [mm] 100

Cheville isolée

Entraxe mini Smin [mm] 250

Distance au bord mini Cmin [mm] 100

Groupe de chevilles

Entraxe perpendiculaire au bord libre Stmin  [Mm] 200 "2
Entraxe paralléle au bord libre $2,min [mm] 400 "2
Distance au bord mini Crin [mm] 100

Y Dans les matériaux pleins (catégorie d'utilisation "b"), les entraxes peuvent étre réduits jusqu'a s1min = Somin = 100 mm.

2 Pour les distances aux bords ¢ =2 200 mm dans la magonnerie creuse (catégorie d'utilisation "c"), les entraxes ne peuvent étre
réduits jusqu'a S1min = S2min = 100 mm que si les charges caractéristiques Frx du groupe de chevilles indiqués dans les annexes 7
et 8 sont réduits de moitié. Les valeurs intermédiaires peuvent étre interpolées.

Disposition des chevilles dans la magonnerie

ETA-07/0121 — SXR - 2008-01
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Y
Cheville rallongée fischer SXR Annexe 9
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distance au bord minimale
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Tableau 11 : Implantation du type de chevilles — Géométrie de la brique pour Hbl selon

DIN 18151 DIN EN 771-3

e Largeur de la brique Largeur des parois Type de cheville
Géométrie d [mm] a [mm] SXR 10
©
DRI | IR | = 175 50 .
o © 240
] 300 50 .
ac3ao 240
© |[C3JC|©
300 35 .
10 365
o
®© | (5 240
= c— 300 30 .
T — = | 365
La cheville doit étre implantée de maniére a ce que la partie qui s'expanse soit ancrée dans la paroi de la brique.
Cheville rallongée fischer SXR Annexe 10

Implantation du type de cheville
dans la magonnerie creuse
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Tableau 12.1 : Géométrie des briques

Image 1 Image 2
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Tableau 12.2 : Géométrie des briques

Image 8 Image 9
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