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PODSTAWY PRAWNE I POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

- Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dn. 21 grudnia 1988 dotyczacg ujednolicenia przepiséw prawnych i
administracyjnych Panstw Cztonkowskich w odniesieniu do produktéw budowlanych?!, zmieniong
przez Dyrektywe Rady 93/68/EWG? oraz przez Rozporzadzenie (WE) nr 1882/2003 Parlamentu
Europejskiego i Rady?>;

- Ustawg o wprowadzaniu do obrotu i wolnym obrocie wyrobami budowlanymi w celu realizacji
dyrektywy 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988 dotyczacej ujednolicenia przepiséw prawnych
i administracyjnych panstw cztonkowskich w zakresie produktéw budowlanych i innymi aktami
prawnymi Wspdlnoty Europejskiej (Ustawa o produktach budowlanych) z 28 kwietnia 1998%,
zmieniona ostatnio artykutem 2 Ustawy z dnia 8 listopada 2011°;

- Wspdlnymi zasadami proceduralnymi wnioskowania, przygotowania i udzielania europejskich
aprobat technicznych zgodnie z Zatacznikiem do Decyzji Komisji 94/23/WE®;

- Wytyczng do Europejskiej Aprobaty Technicznej ,Kotwy metalowe do stosowania w betonie -
Cze$¢ 6: Kotwy przeznaczone do zastosowania jako wielopunktowe zamocowanie systemoéw
nienosnych”, ETAG 001-06.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej jest uprawniony do kontrolowania, czy spetnione zostaty
postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola taka moze sie odby¢ w zaktadzie
produkcyjnym. Wtasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej pozostaje jednakze odpowiedzialny za
zgodnos¢ produktow z Europejskg Aprobatg Techniczng oraz za ich przydatnos¢ do przewidywanego
celu zastosowania.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze by¢ przeniesiona na producentow lub
przedstawicieli producentéw innych, niz wyszczegodlnieni na 1 stronie lub na zaktady produkcyjne inne,
niz wyszczegolnione na 1 stronie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej moze odwotac niniejsza Europejskg Aprobate Techniczng, w
szczegblnosci na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art. 5 ust. 1 Dyrektywy
89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ rozpowszechniana jedynie w peinej postaci -
takze w przypadku przekazywania droga elektroniczna. Za pisemna zgoda Niemieckiego Instytutu
Techniki Budowlanej moze nastgpi¢ jednakze czesciowe opublikowanie dokumentu. Publikacja
dokumentu w formie czesciowej powinna zawiera¢ informacje, ze jest to czes¢ dokumentu. Teksty i
rysunki broszur reklamowych nie mogq ani sta¢ w sprzecznosci z Europejskg Aprobata Techniczng, ani
tez bezprawnie jg wykorzystywac.

Europejska Aprobata Techniczna jest przyznawana przez organ aprobujacy w jego jezyku urzedowym.
Niniejsza wersja w petni odpowiada wersji EOTA. Wersje przettumaczone na inne jezyki powinny
zawierac¢ informacje, ze sg ttumaczeniem.

OTOAWN R

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 40 z dn. 11 lutego 1989, S. 12
Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 220 z dnia 30 sierpnia.1993, S. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dn. 31 pazdziernika 2003, S. 25
Federalny Dziennik Ustaw cze$¢ I, 1998, S. 812

Federalny Dziennik Ustaw cze$¢ I, 2011, S. 2178

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 17 z dnia 20 stycznia 1994, S. 34
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II SZCZEGOLNE POSTANOWIENIA EUROPEJSKIE]J APROBATY TECHNICZNEJ
1 Opis produktu i celu jego zastosowania
1.1 Opis produktu budowlanego
Kotwa gwozdziowa fischer FNA II w rozmiarach 6x25 i 6x30 jest kotwa ze stali
ocynkowanej galwanicznie, stali nierdzewnej (oznaczenie ,A4") lub stali o wysokiej
odpornosci na korozje 1.4529/1.4565 (oznaczenie ,C”), osadzang w wywierconym
otworze i rozpierajacq sie po przytozeniu obcigzenia.
W zataczniku 1 przedstawiono produkt oraz zakres jego zastosowania.
1.2 Cel zastosowania

Kotwa przeznaczona jest do zastosowan, w przypadku ktérych muszg zosta¢ spetnione
wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania w mysl podstawowego wymogu 4
Dyrektywy 89/106/EWG, i w przypadku ktérych zniszczenie mocowanego elementu
mogtoby doprowadzi¢ do bezposredniego zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi. Kotwa ta
jest przeznaczona wyltacznie do zastosowania jako wielopunktowe zamocowanie w
systemach nienos$nych. Definicja zamocowan wielopunktowych dla krajow cztonkowskich
podana zostata w zataczniku informacyjnym 1 do ETAG 001, czesc 6.

Kotwa moze by¢ stosowana w zamocowaniach, do ktérych odnoszg sie wymagania
dotyczace odpornosci ogniowej.

Kotwa ta jest przeznaczona do stosowania wytacznie do zakotwien poddanych
obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym w zwyktym betonie zbrojonym i
niezbrojonym klasy minimum C12/15 do maksimum C50/60 wedtug EN 206-1:2000-12.
Moze by¢ osadzana w betonie zarysowanym i niezarysowanym.

FNA II (stal ocynkowana galwanicznie):

Moze byc¢ zastosowana tylko w warunkach suchych pomieszczen wewnatrz budynkoéw.
FNA II A4 (stal nierdzewna):

Kotwa ze stali nierdzewnej moze by¢ stosowana w elementach konstrukcyjnych w
warunkach suchych pomieszczen wewnatrz budynkéw, jak réwniez w narazeniu na
zewnetrzne warunki atmosferyczne (w tym $srodowisko przemystowe i nadmorskie) lub w
pomieszczeniach wilgotnych, jesli nie wystepujg tam zadne szczegdlnie agresywne
warunki. Do tych szczegdlnie agresywnych warunkéw naleza np. stale zmieniajace sie
zanurzanie w wodzie morskiej, strefy rozpryskiwania wody morskiej, otoczenie
zawierajace chlor w basenach ptywackich krytych lub otoczenie o ekstremalnym
zanieczyszczeniu chemicznym (np. instalacje odsiarczania spalin lub tunele drogowe, w
ktérych stosuje sie $rodki odladzajace nawierzchnie).

FNA II C (stal nierdzewna 1.4529 lub 1.4565 o wysokiej odpornosci na korozje):

Kotwa ze stali nierdzewnej moze by¢ stosowana w elementach konstrukcyjnych w
warunkach suchych pomieszczen wewnatrz budynkow, jak rowniez w narazeniu na
zewnetrzne warunki atmosferyczne, w pomieszczeniach wilgotnych, lub jesli wystepujg
szczegodlnie agresywne warunki, np. stale zmieniajace sie zanurzanie w wodzie morskiej,
strefy rozpryskiwania wody morskiej, otoczenie zawierajgce chlor w basenach ptywackich
krytych lub otoczenie o ekstremalnym zanieczyszczeniu chemicznym (np. instalacje
odsiarczania spalin lub tunele drogowe, w ktérych stosuje sie $rodki odladzajace
nawierzchnie).

Thumaczenie z jezyka niemieckiego
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2.1

2.2

Postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej przyjete sa na podstawie
zatozonego okresu uzytkowania kotwy przez 50 lat. Dane dotyczace okresu uzytkowania
kotwy nie mogg by¢ rozumiane jako gwarancja producenta, lecz nalezy je rozpatrywac
jedynie jako pomoc przy wyborze wiasciwego produktu w aspekcie oczekiwanego i
ekonomicznie odpowiedniego okresu uzytkowania budowli.

Cechy produktu i metody weryfikacji

Cechy produktu

Kotwa odpowiada rysunkom i danym zamieszczonym w zataczniku 1. Jesli brak tych
danych w zataczniku 1, to parametry materiatéw, wymiary i tolerancje kotwy muszg
odpowiadaé¢ informacjom wyszczegdlnionym w dokumentacji technicznej’ niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej.

W odniesieniu do zalecen ochrony przeciwpozarowej mozna przyja¢, ze kotwa spetnia
wymagania klasy przeciwpozarowej Al zgodnie z przepisami Decyzji 96/603/EG Komisji
Europejskiej (w wersji zmienionej 2000/605/EG).

Wartosci obliczeniowe potrzebne do projektowania zakotwien zostaty podane w
zatacznikach 2 do 4.

Wartosci charakterystyczne dla wymiarowania zakotwien z uwzglednieniem odpornosci
ogniowej podano w zataczniku 4. Obowigzujg one w przypadku zastosowania w systemie,
ktéry musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonej klasy odpornosci ogniowej.

Kazda kotwa jest oznakowana zgodnie z zatacznikiem 1. Kazda kotwa FNA A4 ze stali
nierdzewnej jest dodatkowo oznakowana symbolem ,A4"”. Kazda kotwa FNA C ze stali
nierdzewnej 1.4529/1.4565 jest dodatkowo oznakowana symbolem "C".

Kotwa moze by¢ dostarczana wytgcznie jako jednolita jednostka mocujaca.

Metody weryfikacji

Ocena przydatnosci kotwy do przewidywanego celu zastosowania pod wzgledem
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa stosowania w mys$l wymagania podstawowego 4
zostata przeprowadzona w zgodnosci z: ,Wytycznymi do Europejskiej Aprobaty
Technicznej dla kotew metalowych do mocowania w betonie” cze$¢ 1 - ,Kotwy -
Informacje ogolne” i czes¢ 6 ,Kotwy przeznaczone do zastosowania jako wielopunktowe
zamocowanie w systemach nienosnych”.

Ocena kotwy w odniesieniu do przewidzianego zastosowania w odniesieniu do odpornosci
ogniowej zostata dokonana zgodnie z Raportem Technicznym TR 020 ,Ocena zakotwien
w betonie przy uwzglednieniu odpornosci ogniowej”.

W uzupetnieniu do specjalnych postanowien niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej
odnoszacych sie do substancji niebezpiecznych, produkty te mogg podlega¢ innym
wymaganiom w zakresie obowigzywania Aprobaty (np. zmienione ustawodawstwo
europejskie oraz krajowe przepisy prawne i administracyjne). Aby wypeinic
postanowienia Dyrektywy o produktach budowlanych réwniez i te wymagania muszg
zostac spetnione.

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej ztozona jest w Niemieckim
Instytucie Techniki Budowlanej i, jes$li to istotne dla zadan placéwek upowaznionych wigczonych w
postepowanie dotyczace $wiadectw zgodnosci, wydawana upowaznionym placowkom.

Thumaczenie z jezyka niemieckiego



Niemiecki
Instytut
Techniki
Budowlanej

Europejska Aprobata Techniczna
ETA-06/0175 Strona 5z 12| 30 maja 2013

ww W
NN N

3.2.1.2

Ocena i poswiadczanie zgodnosci oraz oznakowanie CE

System poswiadczania zgodnosci
Zgodnie z decyzja 97/463/EG Komisji Europejskiej® stosowaé nalezy system 2 (ii)
(odpowiednio system 2+) po$wiadczania zgodnosci.
Opis tego systemu poswiadczania zgodnosci przedstawiono ponizej:
System 2+: Deklaracja zgodnosci producenta dla produktu na podstawie:
(@) zadan producenta:
(1) wstepne badanie produktu;
(2) zaktadowa kontrola produkcii;
(3) badanie prébek pobranych w zakladzie przez producenta zgodnie z uzgodnionym
planem kontroli;
(b) zadan jednostki uprawnionej:
(4) wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji;
(5) biezacy nadzér, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji.
Uwaga: Jednostki uprawnione nazywane sg takze "jednostkami notyfikowanymi".

Zakres odpowiedzialnosci

Zadania producenta
Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi prowadzi¢ staty wiasny nadzér nad produkcjg. Wszystkie zalecone przez
producenta dane, wymagania i przepisy nalezy systematycznie dokumentowa¢ w formie
pisemnych instrukcji zaktadowych i procedur, wtacznie z zapisem uzyskanych wynikéw.
Zakfadowa kontrola produkcji ma za zadanie zapewni¢, aby produkt pozostawat w
zgodnosci z tg Europejska Aprobatg Techniczna.

Producent moze uzywac jedynie materiatdw wyjsciowych/surowcoéw/komponentéw
wymienionych w dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli bedacym czescig
dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli ustalony
zostat w zwigzku z realizowanym przez producenta systemem zakfadowej kontroli
produkcji i przedtozony w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej®.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy dokumentowa¢ i ocenia¢ zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Pozostate zadania producenta

Producent ma obowigzek na podstawie umowy wigczy¢ do realizacji dziatarn wynikajacych
z rozdziatu 3.2.2 jednostke uprawniong do realizacji zadan w zakresie kotew zgodnie z
rozdziatem 3.1. W tym celu producent powinien przedtozy¢ uprawnionej jednostce plan
kontroli zgodnie z rozdziatami 3.2.1.1 i 3.2.2.

Producent ma obowigzek wyda¢ deklaracje zgodnosci ze stwierdzeniem, ze wyrdb
budowlany jest zgodny z postanowieniami tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 67 z dnia 03.02.1997

Plan kontroli jest poufng czescia dokumentacji niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej i wydawany jest
jedynie uprawnionym placéwkom wigczonym w procedure po$wiadczania zgodnosci. Patrz rozdziat 3.2.2

Thumaczenie z jezyka niemieckiego
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3.2.2 Zadania jednostki uprawnionej
Jednostka uprawniona powinna wykonac nastepujace zadania zgodnie z planem kontroli:
- Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkciji,
- Biezacy nadzér, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji.
Jednostka uprawniona powinna w pisemnym sprawozdaniu udokumentowac istotne
punkty wymienionych powyzej dziatan oraz osiggniete wyniki i wnioski.
Zaangazowana przez producenta uprawniona jednostka certyfikacyjna ma obowigzek
przyznania certyfikatu zgodnosci CE z o$wiadczeniem, ze produkt jest zgodny z
postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Jezeli postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i przynaleznego planu kontroli
nie bytyby spetniane, jednostka certyfikujgca ma obowigzek wycofania certyfikatu
zgodnosci i niezwiocznego poinformowania Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej.
3.3. Oznakowanie CE
Znak CE umiesci¢ nalezy na kazdym opakowaniu kotew. Po literach ,,CE” poda¢ nalezy
ewentualnie numer identyfikacyjny uprawnionej jednostki certyfikacyjnej, a takze
nastepujace informacje dodatkowe:
- nazwa i adres producenta (osoby prawnej odpowiedzialnej za produkcje),
- ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym umieszczono znak CE,
- numer Certyfikatu Zgodnosci WE dla zaktadowej kontroli produkciji,
- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,
- numer Wytycznej do Europejskiej Aprobaty Technicznej (ETAG 001-6),
- rozmiar.
4 Zatozenia bedace podstawa do pozytywnej oceny przydatnosé produktu dla
przewidzianego celu zastosowania
4.1 Produkcja
Europejska Aprobata Techniczna =zostata wydana dla produktu na podstawie
uzgodnionych danych i informacji, ktére zostaty ztozone w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej i stuza identyfikacji ocenianego produktu. Zmiany dotyczace
produktu lub procesu produkcji, mogace doprowadzi¢ do tego, Ze zlozone dane i
informacje przestatyby byc¢ prawidlowe, nalezy zgtosi¢ do Niemieckiego Instytutu
Techniki Budowlanej przed ich wprowadzeniem. Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej
zadecyduje o tym, czy takie zmiany majg wptyw na aprobate i skutkiem tego na waznos¢
oznakowania CE przydzielonego na postawie Aprobaty, oraz o tym, czy konieczna jest
dodatkowa ocena lub zmiana Aprobaty.
4.2, Wymiarowanie zakotwien

Przydatnos$¢ kotwy zostanie spetniona pod nastepujacymi warunkami:

Wymiarowanie zakotwien odbywa sie zgodnie z ,Wytyczng do Europejskich Aprobat
Technicznych dla kotew metalowych do mocowania w betonie” zataqcznik C, metoda C, na
odpowiedzialno$¢ inzyniera posiadajacego odpowiednie doswiadczenie w zakresie
kotwienia i budownictwa betonowego.

Kotwa moze by¢ stosowana jedynie do zastosowania jako wielopunktowe zamocowanie w
systemach nienos$nych, definicja zamocowan wielopunktowych w systemach nienos$nych
krajow cztonkowskich podana zostata w informacyjnym zataczniku nr 1 do ETAG 001
czesc 6.

Thumaczenie z jezyka niemieckiego
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4.3

Nalezy sporzadzi¢ mozliwe do sprawdzenia obliczenia i rysunki konstrukcyjne, z
uwzglednieniem obcigzen dziatajacych na zakotwienie.

Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy podac potozenie kotew (np. potozenie kotew w
stosunku do zbrojenia lub do podpdr).

Element mocowany nalezy tak zwymiarowaé, aby nawet w przypadku nadmiernego
poslizgu lub awarii kotwy obcigzenie zostato przeniesione na kotwy sasiednie.

Przy wymiarowaniu zakotwien narazonych na dziatanie ognia, przestrzegaé¢ nalezy
postanowien Raportu Technicznego TR 020 ,Ocena zakotwien w betonie pod wzgledem
odpornosci ogniowej”. Miarodajne wartosci charakterystyczne podano w zataczniku 4.
Metoda wymiarowania dotyczy jednostronnego narazenia elementu mocowanego na
dziatania ognia. W przypadku wielostronnego narazenia na dziatanie ognia metode
wymiarowania mozna stosowac jedynie wéwczas, gdy odstep kotwy od krawedzi wynosi
¢ = 300 mm.

W przypadku narazenia na dziatanie ognia moga wystgpi¢ miejscowe odpryskiwania. Aby
zapobiec wptywowi tych odpryskiwan na zakotwienie, betonowy element konstrukcyjny
musi zosta¢ zwymiarowany wg EN 1992-1-2. Elementy konstrukcyjne muszg tez zostac
wykonane z betonu z domieszkami kwarcowymi i podlegac¢ ochronie przez bezposrednig
wilgocig lub musi wystepowaé wyréwnywanie wilgotnosci betonu, tak jak w suchych
pomieszczeniach wewnetrznych. W przypadku trwale wilgotnego betonu gtebokos¢
zakotwienia nalezy powiekszy¢ o minimum 30 mm w stosunku do wartosci w aprobacie.

Montaz kotwy

Przydatnos¢ kotwy mozna zatozy¢ jedynie wowczas, jesli zachowane zostang nastepujace

warunki jej montazu:

- montaz kotwy przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika
budowy,

- montaz tylko w takim stanie, w jakim dostarczyt go producent, bez wymiany
pojedynczych czesci,

- montaz kotwy wedtug informacji producenta i zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi,
przy pomocy podanych narzedzi,

- sprawdzenie przed montazem kotwy, czy klasa betonu, w ktorym ma zosta¢ osadzona
kotwa, nie jest nizsza niz klasa betonu, dla ktorej obowigzujg nosnosci
charakterystyczne,

- prawidiowe zageszczenie betonu, np. brak znacznych pustych przestrzeni,

- zachowanie ustalonych odstepow od krawedzi i odstepéw osiowych bez tolerancji
ujemnych,

- rozmieszczenie otwordw bez uszkodzenia zbrojenia,

- w przypadku zle wywierconych otworéw: umieszczenie nowego otworu w odlegtosci
odpowiadajacej przynajmniej dwukrotnosci gtebokosci zle wywierconego otworu lub w
mniejszej odlegtosci, jesli zle wywiercony otwor zostanie wypetniony zaprawg o duzej
wytrzymatosci i nie lezy on na kierunku przytozonego obcigzenia poprzecznego lub
skosnego,

- oczyszczenie otworu ze zwiercin,

- zachowanie efektywnej gtebokosci kotwienia. Warunek bedzie spetniony, jesli
zachowana zostanie dopuszczalna grubos¢ elementu mocowanego. Dla kotwy typu
FNA II 6xheOE oczko musi przylegac¢ do powierzchni betonu.

Obowiazki producenta

Zadaniem producenta jest zadbanie o to, aby wszyscy zainteresowani zostali
poinformowani o szczegoélnych postanowieniach zgodnie z rozdziatem 1 i 2 wraz z
zatgcznikami, jak i rozdziatami 4.2.1 i 4.2.2. Informacja ta moze zosta¢ przekazana w
postaci odpowiednich fragmentow Europejskiej Aprobaty Technicznej. Ponadto
wszystkie parametry dotyczace montazu jak i zakresy zastosowania muszg zostac
podane na opakowaniu i/lub ulotce dotaczonej do opakowania, najlepiej w formie
obrazowej.

Ttumaczente z jezyka niemieckiego
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Przedstawi¢ nalezy przynajmniej nastepujgce dane:

- $rednica wiertta,

- minimalna gtebokos¢ zakotwienia,

- minimalna gteboko$¢ wywierconego otworu,

- maksymalna grubos$¢ elementu mocowanego dla danego typu kotwy,
- informacje dotyczace procesu montazu, najlepiej w formie obrazowej,
- wskazdwka dotyczgca koniecznych narzedzi montazowych,

- numer partii produkcyjnej.

Wszystkie informacje przekazac nalezy w czytelnej i zrozumiatej formie.

Uwe Bender
Kierownik Wydziatu Uwierzytelniono

Thumaczenie z jezyka niemieckiego
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Tylko do zastosowania jako wielopunktowe zamocowanie w systemach nienosnych wg
ETAG 001 Czes¢ 6 Zatacznik 1

Klips rozporowy

FNA Il 6x25/..
FNA Il 6x30/..

FNA Il 6x25 M6/..
FNA Il 6x30 M6/..

FNA Il 6x25 M8Y/..

FNA Il 6x30 M8Y/..

FNA 11 6x25 OE
FNA 1l 6x30 OE

Rodzaje wykonania

Rodzaje materiatow: stal ocynkowana galwanicznie = 5um wg EN 1SO 4042 lub

stal nierdzewna (A4) lub stal o wysokiej odpornosci na korozje (C)
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Oznaczenie stali nierdzewnej
"A4 lub "C"

=

Sworzen stozkowy

Il

Oznaczenie np. 6/5 (rozmiar
gwintu/dtugos¢ uzytkowa)

8/5 bez oznaczenia; na pozostatych:
8/dt. uzytkowa

A

]
J

—1
] /.'

Oznaczenie ocynkowane galwanicznie (gvz):
"O" = hgs = 25 mm
“I" = hes = 30 mm

Oznaczenie wszystkich materiatow:

AlQI[T IN[P B L [H [U
ti |5 |10 |15 [20 [25 30 [35 |40 |45

DV I[s [wI[X |[E M|z [K
tix |50 [55 [60 |65 |70 [75 [80 [85 [90

(A) [F|B) |D)|(E) |G |J
tix |95 [100{105 {110 115 (120 125

Przy tix > 125 mm wyttoczona zostaje
odpowiednia liczba.

Oznaczenie na klipsie (lub sworzniu) np.
cynkowanie galwaniczne (gvz)

nog
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| _‘) | : \7/_‘
s e |
W przypadku stali nierdzewnej dodatkowo
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i
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#
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RN
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Dodatkowe oznaczenie tylko dla wersji wykonanej ze stali ocynkowanej galwanicznie (gvz) dla he = 25 mm
(centrowanie, beleczka lub punkt)

Kotwa gwozdziowa fischer FNA Il

Wersje produktu i zakresy zastosowania, materiaty, oznaczenie

Zatgcznik 1

743390.13

8.06.01-398/12
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Tabela 1: Parametry montazowe i parametry kotew
FNA 1l 6x25/.. FNA 1l 6x30/..
Tvp kotw FNA 1l 6x25 M6/.. |FNA 1l 6x30 M6/..
yp y FNA Il 6x25 M8/.. |[FNA 1l 6x30 M8/..
FNA 11 6x25 OE |FNA Il 6x30 OE
. . cynkowanie cynkowanie
Rodzaje materiatéw galwaniczne galwaniczne, A4, C
Srednica nominalna wiertta do = [mm] 6
Srednica ostrza wiertta deue < [mm] 6,4
Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia hes > [mm] 25 30
Gtebokos¢ otworu w podiozu kotwienia ho > [mm] 31 36
Srednica otworu przelotowego w
elemencie mocowanym dla wszystkich D d; < [mm] 7
FNA Il oprocz M8 i OE
Srednica otworu przelotowego w
elemencie mocowanym dla M8 D di < [mm] 9
Max montazowy moment dokrecania dla _
M6/M8 max. Tipst [NM] 4
Minimalna grubosé elementu mocowanego Pimin [MmM] 80
Maksymalna dtugos¢ uzytkowa max. s [mm] 400
Stan po zamontowaniu
[ ¥
a7
_ =
i A1 (=]
s — ¢ e £
L
L
—>
; .I‘:-=, | a
5O S| w115 B
lub ( £ =1 (
Kotwa gwozdziowa fischer FNA 11
Zatgcznik 2

Parametry montazowe i parametry kotew, instrukcja montazu

743390.13

8.06.01-398/12
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Tabela 2: Charakterystyczna wytrzymatos¢ jednego punktu mocowania®

)

na obcigzenie wyrywajace,

Scinajgce lub skosne, dzialajgce pod kazdym kgtem , metoda wymiarowania C

= = Ll w . = <
z (22| 5| S| 3|22
s 1881 8|1 8| (88
Typ kotwy S lassl| © & d S &
$133| = | 5| 2|55
L L w L LL L
Rodzaje materiatéw cynkovx_/anie cyn_kowanie
galwaniczne galwaniczne, A4, C
Efektywna glebokos¢ zakotwienia het> | [mm] 25 30
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ) [-1] 1,5
Charakterystyczny moment zginajacy M’res” | [Nm] | 10,7 | 9,2 | 132 | 9,2
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms®) [-1 1,25
Nosnos¢ kotwy dla odstepu osiowego s, > 200 mm
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C12/15 Fre [KN] 2,5 15 4,0
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C20/25 do C50/60 3,0 ' 5,0
Odstep miedzy punktami mocowania® Se | [mm] 200
Odstep od krawedziz) Cer [mm] 100
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C12/15 B [KN] 1,90 15 1,90
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C20/25 do C50/60 R 2,35 ' 2,35
Odstep miedzy punktami mocowania® Ser> | [mm] 200
Odstep od krawedzi” Co- | [mm] 50
Odstep min. w obrebie jednego punktu mocowania®” Smin | [mm] 50
Nosnos¢ kotwy dla odstepu osiowego s., > 100 mm i zredukowanego odstepu od krawedzi
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C12/15 2,5 4,0
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C20/25 do C50/60 Frx [kN] 3,0 15 5,0
Odstep migdzy punktami mocowania™ Se> | [mm] 100
Odstep od krawedzi” Co> | [mm] 200
Odstep min. w obrebie jednego punktu mocowania® Smin | [Mm] 50
Charakterystyczna wytrzymato$¢ dla C12/15 E KN 1,5 2,0
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C20/25 do C50/60 R [kN] 2,0 1,5 2,5
Odstep migdzy punktami mocowania™ S |[mm] 100
Odstep od krawedzi” Co- |[mm] 50
Odstep min. w obrebie jednego punktu mocowania™ Smn |[mm] 50
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C12/15 E [KN] 0,85
Charakterystyczna wytrzymatos¢ dla C20/25 do C50/60 R 1,30
Odstep miedzy punktami mocowania” Ser>  |[mm] 100
Odstep od krawedzi” Co>  |[mm] 40
Odstep min. w obrebie jednego punktu mocowania™ Smin  |[mm] 40
Jjeden punkt mocowania jest zdefiniowany jako pojedyncza kotwa lub grupa 2 do 4 kotew.
2 Wartosci posrednie mozna interpolowaé liniowo.
w przypadku braku innych regulacji krajowych.
“ Charakterystyczny moment zginajacy M%s wg rownania (5.5) w ETAG 001, zatgcznik C.
Kotwa gwozdziowa fischer FNA Il
Zatgcznik 3

Metoda wymiarowania C, Charakterystyczna wytrzymatos¢ kotew

Z43390.13

8.06.01-398/12




Niemiecki
Instytut
Techniki
Budowlanej

Strona 12 Europejskiej Aprobaty Technicznej
ETA-06/0175 z dnia 30 maja 2013

Tabela 3: Charakterystyczna wytrzymatos¢ jednego punktu mocowania na obcigzenie w sytuacji narazenia
na dziatanie ognia w betonie C20/25 do C50/60 , metoda wymiarowania C

Okres wytrzymatosci ogniowej dla wszystkich kierunkéw obciazenia” dla he = 25 mm
Odstep |Odstep od| Gtebokos¢ iy 2)
Typ kotwy osiowy | krawedzi |zakotwienia Charakterystyczna wytrzymato$¢ Fry s~ [KN]
Scr,fi Ccr,fi hef
[mm] [mm] [mm] R30 R60 R90 R 120
FNA II §x25/.. ocynk 06 05
galwaniczny
E’C\m(l Sﬁfﬁa“ﬂ?é;ny 100 50 25 o0 0,35 0,3 o
FNA Il 6x25 M8/.. ' '
ocynk galwaniczny
FNA II §x25 OE ocynk 03 0.2 01
galwaniczny

Okres wytrzymatosci ogniowej dla wszystkich kierunkéw obciazenia” dla he; = 30 mm

Odstep | Odstep od | Gteboko$¢ > 2)

Typ kotwy osiowy | krawedzi |zakotwienia Charakterystyczna wytrzymato$¢ Fry s~ [KN]

Scr,fi Ccr,fi hef

[mm] [mm] [mm] R30 R60 R90 R 120
FNA 11 6x30/.. ocynk 120 60 0,9 0,8 05 03
galwaniczny 100 50 0,6 ' '
FNA Il 6x30 M6/.. 120 60
ocynk galwaniczny 0,6
FNA Il 6x30 M8/.. 100 50 0.35 0.3
ocynk galwaniczny 30

120 60 0,9 0,7
FNA Il 6X30/..A4/C 100 ) 0.6 05
FNA 11 6x30 M6/..A4/C 120 60 0,9 0,7
FNA Il 6x30 M8/..A4/C 100 50 0,6 0,5
FNA 11 6x30 OE A4/C 100 50 03 | 0,2 0,1

Okres wytrzymatosci ogniowej dla wszystkich kierunkéw obciazenia” dla he; = 30+5” mm
Odst Odstep od | Gtebokos¢ o

Typ kotwy osiov?/;) krav?ep dzi zaI?otWienia Charakterystyczna wytrzymatosé FRk,ﬁz) [kN]

Scr,fi Ccr,fi hef

[mm] [mm] [mm] R 30 R 60 R 90 R 120
FNA 11 6x30/..A4/C FNA I 140 70 13 10 0.7
6x30 M6/..A4/C FNA II 30459 i i i
6x30 M8/..A4/C 100 50 0,7 0,6

Y Obowigzuje w zwigzku z zatgcznikiem 3 niniejszej aprobaty oraz ogélnymi warunkami wg TR020.

2w przypadku braku innych regulacji krajowych zalecany jest czesSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa
wytrzymatosci w przypadku narazenia na dziatanie ognia Ym fi = 1,0.
3 Gtebokos¢ zakotwienia hes = 30+5 osiggana jest, gdy kotwa FNA 1l 6x30/.. osadzona jest 0 5 mm gtebiej
(h; > 45 mm) oraz dtugos¢ uzytkowa kotwy wybrana zostanie o 5 mm wieksza niz to konieczne dla
zastosowanego elementu mocowanego.

Nie jest konieczne potwierdzenie wytrzymatosci na zniszczenie przy obcigzeniu $cinajgcym ze zginaniem.

Jesli ma miejsce wielostronne narazenie podtoza zakotwienia na dziatanie ognia, odstep od krawedzi musi

wynosi¢ > 300 mm.

Kotwa gwozdziowa fischer FNA Il

Metoda wymiarowania C, Charakterystyczna wytrzymatos¢ w sytuacji
narazenia na dziatanie ognia

Zatacznik 4
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