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PODSTAWY PRAWNE I POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

- Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dn. 21 grudnia 1988 dotyczaca ujednolicenia przepiséw prawnych i
administracyjnych Panstw Czlonkowskich w odniesieniu do produktéw budowlanych?!, zmieniong
przez Dyrektywe Rady 93/68/EWG? oraz przez Rozporzadzenie (WE) nr 1882/2003 Parlamentu
Europejskiego i Rady?>;

- Ustawg o wprowadzaniu do obrotu i wolnym obrocie wyrobami budowlanymi w celu realizacji
dyrektywy 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988 dotyczacej zréwnania przepisow prawnych i
administracyjnych panstw czionkowskich w zakresie produktéw budowlanych i innymi aktami
prawnymi Wspdlnoty Europejskiej (Ustawa o produktach budowlanych) z 28 kwietnia 19984,
zmieniona ostatnio artykutem 2 Ustawy z dnia 8 listopada 2011°;

- Wspdlnymi Zasadami Proceduralnymi wnioskowania, przygotowania i udzielania europejskich
aprobat technicznych zgodnie z zatacznikiem do Decyzji Komisji 94/23/WES;

- Wytyczna do Europejskiej Aprobaty Technicznej dla ,,Kotwy metalowe do stosowania w betonie
- Czesc¢ 5: Kotwy wklejane”, ETAG 001-05.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej jest uprawniony do kontrolowania, czy spetnione zostaty
postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola taka moze sie odby¢ w zaktadzie
produkcyjnym. Wtasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej pozostaje jednakze odpowiedzialny za
zgodnos$¢ produktow z Europejska Aprobatg Techniczng oraz za ich przydatnos¢ do przewidywanego
celu zastosowania.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze by¢ przeniesiona na producentéw lub
przedstawicieli producentéw innych, niz wyszczegodlnieni na 1 stronie lub na zaktady produkcyjne inne,
niz wyszczegolnione na 1 stronie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej moze odwotac niniejszq Europejska Aprobate Techniczng, w
szczegblnosci na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art. 5 ust. 1 Dyrektywy
89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ rozpowszechniana jedynie w petnej postaci -
takze w przypadku przekazywania droga elektroniczna. Za pisemng zgoda Niemieckiego Instytutu
Techniki Budowlanej moze nastgpi¢ jednakze czesciowe opublikowanie dokumentu. Publikacja
dokumentu w formie czesSciowej powinna zawiera¢ informacje, ze jest to cze$¢ dokumentu. Teksty i
rysunki broszur reklamowych nie moga ani sta¢ w sprzecznosci z Europejska Aprobatg Techniczng, ani
tez bezprawnie jg wykorzystywac.

Europejska Aprobata Techniczna jest przyznawana przez organ aprobujacy w jego jezyku urzedowym.
Niniejsza wersja w petni odpowiada wersji EOTA. Wersje przettumaczone na inne jezyki powinny
zawierac informacje, ze sg ttumaczeniem.

oOabhwWN =

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 40 z dn.11 lutego 1989, S. 12
Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 220 z dnia 30 sierpnia.1993, S. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dn. 31 pazdziernika 2003, S. 25
Federalny Dziennik Ustaw cze$¢ I, 1998, S. 812

Federalny Dziennik Ustaw cze$¢ I, 2011, S. 2178

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 17 z dnia 20 stycznia 1994, S. 34
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II

11

1.2

POSTANOWIENIA SZCZEGOIOWE EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
Opis produktu budowlanego i celu jego zastosowania

Opis produktu

Kotwa typu Highbond FHB II, produkowana przez firme fischer w rozmiarach M8, M10, M12, M16,
M20 i M24, to kotwa wklejana o kontrolowanym momencie dokrecania, sktadajqca sie z kartusza z
zaprawg fischer FIS HB lub zywicy w ampuice szklanej FHB II - P(F) oraz preta kotwigcego FHB II -
AL lub FHB II A S z nakretka szesciokatng i podkfadka. Amputke szklang osadza sie w otworze
wywierconym w betonie. Specjalnie uksztattowany pret kotwigcy jest osadzany mechanicznie w
kapsutke szklang poprzez jednoczesne wbijanie i obracanie. W przypadku systemu iniekcyjnego, pret
kotwigcy jest umieszczany w wywierconym otworze wypetnionym wstrzykiwang zaprawa.
Przekazywanie obcigzenia zachodzi przez ksztattowe potgczenie kilku stozkow preta z zaprawg
iniekcyjng, a nastepnie przez potaczenie sit sklejenia i tarcia w podtozu kotwigcym (w betonie).

W zatgczniku 1 przedstawiono kotwe w stanie zamontowanym.

Cel zastosowania

Kotwa przeznaczona jest do zastosowan, w przypadku ktoérych muszg zostac¢ spetnione wymagania
dotyczace wytrzymatosci mechanicznej, stabilnoéci i bezpieczenstwa uzytkowania w mysl
podstawowych wymogoéw 1 i 4 Dyrektywy 89/106/EWG, i w przypadku ktorych zniszczenie zakotwien
mogtoby doprowadzi¢ do zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi oraz / lub do powaznych strat
ekonomicznych. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie obejmuje okreslenia odpornosci w
przypadku pozaru (Podstawowe Wymaganie 2). Kotwa ta jest przeznaczona do stosowania wytgcznie
do zakotwien poddawanych gtéwnie obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym w betonie zbrojonym
i niezbrojonym o klasie wytrzymatosci co najmniej C20/25 i maksymalnie C50/60 wediug EN
206:2000-12.

Kotwa moze by¢ stosowana w betonie zarysowanym i niezarysowanym.

System z amputkg moze by¢ stosowany w betonie suchym Iub wilgotnym, albo w otworach
wierconych wypetnionych woda, za wyjatkiem wody morskiej. System iniekcyjny moze by¢ stosowany
w betonie suchym lub wilgotnym, ale nie mozna go stosowac¢ w otworach wypetnionych woda.

Kotwa moze by¢ stosowana w nastepujacych zakresach temperatur:

Zakres temperatury: -40°C do +80°C (maksymalna temperatura krotkotrwata +80°C i
maksymalna temperatura dtugotrwata +50°C)

Kotwa ze stali ocynkowanej galwanicznie:
Kotwe wolno stosowaé jedynie w elementach konstrukcyjnych w suchych warunkach wewnatrz
budynku.

Kotwa ze stali nierdzewnej (oznaczenie "A4"):

Kotwa ze stali nierdzewnej z dodatkowym oznaczeniem 'A4" moze by¢ stosowana w elementach
konstrukcyjnych w suchych pomieszczeniach wewnatrz budynku, jak réwniez w narazeniu na
zewnetrzne warunki atmosferyczne (w tym srodowisko przemystowe i morskie) lub w pomieszczeniach
wilgotnych, jesli nie wystepujg tam zadne szczegdlnie agresywne warunki. Do tych szczegdlnie
agresywnych warunkéw nalezg np. stale zmieniajace sie zanurzanie w wodzie morskiej, strefy
rozpryskiwania wody morskiej, otoczenie zawierajace chlor w basenach piywackich krytych lub
otoczenie o ekstremalnym zanieczyszczeniu chemicznym (np. instalacje odsiarczania spalin lub tunele
drogowe, w ktérych stosuje sie srodki odladzajace nawierzchnie).
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2.1

2.2

Kotwa ze stali wysokoodpornej na korozje (oznaczenie "C"):

Elementy stalowe ze stali wysokoodpornej na korozje z dodatkowym oznaczeniem "C" mogg byc¢
zastosowane w warunkach suchych wewnatrz budynkéw, jak réwniez na zewnatrz, w mokrych
pomieszczeniach albo w szczegdlnie agresywnych warunkach. Do tych szczegdlnie agresywnych
warunkow nalezg np. stale zmieniajace sie zanurzanie w wodzie morskiej, strefy rozpryskiwania wody
morskiej, otoczenie zawierajace chlor w basenach ptywackich krytych lub otoczenie o ekstremalnym
zanieczyszczeniu chemicznym (np. instalacje odsiarczania spalin lub tunele drogowe, w ktérych
stosuje sie srodki odladzajace nawierzchnie).

Postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej przyjete sg na podstawie zatozonego
okresu uzytkowania kotwy przez 50 lat. Dane dotyczace okresu uzytkowania kotwy nie mogg byc¢
rozumiane jako gwarancja producenta, lecz nalezy je rozpatrywac jedynie jako pomoc przy wyborze
wilasciwego produktu w aspekcie oczekiwanego i ekonomicznie odpowiedniego okresu uzytkowania
budowli.

Cechy produktu i metody weryfikacji

Charakterystyka produktu

Kotwa odpowiada rysunkom i informacjom przedstawionym w zatgcznikach 1 do 3. Parametry
materiatowe oraz wymiary i tolerancje kotwy, ktérych nie podano w zatacznikach 1 do 3, odpowiadajq
wartoéciom zapisanym w dokumentacji technicznej’ przedtozonej do tej Europejskiej Aprobaty
Technicznej.

Wartosci charakterystyczne dla wymiarowania zakotwien zostaty podane w zatgcznikach od 4 do 9.
Kazdy pret kotwigcy powinien by¢ oznakowany znakiem identyfikacyjnym producenta (symbol
zaktadu), rozmiarem gwintu oraz skuteczng gtebokoscig zakotwienia zgodnie z zatgcznikiem 2. Kazdy
pret kotwigcy ze stali nierdzewnej nalezy dodatkowo opatrzy¢é oznaczeniem "A4" a kazdy pret
kotwigcy ze stali nierdzewnej wysokoodpornej na korozje oznaczeniem "C".

Kazda amputka szklana powinna by¢ oznakowana znakiem identyfikacyjnym producenta i nazwg
handlowa zgodnie z zatgacznikiem 3.

Kazdy kartusz powinien by¢ oznakowany znakiem identyfikacyjnym producenta oraz nazwg handlowg
zgodnie z zatgcznikiem 3.

Dwa komponenty zaprawy iniekcyjnej fischer FIS HB sg dostarczane w stanie niezmieszanym w
kartuszach zgodnie z zataqcznikiem 3.

Metody weryfikacji

Ocena przydatnosci kotwy do przewidywanego celu zastosowania pod wzgledem wymagan
wytrzymatosci mechanicznej, stabilnosci i bezpieczenstwa uzytkowania w mysl podstawowych
wymagan 1 i 4 zostata przeprowadzona w zgodzie z: ,Wytyczna do Europejskiej Aprobaty
Technicznej dla "Kotew metalowych do stosowania w betonie”, Czes¢ 1 ,Kotwy, zagadnienia ogdlne”
oraz Czes¢ 5 ,Kotwy wklejane”, oraz Raportem Technicznym TR 018 ,Kotwy wklejane o
kontrolowanym momencie dokrecania”, na podstawie Opcji 1.

W uzupetnieniu do specjalnych postanowien niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej odnoszacych
sie do substancji niebezpiecznych, produkty te moga podlega¢ innym wymaganiom w zakresie
obowigzywania Aprobaty (np. zmienione ustawodawstwo europejskie oraz krajowe przepisy prawne i
administracyjne). Aby wypetni¢ postanowienia Dyrektywy o produktach budowlanych réwniez i te
wymagania muszg zostaé spetnione.

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej ztozona jest w Niemieckim Instytucie Techniki
Budowlanej i, o ile ma ona znaczenie dla wykonania zadan przez uprawnione placowki wtgczone w procedure poswiadczenia
zgodnosci, jest wydawana tymze uprawnionym placowkom.
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3.1

3.2
3.2.1
3.2.1.

Ocena i poswiadczanie zgodnosci oraz oznakowanie CE

System poswiadczania zgodnosci
Zgodnie z Decyzjg 96/582/WE Komisji Europejskiej® stosowaé nalezy system 2(i)
(okreslany jako system 1) poswiadczania zgodnosci.
Opis tego systemu poswiadczania zgodnosci przedstawiono ponizej:
System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu przez uprawniong jednostke certyfikacyjng
na postawie:
(a) Zadan producenta:

(1) Zaktadowa kontrola produkciji;

2 Dodatkowe badanie prébek pobranych w zaktadzie przez producenta

zgodnie z uzgodnionym planem kontroli;

(b) Zadania jednostki uprawnionej:

(3) Wstepne badanie produktu;

(4) Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji;

(5) Biezgcy nadzor, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcii.
Uwaga: Jednostki uprawnione nazywane sg takze "jednostkami notyfikowanymi".

Zakres odpowiedzialnosci
Zadania producenta

1 Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi prowadzi¢ staty wiasny nadzér nad produkcjg. Wszystkie zalecone przez
producenta dane, wymagania i przepisy nalezy systematycznie dokumentowa¢ w formie
pisemnych instrukcji zaktadowych i procedur, wiacznie z zapisem uzyskanych wynikéw.
Zakfadowa kontrola produkcji ma za zadanie zapewni¢, aby produkt pozostawat w
zgodnosci z tg Europejska Aprobatg Techniczna.

Producent moze uzywaé jedynie materiatdw wyjsciowych/surowcéw/komponentéw
wymienionych w dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli bedacym czescig
dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli ustalony
zostat w zwigzku z realizowanym przez producenta systemem zaktadowej kontroli
produkcji i przedtozony w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej®.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy dokumentowa¢ i ocenia¢ zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

3.2.1.2 Pozostale zadania producenta

Producent ma obowigzek na podstawie umowy wiaczy¢ do realizacji dziatan wynikajacych
z rozdziatu 3.1 jednostke uprawniong do realizacji zadan w zakresie kotew zgodnie z
rozdziatem 3.3. W tym celu producent powinien przedtozy¢ uprawnionej jednostce plan
kontroli zgodnie z rozdziatami 3.2.1.1 i 3.2.2.

Producent ma obowigzek wyda¢ deklaracje zgodnosci ze stwierdzeniem, ze wyrob
budowlany jest zgodny z postanowieniami tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Dziennik Urzedowy Wspodlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996.

Plan kontroli stanowi poufng czescig sktadowa dokumentacji tej Europejskiej Aprobaty Technicznej i jest
wydawany wylacznie uprawnionej jednostce wigczonej w procedure poswiadczania zgodnosci. Patrz rozdziat
3.2.2
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3.2.2

3.3.

4.1

Zadania jednostki uprawnionej

Jednostka uprawniona powinna wykonac¢ nastepujace zadania zgodnie z planem kontroli:
- Wstepne badanie produktu,

- Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji,

- Biezacy nadzor, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji.

Jednostka uprawniona powinna w pisemnym sprawozdaniu udokumentowac istotne
punkty wymienionych powyzej dziatan oraz osiagniete wyniki i wnioski.

Zaangazowana przez producenta uprawniona jednostka certyfikacyjna ma obowigzek
przyznania certyfikatu zgodnosci CE z oswiadczeniem, ze produkt jest zgodny z
postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Jezeli postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i przynaleznego planu kontroli
nie bytyby spetniane, jednostka certyfikujagca ma obowigzek wycofania certyfikatu
zgodnosci i niezwiocznego poinformowania Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej.

Oznakowanie CE

Znak CE umiesci¢ nalezy na kazdym opakowaniu kotew. Po literach ,CE” podac nalezy
ewentualnie numer identyfikacyjny uprawnionej jednostki certyfikacyjnej, a takze
nastepujace informacje dodatkowe:

- nazwa i adres wiasciciela Aprobaty (osoby prawnej odpowiedzialnej za produkcje),

- ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE,

- numer Certyfikatu Zgodnosci WE dla produktu,

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- numer Wytycznej do Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- kategoria zastosowania (ETAG 001-1 opcja 1),

- rozmiar.

Zatozenia bedace podstawa do pozytywnej oceny przydatno$é¢ produktu dla
przewidzianego celu.

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana dla produktu na podstawie uzgodnionych
danych i informacji, ktore zostaty ztozone w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej i
stuza identyfikacji ocenianego produktu. Zmiany dotyczace produktu Ilub procesu
produkcji, mogace doprowadzi¢ do tego, ze ztozone dane i informacje przestatyby byc¢
prawidtowe, nalezy zgtosi¢ do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej przed ich
wprowadzeniem. Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej zadecyduje o tym, czy takie
zmiany miatyby wptyw na aprobate i skutkiem tego na wazno$¢ oznakowania CE
przydzielonego na postawie Aprobaty, oraz o tym, czy konieczna jest dodatkowa ocena lub
zmiana Aprobaty.
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4.2. Wymiarowanie zakotwien

Przydatnos$¢ kotwy zostanie spetniona pod nastepujgcymi warunkami:

Wymiarowanie zakotwienia odbywa sie zgodnie z "Wytyczng do Europejskiej Aprobaty

Technicznej dla kotew metalowych do stosowania w betonie", aneks C, metoda

wymiarowania A, i przeprowadzane jest na odpowiedzialno$¢ inzyniera posiadajacego

odpowiednie doswiadczenie w zakresie robot betonowych.

Sporzadzane sq weryfikowalne zapisy obliczen i rysunki, uwzgledniajgce obcigzenia ktére bedg

podlegac zakotwieniu.

Potozenie kotwy jest nanoszone na rysunkach konstrukcyjnych (np. potozenie kotwy wzgledem

zbrojenia, lub wzgledem podpér, itp.).

4.3 Montaz kotew

Przydatnos¢ kotwy mozna przyjac jedynie wowczas, jesli zachowane zostang nastepujace

warunki montazu:

- montaz kotwy przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika
budowy,

- montaz tylko w takim stanie, w jakim kotwa zostata dostarczona przez producenta, bez
wymiany poszczegolnych elementéw,

- montaz kotwy wedtug informacji producenta, zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi
przy pomocy narzedzi podanych w dokumentacji technicznej do tej Europejskiej
Aprobaty Technicznej,

- sprawdzenie przed montazem kotwy, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma
zosta¢ osadzona kotwa, nie jest nizsza od klasy wytrzymatosci betonu, ktérego dotyczg
nos$nosci charakterystyczne,

- nienaganne zageszczenie betonu, np. brak wystepowania znacznych pustek,

- zachowanie ustalonych parametrow, w przypadku odstepow od krawedzi i odstepow
osiowych bez tolerancji ujemnych,

- rozmieszczenie otworow wierconych bez uszkodzenia zbrojenia,

- w przypadku nieprawidtowo wywierconych otworéw nalezy je wypetni¢ zaprawag,

- kotwa przeznaczona do mocowana przy pomocy amputki FHB II - P(F), moze by¢ takze
osadzana w otworach wypetnionych woda,

- montaz kotwy zgodnie z instrukcjg montazu producenta,

- przy prawidlowym montazu, z otworu po osadzeniu kotwy musi zosta¢ wycisniety
nadmiar zaprawy,

- temperatura elementow kotwy przy montazu musi wynosi¢ co najmniej +5°C,

- temperatura podtoza kotwienia w trakcie utwardzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz-
5°C,

- nalezy przestrzegac czasu oczekiwania do momentu przytozenia obcigzenia zgodnie z
zatacznikiem 3, tabele 3i 5,

- element mocowany nalezy dokreca¢ po okresie utwardzania kluczem
dynamometrycznym z zachowaniem momentéw dokrecania podanych w zataczniku 4,
tabela 6 dla kotwy FHB II - A L oraz w zataczniku 5, tabela 8 dla kotwy FHB II A S.

5 Wytyczne dla producenta
5.1 Obowiazki producenta

Zadaniem producenta jest zadbanie o to, aby wszyscy =zainteresowani zostali
poinformowani o postanowieniach szczegdélnych zgodnie z rozdziatami 1 i 2 wraz z
zatgcznikami, do ktérych sie odsyla, oraz rozdziatami 4.2 i 4.3 i 5.2. Informacja ta moze
zosta¢ przekazana w postaci odpowiednich fragmentéw Europejskiej Aprobaty
Technicznej. Ponadto wszystkie informacje dotyczace montazu muszg zosta¢ podane na
opakowaniu i/lub ulotce dotaczonej do opakowania, najlepiej w formie obrazowej.
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Przedstawi¢ nalezy przynajmniej nastepujgce informacje:

- $rednica wiertta,

- gtebokos¢ wierconego otworu,

- $rednica preta kotwigcego,

- minimalna gtebokos$¢ zakotwienia,

- maksymalna grubos¢ przytaczanej konstrukcii,

- informacje dotyczace procesu montazu, wiacznie z czyszczeniem otworu wywierconego za
pomoca przybordw do czyszczenia, preferowane jest przedstawienie graficzne,

- temperatura elementdéw kotwy w trakcie montazu,

- temperatura podtoza kotwienia przy osadzaniu kotwy,

- dopuszczalny czas montazu (czas otwarcia) kartusza,

- czas oczekiwania przed przytozeniem obcigzenia w zaleznosci od temperatury w podiozu
kotwienia przy osadzaniu kotwy,

- moment dokrecania przy mocowaniu,

- numer partii produkcyjnej.

Wszystkie informacje przekazac¢ nalezy w czytelnej i zrozumiatej formie.

5.2 Opakowanie, transport i sktadowanie
Kartusze i amputki z zaprawa nalezy chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym i przechowywac
zgodnie z instrukcjg robocza w temperaturze od min. +5°C do max +25°C (dopuszczalne jest
krétkotrwate sktadowanie w temperaturze do +35°C).
Przeterminowane kartusze i amputki z zywicg nie mogg by¢ uzywane.
Kotwa powinna by¢ pakowana i dostarczana wytacznie jako kompletna jednostka. Kartusze i amputki
z zywicq moga by¢ pakowanie oddzielnie od tacznikéw metalowych (tacznie z nakretkami
szesciokatnymi, podktadkami i kotwami przeznaczonymi do montazu przelotowego).

Instrukcja montazu dostarczana przez producenta powinna zwraca¢ uwage na to, ze kartusze i
amputki z zaprawg mogg by¢ stosowane wytgcznie z odpowiednimi pretami kotwigcymi producenta.

Andreas Kummerow
Z-ca Kierownika Wydziatu Uwierzytelniono:



Strona 9 Europejskiej Aprobaty Technicznej Niemiecki
ETA-05/0164 z dnia 20 czerwca 2013 Instytut

Techniki
Budowlanej

Mieszalnik statyczny Zakretka
& czasy montazu i utwardzania (w zaleznosci od

temperatury, wskazéwki dotyczace zagrozen, data

— T : [E d przydatnosci. .
Objetosci: 360 ml, 950 ml

N%drhk: FISAHBA,'sipostj)b uzycia, skala przesuwu ttoka, 1
|
|

Wezyk przedtuzajacy Kartusz FIS HB \ —
7 Nadruk: FIS HB, sposdb uzycia, skala przesuwu
[ il ] ttoka, czasy montazu i utwardzania (w zaleznosci
B E{ od temperatury, wskazéwki dotyczace zagrozen,
data przydatnosci.
Dysza czyszczaca

~ 1ﬂ Objetosci: 150 ml, 300 ml

Szczotka czyszczaca

| Amputka z zaprawa FHB II-P lub FHB II-PF

ml Pret kotwy fischer Highbond
FHBIIAL

Pret kotwy Highbond Podkfadka Nakrgtka szesciokatna
~J

| l Pret kotwy fischer Highbond
FHBIIAS
s
. FE W4 N FHBIIAL
| @ Montaz wstepny

Montaz przelotowy (nie dotyczy amputki z zaprawa)
Szczelina pierscieniowa wypetniona zaprawa z kartusza

grubos¢ elem.
mocowanego. -

FHBII-A-S
Montaz wstepny i montaz przelotowy

S LT,
‘L e G
l r
gteb. otworu h

Zakres zastosowania: -40°C do +80°C (max krétkotrwata temperatura +80°C;
max dtugotrwata temperatura +50°C).

suchy beton wilgotny beton otwdr wypetniony wodg
System kartuszowy % x =
System amputkowy X X x

Kotwa wklejna fischer Highbond FHB Il

Zatacznik 1

Produkt i stan po zamontowaniu
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zagtebienie (czotowe
oznaczenie dla FHB II- A L)

Pret kotwy fischer Highbond GHB Il - A L

by | — T
Sy mﬂ ];"9, PR
h

e —

”
Oznaczenie t i
B o i i~ —
) 3

alternatywny ksztatt FHBII-AS Oznaczenie : -
koAcowki (tylkodla .} ___._.V._,..\r — alternatywny ksztatt
montazu z zaprawa & | CD:U]DL— S, | = tba (FHB Il AL i FHB

iniekcyjna | ITAS

h 1 I‘ | -
= a2l (2)

Oznaczenie: Znak fabryczny, rozmiar kotwy, gtebokos¢ osadzenia h.;. W przypadku stali nierdzewnej dodatkowo A4. W
przypadku stali wysokoodpornej na korozje dodatkowo C, np. <=—=< M12x75, lub = M12x75 A4, lub ===
M12x75 C. W przypadku stali wysokoodpornej na korozje dodatkowe oznaczenie C takie od strony czotowej.

Tabela 1: Wymiary kotew

Rozmiar kotwy FHBII-AL| M8 M10 | M12 M16 M20 l M24
$rednica @d[mm]| 89 [ 107 | 125 | 170 23.0
Srednica @d (mm]| 94 | 107 | 125 | 168 23.0
fay [mm]] 60 95 100 | 125 210
Efekt. gtebokosci zakotwienia h,. [mm] —_— 120 145 _—
h,, ., [mm] — 160 —
Grubos¢ elementu mocowanego 1= [mm)] 1500
Rozmiar kotwy FHBUI-AS M10 M12 M16 M20 M24
Srednica @d [mm)] 8,9 10,7 14,5 23,0 23.0
Srednica @d, [mm] 9.4 1.3 145 230 23,0
h
[Efekt. gtebokos$¢ zakotwienia ws [mm) 60 78 L 170 30
hd} [mm] 75
[Grubos¢ elementu mocowanego  t S [mm)] 1500

Tabela 2: Materiaty preta kotwy Highbond FHB Il - ALoraz FHB Il - AS

=1 T
Czeéé Nazwa Stal ocynkowana galwanicznie Stal nierdzewna Stal wysc?koodporna
na korozje
Pret kotw! i
1 H_th dV Stal klasy 8.8. Stal klasy i 70 stal klasy 70
ighbon fwg DIN EN ISO 898-1 wg DIN EN ISO 3506, EN 10 088 wg EN 10 088
FHBII-AL ocynk. galw. > 5um; 1.4401; 1.4404; 1.4578; 14565 1.4529
FHBII-AS . . : r
A2K (EN ISO 4042) 1.4571; 1.4439; 1.4362
2 |Podkiadka Stal, EN ISO 7089, EN 10 088 EN 10 088
ocynk. galw. 2 5um; 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4565; 1.4529
A2K (EN ISO 4042) 1.4571; 1.4439; 1.4362
3 INakretka Stal Akias;/ 8 A ' Klasa wytrzymatosci 70 Klasa wytrzymatosci 70
szesciokatna DIN EN 20898-2, DIN ISO 3506, EN 10 088 EN 10 088
ocynk. galw. 2 5um; 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4565; 1.4529
A2K (EN ISO 4042) 1.4571; 1.4439; 1.4362
- - - — — = —————.
Kotwa wklejna fischer Highbond FHB Il
Prety kotwy fischer Highbond FHB Il —ALiFHBII—AS Zatacznik 2
Wymiary i materiaty
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Tabela 3: Czasy montazu i oczekiwania przed przytozenia obcigzenia

Temperatura w podfozu kotwienia | Czas montazu Czas utwardzania " t .
-5°C —_— 6 godzin
0°C [E— 3 godzin
5°C 15 minut 90  minut
20°C 6 minut 35 minut
30°C 4 minut 20 minut
> 40°C 2 minut 12 minut

Yw wilgotnym podtozu czasy utwardzania nalezy podwoic.

Amputki z zywica

Amputka FHB II-P

Amputka FHB II-PF (szybko utwardzajaca sie)

) |
o c
FHB ILP. % 5 >
3 . Bl gl 5
— Lp R -
Oznaczenie: Rozmiar kotwy i efektywna gtebokos¢ kotwienia h;
Zawartosc: zywica reakcyjna, wypetniacze i utwardzacze
Tabela 4: Wymiary amputek FHB 1I-P i FHB II-PF
Amputka 8x 10x 12x 16x 20x | 24x
60 | 60 | 75 | 95 | 75 ]1100,120] S5 [125[145|160/170|210 170[210
IDtugosc i
amputki L (mm] 85 | 85 | 90 ({115 | 95 | 120/120|120|150| 155 (156 | 185|210 185]210;
srednica g g [mm] g 1 125 |145 17 215
amputki r s

Tabela 5: Czasy oczekiwania do momentu przytozenia obcigzenia

Zawartosé, wy

miary,

Czasy montazu i czasy utwardzania

Amputka z zywicg FHB II-P (standard) _: Amputka z zywica FHB II-PF (szybko utwardzajaca sig)

Temperatura w podtozu Czas utwardzania teure Temperatura w podtozu Czas utwardzania ” teure

kotwienia kotwienia

o -5°C 4 godziny -5°C 8 minut

I 0°C 45 minut 0°C 6 minut |

+10°C 20 minut +10°C 4 minuty
2 +20°C 10 minut 2 +20°C 2 minuty
Yw wilgotnym podtozu kotwienia czasy utwardzania nalezy podwoic.
Kotwa wklejna fischer Highbond FHB Il

Zaprawa iniekcyjna FIS HB w kartuszu oraz amputki FHB II-P / PF Zatacznik 3
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Tabela 6: Parametry montazowe pretow kotwy fischer Highbond FHB Il A - L

Rozmiar kotwy M8x | M10x M12x M16x M20x | M24x
I 60 95 100 | 120 126 | 145 | 160 210 | 210
Srednica
nominalna wiertta @d, =[mm]| 10 12 14 18 25
Gteboko$¢ wiercenia h, =[mm)| 75 110 116 135 140 160 175 235
Otwor Montaz
przelotowy w  wstepny o, S lmoy ° 12 14 18 22 26
elemencie Montaz .
mocowanym przelotowy @d, < (mm]l LA 14 16 20 26
Srednica szczotki do od =
czvszczenia ' 2 [mm][ 1 19 16 20 27
Moment dokrecania -
przv montazu HEmeen w8 20 40 it o

Szczotka do czyszczenia 5 )
(tylko w przypadku 3" i
stosowania zaprawy }
iniekcyjnej R
37' 777 L HARAE R ‘§
A e e i
Zll e I
PaE R T ) o - ;
N/ x A7/ 77 /7S /\§
YL DNV L oL NN
h-‘ lln
hy
h""l .

Tabela 7: Minimalne odstepy i minimalne grubosci podtoza dla kotew FHBII—AL

Rozmiar kotwy Minimalne gruboéci Minimalny odstep osioyvy i odstep od
podtoza krawedzi
Npmin [MM] Smin = Cmin [MM]

FHBII-AL M 8x680 100

FHB II- A L M10x95 “

FHBII-AL M12x100 140

FHB Il-A L M12x120 170 50

FHBII-AL M16x125 170 55

FHBIl-AL M16x145 190 80

FHBII-AL M16x160 220 70

FHB II-A L M20x210

FHBII-AL M24x210 280 90

Kotwa wklejna fischer Highbond FHB Il

Pret kotwy fischer Highbond FHB Il — A L, parametry montazowe Zancznik 4
Minimalne grubosci podtoza,
minimalne odstepy osiowe i odstepy od krawedzi
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Tabela 8: Parametry montazowe kotwy fischer Highbond FHB Il A - S
Rozmiar kotw M10x M12x M16x M20x M24x
v 60 | 75 75 95 170 170
I$rednica nominalna wiertta 2d, = [mm] 10 12 16 25
IGteboko$¢ wiercenia h, =[mm] 75 ] 90 90 110 190
Otwor przelotowy  Montaz
w elemencie wsteonv _ @d, =(mm] 12 14 18 22 26
mocowanym Montaz @d, <[mm] 6
przelotowy ' 2
Srednica szczotki do czyszczenia @4, = [mm] 1" 13 20 27
Moment dokrecania 2
lprzy montazu T"' (N} 15 30 50 100
Szczotka do czyszczenia y
(tylko w przypadku 8 !
stosowania zaprawy 8
iniekcyjnej R ’
Tabela 9: Minimalne odstepy i minimalne grubosci podtoza dla kotwy FHBII-AS
. Minimalne grubosci podfoza Minimalny odstep osiowy i odstep od
Rozmiar kotwy hrmin [MM] krawedzi
Smin = Cmin [MM]
FHBII-AS M10x60 100
FHBII-AS M10x75 120 40
FHBII-AS M12x75
FHBII-AS M16x85 150 50
FHBII-AS M20x170 240
FHBII-A S M24x170 o
Kotwa wklejna fischer Highbond FHB Il
Pret kotwy fischer Highbond FHB Il — A S, parametry montazowe Zatacznik 5

Minimalne grubosci podtoza,
minimalne odstepy osiowe i odstepy od krawedzi
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Montaz przy uzyciu amputek z zaprawa FHB II-P lub FHB II-PF (montaz wstepny)

| Wywierci¢ otwér (hg i d patrz tabele 6 lub 8).

\ | I 1

Czyszczenie otworu nie jest konieczne.

Umiesci¢ amputke z
zaprawg w wywiercony
otwor.

Montaz preta kotwy Highbond FHB Il A- L lub FHB Il — A S przy pomocy wiertarki udarowej lub
- wiertarki z dotgczanym udarem. W momencie osiggniecia znacznika gtebokosci osadzenia
= natychmiast wytaczy¢ wiertarke.

W momencie osiggniecia znacznika gtebokosci osadzenia z wywierconego
otworu musi wyptyng¢ nadmiar zaprawy (kontrola wizualna).

- D Czasy utwardzania te,re
i patrz tabela 5

Montaz elementu mocowanego.
Montazowy moment dokrecania
Tinst Patrz tabela 6 lub 8

Oczyscic otwor:

dwukrotnie przedmucha¢ powietrzem,

dwukrotnie wyczyscic¢ szczotka i nastepnie

ponownie dwukrotnie przedmuchaé powietrzem.

W przypadku $rednicy otworu dg = 25 mm uzywac niezaolejonego
sprezonego powietrza i dyszy czyszczacej.

Oczyszczony otwor wypetnié¢ od samego dna zaprawg bez pecherzy powietrza. Wymagana
ilos¢ zaprawy (kreski podziatki na kartuszu iniekcyjnym) patrz instrukcja montazowa. Przy
hy = 170 mm uzywad wezyka przedtuzajacego.

Wsuna¢ recznie pret kotwy fischer Highbond FHB Il — A L lub FHB Il — A S lekko nim
obracajac.

W momencie osiggniecia znacznika gtebokosci osadzenia z wywierconego otworu musi
wyptynaé nadmiar zaprawy (kontrola wizualna).

W przypadku uzycia pretow kotwy Highbond FHB Il — A L w montazu przelotowym,
szczeline pierscieniowg w elemencie mocowanym nalezy catkowicie wypetni¢ zaprawa.

Montaz elementu mocowanego.
Montazowy moment dokrecania

trz tabela 3
Jpatrz tabela Tinst Patrz tabela 6 lub 8

B~ |
Czasy utwardzania teye _ .—- v\? g
‘ e '.’ 4

Kotwa wklejna fischer Highbond FHB Il

Zatacznik 6

Instrukcja montazu
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Zatacznik 7

Kotwa wklejna fischer Highbond FHB Il

igzeniu wyrywajacym

harakterystyczne przy obci

$nosci ¢

No
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Tabela 12: Przemieszczenia przy obcigzeniu wyrywajacym w betonie niezarysowanym i zarysowanyrh

Obcigzenie Obcigzenie wyrywajace
Rozmiar wyrywajace w Przemieszczenie w betonie Przemieszczenie
kotwy betonie zarysowanym ‘SNO 5N_r niezarysowanym 5N0 5N_x
[kN] [mm] [mm]) (kN] [mm] [mm)]
FHBII-AL =
M8x60 6,6 9.3 0,2
M10x85 15,9 08 223
M12x100 17.1 ' 24,0
M12x120 22,5 31,6 0.4
M16x125 24,0 1.7 33,6 ' 17
M16x145 30,0 42,0 '
M16x160 34,7 0.6 48.7
M20x210 52,2 73.2
M24x210 52,2 73.2 %8
FHBII-AS
M10x60 6.6 0.8 9.3
M10x75 11.1 15.6
M12x75 111 93 1.7 15,6 O 1.7
M16x95 15,9 0.4 22.3 '
M20x170 38,0 63.3
M24x170 38.0 %S 53.3 %8
Tabela 13: Przemieszczenie przy obcigzeniu Scinajacym w betonie niezarysowanym i zarysowanym
Stal ocynkowana galwanicznie Stal nierdzewna Stal wysokoodporna na
korozje
Rozmiar Obcigzenie| b o mieszczenie O'bf:iqi.enie‘ Przemieszczenie O'bf:iai.enie Przemieszczenie
kotwy Scinajace dvo Bveo $cinajace Bvo 5v:(' scinajace Svo svac
. [kN) (mm] | [mm] [kN] I [(mm] | [mm] [kN) (mm] | [mm]
FHBII-AL
MBx60 7.8 1,2 1.8 8,7 1.0 1.5 8,7 1.2 1.8
M10x95 11.9 1.2 1.8 13,3 1,0 1.5 13,3 1.2 1.8
M12x100 17.3 1.3 2,0 19.3 1.1 1,7 19.3 1.3 2,0
M12x120 17.3 1,3 20 19.3 1.1 1.7 19.3 1.3 20
M16x125 32,2 1.3 20 35,8 2.2 3.3 35,8 24 3.6
M16x145 32.2 1.3 2.0 35,8 2,2 3.3 35,8 24 3,6
M16x160 32.2 1.3 20 35.8 2.2 3.3 358 24 3.6
M20x210 50.2 3.5 53 55,9 35 53 55.9 3.7 56
M24x210 72,5 35 5.3 80,6 3.5 5.3 80.6 5.0 7.5
FHBII-AS
M10x60 113 1,2 1.8 13.8 1,0 1.5 13,8 1.2 1.8
M10x75 11,3 1.2 1.8 13.8 1.0 1.5 13.8 1.2 1.8
M12x78 12,7 1.5 2.3 19.3 1.1 1.7 19.3 1.3 2,0
M16x95 29.0 1.5 23 35.8 2.2 3.3 35,8 2.4 3.6
M20x170 45,9 2.8 4,2 55,9 3.5 5.3 55.9 3.7 5.6
M24x170 65.3 2.8 4.2 711 3.5 5,3 80,6 5.0 7.5
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