Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej

Niemiecki
Urzad wydajacy aprobaty techniczne dla produktéow Instytut
i systemow budowlanych & Techniki
Urzad kontroli techniki budowlanej * #* Budowlanej
Autoryzowany
Instytucja prawa publicznego finansowana wspdlnie * i notyfikowany na podst. *
przez federacje i kraje zwigzkowe Artykuiu 10 Dyrektywy Rady
z 21 grudnia 1988 w sprawie
Zblizenia przepiséw prawnych
KoIonnenst-r. 308 i administracyjnych (panstw
10829 Berlin czionkowskich) dotyczacych Cztonek EOTA
Niemcy ¥ wyrob6éw budowlanych W Member of EOTA
Tel.: +4930787 300 (89/106/EEC)
Faks: +49 30 787 30-320 * & *

E-mail: dibt@dibt.de
www.dibt.de

Ttumaczenie na jezyk polski z jezyka niemieckiego - oryginalna wersja w jezyku niemieckim

EUROPEJSKA APROBATA TECHNICZNA ETA-05/0069

Nazwa handlowa
Trade name

Wiasciciel aprobaty
Holder of approval

Przedmiot aprobaty i sposob zastosowania
produktu

Generic type and use
Of construction product

Okres waznosci: od
Validity : from

do

to

Zaktad produkcyjny
Manufacturing plant

Niniejsza aprobata zawiera
This Approval contains

Niniejsza aprobata zastepuje
This Approval replaces

Kotwa sworzniowa fischer FAZ 11
fischer Anchor Bolt FAZ II

fischerwerke GmbH & Co. KG
Weinhalde 14-18

72178 Waldachtal

NIEMCY

Kotwa rozporowa z kontrolowanym momentem
dokrecenia w rozmiarach M8, M10, M12, M16, M20 oraz
M24 do zastosowania w betonie.

Torque controlled expansion anchor made of sizes M8,
M10, M12, M16, M20 and M24 for use in concrete.

7 czerwca 2013
7 czerwca 2018

fischerwerke

26 stron tacznie z 18 zatacznikami
26 pages including 18 annexes

ETA-05/0069 z okresem waznosci od
09.12.2008 do 09.12.2013

ETA-05/0069 with validity from 09.12.2008 do
09.12.2013

e

e W
*
4

oW

Europdische Organisation fir Technische Zulassungen
European Organisation for Technical Approvals



Niemiecki

Instytut
Techniki
Budowlanej
Europejska Aprobata Techniczna
ETA-05/0069 Strona 2 z 26 | 7 czerwca 2013

I

PODSTAWY PRAWNE I POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej
zgodnie z:

- Dyrektywag Rady 89/106/EWG z dn. 21 grudnia 1988 dotyczacq ujednolicenia przepiséow prawnych i
administracyjnych Panstw Cztonkowskich w odniesieniu do produktéw budowlanych!, zmieniong przez
Dyrektywe Rady 93/68/EWG? oraz przez Rozporzadzenie (WE) nr 1882/2003 Parlamentu
Europejskiego i Rady>;

- Ustawa o wprowadzaniu do obrotu i wolnym obrocie wyrobami budowlanymi w celu realizacji
dyrektywy 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988 dotyczacej zréwnania przepiséw prawnych i
administracyjnych panstw cztonkowskich w zakresie produktow budowlanych i innymi aktami
prawnymi Wspoélnoty Europejskiej (Ustawa o produktach budowlanych) z 28 kwietnia 19984,
zmieniona ostatnio artykutem 2 Ustawy z dnia 8 listopada 2011°;

- Wspdlnymi Zasadami Proceduralnymi wnioskowania, przygotowania i udzielania europejskich aprobat
technicznych zgodnie z zatacznikiem do Decyzji Komisji 94/23/EGS;

- Wytyczng do Europejskiej Aprobaty Technicznej dla ,Kotew metalowych do zastosowania w betonie —
Cze$é 2: Kotwy rozporowe z kontrolowanym momentem dokrecenia ", ETAG 001-02.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej jest uprawniony do kontrolowania, czy spetnione zostaty
postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola taka moze sie odby¢ w zaktadzie
produkcyjnym. Wiasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej pozostaje jednakze odpowiedzialny za
zgodnos$¢ produktow z Europejskq Aprobatg Techniczng oraz za ich przydatnosé do przewidywanego celu
zastosowania.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze by¢ przeniesiona na producentéw lub przedstawicieli
producentéw innych, niz wyszczegdlnieni na 1 stronie lub na zaklady produkcyjne inne, niz
wyszczegodlnione na 1 stronie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej moze odwotaé niniejsza Europejska Aprobate Techniczng, w
szczegoblnosci na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ rozpowszechniana jedynie w petnej postaci - takze w
przypadku przekazywania droggq elektroniczng. Za pisemng zgoda Niemieckiego Instytutu Techniki
Budowlanej moze nastapi¢ jednakze czesciowe opublikowanie dokumentu. Publikacja dokumentu w
formie czesciowej powinna zawieraé informacje, ze jest to czes¢ dokumentu. Teksty i rysunki broszur
reklamowych nie mogg ani sta¢ w sprzecznosci z Europejska Aprobata Techniczng, ani tez bezprawnie jg
wykorzystywac.

Europejska Aprobata Techniczna jest przyznawana przez organ aprobujacy w jego jezyku urzedowym.
Niniejsza wersja w petni odpowiada wersji EOTA. Wersje przettumaczone na inne jezyki powinny zawierac
informacje, ze sa ttumaczeniem.

o WN =

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 40 z dn.11 lutego 1989, S. 12
Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 220 z dnia 30 sierpnia.1993, S. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dn. 31 pazdziernika 2003, S. 25
Federalny Dziennik Ustaw cze$¢ I, 1998, S. 812

Federalny Dziennik Ustaw czes$¢ I, 2011, S. 2178

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 17 z dnia 20 stycznia 1994, S. 34
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II SZCZEGOLNE POSTANOWIENIA EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ]

1 Opis produktu budowlanego i celu jego zastosowania

1.1 Opis produktu
Kotwa rozporowa FAZ Il firmy fischer w rozmiarach M8, M10, M12, M16, M20 i M24 to kotwa ze stali
pokrytej elektrolityczng powtokg cynkowg, stali nierdzewnej (oznaczonej jako "A4") albo ze stali o
wysokoodpornej na korozje (oznaczonej jako "C"), ktdéra jest osadzana w wywierconym otworze i
zakotwiona przez rozpdr z kontrolowanym momentem dokrecania.
W zataczniku 1 zilustrowano produkt i jego obszar zastosowania.

1.2 Cel zastosowania

Kotwa jest przeznaczona do zamocowan, w przypadku ktdrych wymagania odnosnie wytrzymatosci
mechanicznej i trwatosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w mysl podstawowych wymagan 1 i 4
Dyrektywy 89/106/EWG muszg zostac spetnione, poniewaz zniszczenie zakotwienia wykonanego z tych
produktéw mogtoby spowodowac zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzi i / lub do powaznych nastepstw
ekonomicznych.

Kotwa moze by¢ stosowana do zakotwien poddawanych statycznemu, ,quasi” statycznemu lub
sejsmicznemu obcigzeniu (kategoria wytrzymatosci C1 wytgcznie w przypadku standardowej gtebokosci
kotwienia).

Kotwa moze by¢ uzyta do zakotwier z wymaganiami dotyczgcymi odpornosci ogniowej.

Moze ona by¢ mocowana w zwyktym betonie zbrojonym lub niezbrojonym o klasie wytrzymatosci co
najmniej C20/25 i maksymalnie C50/60 zgodnie z EN 206:2000-12.

Moze ona byé mocowana w betonie zarysowanym i niezarysowanym.

Kotwa fischer FAZ |l ze stali ocynkowanej galwanicznie:

Moze ona by¢ uzyta tylko do mocowania konstrukcji w warunkach suchych, wewnatrz pomieszczen.
Kotwa fischer FAZ Il A4 ze stali nierdzewnej:

Kotwa ze stali nierdzewnej A4 moze by¢é montowana w elementach konstrukcyjnych w suchych
warunkach wewnatrz budynku, jak rowniez w narazeniu na zewnetrzne warunki atmosferyczne (w tym
srodowisko przemystowe i morskie) lub w trwale wilgotnych warunkach wewnatrz budynkéw, w
przypadku braku wystepowania szczegdlnych czynnikoéw agresywnych. Do takiego otoczenia nalezy np.
ciggte naprzemienne zanurzanie w wodzie morskiej albo umieszczenie w strefie rozprysku wody
morskiej, albo atmosfera basendw krytych zawierajgca chlor lub atmosfere stezenia chlorkéw na
basenach krytych lub atmosfere ze skrajnie wysokim poziomem zanieczyszczenia chemicznego (np.
instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, gdzie uzywa sie materiatéw usuwajacych oblodzenie).

Kotwa fischer FAZ |l C ze stali wysokoodpornej na korozje:

Kotwa ze stali wysokoodpornej na korozje moze by¢ zastosowana w warunkach suchych, wewnatrz
budynkéw, jak réwniez na zewnatrz, w mokrych pomieszczeniach albo w szczegdlnie w warunkach
wyjatkowo agresywnego otoczenia. Do takiego otoczenia nalezy np. ciggte naprzemienne zanurzanie w
wodzie morskiej albo umieszczenie w strefie rozprysku wody morskiej, albo atmosfera basendéw krytych
zawierajgca chlor, albo atmosfera ekstremalnie zanieczyszczona chemicznie (np. przy instalacji
odsiarczania spalin albo w tunelach, w ktérych zastosowano $rodki do usuwania oblodzenia).
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2.1

2.2

Postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej przyjete sg na podstawie zatozonego okresu
uzytkowania kotwy przez 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania kotwy nie mogg byé rozumiane jako
gwarancja producenta, lecz nalezy je rozpatrywaé jedynie jako pomoc przy wyborze wiasciwego produktu
w aspekcie oczekiwanego i ekonomicznie odpowiedniego okresu uzytkowania budowli.

Cechy produktu i metody weryfikacji

Charakterystyka produktu

Kotwa odpowiada rysunkom i informacjom przedstawionym w zatgcznikach. Parametry materiatowe oraz
wymiary i tolerancje kotwy, ktérych nie podano w zatgcznikach odpowiadajg wartosciom zapisanym w
dokumentacji technicznej’ przedtozonej do tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

W odniesieniu do wymagan ochrony przeciwpozarowej mozna przyja¢, ze kotwa spetnia wymagania klasy
odpornosci ogniowej Al, zgodnie z przepisami Decyzji 96/603/EG Komisji Europejskiej, (w zmienionej wersji
2000/605/EWG).

Wartosci charakterystyczne dla wymiarowania zakotwien zostaty podane w zatgcznikach.

Kazda kotwa zostata oznaczona znakiem producenta, rodzajem, wielkoscig gwintu oraz maksymalng
gruboscig elementu mocowanego wedtug zatacznika 2. Kazda kotwa ze stali nierdzewnej A4 zostata
dodatkowo oznaczona znakiem , A4”, a kazda kotwa ze stali o wysokiej odpornosci na korozje zostata
oznaczona dodatkows literg ,,C".

Kotwa moze by¢ pakowana i dostarczana jako kompletny element mocujacy.

Metody weryfikacji

Sprawdzenie przydatnosci kotwy do przewidywanego zastosowania w zaleznosci od wymagan dotyczgcych
wytrzymatosci mechanicznej i trwatosci oraz bezpieczerstwa uzytkowania w rozumieniu istotnych
wymagan 1 i 4 zostato przeprowadzone w zgodzie z ,, Wytycznymi dla europejskiej aprobaty technicznej dla
kotew metalowych do zastosowania w betonie”, ETAG 001, Czes$¢ 1 , Kotwy — uwagi ogdlne” oraz Czesc¢ 2
,Kotwy rozporowe z kontrolowanym momentem dokrecenia”, na podstawie Opcji 1 oraz ETAG 001
Zatgcznik E "Ocena kotew metalowych pod obcigzeniem sejsmicznym".

Ocena przydatnosci kotwy do przewidywanego zastosowania w zaleznosci od wymagan
ognioodpornosci zostata wykonana zgodnie z raportem technicznym TR 020 "Ocena kotwien w
betonie pod katem ognioodpornosci".

Dodatkowo do postanowien okreslonych w niniejszej europejskiej aprobacie technicznej,
dotyczacych substancji niebezpiecznych moze by¢ konieczne spetnienie innych wymagan
odnosnie stosowania tych produktow (np. zmienione ustawodawstwo europejskie oraz krajowe
przepisy prawne i administracyjne). Azeby wypetni¢ postanowienia dyrektywy dotyczacej
wyrobow budowlanych muszg by¢ przestrzegane takze te wymagania.

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej ztozona jest w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej i, o ile ma ona znaczenie dla wykonania zadan przez uprawnione placowki wtaczone w
procedure poswiadczenia zgodnosci, jest wydawana tymze uprawnionym placéwkom wydawana.
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3.1

www
NNN

3.2.1.2

Ocena i poswiadczanie zgodnosci oraz oznakowanie CE

System poswiadczania zgodnosci
Zgodnie z Decyzjg 96/582/WE Komisji Europejskiej® stosowaé¢ nalezy system 2(i)
(okreslony jako system 1) poswiadczania zgodnosci.
Opis tego systemu poswiadczania zgodnosci przedstawiono ponizej:
System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu przez uprawniong jednostke certyfikacyjng na
postawie:
(a) Zadan producenta:
(1) Zaktadowa kontrola produkciji;
2 Dodatkowe badanie prébek pobranych w zaktadzie przez producenta
zgodnie z uzgodnionym planem kontroli;
(b) Zadania jednostki uprawnionej:
(3) Wstepne badanie produktu;
(4) Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji;
(5) Biezgcy nadzor, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji.
Uwaga: Jednostki uprawnione nazywane sg takze "jednostkami notyfikowanymi".

Zakres odpowiedzialnosci

Zadania producenta

Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi prowadzi¢ staty wiasny nadzér nad produkcjg. Wszystkie zalecone przez
producenta dane, wymagania i przepisy nalezy systematycznie dokumentowaé¢ w formie
pisemnych instrukcji zaktadowych i procedur, wiacznie z zapisem uzyskanych wynikow.
Zakfadowa kontrola produkcji ma za zadanie zapewni¢, aby produkt pozostawat w
zgodnosci z tg Europejskg Aprobatg Techniczna.

Producent moze uzywa¢ jedynie materiatdow wyjsciowych/surowcow/komponentéw
wymienionych w dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli bedacym czescig
dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli ustalony
zostat w zwigzku z realizowanym przez producenta systemem zaktadowej kontroli produkcji
i przedtozony w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej®.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy dokumentowa¢ i ocenia¢ zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Pozostate zadania producenta

Producent ma obowigzek na podstawie umowy wiaczy¢ do realizacji dziatarn wynikajacych z
rozdziatu 3.2.2 jednostke uprawniong do realizacji zadan w zakresie kotew zgodnie z
rozdziatem 3.1. W tym celu producent powinien przedtozy¢ uprawnionej jednostce plan
kontroli zgodnie z rozdziatami 3.2.1.1 i 3.2.2.

Producent ma obowigzek wyda¢ deklaracje zgodnosci ze stwierdzeniem, ze wyrdb
budowlany jest zgodny z postanowieniami tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Dziennik Urzedowy Wspodlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996.

Plan kontroli stanowi poufng czescig sktadowa dokumentacji tej Europejskiej Aprobaty Technicznej i jest wydawany
wylgcznie uprawnionej jednostce wtaczonej w procedure poswiadczania zgodnosci.

Patrz rozdziat 3.2.2
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3.2.2

3.3.

4.1

Zadania jednostki uprawnionej

Jednostka uprawniona powinna wykonac¢ nastepujace zadania zgodnie z planem kontroli:
- Wstepne badanie produktu,

- Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji,

- Biezacy nadzor, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji.

Jednostka uprawniona powinna w pisemnym sprawozdaniu udokumentowac istotne punkty
wymienionych powyzej dziatan oraz osiggniete wyniki i wnioski.

Zaangazowana przez producenta uprawniona jednostka certyfikacyjna ma obowigzek
przyznania certyfikatu zgodnosci CE z oswiadczeniem, ze produkt jest zgodny z
postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Jezeli postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i przynaleznego planu kontroli nie
bytyby spetniane, jednostka certyfikujgca ma obowigzek wycofania certyfikatu zgodnosci i
niezwtocznego poinformowania Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej.

Oznakowanie CE

Znak CE umiesci¢ nalezy na kazdym opakowaniu kotew. Po literach ,,CE” podac nalezy

ewentualnie numer identyfikacyjny uprawnionej jednostki certyfikacyjnej, a takze

nastepujace informacje dodatkowe:

- Nazwa i adres witasciciela Aprobaty (osoby prawnej odpowiedzialnej za produkcje),

- Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE,

- Numer Certyfikatu Zgodnosci WE dla produktu,

- Numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- Numer wytycznej dla Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- Kategoria uzytecznosci (ETAG 001-1 Opcja 1, kategoria wytrzymatosci sejsmicznej C1
przy standardowej gtebokosci kotwienia),

- Rozmiar

Zalozenia bedace podstawa do pozytywnej oceny przydatnos¢ produktu dla
przewidzianego celu.

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana dla produktu na podstawie uzgodnionych
danych i informacji, ktére zostaty ztozone w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej i
stuzg identyfikacji ocenianego produktu. Zmiany dotyczace produktu lub procesu produkcji,
mogace doprowadzi¢ do tego, ze ztozone dane i informacje przestatyby by¢ prawidtowe,
nalezy zgtosi¢ do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej przed ich wprowadzeniem.
Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej zadecyduje o tym, czy takie zmiany majg wptyw na
aprobate i skutkiem tego na waznos$c¢ oznakowania CE przydzielonego na postawie Aprobaty,
oraz o tym, czy konieczna jest dodatkowa ocena lub zmiana Aprobaty.
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4.2. Wymiarowanie zakotwien
Przydatnos$¢ kotwy zapewniona jest pod nastepujacymi warunkami:
Zwymiarowanie zakotwien nastepuje w zgodnosci z
- "Wytyczng dla Europejskiej Aprobaty Technicznej dla kotew metalowych do zakotwienia w betonie",
Zatacznik C, metoda A
lub w zgodnosci z
- CEN/TX 1992-4:2009, metoda wymiarowania A
oraz Raportem Technicznym TR 045 "Wymiarowanie kotew metalowych pod obcigzeniem sejsmicznym"
za odpowiedzialnoscig inzyniera posiadajacego dos$wiadczenie w wykonywaniu kotwien i realizacji prac
betonowych.
Zakotwienia umiesci¢ nalezy poza obszarami krytycznymi (np. przegubdw plastycznych) konstrukcji
betonowych. Ponizsza Europejska Aprobata Techniczna nie uwzglednia montazu z uzyciem elementdéw
dystansowych lub montazu na warstwie zaprawy dla obcigzen sejsmicznych.
Nalezy sporzadzi¢ mozliwe do sprawdzenia obliczenia i rysunki konstrukcyjne przy uwzglednieniu
obcigzen, jakie majg zostac zakotwione.
Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy zaznaczy¢ umiejscowienie kotwy (np. usytuowanie kotwy w
stosunku do zbrojenia lub w stosunku do podpdr, itd.).
Przy wymiarowaniu zakotwien pod obcigzenie pozarowe nalezy przestrzega¢ zapiséw Raportu
Technicznego TR 020 "Ocena zakotwien w betonie pod katem ognioodpornosci”.
Miarodajne parametry charakterystyczne kotew podane sg w zatgcznikach. Metoda wymiarowania
obowigzuje dla jednostronnego obcigzenia pozarowego elementu budowlanego. W przypadku
wielostronnego obcigzenia pomiarowego metoda wymiarowania moze zostac¢ zastosowana, jesli odstep
kotwy od krawedzi wynosi ¢ 2300 mm.
4.3 Montaz kotew

Przydatnos¢ kotwy mozna przyjac¢ jedynie wdwczas, jesli zachowane zostang nastepujace

warunki montazu:

- Montaz kotwy przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika
budowy.

- Montaz tylko w takim stanie, w jakim kotwa zostata dostarczona przez producenta, bez
wymiany poszczegolnych elementdéw.

- Montaz kotwy wedtug informacji producenta, zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi przy
pomocy podanych narzedzi.

- Sprawdzenie przed montazem kotwy, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma
zosta¢ osadzona kotwa, nie jest nizsza od klasy wytrzymatosci betonu, dla ktoérej
obowigzujg nosnosci charakterystyczne.

- Nienaganne zageszczenie betonu, np. brak znaczacych pustych przestrzeni.

- Zachowanie ustalonych odstepéw od krawedzi i odstepéw osiowych bez tolerancji
ujemnych,

- Umiejscowienie otworow bez uszkodzenia zbrojenia,

- W przypadku zZle wywierconych otwordéw: umiejscowienie nowego otworu wierconego w
odlegtosci odpowiadajacej co najmniej dwukrotnej gtebokosci zle nawierconego otworu,
lub w mniejszej odlegtosci, jesli zle nawiercony otwdr napetniony jest wysokowytrzymatg
zaprawg oraz jesli w przypadku poprzecznego lub sko$nego obcigzenia wyrywajacego zle
nawiercony otwor nie lezy w kierunku wywieranego obcigzenia.

- Oczyszczenie wywierconego otworu ze zwiercin.

- Zachowanie efektywnej gtebokosci kotwienia. Warunek ten jest spetniony, jesli istniejgca grubosc
przytagczanego elementu budowlanego nie jest wieksza niz wyttoczona na kotwie maksymalna dtugos¢
uzytkowa.

- Zachowanie podanego w zatgczniku 5 momentu dokrecenia przy pomocy kalibrowanego klucza
dynamometrycznego.
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5 Wytyczne dla producenta

5.1 Obowiazki producenta

Zadaniem producenta jest zadbanie o to, aby wszyscy zainteresowani zostali poinformowani
o postanowieniach szczegdlnych zgodnie z rozdziatami 1 i 2 wraz z zatacznikami, do ktérych
sie odsyta, oraz rozdziatami 4.2 i 4.3. Informacja ta moze zosta¢ przekazana w postaci
odpowiednich fragmentéw Europejskiej Aprobaty Technicznej. Ponadto wszystkie informacje
dotyczace montazu muszg zosta¢ podane na opakowaniu i/lub ulotce dotaczonej do
opakowania, najlepiej w formie obrazowej.
Przedstawi¢ nalezy przynajmniej nastepujgce informacje:

- Srednica wiertta,

- Srednica gwintu,

- Maksymalna grubos$¢ elementu mocowanego,

- Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia,

- Minimalna gtebokos$¢ wywierconego otworu,

- Moment dokrecenia,

- Informacje dotyczace procesu montazu, wtacznie z czyszczeniem otworu wywierconego, najlepiej
przy pomocy ilustracji,
- Wskazéwka dotyczgca wymaganych narzedzi do montazu,
- Numer partii produkcyjnej.
Wszystkie informacje przekazac nalezy w czytelnej i zrozumiatej formie.

Andreas Kummerow
Z-ca Kierownika Wydziatu Uwierzytelniono:

Piecze¢ okragta Niemieckiego
Instytutu Techniki Budowlanej
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Wersja walcowana na zimno:
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Y Efektywna gtebokos¢ zakotwienia

@ Stozkowa cze$c trzpienia (walcowana na zimno "
Grubosé mocowanego elementu

2)

lub wykonana przez skrawanie) 3) o
@ Klips rozporowy y Gtebokos¢ otworlfl ‘
kretk cciok Minimalna grubos¢ elementu betonowego (podtoza)
@ Nakretka szesciokatna 3 Gtebokos$¢ otworu przy montazu przelotowym

@ Podkfadka

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ |l C firmy fischer

Produkt i stan po zamontowaniu Zatacznik 1




Strona 10 Europejskiej Aprobaty Technicznej Niemiecki
ETA-05/0069 z dnia 7 czerwca 2013 Instytut

Techniki
Budowlanej

FAZ Il dla standardowej i zredukowanej gtebokosci kotwienia (hef, sta i D ef, red):

Powierzchnia znakowania 3 — na obwodzie klipsa rozporowego

\ T Powif-:rzchrjia zna?kow,ar?ia 1 -
q A E_ v -]j/ na thie stozkowej czesci trzpienia,
A
/ L

Powierzchnia znakowania 2 — na obwodzie stozkowej czesci trzpienia,

Oznaczenie produktu, przyktad: << FAZ 1 12/10 A4
Oznaczenie fabryczne| Typ kotwy —] L~Rozmiar gwintu / max grubo$¢ mocowanego elementu (tg,) dla hef o
na powierzchni znakowania 2 lub 3 } Oznaczenie A4

na powierzchni znakowania 2

Kod literowy na powierzchni znakowania 1 oraz maksymalna dopuszczalna grubo$é mocowanego elementu ty:

Wybity znak: A B CHO)ENE G O LKL MNP RS (T U] WX )] (@)
(:;?ﬁ-ffij M8-M24 | 5 |10 |15]20 (25|30 (35|40 (45|50 (60|70 80 {30 [100|120]140|160]180|200]|250(300(350 |400

(m’;'f**j W10 |2530|35| 40|45 |50 55| 60 |65 | 70 80 | 90 [100]110] 120]140] 160 180 [200 [220]270|320{70| 420

FAZ Il K wytacznie dla zredukowanej gtebokosci kotwienia (hef, req):

Powierzchnia znakowania 3 — na obwodzie klipsa rozporowego

\ Powierzchnia znakowania 1 -
G \ _§_ i' na tbie stozkowej czesci trzpienia
AEHEQ _I s j
o 1
/

Powierzchnia znakowania 2 — na obwodzie stozkowej czesci trzpienia,

Oznaczenie produktu, przyktad: << FAZ 11210 K A4

Oznaczenie fabryczne| Typ kotwy _] Rozmiar gwintu / max grubo$¢ mocowanego elementu (tsy)
na powierzchni znakowania 2 lub 3 Oznaczenie K dla het req | Oznaczenie A4
na powierzchni znakowania 2

Kod literowy na powierzchni znakowania 1 oraz maksymalna dopuszczalna grubo$¢ mocowanego elementu ty:

Pragung (a) (b) {c) (d)
max. tix | M10-M16 5 10 15 20
dla: hel red

Oznaczenie dla hf, g Nastepuje matymi literami

Kotwa sworzniowa FAZ I, FAZ Il A4, FAZ 11 C firmy fischer

o o Zatacznik 2
Oznaczenie i identyfikacja produktu
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Ddy |wa—

i

Tabela 1: Wymiary kotew [mm]

-

o . o FAZ II, FAZ Il A4, FAZ II C
2&s¢C azwa ymiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M2a
Gwint M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
’ - » @ dg 7.8 9,8 11,8 15,7 19,8 23,5
tozkowa czesc @ di 7.1 89 | 10,7 | 145 | 19,8 | 235
trzpienia
Lg > 19 26 31 40 50 57
5 Klips rozporowy m 17,8 20,0 20,6 27,5 33,4 40,2
Grubos¢ blachy 1,3 14 1,6 2.4 2,4 3,0
3 | Nakretka szesciokatna ~ Rozmiar klucza 13 17 19 24 30 36
4 s > 14 1,8 2,3 2,7 2,7 3,7
Podkfadka @ d, > 15 19 23 29 36 43
Grubos¢ elementu mocowanego tix 2 0 0 0 0 0 0
< 200 250 300 400 500 600
B Lo - 645 | 645 | 79 | 102 | 141 | 174
Dtugosc¢ kotwy
Limax = 267 336 401 5245 644 777

Kotwa moze by¢ wyprodukowana dla réoznych maksymalnych grubosci elementu mocowanego.

Metody wymiarowania:

e  Zafaczniki 7-9
— Metoda wymiarowania A wg ETAG 001, zatgcznik C

e  Zataczniki 10-11
— Metoda wymiarowania A wg TR 020 i ETAG001, zatacznik C

e  Zataczniki 12-16
— Metoda wymiarowania A wg CEN/TS 1992-4:2009

e  Zataczniki 17-18
— Wymiarowanie wg TR 045 dla sejsmicznej kategorii wytrzymatosci C1
(wytacznie w przypadku standardowej gtebokosci zakotwienia)

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ 11 C

Zatacznik 3
Wymiary kotwy, metody wymiarowania
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Tabela 2a: Materiaty FAZ I

Czesc Nazwa Materiat Dodatkowa obrdébka
Stozkowa czeéé Stal speczniana na zimno lub stal automatowa | Ocynkowana galwanicznie zgodnie z EN ISO
1 trzpienia Nominalna wytrzzymaiosc narozcigganie 4042 min 5 um, + powtoka funkcjonalna
fux <1000 N/mm

X , i Ocynkowana elektrolitycznie zgodnie z EN ISO

2 Klips rozporowy Tasma walcowana na zimno, EN 10139 .
4042 min 5 um
, . Stal, klasa wytrzymatosci min 8,
3 Nakretka szesciokatna EN ISO 898-2 Ocynkowana elektrolitycznie zgodnie z EN ISO
i ] 4042 min 5 um, + powtoka funkcjonalnal)

4 Podkiadka Tasma walcowana na zimno, EN 10139

M24.

Tabela 2b: Materiaty FAZ Il A4

Y powtoka funkcjonalna w przypadku nakretek szesciokatnych o rozmiarach M8 i M10 i podktadek o rozmiarach M12, M16 i

Czesé Nazwa Materiat Dodatkowa obrébka
. > Stal nierdzewna EN 10 088
Stozkowa czesé . iy . .

1 trzpienia Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Powtoka funkcjonalna

P f, < 1000 N/mm?
2 Klips rozporowy Stal nierdzewna EN 10 088 -

L. Stal nierdzewna EN 10 088; .

3 Nakretka szesciokatna 1SO 3506-2; klasa wytrzymatosci — min. 70 Powtoka funkcjonalna -
4 Podktadka Stal nierdzewna EN 10 088 -

Tabela 2c: Materiaty FAZ Il C

Czesc | Nazwa Materiat Dodatkowa obrdbka
Stal wysokoodporna na korozje
Stozkowa czesé EN 10088 . . .
trzpienia Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie: Powtoka funkcjonalna
P £, < 1000 N/mm?
2 Klios rozporow Stal nierdzewna
ps rozporowy EN 10 088 r
. Stal Wysokoodporna na korozje
3 | Nakretka szesciokatna | EN 10 088 Powtoka funkcjonalna
I1SO 3506-2; klasa wytrzymatosci — min. 70
4 Podkiadka stal \'N&Isokoodborna- na kc-a.rozjé - _
EN 10 088

Kotwa sworzniowa FAZ I, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Materiaty

Zatgcznik 4
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Tabela 3: Parametry montazowe i kotwy

. FAZ I, FAZ Il A4,FAZ I C

Typ / rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M2a
Srednica nominalna wiertta dO = [mm] 8 10 12 16 20 24
Srednica ostrza wiertta de <[mm]| 8,45 | 10,45 125 16,5 | 20,55 | 24,55
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia Retsta = [MmM] | 45 60 70 85 100 125
Gtebokos¢ otworu wywierconego dla hefsta i sta = [MmM] 55 75 90 110 125 155
Zredukowana gteboko$¢ zakotwienia Netred = [MM] - 40 50 65 - -
Gtebokos¢ otworu wywierconego dla hefred h > [mm] 55 70 90

1,red = - - -

Otwor przelotowy w elemencie mocowanym di < [mm] 9 12 14 18 22 26
Montazowy moment dokrecenia Tinst = [NM] 20 45 60 110 200 270

]

J

DI\

*
—

JJ Tins

L

1

R - tix s
o h, 3) - ;’ Efektywna gtebokos¢ zakotwienia
5) ' Grubog¢ mocowanego elementu
— he ¥ Gtebokos¢ otworu
4 Minimalna grubosc elementu
betonowego

Instrukcja montazu

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Zatgcznik 5
Parametry montazowe kotwy, instrukcja montazu
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Tabela 4: Minimalne grubosci podtoza oraz minimalne odstepy osiowe i od krawedzi kotew dla
standardowej gtebokosci zakotwienia (hes )
Typ/ rozmiar kotwy FAZ I, FAZ Il A4, FAZIIC
M8 M10 M12 M16 M20 M24
Standardowa gigbokos¢ zakotwienia Netsa 2 [mm]| 45 60 70 85 100 125
Minimalna grubo$¢ podtoza Nein 1 [mm]| 100 120 140 170 200 250
Beton niezarysowany
é Minimalny rozstaw Smin [MmM]| 40 ] 40 50 65 95 100
25 [ocenotow da c>[mm)| 50 | 60 | 70 | 95 | 180 | 200
S 23 5 |Minimalny rozstaw Crmin [Mm] [ 40 45 55 65 95 135
g2 3 X [lodstep od krawedsi da s>[mm]| 100 | 80 | 110 | 150 | 190 | 235
§ ‘E gn N Beton zarysowany
N 2 Minimalny rozstaw smlmm]| 35 | 40 | 50 | 65 | 95 | 100
S | odstep osiowy dac>[mm]| 50 | 55 | 70 | 95 | 140 | 170
i’"(')‘(;‘si:;z' TL rl?rZaS\::’;zi Cmin [mMm]| 40 45 55 65 85 100
da s=[mm]| 70 80 110 150 190 220
:g Minimalna grubo$¢ podtoza Nmin, 2 [MM] | 80 100 120 140 160 200
i s 'g Beton zarysowany i niezarysowany
§ % E’_:::a .Minimalny.rozstaw Smin [MM] 35 40 50 80 125 150
g E gV oiposow dac>mm]| 70 | 100 | 90 | 130 | 220 | 230
E ¢ g Minimalny rozstaw Crmin [mm] 40 60 60 65 125 135
g |odstep od krawedi das>[mm]| 100 | 90 | 120 | 180 | 230 | 235
‘Wartogci pos',redrrr{ie dla sminri Cmin W ramach tej samej grubosci podtoza mogg by¢ interpolowane liniowo
Tabela 5: Minimalne grubosci podfoza oraz minimalne odstepy osiowe i od krawedzi kotew dla
zredukowanej gtebokosci zakotwienia (heg req)
Ty roumiar kotwy - FAZ Il, FAZ w:l1 .;4, FAZIIC -
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia h&d > [mm] 40 50 65
Minimalna grubos¢ podtoza Pin. 2 [Mm] 80 100 140
Beton niezarysowany
'; Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 50 65
3 § o [odstep osiowy dla ¢ > [mm] 100 110 130
E 43 ~§ _E«' Minimalny rozstaw Crmin [mm] 45 55 65
3 £ 5 Xx|iodstepod krawed:i dia s > [mm] 180 220 250
é § g" Al | Beton zarysowany
N E’ Minimalny rozstaw Smin [MmM] 40 50 65
T F odstep osiowy dia ¢ > [mm] 90 110 130
Minimalny rozstaw Cinin [rnm] 45 55 65
i odstep od krawedzi dla s > [mm] 180 220 250
Wartosci posrednie dla syn | Cmin moga byé interpolowane liniowo
Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer
Zatgcznik 6
Minimalne odstepy osiowe i od krawedzi
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Tabela 5: Metoda wymiarowania A, wg ETAG 001, Zatacznik C: Wartosci charakterystyczne nosnosci na
wyrywanie, standardowa gtebokos¢ zakotwienia pod dziataniem statycznym i quasi-statycznym

FAZ Il, FAZ Il A4, FAZIIC

Tvp / Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Zniszczenie stali dla standardowej gtebokosci zakotwienia
No$noé¢ charakterystyczna NRics [kN}| 16,0 1 27,0 ‘ 415 | 66,0 l 111,0| 150,0
Przyflnaleinyrczes'ciowy wspétczynnik bezp. Vs I 1,5
Woyciagniecie (wyrwanie) dla standardowej gtebokosci zakotwienia
Efektywna gteb. zakotwienia hﬂﬂi > [mm] 45 60 70 85 | 100 I 125
oo WRf_ c2025) 5 9 | 16
A iy ceoes| o [ e | a8
C25/30 1,10
Wspodtczynniki zwiekszajace dla nosnosci G307 122
charakterystycznej w betonie zarysowanym i Ve C35/45 1.34
niezarysowanym C40/50 1,41
C45/55 1,48
C50/60 1,55
Przynalezny czesciowy wspotczynnik bezp. Yivp 0 1,5 8

Zniszczenie betonu i rozriuipanire dlaisrianidardowej gtebokosci zakotwienia

dla zastosowan w elementach betonowych o grubosci = 2 hes

Minimalna grubos¢ elementu betonowego (podtoza)  Nmin, 1 [mm] 100 120 140 170 200 250

Odstep osiowy SerN [mm] 140 180 210 260 300 380

Odstep od krawedzi Cern [mm] 70 90 105 130 150 190

Odstep osiowy (roztupanie) ¥ Scr.sp [mm] 140 180 210 260 370 430

Odstep od krawedzi (roztupanie) ¥ Corsp [mm] 70 90 105 130 185 215
; — - . ) 3]

Przynalezny czesciowy wspdtczynnik bezp. YMe 1,5

Zniszczenie betonu i roztupanie dla standardowej gtebokosci zakotwienia
dla zastosowan w elementach betonowych o grubosci < 2 h

Minimalna grubosé elementu betonowego (podioza) Nmin 2 [mm] 80 100 120 140 160 200
Odstep osiowy SerN [mm] 140 180 210 260 300 380
Odstep od krawedzi CerN [mm] 70 90 105 130 150 190
Odstep osiowy (roztupanie) ¥ _Sorsp [mm] 180 240 280 340 480 550
Odstep od krawedzi (roztupanie) * Congy mm] | 90 | 120 | 140 | 170 | 240 | 275
Przynalezny cze$ciowy wspdtczynnik bezp. Y R 1,5 3

vow przypadku braku innych regulacji krajowych.

) Zniszczenie przez wyciggniecie (wyrwanie) nie jest miarodajne.

W wartosci tej uwzgledniono cze$ciowy wspotczynnik bezpieczerstwa y,—1,0.

Wartosci s.,sp Oraz c..sp mogg by¢ interpolowane liniowo pomiedzy grubosciami elementu betonowego (podtoza) hmin, > 0raz Hmin, 1.

3)
4)

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer
Zatacznik 7

Metoda wymiarowania A, wg ETAG 001, Zatgcznik C: Wartosci charakterystyczne
nosnosci na wyrywanie, standardowa gtebokos¢ zakotwienia pod dziataniem
statycznym i quasi-statycznym
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Tabela 6: Metoda wymiarowania A, wg ETAG 001, Zatagcznik C: Wartosci charakterystyczne przy
obcigzeniu wyrywajgcym, zredukowana gtebokos¢ zakotwienia pod dziataniem statycznym
i quasi-statvcznvm

) FAZIl,FAZ Il A4, FAZIIC
Typ / Rozmiar kotwy
MIO | M12 | M6
Zniszczenie stali dla zredukowanej gtebokosci zakotwienia
Nosnosé charakterystyczna Ngk.s [KN] 27,0 | 41,5 | 66,0
Przynalezny czesciowy wspotczynnik bezp. Yiss Y 1,5
Wyciagnigcie (wyrwanie) dla zredukowanej gtebokosci zakotwienia
Efektywna gteb. zakotwienia hepg > [MM] 40 | 50 | 65
Nosnos¢ charakterystyczna w Nrikp C20/25 _?)
betonie zarvsowanvm [kN]
Nosnos¢ charakterystyczna w Nm,p C20/25 .2
betonie niezarysowanym [KN]
C25/30 1,10
Wspdtczynniki zwiekszajace dla nosnosci C30/37 1,22
charakterystycznej w betonie zarysowanym i C35/45 1,34
niezarysowanym e C40/50 149
C45/55 1,48
C50/60 1,55
: -~ - - 1 T
Przynalezny czgsciowy wspdtczynnik bezp. TMP J 1,5
Zniszczenie betonu i roztupanie dla zredukowanej gtebokosci zakotwienia
Minimalna grubos¢ elementu betonowego (podtoza) N [mm] 80 100 140
Odstep osiowy SerN [mm] 120 150 195
Odstep od krawedzi CorN [m fTI] 60 75 97,5
Odstep osiowy (roztupanie) * Bam [mm] 160 200 260
Odstep od krawedzi (roztupanie) * Cersp [mm] 80 100 130
Przynalezny czesciowy wspotczynnik bezp. Ve ] 1,5 3
) o 2)

W przypadku braku innych regulacji krajowych Zniszczenie przez wyciggniecie (wyrwanie) nie jest miarodajne.

% W wartoéci tej uwzgledniono czes$ciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa y, —1,0.

Tabela 7: Przemieszczenia pod obcigzeniem wyrywajgcym dla standardowej i zredukowanej gtebokosci zakotwienia

. FAZII,FAZII| AA,FAZIIC
Typ / Rozmiar kotwy
M8 | M10 [ M12 [ m16 | M20 | m24
Wartosci dla standardowej gtebokosci zakotwienia
Obcigzenie wyrywajace w betonie zarysowanym N [kN] 2,3 4,2 75 13,2 164 | 229
Przynalezne przemieszczenie Syo__[mm] 0.5 05 0.7 1.0 1.2 1.2
Sy..  [mm] 1,2 1,4 1,5
Obcigzenie wyrywajace w betonie niezarysowanym N [kN] 4.2 7.5 11,7 18,7 23,3 32,5
. ) ) Sy [mm] 0,3 0,3 0,5 0,7 1,2 1,2
Przynalezne przemieszczenie
On..  [mm] 1,2 1,4 1,5
Wartosci dla zredukowanej gtebokosci zakotwienia
Obciazenie wyrywajace w betonie zarysowanym N [kN] - 4.2 6,0 9,0 - -
Przynalezne przemieszczenie ?N" [m m] . 0.5 0.7 1,0 = -
By..  [mm] 1,2 . -
Obcigzenie wyrywajace w betonie niezarysowanym N [kN] - 5,7 8,5 12,6 - -
Przynalezne przemieszczenie _6[\‘0 [mm] - 0,3 0,5 0,7 - -
.. [mm] 1,2 - -

Kotwa sworzniowa FAZ I, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Metoda wymiarowania A,wg ETAG 001, Zatagcznik C: Wartosci charakterystyczne Zatacznik 8

przy obcigzeniu wyrywajgcym, dziatanie statyczne i quasi-statyczne dla
standardowej i zredukowanej gtebokosci zakotwienia
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Tabela 8: Metoda wymiarowania A, wg ETAG 001, Zatacznik C: Wartosci charakterystyczne przy
obcigzeniu S$cinajgcym, dla standardowej i zredukowanej gitebokos¢ zakotwienia pod
dziataniem statycznym i quasi-statycznym

FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ II C
M8 | M10 [ M12 | M16 [ M20 | m24

Zniszczenie stali bez zginania dla standardowej i zredukowanej gtebokosci zakotwienia

Typ / Rozmiar kotwy

Charakterystyczna no$nos¢ na scinanie VRk s [kN] 12,0 20,0 29,5 55,0 70 86

Przynalezny czeéciowy wspdtczynnik bezpieczeAstwa Yis R 1,25

’

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia

Zniszczenie stali ze zginaniem

Charakterystyczny moment zginajacy Monk_s [NI'TI] 26 | 52 ‘ 92 | 233 [ 487] 769
1

Przynalezny czeiciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Yis } 1,25

Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia

Wspotczynnik w réwnaniu (5.6) wg ETAG,
Zatacznik C, Rozdziat 5.2.3.3 K 22 24 2,8

Przynalezny czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa Yo [} 1,5 2

Pekniecie krawedzi betonu

Aktywna dtugos¢ kotwy przy obcigzeniu Scinajgcym ls [mm] 45 60 70 85 100 125
Aktywna érednica zewnetrzna Crom [mm] 8 10 12 16 20 24
Przynalezny czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa YMe R 1,5 9

Zredukowana gtebokosé zakotwignia

Zniszczenie stali ze zginaniem

Charakterystyczny moment zginajacy Mngkls [Nm] - | 40 l 89 I 171 l - l -
Przynalezny czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Yids " 1,25

Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia

Wspotczynnik w réwnaniu (5.6) wg ETAG,
Zatacznik C, Rozdziat 5.2.3.3 k - 2,0 2,3 - -

Przynalezny czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa Vhic " 1,5 e

Pekniecie krawedzi betonu

Aktywna dtugos¢ kotwy przy obcigzeniu Scinajagcym I [m m] - 40 50 65 - -
Aktywna $rednica zewnetrzna o [mm] - 10 12 16 - -
Przynalezny czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa Yiic R 1,5 2

1)
2)

w przypadku braku innych regulacji krajowych
W wartosci tej uwzgledniono cze$ciowy wspotczynnik bezpieczerstwa y,—1,0.

Tabela 9: Przemieszczenie pod obcigzeniem $cinajgcym dla standardowej i zredukowanej gtebokosci zakotwienia

Typ / Rozmiar kotwy FAZ I, FAZ Il A4, FAZ I C
M8 M10 M12 M16 | M20 M24

Obcigzenie $cinajace w
betonie zarysowanym i niezarysowanym

\" [KN] 6,9 11,4 | 169 | 31,4 | 394 | 485

S [mm]| 24 | 42 | 45 | 30 | 36 | 36
5. [mm]| 36 | 63 | 68 | 45| 54 | 54

Przynalezne przemieszczenie

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Metoda wymiarowania A, wg ETAG 001, Zatgcznik C: Wartosci charakterystyczne Zatacznik 9
i przemieszczenia dla obcigzenia $cinajgcego pod dziataniem statycznym i quasi-
statycznym dla standardowej i zredukowane] gtebokos¢ zakotwienia
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Tabela 10: Metoda wymiarowania A, wg TR 020 i ETAG 001, Zatgcznik C: Wartosci charakterystyczne dla
nosnosci na wyrywanie pod obcigzeniem ogniowym

R30 R60
Odpornos¢ ogniowa 30 minut | Odpornos¢ ogniowa 60 minut

Typ / Rozmiar Newssao [ Nakpsso | NAkesizo | Nekssiso | Neipsiso | N rkesieo
[KN] [kN] [kN] [KN] [kN] [KN]
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia
FAZ [l M8 (A4, C) 1,4 1,3 2,4 1,2 1,3 24
FAZ It M10 (A4, C) 2.8 2,3 5,0 2,3 2,3 50
FAZ Il M12 (A4, C) 50 40 7,4 4,1 4,0 7,4
FAZ Il M16 (A4, C) 94 71 12,0 7,7 7,1 12,0
FAZ Il M20 (A4, C) 14,7 9,0 18,0 12,0 9,0 18,0
FAZ Il M24 (A4, C) 211 12,6 31,4 17,3 12,6 31,4
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Il M10 (A4, C) 2,8 2,3 1,8 2,3 2,3 1,8
FAZ Il M12 (A4, C) 5,0 3,2 3,2 4.1 3,2 3,2
FAZ Il M16 (A4, C) 94 4,7 6,1 7,7 4,7 6,1
RI0 R120

Odpornos¢ ogniowa 90 minut| Odpornosc ogniowa 120 minut
1] U
Nekssigo | Nekpsoo | Nakesiso | Nacssiizo | Nakpsiizo | N Rkefii20

[kN] [KN] [KN] [kN] [KN] [kN]
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Il M8 (A4, C) 0,9 1,3 2,4 0,8 1,0 1,9
FAZ Il M10 (A4, C) 1,9 2,3 5,0 1,6 1,8 4,0
FAZ [l M12 (A4, C) 3,2 4,0 7.4 2,8 3,2 59
FAZ Il M16 (A4, C) 6,0 7,1 12,0 52 5,6 9,6
FAZ Il M20 (A4, C) 9,4 9,0 18,0 8,1 7,2 14,4
FAZ Il M24 (A4, C) 13,6 12,6 31,4 11,6 10,1 25,1
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia
FAZ It M10 (A4, C) 1,9 2,3 1,8 1,6 1.8 1,4
FAZ Il M12 (A4, C) 3,2 3,2 3,2 2,8 2,5 2,5
FAZ Il M16 (A4, C) 6,0 4.7 6,1 5,2 3,8 49
. FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ Il
Typ / Rozmiar kotwy M8 | W10 | Mi2 | M6 | %% W24
. SerN [mm] 4% hg
Odstep osiowy
Smin [mm] 35 | 40 [ 45 | 60 | 95 | 100
Odstep od Corn [mm] 2 X Ney
krawedzi Crin [mm] Przy wielostronnym obcigzeniu ogniowym: ¢,y = 300 mm

Jesli nie istniejg inne regulacje krajowe, zalecany jest czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa nosnosci pod obcigzeniem
ogniowym Yy ¢=1,0.

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Wartosci charakterystyczne dla nosnosci na wyrywanie pod obcigzeniem Zalgcznik 10

ogniowym wg TR 020 i ETAG 001, Zatgcznik C
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Tabela 11: Metoda wymiarowania A, wg TR 020 i ETAG 001, Zatgcznik C: Wartosci charakterystyczne dla
nosnosci na Scinanie pod obcigzeniem ogniowym
R30 R60
. | Odpornos¢ ogniowa 30 minut Odpornos¢ ogniowa 60 minut
Typ / Rozmiar kotwy i} T
VRk,s.fi,30 M Ris.fiao VRi,si,60 MRk 5,60
[kN] [Nm] [KN] [Nm]
Standardowa gltebokos$¢ zakotwienia
FAZ || M8 (A4, C) 1,8 1,4 1,6 1,2
FAZ [l M10 (A4, C) 3,6 3,6 29 3,0
FAZ Il M12 (A4, C) 6,3 7,8 4.9 6,4
FAZ Il M16 (A4, C) 11,7 19,9 91 16,3
FAZ Il M20 (A4, C) 18,2 39,0 14,2 31,8
FAZ Il M24 (A4, C) 26,3 67,3 20,5 55,0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Il M10 (A4, C) 3,6 3,6 29 3,0
FAZ Il M12 (A4, C) 6,3 7.8 4.9 6,4
FAZ |l M16 (A4, C) 1,7 20,0 9,1 16,3
R90 R120
Odpornos¢ ogniowa 90 minut Odpornos¢ ogniowa 120 minut
Vs fi90 M Rk,s,i0 Vhiqs.fi,120 M 1,120
[kN] [Nm] [KN] [Nm]
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia
FAZ || M8 (A4, C) 1,3 1,0 1,2 0,8
FAZ Il M10 (A4, C) 2,2 24 1,9 2.1
FAZ Il M12 (A4, C) 3,5 5,0 2,8 43
FAZ Il M16 (A4, C) 6,6 12,6 53 11,0
FAZ 1l M20 (A4, C) 10,3 24,6 8,3 21,4
FAZ It M24 (A4, C) 14,8 42,6 11,9 37,0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Il M10 (A4, C) 2,2 24 1,9 2,1
FAZ Il M12 (A4, C) 3,5 50 2,8 43
FAZ Il M16 (A4, C) 6,6 12,6 53 11,0
Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia: Wg réwnania (5.6) ETAG 001,
Zatacznik C, 5.2.3.3. Nalezy zastosowac¢ wspotczynniki k z tabeli 8 oraz istotne wartosci dla NORklclﬁ z tabeli 10.
Pekniecie krawedzi betonu: Nalezy wyznaczy¢ opdr charakterystyczny VORk,C_ﬁ w betonie C20/25 do C50/60 przy pomocy wzoru:
VORk,C,ﬁ =0,25x VORk,C (R30, R60, R90), VORk,c,ﬁ =0,20 x VORk,C (R120) z VORklcjako wartoscig wyjsciowa oporu charakterystycznego w
betonie zarysowanym C20.25 w normalnej temperaturze zgodnie z ETAG 001, Zatgcznik C, 5.2.3.3.
Jesli nie istniejg inne regulacje krajowe, zalecany jest czeSciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa nosnosci pod obcigzeniem
ogniowym Yy ¢=1,0.
Kotwa sworzniowa FAZ I, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer
Zatacznik 11
Wartosci charakterystyczne dla nosnosci na $cinanie pod obcigzeniem ogniowym 3
wg TR 020 i ETAG 001, Zatacznik C
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Tabela 12: Metoda wymiarowania A, wg CEN/TS 1992-4:2009: Wartosci charakterystyczne przy obcigzeniu
wyrywajgcym, standardowa gtebokosc¢ zakotwienia pod dziataniem statycznym i quasi-statycznym

FAZ Il, FAZ Il A4,FAZ Il C
M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | mM24

Typ / Rozmiar kotwy

Zniszczenie stali dla standardowej gtebokosci zakotwienia

Nos$nos¢ charakterystyczna Ngy [kN] | 16,0 | 27,0 [ 41,5 l 66,0 r 111,0 I 150,0
Przynalezny czesciowy wspotczynnik bezp. Yids R [-] 1.5
Woyciagniecie (wyrwanie) dla zredukowanej gtebokosci zakotwienia
Noénoé¢ chara kterystyczna w Nuﬁk,p 2)
betonie zarysowanym [kN] C20/25 S 9 16 -
Nos$nos¢ charakterystyczna w NUHk
betonie niezarysowanym [kN],p C20/25 9 16 25 -2
C25/30 1,10
Wspotczynniki zwiekszajace dla nosnosci C30/37 1,22
charakterystycznej w betonie zarysowanym i Ve C35/45 1,34
niezarysowanym C40/50 1,41
C45/55 1.48
C50/60 1,65
Przynalezny czesciowy wspdtczynnik bezp. TM_p il [_] 1,5 3)

Zniszczenie betonu i roztupanie dla standardowej gtebokosci zakotwienia
dla zastosowarn w elementach betonowych (podtozach) o grubosci 2 2x h;

Efektywna glebokos¢ zakotwienia heg Imm] | 45 | 60 | 70 [ 85 | 100 [ 125
Wspotczynnik dla betonu niezarysowanego Ky [-l 10,1

Wspétczynnik dla betonu zarysowanego Ker [-] 7.2

Min. grubos¢ elementu beton. (podtoza) Nerin, 1 [mm] 100 120 140 170 200 250
Odstep osiowy ScrN [mm] 140 180 210 260 300 380
Odstep od krawedzi CarN [mm] 70 90 105 130 150 190
Odstep osiowy (roztupanie) ¥ ) Scrsp [mm] 140 180 210 260 370 430
Odstep od krawedzi (roztupanie) ¥ Cersp [mm] 70 90 105 130 185 215
Przynalezny cze$ciowy wspdtczynnik bezp. e n [-] 1,56 3

Zniszczenie betonu i roztupanie dla standardowej gtebokosci zakotwienia
dla zastosowarn w elementach betonowych (podtozach) o grubosci < 2x h;

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia he [mm] 45 | 60 ‘ 70 | 85 ’ 100 [ 125
Wspétczynnik dla betonu niezarysowanego kw [-l 10,1

Wsp6tezynnik dla betonu zarysowanego Ker [-] 7.2

Min. grubos¢ elementu beton. (podtoza) Pimin, 2 [mm] 80 100 120 140 160 200
Odstep osiowy ScrN [mm] 140 180 210 260 300 380
Odstep od krawedzi CorN [mm] 70 80 105 130 150 190
Odstep osiowy (roztupanie) ¥ Scr.sp [mm] | 180 240 280 340 480 550
Odstep od krawedzi (roztupanie) ¥ Corsp [mm] 90 120 140 170 240 275
Przynalezny czesciowy wspétczynnik bezp. —IMF Y ='YMJ) R [-] 1,5 9

1)
3)
4)

W przypadku braku innych regulacji krajowych 2 Zniszczenie przez wyciagnigcie (wyrwanie) nie jest miarodajne.

W wartosci tej uwzgledniono cze$ciowy wspotczynnik bezpieczeristwa y>—1,0.
Wartosci dla Sr,sp i Ccrsp moga by¢ interpolowane liniowo pomigdzy grubosciami elementu betonowego (podtoza) hmin, 2 i hmin, 1.

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Metoda wymiarowania A, wg CEN/TS 1992-4:2009: Wartosci charakterystyczne przy Zatgcznik 12

obcigzeniu wyrywajgcym, standardowa gtebokos¢ zakotwienia
pod dziataniem statvcznvm i auasi-statvcznvm
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Tabela 13: Metoda wymiarowania A, wg CEN/TS 1992-4:2009: Wartosci charakterystyczne przy obcigzeniu
wyrywajgcym, zredukowana gtebokosc¢ zakotwienia pod dziataniem statycznym i quasi-statycznym

) FAZIl,FAZ Il A4, FAZIIC
Typ / Rozmiar kotwy M10 ‘ M12 | M16
Zniszczenie stali dla zredukowanej gtebokosci zakotwienia
Nos$nos¢ charakterystyczna NRk,s [kN] 27.0 ] 41,5 I 66,0
Przynalezny czes$ciowy wspétczynnik bezp. Vi L -1 15
Wyciagniecie (wyrwanie) dla zredukowanej gtebokosci zakotwienia
. 22 u
e joq ceos
Y U
" o C2025
C25/30 1,10
Wspotczynniki zwiekszajace dla nosnosci C30/87 1.22
charakterystycznej w betonie zarysowanym i Ve C35/45 1,34
niezarysowanym C40/50 1,41
C45/55 1,48
C50/60 1,65
Przynalezny czesciowy wspotczynnik bezp. Yvp " [-] 1,5 o
Zniszczenie betonu i roztupanie dla zredukowanej gigbokosci zakotwienia
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia let [m m] 40 l 50 | 65
Wspétczynnik dla betonu niezarysowanego Kyer [ 10,1
Wspotczynnik dla betonu zarysowanego km [-] 7,2
Min. grubos¢ elementu betonowego (podtoza) Arrin, 3 [mm] 80 100 140
Odstep osiowy SarN [mm] 120 150 195
Odstep od krawedzi CorN [mm] 60 75 97,5
Odstep osiowy (roztupanie) Scrsp [mm] 160 200 260
Odstep od krawedzi (rloz’fupani{e)) Cersp [m m] 80 100 130
Przynalezny czesciowy wspétczynnik bezp. Yido . = YME R [-] 1,5 3

1) 2)

3)

W przypadku braku innych regulacji krajowych Zniszczenie przez wyciggniecie (wyrwanie) nie jest miarodajne.
W wartosci tej uwzgledniono czeSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y>—1,0.

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Metoda wymiarowania A, wg ETAG 001, Zatgcznik C: Wartos$ci charakterystyczne Zatacznik 13
przy obcigzeniu wyrywajgcym, zredukowana gtebokos¢ zakotwienia pod dziataniem
statycznym i quasi-statycznym
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Tabela 14: Metoda wymiarowania A, wg CEN/TS 1992-4-2009: Wartosci charakterystyczne przy obcigzeniu
scinajgcym, dla standardowej i zredukowanej gtebokosci zakotwienia pod dziataniem statycznym i
quasi-statycznym

FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ II C
M8 | M10 [ M12 | M16 | M20 | mM24

Zniszczenie stali bez zginania dla standardowej i zredukowanej gtebokosci zakotwienia

Typ / Rozmiar kotwy

Charakterystyczna no$nosé na $cinanie VRks [kN] 120 | 20,0 | 295 55,0 70 86

Przyr]aleiny czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa Tiis R 1,25

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia

Zniszczenie stali ze zginaniem

Charakterystyczny moment zginajacy Mﬂnk.s [Nm] 26 | h2 | 92 I 233| 487] 769

Przynalezny czgsciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Vits N 1,25

Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia

Wspdtczynnik w réwnaniu (16),

CEN/TS 1992-4-4:2009, ks [-] 2,2 24 2,8
Rozdziat 6.2.3.3
Przynalezny czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yo g [-] 1,5 2

Pekniecie krawedzi betonu

Aktywna dtugos¢ kotwy przy obciazeniu $cinajacym Iy [mm] 45 60 70 85 100 125
Aktywna érednica zewnetrzna nom [mm] 8 10 12 16 20 24
Przynalezny cze$ciowy wspotczynnik bezpieczeristwa "(Mc& R 1,5 3

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia

Zniszczenie stali ze zginaniem

Charakterystyczny moment zginajacy Vi [Nm] - I 40 I 89 ] 171 | R | B
Przynalezny czgsciowy wspédtczynnik bezpieczeristwa Vs n 1,25
Wspdtczynnik ciggliwosci k2 [-] 1.0

Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia

Wspdtczynnik w réwnaniu (16),
CEN/TS 1992-4-4:2009, Ka [-] - 2,0 2,3 - -
Rozdziat 6.2.3.3

Przynalezny czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Ve " [] 1,5 2

Pekniecie krawedzi betonu

Aktywna dtugos¢ kotwy przy obcigzeniu $cinajgcym l¢ [m rn] N 40 50 65 - -
Aktywna $rednica zewnetrzna dnom [mm] - 10 12 16 - -
Przynalezny czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Yito " [—] 1,5 2

vow przypadku braku innych regulacji krajowych

2 W wartodci tej uwzgledniono czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa y, —1,0.

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Metoda wymiarowania A, CEN/TS 1992-4:2009: Wartosci charakterystyczne dla Zatacznik 14

obcigzenia Scinajacego pod dziataniem statycznym i quasi-statycznym dla
standardowej i zredukowane] gtebokos¢ zakotwienia
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Tabela 15: Metoda wymiarowania A, wg TR 020 i CEN/TS 1992-4:2009: Wartosci charakterystyczne dla
nosnosci na wyrywanie pod obcigzeniem ogniowym

R30 R60
) Odpornos¢ ogniowa 30 minut Odpornos¢ ogniowa 60 minut
Typ / Rozmiar kotwy T T
Nrcshigo | Nrpnso | Nriosiso | Nekssiso | Nrepiso | N rkesso
[KN] [kN] [kN] [KN] [kN] [kN]
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Il M8 (A4, C) 1,4 1,3 2,4 1,2 1,3 2,4
FAZ il M10 (A4, C) 2,8 2,3 5,0 2,3 2,3 50
FAZ Il M12 (A4, C) 50 4,0 7.4 41 4,0 7.4
FAZ Il M16 (A4, C) 94 71 12,0 7.7 7,1 12,0
FAZ Il M20 (A4, C) 14,7 9,0 18,0 12,0 9,0 18,0
FAZ Il M24 (A4, C) 21,1 12,6 31,4 17,3 12,6 314
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Hl M10 (A4, C) 2,8 2,3 1,8 2,3 2,3 1,8
FAZ Il M12 (A4, C) 50 3,2 3,2 41 3,2 3,2
FAZ Il M16 (A4, C) 94 4.7 6,1 7,7 4,7 6,1
R90 R120

Odpornos¢ ogniowa 90 minut Odpornosc ogniowa 120 minut
) T
Nrksfio0 | Nakpsiso | Nakesiso | Nrkssiizo | Nacpniizo | N Rcefiizo

[kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Il M8 (A4, C) 0,9 1,3 24 0,8 1,0 1,9
FAZ Il M10 (A4, C) 1,9 2,3 5,0 1,6 1,8 40
FAZ [l M12 (A4, C) 3,2 4,0 7,4 28 3,2 59
FAZ |l M16 (A4, C) 6,0 7,1 12,0 52 5,6 9,6
FAZ Il M20 (A4, C) 9,4 9,0 18,0 8,1 7,2 14,4
FAZ Il M24 (A4, C) 13,5 12,6 31,4 11,6 10,1 251
Zredukowana gteboko$¢ zakotwienia
FAZ Il M10 (A4, C) 1,9 2,3 1,8 1,6 1,8 1,4
FAZ Il M12 (A4, C) 3,2 3,2 3,2 2,8 2,5 25
FAZ |l M16 (A4, C) 6,0 4,7 6,1 52 3,8 49
o FAZ I, FAZ Il A4, FAZ II C
Typ / Rozmiar kotwy M8 | Mi0 | Mi2 | Mi6 | M20 | M24
Odstep osiowy SerN [mm] 4x he
Smin [mm] 35 | 40 | 4 [ 60 | 9 [ 100
Odstep od Cotn [mm] 2 X h
krawedz Cmin [mm] Przy wielostronnym of)rgligi_erﬁuxo:z'icl)wym: Cmin = 300 mm

Jesli nie istniejg inne regulacje krajowe, zalecany jest czeSciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa nosnosci pod obcigzeniem
ogniowym Yy ¢=1,0.

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Wartosci charakterystyczne dla nosnosci na wyrywanie pod obcigzeniem Zatacznik 15

ogniowym wg TR 020 i CEN/TS 1992-4:2009
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Tabela 16: Metoda wymiarowania A, wg TR 020 i CEN/TS 1992-4:2009: Wartosci charakterystyczne dla
nosnosci na Scinanie pod obcigzeniem ogniowym

R30 R60
Typ / Rozmiar kotw Odpornos¢ ogniowa 30 minut Odpornos¢ ogniowa 60 minut
yp Y 0 1y
Vhks 11,30 Mg s.1,30 Vs /i,60 M Rk s 1,60
[kN] [Nm] [KN] [Nm]
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia
FAZ || M8 (A4, C) 1,8 1.4 1,6 1,2
FAZ Il M10 (A4, C) 3,6 3,6 29 3,0
FAZ [l M12 (A4, C) 6,3 7,8 49 6,4
FAZ [l M16 (A4, C) 11,7 19,9 9,1 16,3
FAZ || M20 (A4, C) 18,2 39,0 14,2 31,8
FAZ || M24 (A4, C) 26,3 67,3 20,5 55,0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Il M10 (A4, C) 3,6 3,6 2,9 3,0
FAZ Il M12 (A4, C) 6,3 7.8 4,9 6,4
FAZ Il M16 (A4, C) 11,7 20,0 9,1 16,3
R0 R120
Odpornos¢ ogniowa 90 minut Odpornosc ogniowa 120 minut
VERisi,90 M Ris.f.90 Vi fi,120 M Rk s.5.120
[kN] [Nm] [KN] [Nm]
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia
FAZ Il M8 (A4, C) 1,3 1,0 1,2 0,8
FAZ Il M10 (A4, C) 2,2 2,4 1,9 2,1
FAZ Il M12 (A4, C) 3,5 50 2,8 43
FAZ Il M16 (A4, C) 6,6 12,6 53 11,0
FAZ Il M20 (A4, C) 10,3 24,6 8,3 21,4
FAZ Il M24 (A4, C) 14,8 42,6 11,9 37,0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia
FAZ Il M10 (A4, C) 2,2 2.4 1,9 2,1
FAZ Il M12 (A4, C) 3,5 50 2,8 43
FAZ Il M16 (A4, C) 6,6 12,6 53 11,0

Zniszczenie betonu przez odtupanie po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia: Wg réwnania (16) CEN/TS 1992-
4-4:2009, rozdziat 6.2.2.3. Nalezy zastosowac wspotczynniki k3 z tabeli 14 oraz istotne wartosci dla NDRkyclﬁ z tabeli 15.

Pekniecie krawedzi betonu: Nalezy wyznaczy¢ opor charakterystyczny VDRkyclﬁ w betonie C20/25 do C50/60 przy pomocy wzoru:
VORk,C,ﬁ =0,25x VoRk,C (R30, R60, R90), VORk,c,ﬁ =0,20 x VORk,C (R120) z VORklcjako wartoscig wyjsciowa oporu charakterystycznego w
betonie zarysowanym C20/25 w normalnej temperaturze zgodnie z CEN/TS 1992-4-4:2009, rozdziat 5.2.2.4.

Jesli nie istniejg inne regulacje krajowe, zalecany jest czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa nosnosci pod obcigzeniem

ogniowym Yy ¢=1,0.

Kotwa sworzniowa FAZ I, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Wartosci charakterystyczne dla nosnosci na scinanie pod obcigzeniem ogniowym
wg TR 020 i CEN/TS 1992-4:2009

Zatacznik 16
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Zalecane kategorie wytrzymatosci sejsmicznej oraz wspoétczynniki zmniejszajace dla obcigzen pod
dziataniem sejsmicznym

Wytrzymatos¢ sejsmiczna kotwy metalowej w warunkach obcigzenia trzesieniem ziemi podzielona jest na kategorie
Cl i C2. Tabela 17 stanowi odniesieniu miedzy sejsmicznymi kategoriami wytrzymatosci C1 i C2 a poziomem
sejsmicznosci oraz kategorig znaczeniowa. Poziom sejsmicznosci definiowany jest w zaleznosci od produktu ag-S, przy
czym a, 0znacza znamionowe przyspieszenie podfoza dla klasy gruntu A, a S parametry podfoza zgodnie z EN 1998-
1:2004. Wartos¢ a, lub wartos¢ iloczynu ag'S w danym kraju w celu zdefiniowania wartosci progowych dla poziomu
sejsmicznosci mozna pobrac z krajowego zatgcznika do normy EN 1998-1 i moga one odbiega¢ od wartosci w tabeli
19. Za przypisanie sejsmicznych kategorii wytrzymatosci C1 i C2 do poziomu sejsmicznosci i kategorii znaczeniowej
odpowiadajg odnosne kraje cztonkowskie.

Tabela 17: Zalecane sejsmiczne kategorie wytrzymatosci dla kotew metalowych

Poziom sejsmicznoéci” | Kategoria znaczeniowa zgodnie z EN 1998-1:2004, 4.2.5
Klasa ag-S” | I m | IV
Bardzo niski? Elg‘S £0,05g Brak dodatkowego wymogu
Niski” 0,05g<a;$<0,1g C1 C1? wb g2 [ c2
> niski ag-S >0,1g Ct c2

1)
2)
3)

Wartosci progowe dla poziomu sejsmicznosci mozna pobrac z krajowego zatgcznika do normy EN 1988-1 .
Definicja zgodnie z normg EN 1998-1:2004, 3.2.1

ag = nominalne przyspieszenie podtoza dla klasy gruntu A (EN 1998-1:2004, 3.2.1,

S = Parametry podtoza (patrz np. EN 1998-1:2004 , 3.2.2).

C1 dla mocowan nieno$nych elementéw budowlanych

C2 dla potaczen miedzy prymarnymi i/lub sekundarnymi sejsmicznymi elementami budowlanymi

4)
5)

Opdr charakterystyczny pod dziataniem sejsmicznym Ry ;s elementu mocujgcego nalezy oblicza¢ w nastepujacy
Sposob:

0
Rk.seis = Olgap X Olggis X R k,seis
Charakterystyczny opdr podstawowy przy dziataniu sit sejsmicznych Rok,seis dla rodzajow zniszczenia: zniszczenie stali
poprzez wyrywanie przy centrycznym obcigzeniu wyrywajgcym oraz zniszczenie stali przy obcigzeniu Scinajacym,
nalezy pobrac¢ z tabeli 20. Dla innych rodzajéw zniszczenia Rok,seiS nalezy wyznaczyé w sposdb analogiczny do
wymiarowania pod dziataniem statycznym i quasi-statycznym zgodnie z tabelg 12 i 14. Wspodtczynniki zmniejszajace
Olseis | Olgap $3 podane w tabeli 18.

Tabela 18: Wspdtczynniki zmniejszajgce Oleis | Olaap

Kierunek Rodzaj —— us"isGrupa v — GQEPM .
. . . ocowania z luzem ocowania bez luzu
0bC|aZen|a Zniszczenla pojedyncza kotew otworowyml) otworowegol’
Zniszczenie stali 1,00 1,00
Wyrywanie Wyrywanie 1,00 0,85
centryczne Zniszczenie betonu 0,85 0,75 1 00
Roztupanie 1,00 0,85
Zniszczenie stali 1,00 0,85 1,00
Wyrywanie Pekniecie krawedzi betonu 1,00 0,85
Scinajace Zniszczenie betonu po str. 0.85 0.75 0.50
przeciw. do kier. przytoz. obciaz. ! !

1 Potgczenie z luzem otworowym zgodnie z CEN/TS 1992-4-4:2009, tabela 1 lub ETAG 001, zatgcznik C,
tabela 4.1

Kotwa sworzniowa FAZ I, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

Zatacznik 17
Zalecane kategorie wytrzymatosci sejsmicznej oraz wspoétczynniki zmniejszajgce

dla obcigzen pod dziataniem sejsmicznym




Strona 26 Europejskiej Aprobaty Technicznej
ETA-05/0069 z dnia 7 czerwca 2013

Niemiecki
Instytut
Techniki
Budowlanej

wytrzymatosci C1, standardowa gtebokos¢ zakotwienia

Typ/rozmiar kotwy

FAZ I, FAZ Il A4, FAZII C

M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Charakterystyczna no$nos¢ na wyrywanie zniszczenie stali

Typ kotwy FAZ I,

N e e [KN] |

16 | 27 | 41 | 66 | 111 | 150

standardowa gtebokos¢ zalgotwienia

Yiisceis ! []

1.5

Charakterystyczna nosnos¢ na wyrywanie

Typ kotwy FAZ I, Nrireos[KN]| 46 | 80 | 160 | 282 | 360 [ 503
standardowa gtebokos¢ zaliotwienia Yrﬂo.ﬁ” [_] 15

Charakterystyczna no$nos¢ na scinanie zniszczenie stali bez zginania

Typ kotwy FAZ I Ve kN[ 11 [ 17 | 27 T 47 | 56 | 69
standardowa gtebokos¢ zakotwienia YVuts Sa—sn [_] 1.25

Yw przypadku braku regulacji krajowych.

Tabela 19: Dopuszczalne rozmiary kotew dla wymiarowan sejsmicznych, kategoria wytrzymatosci C1, 1,
standardowa gtebokos$¢ zakotwienia
Typ/rozmiar kotwy FAZIl,FAZ Il A4, FAZIIC
B M8 M10 M12 M16 M20 M24
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia Mot eta = [mm] 45 60 70 85 100 125
Grubo$¢ elementu mocowanego bixmin = [Mm] 0 0 0 0 0 0
fixmax = [Mm]| 100 100 120 160 250 300
Dlugosé kotwy Lmn=[mm]| 645 | 845 [ 99 | 122 | 141 | 174
Loax=[mm]| 167 | 186 | 221 | 2845 | 394 | 477
Tabela 20: Wartosci charakterystyczne pod dziataniem sejsmicznym obowigzujace dla kategorii 1,

Kotwa sworzniowa FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ IIC firmy fischer

pod dziataniem sejsmicznym

Dopuszczalne rozmiary kotew i charakterystyczne wartosci dla obcigzen

Zatacznik 18




