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PODSTAWY PRAWNE I POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

- Dyrektywg Rady 89/106/EWG z dn. 21 grudnia 1988 dotyczacg ujednolicenia przepiséw prawnych i
administracyjnych Panstw Cztonkowskich w odniesieniu do produktéw budowlanych?!, zmieniong
przez Dyrektywe Rady 93/68/EWG? oraz przez Rozporzadzenie (WE) nr 1882/2003 Parlamentu
Europejskiego i Rady>;

- Ustawg o wprowadzaniu do obrotu i wolnym obrocie wyrobami budowlanymi w celu realizacji
dyrektywy 89/106/EWG Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 dotyczacej zréwnania przepisow
prawnych i administracyjnych panstw cztonkowskich w zakresie produktow budowlanych i innymi
aktami prawnymi Wspodlnoty Europejskiej (Ustawa o produktach budowlanych) z 28 kwietnia
1998*, zmieniona ostatnio artykutem 2 Ustawy z dnia 8 listopada 2011°

- Wspdlnymi Zasadami Proceduralnymi wnioskowania, przygotowania i udzielania europejskich
aprobat technicznych zgodnie z zatacznikiem do Decyzji Komisji 94/23/WE®

- Wytyczng do Europejskiej Aprobaty Technicznej dla ,, Kotew metalowych do mocowania w betonie -
Czesc¢ 2: Kotwy rozporowe z kontrolowanym momentem dokrecania", ETAG 001-02.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej jest uprawniony do kontrolowania, czy spetnione zostaty
postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola taka moze sie odby¢ w zaktadzie
produkcyjnym. Wtasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej pozostaje jednakze odpowiedzialny za
zgodnos$c¢ produktédw z Europejskg Aprobatg Techniczng oraz za ich przydatnos$¢ do przewidywanego
celu zastosowania.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze by¢ przeniesiona na producentow lub
przedstawicieli producentéw innych, niz wyszczegoélnieni na 1 stronie lub na zaktady produkcyjne inne,
niz wyszczegolnione na 1 stronie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej moze odwotaé niniejsza Europejskg Aprobate Techniczng, w
szczegodlnosci na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art. 5 ust. 1 Dyrektywy
89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ rozpowszechniana jedynie w peilnej postaci -
takze w przypadku przekazywania drogaq elektroniczna. Za pisemna zgoda Niemieckiego Instytutu
Techniki Budowlanej moze nastgpi¢ jednakze czesciowe opublikowanie dokumentu. Publikacja
dokumentu w formie czesciowej powinna zawiera¢ informacje, ze jest to cze$¢ dokumentu. Teksty i
rysunki broszur reklamowych nie moga ani sta¢ w sprzecznosci z Europejska Aprobatg Techniczna, ani
tez bezprawnie jg wykorzystywac.

Europejska Aprobata Techniczna jest przyznawana przez organ aprobujacy w jego jezyku urzedowym.
Niniejsza wersja w petni odpowiada wersji EOTA. Wersje przettumaczone na inne jezyki powinny
zawierac informacje, ze sq ttumaczeniem.

o v A W N R

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 40 z dn.11 lutego 1989, S. 12
Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 220 z dnia 30 sierpnia 1993, S. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dn. 31 pazdziernika 2003, S. 25
Federalny Dziennik Ustaw cze$¢ I, 1998, S. 812

Federalny Dziennik Ustaw czes$¢ I, 2011, S 2407, 2178

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 17 z dnia 20 stycznia 1994, S. 34
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II SZCZEGOLNE POSTANOWIENIA EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNE]

1 Opis produktu budowlanego i celu jego zastosowania

1.1 Opis produktu
Kotwa do duzych obcigzen TA M, TAM S oraz TA M T w rozmiarach M6, M8, M10 i M12 jest
kotwa wykonang ze stali ocynkowanej galwanicznie, osadzang w wywierconym otworze i
kotwiong poprzez rozpor przy pomocy $ruby z kontrolowanym momentem dokrecania .
W zataczniku 1 przedstawiono rézne typy kotew w stanie zamontowanym.

1.2 Cel zastosowania
Kotwy przeznaczone sg do zastosowan, w przypadku ktérych muszg zostac¢ spetnione
wymagania dotyczace wytrzymatosci mechanicznej i statecznosci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania w rozumieniu istotnych wymagan 1 i 4 Dyrektywy 89/106/EWG i w przypadku
ktorych defekt kotwy moze skutkowac zagrozeniem dla zycia lub zdrowia oséb i/lub
znacznymi stratami ekonomicznymi.
Kotwa moze byc¢ stosowana wylgcznie w zamocowaniach poddawanych statycznemu lub
quasi-statycznemu obcigzeniu w zwyktym betonie zbrojonym lub niezbrojonym o klasie co
najmniej C20/25 i maksymalnie C50/60 zgodnie z normg EN 206:2000-12.
Moze ona by¢ mocowana wytgcznie w betonie niezarysowanym.
Kotwa moze by¢ stosowana wytgcznie w elementach znajdujgcych sie w warunkach suchych
pomieszczen wewnetrznych.
Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej przyjeto na podstawie
zatozonego okresu uzytkowania kotwy wynoszacego 50 lat. Dane dotyczace okresu
uzytkowania nie mogg byc¢ interpretowane jako gwarancja producenta, lecz stuzg jedynie
jako pomoc przy wyborze wtasciwego produktu w aspekcie oczekiwanego i ekonomicznie
uzasadnionego okresu uzytkowania obiektu.

2 Cechy produktu i metody weryfikacji

2.1 Cechy produktu
Kotwa odpowiada rysunkom i danym zamieszczonym w zafaczniku 3. Parametry
materiatébw, wymiary i tolerancje kotwy, ktérych nie podano w zataczniku 3 muszg
odpowiada¢ informacjom wyszczegdélnionym w dokumentacji technicznej’ niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Sruba z tbem szeéciokatnym i podkiadka dla typu kotwy TA M musza odpowiadaé
specyfikacjom podanym w zataczniku 5, tabela 4 i 5.
Charakterystyczne parametry kotwy dla zwymiarowania zamocowan podano w zatgcznikach
4 do 9.
Kazda kotwa powinna by¢ oznaczona nalezy znakiem identyfikacyjnym producenta wraz z
nazwg handlowg, podaniem $rednicy otworu i rozmiaru gwintu zgodnie z zatgcznikiem 2.
Kotwa moze by¢ pakowana i dostarczana tylko jako jednolita jednostka mocujaca.

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej ztozona jest w Niemieckim Instytucie Techniki
Budowlanej i, jesli to istotne dla zadari upowaznionych placéwek wigczonych w postepowanie dotyczace $wiadectw zgodnosci,
jest wydawana upowaznionym placéwkom.

750352.13 8.06.01-194/13
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Metody weryfikacji

Ocena przydatnosci kotwy do przewidywanego celu zastosowania pod wzgledem
wymagan dotyczacych wytrzymatosci mechanicznej i statecznosci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania w rozumieniu istotnych wymagan 1 i 4 zostata przeprowadzona w zgodnosci
z ,Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych dla kotew metalowych do
stosowania w betonie, czes¢ 1 ,Kotwy - informacje ogolne” i czes¢ 2: Kotwy rozporowe z
kontrolowanym momentem dokrecania”, na podstawie opcji 7.

W uzupetnieniu wtasciwych postanowien niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej,
odnoszacych sie do substancji niebezpiecznych, produkty te mogg podlega¢ innym
wymaganiom w zakresie obowigzywania tej Aprobaty (np. transponowane prawodawstwo
europejskie oraz krajowe przepisy prawne i administracyjne). Aby spetni¢ postanowienia
Dyrektywy o produktach budowlanych, konieczne jest zachowanie takze i tych wymagan.

Ocena i poswiadczanie zgodnosci oraz oznakowanie CE

System poswiadczania zgodnosci
Zgodnie z Decyzja 96/582/WE Komisji Europejskiej® stosowaé nalezy system 2(i)
(okreslany jako system 1) poswiadczania zgodnosci.
Opis tego systemu poswiadczania zgodnosci przedstawiono ponizej:
System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu poprzez upowazniong jednostke certyfikujaca
na postawie:
(a) zadan producenta:

Q) zaktadowej kontroli produkcji;

(2) dodatkowych badan prébek pobranych w zaktadzie przez producenta

zgodnie z uzgodnionym planem kontroli;

(b) Zadan jednostki uprawnionej:

(3) - wstepnego badania produktu;

(4) - wstepnej inspekcji zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji;

(5) - biezgacego nadzoru, oceny i zatwierdzenia zaktadowej kontroli produkcji.
Uwaga: jednostki uprawnione okreslane sg takze mianem ,jednostek
notyfikowanych”.

Kompetencje

Zadania producenta

Zakfadowa kontrola produkcji

Producent musi prowadzi¢ staty wtasny nadzér nad produkcjg. Wszystkie zalecone przez
producenta dane, wymagania i przepisy nalezy systematycznie dokumentowaé¢ w formie
pisemnych instrukcji zaktadowych i procedur. Zaktadowa kontrola produkcji ma za
zadanie zapewni¢, aby produkt pozostawat w zgodnosci z ta Europejska Aprobatg
Techniczna.

Producent moze uzywaé¢ jedynie materiatdw wyjsciowych/surowcéw/elementow
sktadowych wymienionych w dokumentacji technicznej dla tej Europejskiej Aprobaty
Technicznej.

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996
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3.2.1.2

3.2.2

3.3.
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Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli ze stycznia 2009 roku
bedacym czescig dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan
kontroli ustalony zostat w zwigzku z realizowanym przez producenta systemem
zaktadowej kontroli produkcji i przedtozony w Niemieckim Instytucie Techniki
Budowlanej’®

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy dokumentowac¢ i ocenia¢ zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Pozostate zadania producenta

Producent ma obowigzek na podstawie umowy wigczy¢ do realizacji dziatan wynikajacych
z rozdziatu 3.2.2 jednostke uprawniong do realizacji zadan w zakresie kotew zgodnie z
rozdziatem 3.1. W tym celu producent powinien przedtozy¢ uprawnionej jednostce plan
kontroli zgodnie z rozdziatami 3.2.1.1 i 3.2.2.

Producent ma obowigzek wydac¢ deklaracje zgodnosci ze stwierdzeniem, ze produkt
budowlany jest zgodny z postanowieniami tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Zadania jednostki uprawnionej
Jednostka uprawniona powinna wykonac¢ nastepujace zadania zgodnie z planem kontroli:

- Wstepna kontrola produktu,
- Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcii,
- Biezacy nadzor, ocena i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcii.

Jednostka uprawniona powinna w pisemnym sprawozdaniu udokumentowac istotne
punkty wymienionych powyzej dziatan, a takze osiggniete wyniki i wnioski.
Zaangazowanha przez producenta uprawniona jednostka certyfikujgca ma obowigzek
przyznania certyfikatu zgodnosci CE z o$wiadczeniem, ze produkt jest zgodny z
postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Jezeli postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i przynaleznego planu kontroli
nie bylyby spetniane, jednostka certyfikujagca ma obowigzek wycofania certyfikatu
zgodnosci i niezwlocznego poinformowania o tym fakcie Niemieckiego Instytutu Techniki
Budowlanej.

Oznakowanie CE

Znak CE umiesci¢ nalezy na kazdym opakowaniu kotew. Po literach ,,CE” podac nalezy
ewent. numer identyfikacyjny uprawnionej jednostki certyfikujgcej, a takze nastepujace
dodatkowe informacje:

- nazwe i adres wiasciciela Aprobaty (osobe prawng odpowiedzialng za produkcje),
- ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE,

- numer Certyfikatu Zgodnosci WE dla produktu,

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- numer wytycznej dla Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- kategorie zastosowan (ETAG 001-1, opcja 7),

- rozmiar.

Plan kontroli stanowi poufng czescig sktadowa dokumentacji tej Europejskiej Aprobaty Technicznej i jest
wydawany wytacznie uprawnionym placéwkom wigaczonym w procedure poswiadczania zgodnosci.
Patrz rozdziat 3.2.2

8.06.01-194/13
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4.1

4.2,

4.3

Zalozenia, zgodnie z ktorymi przydatnos$¢ produktu do przewidzianego celu
zastosowania zostata oceniona pozytywnie.

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana dla produktu na podstawie uzgodnionych
danych i informacji, ktére zostaty ztozone w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej i
stuzg identyfikacji ocenianego produktu. Zmiany dotyczace produktu Ilub procesu
produkcji, mogace doprowadzi¢ do tego, ze ztozone dane i informacje przestatyby byc¢
prawidtowe, nalezy zgtosi¢ do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej przed ich
wprowadzeniem. Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej zadecyduje o tym, czy takie
zmiany majgq wptyw na aprobate i skutkiem tego na wazno$¢ oznakowania CE
przydzielonego na postawie Aprobaty, oraz o tym, czy konieczna bytaby dodatkowa ocena
lub zmiana Aprobaty.

Wymiarowanie zamocowan

Przydatnos¢ kotwy zostanie spetniona pod nastepujgcymi warunkami:

Wymiarowanie zamocowan przeprowadzane jest w zgodnosci z

- ETAG 001 ,Wytycznymi dla europejskiej aprobaty technicznej dla kotew metalowych,
przeznaczonych do mocowania w betonie”, zatagcznik C, metoda A

lub w zgodnosci z

- CEN/TS 1992-4-2009, metoda wymiarowania A

na odpowiedzialno$¢ inzyniera posiadajgcego odpowiednie doswiadczenie w zakresie

kotwienia i budownictwa betonowego.

Uwzgledniajac obcigzenia dziatajace na zamocowania, nalezy sporzadzi¢ mozliwe do

weryfikacji obliczenia i rysunki konstrukcyjne.

Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy podac¢ potozenie kotwy (np. usytuowanie kotwy w

stosunku do zbrojenia lub do podp6r, w betonie zarysowanym i niezarysowanym itp.).

Montaz kotew

Przydatnos¢ kotwy mozna przyjac jedynie wdowczas, jesli zachowane zostang nastepujace

warunki montazu:

- montaz kotwy przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika
budowy,

- montaz tylko w takim stanie, w jakim kotwa zostata dostarczona przez producenta, bez
wymiany poszczegolnych elementéw,

- montaz kotwy wedtug informacji producenta i zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi,
przy pomocy podanych narzedzi,

- sprawdzenie przed montazem kotwy, czy klasa betonu, w ktéorym ma zosta¢ osadzona
kotwa, nie jest nizsza niz klasa betonu, dla ktérej obowigzujg nos$nosci
charakterystyczne,

- odpowiednie zageszczenie betonu, np. brak wiekszych pustych przestrzeni,

- zachowanie ustalonych odstepow od krawedzi i odstepdéw osiowych bez tolerancji
ujemnych

- rozmieszczenie otwordw bez uszkodzenia zbrojenia,

- w przypadku zle wywierconych otworéw: umieszczenie nowego otworu w odlegtosci
odpowiadajacej przynajmniej podwojnej gtebokosci Zle wywierconego otworu lub w
mniejszej odlegtosci, jesli zle wywiercony otwor zostanie wypetniony zaprawg o duzej
wytrzymatosci i nie lezy on na kierunku przylozonego obcigzenia poprzecznego lub
skosnego,

- oczyszczenie otworu ze zwiercin,

- zachowanie efektywnej gtebokosci kotwienia. Warunek ten jest spetniony, jesli znacznik
osadzenia kotwy nie wystaje ponad powierzchnie betonu,

750352.13 8.06.01-194/13
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- $ruba z tbem szesciokatnym i podktadka dla kotwy typu TA M odpowiadajg wytycznym
w zataczniku 5.

- zastosowanie podanego w zataczniku 4 montazowego momentu dokrecenia przy
pomocy sprawdzonego klucza dynamometrycznego.

5 Obowiagzki producenta

Zadaniem producenta jest zadbanie o to, aby wszyscy zainteresowani zostali
poinformowani o postanowieniach szczegdlnych zgodnie z rozdziatami 1 i 2 wraz z
zatgcznikami, oraz rozdziatami 4.2 i 4.3. Informacja ta moze zosta¢ przekazana w postaci
odpowiednich fragmentéw Europejskiej Aprobaty Technicznej. Ponadto wszystkie
informacje dotyczace montazu muszg zosta¢ podane na opakowaniu i/lub ulotce
dotaczonej do opakowania, najlepiej w formie obrazowej.

Przedstawi¢ nalezy przynajmniej nastepujgce informacje:
- $rednica wiertta,
- $rednica gwintu,
- maksymalna grubos¢ konstrukcji, do ktérej mocowany jest element,
- minimalna gtebokos¢ zakotwienia,
- minimalna gteboko$¢ wywierconego otworu,
- moment dokrecenia,
- informacje dotyczace montazu wraz z czyszczeniem otworu, najlepiej w formie
obrazowej,
- wskazdwka dotyczgca koniecznych narzedzi montazowych,
- numer partii produkcyjnej.
Wszystkie informacje przekazac nalezy w czytelnej i zrozumiatej formie.

Andreas Kummerow
z up. Kierownika Wydziatu Uwierzytelniono

750352.13 8.06.01-194/13
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Montaz wstepny:
TA M

Sruba z tbem szesciokatnym i podktadka muszg zostaé dokupione przez
wykonawce mocowania zgodnie ze specyfikacjami z tabeli 4 i 5.
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7 - Tulejka dystansowa
8- Podkiadka (TAMT)

¥ Minimalna grubo$¢ podtoza

4) - s
Grubos$¢ elementu mocowanego tsiy

1-  Zaslepka z tworzywa sztucznego 1 |
. b o P

2-  Nakretka stozkowa e

3-  Tulejka rozporowa E

4 -  Podkladka (TAM/TAMS)

5-  Sruba z tbem szesciokgtnym ') Dtugos$¢ $ruby Ls

G- Pierscien dystansowy 9 Efektywna atebokos$c¢ kotwienia

Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAMS/TAMT

Produkt i stan po zamontowaniu

Zatgcznik 1

750352.13
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TAM/TAMS Oznaczenie:
3 G\i Nazwa handlowa (TA) E
o
\
\ . [H | o]
@ R
Q
= °F QL
S
Oznaczenie:
- producent: ( “==<)
- Srednica wierconego otworu (np. L
- Rozmiar gwintu (np. M 8) | _ -
g ge
—
" i 5 -
L/
TAMT
Oznaczenie:
Nazwa handlowa
>~ nellle . q/
o
- B e 1 R
> Q
<>
m
® t
K G
A tix
Oznaczenie:
- Producent: (&)
- Srednica wierconego otworu (np. @
- Rozmiar gwintu (np. M 8)
Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAMS/
Elementy sktadowe kotwy Zatgcznik 2

750352.13 8.06.01-194/13
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Tabela 1: Wymiary kotew [mm]
Czesé Nazwa Typ kotwy Wymiar M6 M8 M10 M12
3 | Tue TAM/TAMS/ | A =] 40 sl % n
ulejka rozporowa
TAMT @B =| 96 18 | 145 | 175
" @C = 11,0 15,0 19,0 23,0
4 Podktadka TAMS
E 2 14 14 18 23
GF 2 17,0 21,0 250 30,0
8 Podktadka TAMT
G 2 14 18 23 2,7
& Ls 2 ti+50 1 +55 Lt 70 tix+85
5 srubazibem A Mg TAMT '
szesciokatnym H M6 M8 Mi0 | M12
6 | Pierscien dystansowy TAMT K = 3,0 3,0 3,0 3.0
Y patrz tabela 5 odnoénie specyfikacji zbiorczej podktadki dla TA M
2 patrz tabela 4 odnoénie specyfikacji zbiorczej sruby z tbem szesciokatnym dla TA M
Tabela 2: Materiaty
|
Czesc Nazwa Typ kotwy ' Materiat Obroébka
1 Zaslepka z tworf)ywa TAM/TAMS |Poliamid
sztucznego
Cynkowanie galwanicznie wg
: TAM/TAMS/ EN ISO 4042, min. 5um,
EN 10 2
2 Nakretka stozkowa TAMT Stal, EN 10 277 dodatkowa powtoka
funkcjonalna
3 | Tulejka rozporowa TAM/TAMS/ |Taéma walcowana na
TAMT zimno EN 10139
2)
4 Podktadka TAMS _ ¢ e i ocynk galwaniczny wg EN ISO
Stal, min. 140 HV 4042, min. 5um
8 Podktadka TAMT
5 Sr,uF)a zthem 3) ' TAMS/TAMT |[Stal, klasa wytrzymatosci 8.8
szesciokatnym
g |Pierscien dystansowy TAMT Polietylen
7 | Tulejka dystansowa TAMT T'as',ma walcowana na ch)gzgkriélw;niczny wg EN IS0
zimno, , min. 5um
1 Opcjonalnie

2)
3)

Patrz tabela 5 odnosnie specyfikacji zbiorczej podktadki dla TA M
Patrz tabela 4 odnosnie specyfikacji zbiorczej sruby z tbem szesciokgtnym dla TA M

Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAMS/

Wymiary i materiaty kotew

Zatgcznik 3

750352.13

8.06.01-194/13
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Tabela 3: Parametry montazowe daTAM /TAMS/TAMT

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Srednica nominalna wiertta do= [mm] 10 12 15 18
Srednica ostrza wiertta Aoy < [mm] 10,45 12,50 15,50 18,50
Dtugos¢ sruby z tbem szesciokatn. Ls 2 (mm] tex + 50 tix + 55 tix + 70 tee + 85

EGtebokos¢ otworu

((TAM/TAMS) h|2(mm] Ls‘tﬂx+15 Lg -ty + 15 Ls-m,+20 Ls't.,i- 20

|Gtebokos¢ otworu (TAM T) hy = [mm]) L+ 10
Otwor przelotowy w elemencie
mocowanym (TAM/TAM S) d < [mm] 7 9 12 14
A
Otwor przelotowy w elemencie
mocowanym (TA M T) dr< [mm] 12 14 18 20
Moment dokrecania Tingt = [Nm] 10 20 40 75
Grubos¢ elementu mocowanego -min ¢, > [mm] 1 1 1 1
Grubo$¢ elementu mocowanego - max Uiman S [mm] 150 200 250 300
TAM/TAMS: TAMT:
Ls?
e ¥ -~ h =i

1 3
1[_”)‘-—__ ad> e Gl .}:'.- ser *Taw
— 1| e RO [ IS PR Pt
| he? |
| hy i L b
Y Diugo$é $ruby Ls

2)
3)
4)

Efektywna gtebokos¢ kotwienia her
Min. grubos$¢ podtoza hpyin
Grubosc¢ elementu mocowanego tix

Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAM S/

Parametry montazowe Zatgcznik 4

750352.13 8.06.01-194/13
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Tabela 4: Kryteria doboru $ruby z tbem szesciokgtnym (TA M)
TA M6 TA M8 TA M10 TA M12
ﬁlgoéé $ruby z tbem szesciokat. Ls [mm] >t 4 50 >ty + 55 >ty + 70 >ty + 85
Rozmiar gwintu M6 M8 M10 M12

Normy ISO 4014 /ISO 4017 0 lub IN 931 / DIN 933
Materiat Stal, klasa wytrzymatosci 8.8
Obrébka Cynkowanie galwanicznie wg EN 1SO 4042, min 5 um

Tabela 5: Kryteria doboru podktadki (TA M)

TA M6 TA M8 TA M10 TAM12

. min 6,0 i 10, '
Srednica otworu D (mm) : oK il 120

max 6.6 8,6 10,8 13,3
Srednica zewnetrzna C (mm) >11.0 >15.0 >190 >230
Grubosé E (mm) min 14 1.4 18 2.3

max 3,0 3,0 4,0 5.0
Materiat Stal. twardos¢ 140 HV
Obrébka Cynkowanie galwanicznie wg EN ISO 4042, min 5 um

Tabela 6: Minimalna grubo$¢ podtoza oraz minimalne odstepy od krawedzi i minimalne odstepy

minimalne odstepy od krawedzi i minimalne odstepy osiowe

Rozmiar kotwy | me M8 M10 M12
Minimalna grubo$¢ podtoza Panies [MIM] 100 100 110 140
Minimalny odstep osiowy Sein [MM) 80 90 110 160
Minimalny odstep od krawedzi Cain [MM] 50 60 70 120
Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAMS/
Kryteria doboru $ruby z tbem sze$ciokgtnym i podktadki dla kotwy TA M, Zatgcznik 5

750352.13

8.06.01-194/13
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Tabela 7: Nosnosci charakterystyczne przy centrycznym obcigzeniu
wyrywajacym dla metody wymiarowania A wg ETAG 001, zatgcznik C

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Zniszczenie stali

No$nosé charakterystyczna |

stal 8.8 Ngx s [kN] 16,1 29,3 46,4 1 67.4
CzesSciowy wspoicz. bezpieczenstwa Me 1,5

Wyrwanie kotwy

Nosnos¢ charakterystyczna w Nex

betonie niezarysowanym [ka C20/25 7,5 12 20 25

C30/37 1,22

Wspdtczynniki zwiekszajgce dla [N w |

betonie niezarysowanym e c C40/50 1,41

C50/60 1,55

Czesciowy wspolcz. bezpieczefistwa vy, 15"

Wyrywanie stozka i roztupanie

Efektywna gtebokos¢ zak_otwienia Net [mm] 40 45 55 70
Odstep osiowy (wyrywanie stozka) SarN [mm] 120 135 220 210
Odstep od krawedzi (wyrywanie stozka) ¢, [mm] 60 68 110 105
Odstep osiowy (odtupanie betonu) Sersp [mm] 120 180 330 420
Odstep od krawedzi (odtupanie betonu ¢, ., [mm] 60 S0 165 210
Czesciowy wspdicz. bezpieczenstwa Ynp 15"

Tabela 8: Przemieszczenia kotew pod obcigzeniem wyrywajacym

YW wartosci tej uwzgledniono czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa wynoszacy v, = 1,0

przemieszczenia kotew

Wartosci charakterystyczne przy obcigzeniu wyrywajacym,

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
| Obcigzenie wyrywajace w betonie niezarysowanym [kN] 30 | 48 79 99
Przynalezne przemieszczenia 88: [:r:} ?(7) ?:(7) ::: : :2
Kotwa do duzych obciazen fischer TAM/TAM S/
Metoda wymiarowania A wg ETAG 001, zatacznik C, Zatgcznik 6

750352.13

8.06.01-194/13
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Tabela 9: Nosnoéci charakterystyczne przy obcigzeniu $cinajgcym dla metody
wymiarowania A, wg ETAG 001, zatacznik C

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Obcigzenia $cinajace bez zginania
Charakterystyczna no$nosc ]
na $cinanie Stal 8.8 Viks (kN] 5.8 | 17 l 19,2 29,8
‘Czesciowy wspdicz. bezpieczenstwa -+, 1,25 )
Obcigzenia $cinajace ze zginaniem
Charakt. moment zginajgcy  Stal 8.8 0 |
M Ak,e [N m] 12 30 60 105
Czesciowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs ‘ 1,25
Wyrywanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku przytozenia obcigzenia
Wspdtczynnik w rownaniu (5.6)
wytycznej zatgcznik C, K 1.1 1,8 1.8 20
rozdziat 5.2.3.3
Czesciowy wspdicz. bezpieczenstwa YMzp 1.5 "
Odtupanie krawedzi betonu
Dziatajgca diugos¢ kotwy przy
obcigzeniu $cinajgcym h [mm] 40 45 55 70
Dziatajgca $rednica zewnetrzna nom [mm] 10 12 15 18
Czesciowy wspdicz. bezpieczenstwa Yok l 15"
S A :
YW wartosci tej jest uwzgledniony czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa wynoszacy y. = 1,0
Tabela 10: Przemieszczenia kotew pod obcigzeniem $cinajagcym
. ‘ \
Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Obcigzenie $cinajgce w betonie niezarysowanym [kN] 33 6,7 11,0 17,0
Przynalezne przemieszczenia Sve [mm] 2,1 19 3,1 3.3
e [mm] 3,1 2,8 4.6 4,9
Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAMS/TAMT
- - - Zatgcznik 7
Metoda wymiarowania A, wg ETAG 001, zatacznik C, agc
Nosnosci charakterystyczne przy obcigzeniu $cinajgcym,
przemieszczenia kotew

750352.13

8.06.01-194/13
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Tabela 11: Nosnosci charakterystyczne przy centrycznym obcigzeniu
wyrywajacym dla metody wymiarowania A wg CEN/TS 1992-4:2009

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Zniszczenie stali
Nosnos¢ charakterystyczna Stal 8.8 Neks [kN] 16,1 29,3 46,4 67.4
Cze$ciowy wspotcz. bezpieczenstwa 1,5
Wyrywanie kotwy
Nosnos¢ charakterystyczna w Nrxp
betonie niezarysowanym [KN] G0/25 78 12 - 25
. Lo . C30/37 1,22
Wspotczynniki zwigkszajgce dla NR w
betonie niezarysowanym e WYe C40/50 1,41
C50/60 1,55
Czesciowy wspotcz. bezpieczenstwa — yy, 15 "
Wyrywanie i roztupanie betonu
Efektywna gtebokos$é zakotw. Nt [mm] 40 45 l 55 70
Wspdtczynnik dla betonu niezarysow. Ko (] 10,1
Odstep osiowy (wyrywanie stozka) Sorn [mm] 120 135 220 210
Odstep od krawedzi (wyrywanie stozka) Ce s [mm] 60 68 110 105
Odstep osiowy (odiupanie betonu) Sor [mm] 120 180 330 420
Odstep od krawedzi (odtupanie betonu) ¢, P [mm] 60 Q0 | 165 210
Cze$ciowy wspdicz. bezpieczenstwa v, 15"
YW wartosci tej zawarty jest czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa wynoszacy y2= 1,0
Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAMS/TAMT
= : Zatgcznik 8
Metoda wymiarowania A wg CEN/TS 1992-4:2009,
Nosnosci charakterystyczne przy obcigzeniu wyrywajgcym

750352.13
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Tabela 12: Wartosci charakterystyczne przy obcigzeniu scinajacym dla metody
wymiarowania A, CEN/TS 1992-4:2009

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Obciazenia scinajace bez zginania
Charakterystyczna nosnos¢ Stal 8.8
na $cinanie Viks [kN] 58 11,7 19,2 298
Czesciowy wspoicz. bezpieczenstwa Yt 1.25
Obciazenia sScinaiace ze zainaniem
Charakt. moment zginajgcy  Stal 8.8
Mes  [Nm] 12 30 60 105
Czesciowy wspotcz. bezpieczenstwa T™s 125
Wspotcz. ciagliwosci ko [-] 1,0
Odtlupanie betonu po stronie przeci\!vnej do kierunku przytozenia obcigzenia
Wspétczynnik w rownaniu (16)
CEN/TS 1992-4-4, rozdziat X
6.2.2.3 ks -] 1.1 18 1,8 2,0
Czesciowy wspé}c;. bezpieczieczenstwa vy, p 1.5 W
Odtupanie krawedzi betonu
Dziatajgca dtugos¢ kotwy przy
obcigzeniu $cinajagcym I [mm] 40 45 55 70
Dziatajgca $rednica zewnetrzna L [mm]) 10 12 15 18
Czesciowy wspotcz. bezpieczenstwa e 15"
YW wartosci tej zawarty jest czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa wynoszacy y2=1,0
Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAMS/TAMT
Metoda wymiarowania A, wg CEN/TS 1992-4:2009, Zatacznik 9
Nosnosci charakterystyczne przy obcigzeniu Scinajgcym

£LOU352.13
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Instrukcja montazu dlaTAM/TAMS/TAMT

Montaz wstepny TAM; TAM S

Kotwa do duzych obcigzen fischer TAM/TAMS/

Instrukcja montazu Zatgcznik 10

750352.13 8.06.01-194/13



