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VYHLASENIE O PARAMETROCH

DoP €. 0756-CPD-0081 - SK

1. Jedinecny identifikacny kod typu vyrobku:
fischer vysokozatazova kotva FHB Il
2. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové Cislo, alebo akykolvek iny prvok umozZnujuci identifikaciu stavebného
vyrobku, ako sa vyZaduje podla ¢lanku 11 ods. 4:
ETA-05/0164, priloha1-3

3. Zamyslané pouZitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobca, v sulade s uplatnitelnou harmonizovanou
technickou Specifikaciou:

vSeobecny typ Utahovacim momentom riadena lepena kotva
pre pouZzitie v betdne s trhlinami a bez trhlin C20/25 - C50/60 (STN EN 206)
volba / kategoéria ETAG 001 - volba 1

zatazenie Statické a kvazi-statické

Galvanicky pozinkovana ocel’
len pre suché vnutorné prostredie
zahfna velkosti
M8, M10, M12, M16, M20, M24
Nerezova ocel (oznacenie Ad):
vnutorné a vonkajsie pouzitie bez mimoriadnych agresivnych podmienok
zahfna velkosti
M8, M10, M12, M16, M20, M24
Vysoko antikorozivna ocel (oznacenie C):
vnutorné a vonkajsie pouzitie v mimoriadne agresivnych podmienkach
zahfna velkosti
M8, M10, M12, M16, M20, M24

material

. Meno, registrované obchodné meno alebo registrovana ochranna zndmka a kontaktna adresa vyrobcu, ako sa
vyzaduje podla ¢lanku 11 ods. 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Otto-Hahn-Strale 15, 79211 Denzlingen, Nemecko

.V pripade potreby meno a kontaktna adresa splnomocneného zastupcu, ktorého splnomocnenie zahffa tlohy
vymedzené v ¢lanku 12 ods. 2: ---

. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa
uvadzaju v prilohe V: 1

.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajlceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje harmonizovana
norma: ---

.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajluceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované eurépske
technické posudenie:
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) vydal(-a) ETA-05/0164
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na zaklade ETAG 001-1, ETAG 001-5; EOTA TR 018. ETAG 001 - volba 1
MPA Darmstadt 0756-CPD vykonava

i) urcenia typu vyrobku na zadklade skusky typu (vratane odberu vzoriek), vypoctu typu, tabulkovych hodnot
alebo opisnej dokumentacie vyrobku;

ii) pociato€nej inSpekcie vyrobného zdvodu a systému riadenia vyroby;

iii) priebezného dohladu nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému riadenia
vyroby.

v systéme 1 a vydal(-a) certifikdt o nemennosti parametrov 0756-CPD-0081.

9. Deklarované parametre

Harmonizované

Podstatné vlastnosti metdda navrhu Parametre e e
technické Specifikacie

charakteristicka unosnost v tahu ETAG 001 Annex C ETA-05/0164, priloha 7
charakteristicka unosnost v Smyku ETAG 001 Annex C ETA-05/0164, priloha 8
Minimalna osova a minimélna okrajova vzdialenost | ETAG 001 Annex C ETA-05/0164, priloha 4
posun pre medzny stav ETAG 001 Annex C ETA-05/0164, priloha 9

ETAG 001-1

10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 st v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9.

Toto vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 4.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

L. UWWWW

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer
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