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I POSTANOWIENIA OGÓLNE

1 Niniejsz  decyzj  wykazano stosowalno  przedmiotu regulacji w rozumieniu krajowych
przepisów budowlanych.

2 Decyzja ta nie zast puje zezwole , pozwole  ani za wiadcze , jakie s  wymagane
przepisami prawa dla realizacji przedsi wzi  budowlanych.

3 Decyzja ta udzielana jest bez uszczerbku dla praw osób trzecich, w szczególno ci
prywatnych praw ochronnych.

4 ytkownikowi przedmiotu regulacji udost pniane s  kopie niniejszej decyzji, bez
uszczerbku dla dalej id cych regulacji w "Postanowieniach szczegó owych”.

ytkownikowi przedmiotu regulacji zwraca si  ponadto uwag  na to, e decyzja ta musi
by  przechowywana w miejscu u ycia przedmiotu regulacji. Kopie nale y tak e na

danie udost pni  zainteresowanym organom i urz dom.

5 Niniejsza decyzja mo e by  powielana wy cznie w ca ci. Publikowanie wyci gów
aprobaty wymaga uzyskania zgody Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej. Teksty i
rysunki ulotek reklamowych nie mog  sta  w sprzeczno ci z niniejsz  decyzj ,
umaczenia musz  zawiera  adnotacj  "T umaczenie oryginalnej wersji w j zyku

niemieckim nie zweryfikowane przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej".

6 Decyzja ta jest udzielana odwo alnie. Postanowienia mog  by  pó niej uzupe niane i
zmieniane, w szczególno ci, je li b dzie to wynika o z aktualnego stanu wiedzy
technicznej.

7 Decyzja ta odnosi si  do informacji i dokumentów, które zosta y udzielone i przed one
przez wnioskodawc . Jakakolwiek zmiana niniejszych podstaw nie jest obj ta niniejsz
decyzj  i nale y j  niezw ocznie zg osi  do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej.
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II POSTANOWIENIA SZCZEGÓ OWE

1. Przedmiot regulacji oraz obszar u yteczno ci lub zastosowania

1.1. Przedmiot dopuszczenia i obszar u yteczno ci
Przedmiotem dopuszczenia jest dwusk adnikowy klej na bazie ywicy epoksydowej FIS EM Plus do
wklejania pr tów stalowych w no ne drewniane elementy konstrukcyjne oraz kotwa z gwintem
wewn trznym FIS IG.
Nale y wykaza  mo liwo  zastosowania kleju FIS EM Plus do wklejania pr tów stalowych w
drewniane elementy konstrukcyjne z drewna wierkowego (Picea abies), jod owego (Abies alba) lub
sosnowego (Pinus sylvestris).
Klej FIS EM Plus mo e by  u ywany do wklejania pr tów stalowych w no ne drewniane elementy
konstrukcyjne zgodnie z DIN EN 1995-1-1 w powi zaniu z DIN EN 1995-1-1/NA, rozdzia y NCI
NA.6.8, NCI NA.11.1 i NCI NA.11.2. Kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG mog  by  u ywane jako
pr ty stalowe oraz wklejane za pomoc  dwusk adnikowego kleju na bazie ywicy epoksydowej FIS
EM Plus w no ne drewniane elementy konstrukcyjne.

1.2. Przedmiot dopuszczenia i obszar u yteczno ci
Przedmiotem dopuszczenia s  no ne z cza drewniane z wklejonymi pr tami stalowymi, wykonane
przy u yciu kleju FIS EM Plus.
No ne z cza drewniane z wklejonymi pr tami stalowymi sk adaj  si  z
 dwusk adnikowego kleju na bazie ywicy epoksydowej FIS EM Plus,
 pr tów stalowych

ebrowanych pr tów zbrojeniowych wed ug DIN EN 10080 lub DIN 488-2 o rednicy
nominalnej d równej 6 mm  d  32 mm lub

 trzpieni gwintowanych o gwincie metrycznym ze stali w glowej wed ug DIN 976-1 klas
wytrzyma ci 5.8 do 12.9 wed ug DIN EN ISO 898-1 lub ze stali nierdzewnej wed ug DIN
EN ISO 3506-1 lub decyzji nr Z-30.3-6 o rednicy nominalnej d równej 6 mm  d  30 mm,
np. pr t kotwowy fischer FIS A

 kotew z gwintem wewn trznym FIS IG zgodnie ze specyfikacj  techniczn  z on  w
Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej o rednicy nominalnej d równej 12 mm  d 
30 mm

 oraz drewnianych elementów konstrukcyjnych wykonanych z nast puj cych materia ów
drewnopochodnych
 drewno klejone warstwowo oraz drewno lite klejone warstwowo wed ug DIN EN 14080 w

powi zaniu z DIN 20000-3.
No ne z cza drewniane z wklejonymi pr tami stalowymi wykonane przy u yciu kleju FIS EM Plus
mog  by  stosowane wy cznie w ramach budowli oraz zadaszonych elementów konstrukcyjnych,
w przypadku których wzgl dna wilgotno  powietrza wynosz ca 85 % jest przekroczona tylko przez
kilka tygodni w roku (klasy u yteczno ci 1 i 2 wed ug DIN EN 1995-1-1). Stosowalno  z czy
klejonych wykonanych przy u yciu kleju nale y wykaza  maksymalnie do temperatury elementu
konstrukcyjnego wynosz cej 60 °C.
Wklejanie pr tów stalowych w no ne elementy konstrukcyjne obrobione za pomoc  chemicznych
rodków ochronnych do drewna lub rodków przeciwpo arowych nie jest przedmiotem niniejszej

decyzji.
No ne z cza drewniane wykonane przy u yciu kleju FIS EM Plus i pr tów stalowych mog  by
stosowane wy cznie w przypadku oddzia ywa  statycznych lub quasi statycznych. Wykluczone s
obci enia zm czeniowe.
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2. Postanowienia dotycz ce systemu iniekcyjnego fischer FIS EM Plus

2.1. ciwo ci i sk ad
2.1.1. 2-sk adnikowy klej na bazie ywicy epoksydowej

Receptura kleju FIS EM Plus jest zgodna z informacjami z onymi w Niemieckim Instytucie Techniki
Budowlanej (DIBt).
Klej sk ada si  z

100 cz ci obj to ciowych FIS EM Plus - komponent A (zaprawa) i
33 cz ci obj to ciowe FIS EM Plus - komponent B (utwardzacz).

Klej spe nia w odniesieniu do klejenia drewna wierkowego, jod owego i sosnowego wymagania
stawiane klejowi typu I wed ug DIN EN 301.

2.1.2. Kotwa z gwintem wewn trznym FIS IG

Kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG wykonane s  z nast puj cych materia ów:
 stal klasy wytrzyma ci 5.8 wed ug DIN EN ISO 989-1 lub
 stal nierdzewna R klasy wytrzyma ci 70 wed ug DIN EN ISO 3506-1 lub
 stal o wysokiej odporno ci na korozj  HCR klasy wytrzyma ci 70 wed ug DIN EN ISO

3506-1
Kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG s  zgodne pod wzgl dem kszta tu i wymiarów z za cznikiem
1. Posiadaj  parametry wytrzyma ci zgodnie z za cznikiem 1.
Kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG z ocynkowanej stali w glowej klasy wytrzyma ci 5.8 s  albo
zgodnie z DIN EN ISO 4042 ocynkowane galwanicznie  5 µm albo zgodnie z DIN EN ISO 10684
ocynkowane ogniowo  40 µm.

2.2. Magazynowanie, transport i oznakowanie
2.2.1. Magazynowanie, transport

Odno nie magazynowania i transportu kleju i kotew z gwintem wewn trznym FIS IG nale y
przestrzega  wskazówek producenta.

2.2.2. Oznakowanie
Opakowanie zewn trzne kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG oraz pojemnik i dowód dostawy kleju
musz  by  oznakowane przez producenta znakiem zgodno ci (znak Ü) zgodnie z krajowymi
rozporz dzeniami dotycz cymi znaków zgodno ci. Oznakowanie mo e zosta  wykonane wy cznie
pod warunkiem spe nienia wymaga  wynikaj cych z punktu 2.3.
Kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG oraz pojemnik i/lub dowód dostawy nale y ponadto oznaczy
co najmniej nast puj cymi informacjami:

 nazwa przedmiotu dopuszczenia
 numer partii kleju; numer partii musi zawiera  rok i dzie  produkcji
 rozmiar i zabezpieczenie antykorozyjne kotew z gwintem wewn trznym FIS IG
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2.3. Potwierdzenie zgodno ci
2.3.1. Uwagi ogólne

2.3.1.1. Klej na bazie ywicy epoksydowej FIS EM Plus

Potwierdzenie zgodno ci kleju za pomoc  niniejszego ogólnego dopuszczenia nadzoru
budowlanego musi nast pi  dla ka dego zak adu produkcyjnego za pomoc  deklaracji zgodno ci
producenta na podstawie zak adowej kontroli produkcji oraz pierwszej kontroli kleju przez uznawan
do tego celu jednostk  kontroln .
Deklaracj  zgodno ci producent ma obowi zek z  poprzez oznakowanie wyrobów budowlanych
znakiem zgodno ci (znak Ü) z odniesieniem do zamierzonego zastosowania.

2.3.1.2. Kotwa z gwintem wewn trznym FIS IG

Potwierdzenie zgodno ci kotew z gwintem wewn trznym FIS IG za pomoc  niniejszego ogólnego
dopuszczenia nadzoru budowlanego musi nast pi  dla ka dego zak adu produkcyjnego za pomoc
deklaracji zgodno ci producenta na podstawie zak adowej kontroli produkcji oraz certyfikatu
zgodno ci uznawanej do tego celu jednostki certyfikuj cej, jak te  regularnej kontroli zewn trznej
przez uznawan  jednostk  kontroln  stosownie do poni szych postanowie .
W celu udzielenia certyfikatu zgodno ci oraz kontroli zgodno ci w cznie z realizowanymi w tym celu
kontrolami wyrobu producent ma obowi zek w czy  uznawan  do tego celu jednostk  certyfikuj
oraz uznawan  do tego celu jednostk  kontroln .
Deklaracj  zgodno ci producent ma obowi zek z  poprzez oznakowanie wyrobów budowlanych
znakiem zgodno ci (znak Ü) z odniesieniem do zamierzonego zastosowania.
Kopi  protoko u pierwszej kontroli producent ma obowi zek przekaza  Niemieckiemu Instytutowi
Techniki Budowlanej.

2.3.2. Zak adowa kontrola produkcji
W ka dym zak adzie producenta nale y zorganizowa  i przeprowadza  w asn  zak adow  kontrol
produkcji. Pod poj ciem zak adowej kontroli produkcji rozumiana jest realizowana przez producenta
sta a kontrola produkcji, za pomoc  której zapewnione jest, e produkowane przez niego wyroby s
zgodne z postanowieniami niniejszego ogólnego dopuszczenia nadzoru budowlanego.

asna zak adowa kontrola produkcji powinna obejmowa  co najmniej ni ej wymienione dzia ania:
 Opis i kontrola materia u wyj ciowego oraz elementów sk adowych
 Kontrole i badania w trakcie produkcji

Nale y przeprowadzi  kontrole i badania z one w DIBt.
 Potwierdzenia i badania na gotowym produkcie

Nale y przeprowadzi  kontrole i badania z one w DIBt.
Potwierdzenie wymaganych w punkcie 2.1 w ciwo ci materia owych kotwy z gwintem
wewn trznym FIS IG dokonywane jest w formie wiadectwa odbioru „3.1” wed ug DIN EN 10204.
Nale y sprawdzi  zgodno  danych na wiadectwie odbioru z informacjami w punkcie 2.1.
Nale y sprawdzi  spe nienie podanych w punkcie 2.1 wymaga  antykorozyjnych.
Wyniki zak adowej kontroli produkcji nale y rejestrowa  i poddawa  analizie. Zapisy musz  zawiera
przynajmniej nast puj ce informacje:
 Oznaczenie kleju i kotwy z gwintem wewn trznym FIS IS
 Rodzaj kontroli lub badania
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 Data produkcji oraz kontroli kleju i kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG
 Wyniki kontroli i bada  oraz, o ile dotyczy, porównanie z wymogami
 Podpis osoby odpowiedzialnej za zak adow  kontrol  produkcji

Zapisane dane nale y przechowywa  przez co najmniej pi  lat. Nale y je przed  na danie
Niemieckiemu Instytutowi Techniki Budowlanej i w ciwemu najwy szemu urz dowi nadzoru
budowlanego.
W przypadku niedostatecznego wyniku badania producent musi bezzw ocznie podj  niezb dne
dzia ania maj ce na celu wyeliminowanie b dów. Z wyrobami budowlanymi niespe niaj cymi
wymaga  nale y post powa  w taki sposób, aby wykluczy  ich omy kow  zamian  z wyrobami
zgodnymi. Po usuni ciu b dów nale y – o ile jest to technicznie mo liwe i wymagane do
potwierdzenia usuni cia b dów – niezw ocznie powtórzy  przedmiotowe badanie.

2.3.3. Pierwsza kontrola kleju przez uznawan  jednostk  kontroln
Badania wymagane w ramach pierwszej kontroli s  z one w Niemiecki Instytucie Techniki
Budowlanej.

2.3.4. Kontrola zewn trzna kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG

W ka dym zak adzie produkcyjnym zak ad i zak adowa kontrola produkcji weryfikowane s
regularnie, co najmniej jednak raz w roku, przez jednostk  zewn trzn .
W ramach kontroli zewn trznej przeprowadzana jest pierwsza kontrola wyrobów budowlanych i
mog  by  tak e pobierane próbki do wyrywkowych bada  próbek. Pobranie próbek i
przeprowadzenie bada  le y w zakresie obowi zków odno nej uznanej jednostki nadzoruj cej.
Nale y przeprowadzi  co najmniej kontrole/badania przewidziane w ramach zak adowej kontroli
produkcji wed ug punktu 2.3.2.
Wyniki certyfikacji i nadzoru zewn trznego nale y przechowywa  przez co najmniej pi  lat. Na

danie s  one przedk adane przez jednostk  certyfikuj  lub nadzoruj  w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej i w ciwym najwy szym urz dzie nadzoru budowlanego.

3. Postanowienia dotycz ce projektowania, wymiarowania i wykonania

3.1. Projektowanie i wymiarowanie
3.1.1. Uwagi ogólne

O ile poni ej nie podano inaczej, do projektowania i wymiarowania no nych z czy drewnianych
wykonanych przy u yciu kleju FIS EM Plus obowi zuj  techniczne przepisy budowlane, zw aszcza
DIN EN 1995-1-1 w powi zaniu z DIN EN 1995-1-1/NA, rozdzia y NCI NA.6.8, NCI NA.11.1 oraz NCI
NA.11.2. Je li kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG s  u ywane jako pr ty stalowe, obowi zuj
odpowiednio postanowienia w DIN EN 1995-1-1/NA, rozdzia y NCI NA.6.8, NCI NA.11.1 oraz NCI
NA.11.2. W przypadku kotew z gwintem wewn trznym FIS IS nale y stosowa  postanowienia dla
trzpieni gwintowanych o gwincie metrycznym wg DIN 976-1.
Je li u ywane s  kotwy z gwintem wewn trznym FIS IG ze stali nierdzewnej w formie pr tów
stalowych, obowi zuj  w zale no ci od warunków rodowiskowych, w szczególno ci DIN EN 1993-
1-4 w powi zaniu z DIN EN 1993-1-4/NA oraz postanowienia decyzji nr Z-30.3-6. Stal nierdzewna
R, z której wykonano kotw  z gwintem wewn trznym FIS IG, mo na przyporz dkowa  wed ug DIN
EN 1993-1-4 do klasy odporno ci na korozj  CRC III. Stal nierdzewna HCR, z której wykonano kotw
z gwintem wewn trznym FIS IG, mo na przyporz dkowa  wed ug DIN EN 1993-1-4 do klasy
odporno ci na korozj  CRC V.
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Warto ci obliczeniowe charakterystycznych parametrów wytrzyma ciowych szczelin klejowych
mi dzy pr tem stalowym i ciankami wywierconego otworu wyznaczane s  wed ug DIN EN 1995-1-
1/NA, tabela NA.12.
Przy cze wklejonych pr tów stalowych w no nych elementach konstrukcyjnych mo na traktowa  w
uproszczeniu jako po czenie sztywne.
Aktywna d ugo  wklejenia lub d ugo  zakotwienia pr tów stalowych mo e by  ustalona
obliczeniowo za pomoc  warto ci wed ug równania (1).
lad,max = min (40•d; 1000) w mm (1)
Nale y zachowa  minimaln  d ugo  wklejenia lub zakotwienia pr tów stalowych wed ug równania
(2).
lad,min = max (10•d; 100) w mm (2)
Oznacza w tym przypadku:
d rednica nominalna pr tów stalowych w mm
W odst pstwie od równania (1) obowi zuje ustalana obliczeniowo aktywna d ugo  wklejenia lub
zakotwienia lad w przypadku wzmocnie  wed ug DIN EN 1995-1-1/NA, rozdzia  NCI NA.6.8.6 -
wzmocnienia dla ca kowitego przyj cia napr cinaj cych dla d wigarów dachów dwuspadowych
z prostym pasem dolnym, zakrzywionych d wigarów i d wigarów dachów dwuspadowych z
zakrzywionym pasem dolnym - przeznaczenie wed ug DIN EN 1995-1-1/NA, rozdzia  NCI NA.6.8.5
(NA.3).
Przy wklejaniu pr tów stalowych w obci onym wyrywaj co obszarze drewnianych elementów
konstrukcyjnych nale y uwzgl dni  obliczeniowo os abienie przekroju poprzecznego elementów
drewnianych przez wywiercone otwory (patrz DIN EN 1995-1-1, rozdzia  5.2).
W przypadku grup pr tów stalowych wklejonych równolegle do w ókien elementów drewnianych,
które s  obci one wyrywaj co w kierunku w ókien, nale y dokona  potwierdzenia z cza pod k tem
zniszczenia przez cinanie blokowe wed ug Raportu Technicznego EOTA TR 070, rozdzia  4.1.7.
Przy monta u kotew z gwintem wewn trznym FIS IG w po czeniu ze stalowymi elementami

cznymi wprowadzonym w gwint wewn trzny zniszczenie nale y wykaza  dla ka dego elementu
cznego, jak te  oddzielnie dla z cza drewno-stal i stal-stal, zgodnie z technicznymi przepisami

budowlanymi, m.in. wg DIN EN 1992-4. Charakterystyczne parametry wytrzyma ciowe kotew z
gwintem wewn trznym fischer FIS IG patrz za cznik 1.

3.1.2. Reakcja na ogie
No ne z cza drewniane z pr tami stalowymi wklejonymi w drewniane elementy konstrukcyjne przy

yciu kleju FIS EM Plus spe niaj , przy zachowaniu odst pów minimalnych mi dzy osi  pr ta
stalowego i brzegiem drewna równych 2,5 • d, wymagania dotycz ce reakcji na ogie  normalnie
palnych materia ów budowlanych i s  stosowalne tam, gdzie ze strony nadzoru budowlanego
stawiane s  wymagania wzgl dem materia ów budowlanych - normalnie palne.

3.2. Wykonanie
3.2.1. Uwagi ogólne

O ile poni ej nie podano inaczej, dla wykonania no nych z czy drewnianych przy u yciu kleju FIS
EM Plus obowi zuj  techniczne przepisy budowlane, zw aszcza DIN EN 1995-1-1 w powi zaniu z
DIN EN 1995-1-1/NA, rozdzia y NCI NA.6.8, NCI NA.11.1 oraz NCI NA.11.2, jak te  DIN 1052-10,
rozdzia  6.
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Producent kleju ma obowi zek sporz dzi  w porozumieniu z jednostk  dopuszczaj  wytyczne
dotycz ce obróbki, przy zachowaniu specyficznych w ciwo ci kleju. Nale y je przekaza

ytkownikowi kleju w celu ich przestrzegania.
Kopi  protoko u wytycznych dotycz cych obróbki producent ma obowi zek przekaza  Niemieckiemu
Instytutowi Techniki Budowlanej.
Zak ady wklejaj ce pr ty stalowe w no ne drewniane elementy konstrukcyjne zgodnie z niniejsz
decyzj  musz  by  w posiadaniu za wiadczenia o przydatno ci do wklejenia pr tów stalowych w
no ne drewniane elementy konstrukcyjne zgodnie z DIN 1052-10, rozdzia  5.

rednica wywierconego otworu musi w przypadku trzpieni gwintowanych i kotew z gwintem
wewn trznym FIS IG wynosi  co najmniej 2,0 mm i nie mo e by  wi ksza ni rednica nominalna
pr tów stalowych lub ni rednica wewn trzna kotew z gwintem wewn trznym FIS IG.
Pocz wszy od smuk ci trzpieni gwintowanych i kotew z gwintem wewn trznym FIS IG wynosz cej
lad/d > 30, rednica wywierconego otworu musi by  co najmniej 3 mm jednak nie wi cej ni  4 mm
wi ksza od rednicy nominalnej pr tów stalowych.
W przypadku ebrowanych stalowych pr tów zbrojeniowych rednica wywierconego otworu musi
odpowiada  warto ciom z tabeli 1, chyba e pomiary na u ywanych pr tach ebrowanych wska
mniejsz rednic . Wówczas obowi zuje:

rednica zewn trzna ebrowanego pr ta zbrojeniowego + 2,0 mm do + 4,0 mm, jednak nie wi cej
ni rednica nominalna + 5,5 mm dla rednicy nominalnej > 25 mm.
Tabela 1 rednica wywierconego otworu w przypadku ebrowanych stalowych pr tów

zbrojeniowych

rednica nominalna d ebrowanych pr tów
zbrojeniowych w mm rednica wywierconego otworu w mm

6  d  16 d + 3 -0,5/+1

16 < d  20 d + 3,5 ± 0,5

20 < d  27 d + 4,5 ± 0,5

27 < d  32 d + 5,5

Poprzez odpowiednie rodki konstrukcyjne (np. uchwyt dystansowy) nale y zapewni , aby pr ty
stalowe by y wkr cane w wywiercony otwór centrycznie.
Je li wywiercony otwór jest uprzednio wype niany klejem a pr t stalowy wsuwany pó niej od góry,
nale y zwróci  uwag  na to, e mog  z opó nieniem powsta  wtr cenia (p cherze) powietrza. W
takim przypadku konieczne jest uzupe nienie wype nienia. Przy wprowadzaniu kleju w wywiercony
otwór metod  iniekcji wykluczone s  w przewa aj cej mierze wtr cenia (p cherze) powietrza.
Nale y zwróci  uwag , aby klej w trakcie utwardzania nie wydostawa  si  z otworu. W przypadku
wydostawania si  kleju z wywierconego otworu konieczne jest uzupe nienie wype nienia.
Uzupe nienie wype nienia musi nast pi  w ci gu czasów podanych w tabeli 2, werset 2.
Ca kowita d ugo  wklejenia pr tów stalowych lkleb mo e wynosi  maksymalnie 3.000 mm, przy czym
smuk  pr ta musi wynosi  lkleb/d < 110. Oznacza przy tym:
d rednica nominalna pr tów stalowych w mm.
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Przy wklejaniu kotew z gwintem wewn trznym FIS IG nale y zachowa  parametry monta owe z
za cznika 1.
Pr ty stalowe mog  by  wklejane wy cznie w drewniane elementy konstrukcyjne o wilgotno ci od
6% do 18%. Temperatura drewnianych elementów konstrukcyjnych, pr tów stalowych i kleju musi w
trakcie klejenia wynosi  co najmniej 17 °C. U yteczno  kleju jest wykazana maksymalnie do
temperatury drewnianych elementów konstrukcyjnych, w które wklejane s  pr ty stalowe,
wynosz cej 40 °C. Temperatura w pomieszczeniu przy wklejaniu i utwardzaniu musi wynosi  co
najmniej 17 °C.
Aby unikn  roszenia/kondensacji, nale y mie  na uwadze dostateczn  klimatyzacj  wszystkich
komponentów, zw aszcza wklejanych elementów stalowych.
W celu potwierdzenia zgodno ci typu konstrukcji z ogólnym dopuszczeniem typu nadzoru
budowlanego wykonawcza firma budowlana musi z  deklaracj  zgodno ci zgodnie z § 16 a ust.
5 w powi zaniu z § 21 ust. 2 niem. Wzorcowego Prawa Budowlanego (niem. skrót MBO).

3.2.2. W ciwo ci u ytkowe

Przy monta u nale y przestrzega  odno nego czasu trwania wklejania i wyrównywania pr ta
stalowego jak te  czasu trwania, w którym elementy konstrukcyjne z wklejonymi pr tami stalowymi
nie mog  by  poruszane, zgodnie z tabel  2.
Tabela 2 Czas trwania wklejania i wyrównywania pr ta stalowego jak te  czasu trwania, w którym

elementy konstrukcyjne z wklejonymi pr tami stalowymi nie mog  by  poruszane, w
zale no ci od temperatury w pomieszczeniu oraz temperatury drewnianych elementów
konstrukcyjnych

Temperatura w pomieszczeniu i temperatura drewnianych
elementów konstrukcyjnych z wklejonymi pr tami
stalowymi w trakcie monta u

17 do < 20
°C

20 do < 30
°C

30 do  40
°C

Maksymalny czas trwania wklejenia pr ta stalowego w
wywiercony otwór wype niony klejem oraz wyrównania
pocz wszy od rozpocz cia wype niania wywierconego
otworu

30 min 14 min 7 min

Czas trwania, w którym pr ty stalowe wklejone w
elementy konstrukcyjne nie mog  by  poruszane

18 h 10 h 5 h

Nale y przestrzega  wymaga  dotycz cych najwcze niejszego momentu, w którym mo e nast pi
obci enie mechaniczne oraz czasu trwania do momentu osi gni cia ostatecznej wytrzyma ci
kleju wed ug tabeli 3.
Tabela 3 Czas trwania do momentu osi gni cia ostatecznej wytrzyma ci kleju w zale no ci od

temperatury w pomieszczeniu i temperatury drewnianych elementów konstrukcyjnych

Temperatura w pomieszczeniu i temperatura drewnianych
elementów konstrukcyjnych z wklejonymi pr tami
stalowymi w trakcie utwardzania

17 do < 20
"C

20 do < 30
"C

30 do < 40
"C

Czas trwania do momentu osi gni cia ostatecznej
wytrzyma ci kleju w temperaturze T  60 ºC1

36 h 18 h 12 h

1 No ne z cza z wklejonymi pr tami stalowymi mog  by  po tym czasie nara ane na
temperatur  elementu konstrukcyjnego wynosz  maksymalnie 60 ºC.

Odniesienia

W niniejszej decyzji zosta y uwzgl dnione nast puj ce normy i odniesienia:

DIN 488-2:2009-08 Stal zbrojeniowa - Pr towa stal zbrojeniowa

DIN EN 976-1:2016-09 Trzpienie gwintowane - Cz  1: Gwint metryczny
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DIN EN 10080:2023-02 Stal na zbrojenie betonu – Spawalna stal zbrojeniowa -
Informacje ogólne

DIN EN 1995-1-1:2010-12+A2:2014-07 Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cz  1-1:
Postanowienia ogólne - Regu y ogólne i regu y dotycz ce
budynków

DIN EN 01.01.1995/NA:2013-08 Za cznik krajowy - Parametry ustalone dla kraju - Eurokod 5:
Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cz  1-1:
Postanowienia ogólne - Regu y ogólne i regu y dotycz ce
budynków

DIN EN 1992-4:2019-04 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cz  4:
Projektowanie zamocowa  do stosowania w betonie

DIN EN 14080:2013-09 Konstrukcje drewniane - Drewno klejone warstwowo i
konstrukcyjne sklejone drewno lite - Wymagania

DIN 20000-3:2022-02 Stosowanie wyrobów budowlanych w budowlach - Cz  3:
Drewno klejone warstwowo i konstrukcyjne sklejone drewno lite
wed ug DIN EN 14080

DIN EN 301:2018-01 Kleje, fenoplasty i aminoplasty, na no ne drewniane elementy
konstrukcyjne - klasyfikacja i wymagania wytrzyma ciowe

DIN EN 1995-2:2010-12 Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cz  2: Mosty

DIN EN 1995-2/NA:2021-06 Za cznik krajowy - Parametry ustalone dla kraju - Eurokod 5:
Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cz  2: Mosty

DIN 1052-10:2012-05 Produkcja i wykonanie budowli drewnianych - Cz  10:
Postanowienia uzupe niaj ce

DIN EN ISO 898-1:2013-05 asno ci mechaniczne cz ci z cznych ze stali w glowej i
stali stopowej - Cz  1: ruby z okre lonymi klasami
wytrzyma ci

DIN EN ISO 3506-1:2020-08 Cz ci z czne - W asno ci mechaniczne cz ci z cznych
odpornych na korozj  ze stali nierdzewnej - Cz  1:  ruby z
okre lonymi gatunkami stali i klasami wytrzyma ci

DIN EN 10204:2005-01 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentów kontroli

DIN EN 1993-1-4:2015-10 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cz  1-4:
Regu y ogólne - Regu y uzupe niaj ce dla zastosowania stali
nierdzewnych

DIN EN 1993-1-4/NA:2020-11 Za cznik krajowy - Parametry ustalone dla kraju - Eurokod 3:
Projektowanie konstrukcji stalowych - Cz  1-4: Regu y ogólne
- Regu y uzupe niaj ce dla zastosowania stali nierdzewnych

DIN EN ISO 4042:2022-11 Cz ci z czne - Pow oki elektrolityczne
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DIN EN ISO 10684:2011-09 Cz ci z czne - Pow oki cynkowe nanoszone metod
zanurzeniow

EOTA Technical Report TR 070:2019 "Design of glued-in Rods for Timber Connections"

Anja Dewitt Uwierzytelni /-a

Kierowniczka referatu Vössing
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Warto ci obliczeniowe
Kotwa z gwintem wewn trznym fischer FIS IG8 IG10 IG12 IG16 IG20
Gwint wewn trzny d

[mm]
M8 M10 M12 M16 M20

rednica zewn trzna dr 12 16 20 24 30
ugo  kotwy l = lad 120 160 200 240 300

Przekrój poprzeczny rdzenia As,FIS IG [mm2] 44,4 94,2 154,4 186,5 301,6
Kotwa z gwintem wewn trznym fischer FIS IG

Charakterystyczna wytrzyma  na wyrywanie fu,k 5.8 [N/mm2

] 520

Charakterystyczna granica plastyczno ci fy,k 5.8 [N/mm2

] 420

Charakterystyczna wytrzyma  na wyrywanie fu,k R [N/mm2

] 700

Charakterystyczna granica plastyczno ci fy,k R [N/mm2

] 450

Charakterystyczna wytrzyma  na wyrywanie fu,k HCR [N/mm2

] 700

Charakterystyczna granica plastyczno ci fy,k HCR [N/mm2

] 560
Parametry monta owe
Kotwa z gwintem wewn trznym fischer
FIS IG FIS IG ruba M8 M10 M12 M16 M20

Maksymalna g boko  wkr cenia LE,max
5.8 / R /

HCR

5.8 / 6.8 /
8.8 / 10.9 /
12.9 / R /
HCR / A4-

70

[mm]

20 25 30 40 50

Minimalna g boko  wkr cenia LE,min

5.8

5.8 7 9 11 14 17
6.8 8 10 12 15 19
8.8 10 12 14 19 23
10.9 11 14 16 22 27
12.9 13 16 19 25 31

R / HCR R / HCR /
A4-70 6 8 9 12 15

System iniekcyjny fischer FIS EM Plus do wklejania pr tów stalowych w drewniane
elementy konstrukcyjne

Za cznik 1
Kotwa z gwintem wewn trznym FIS IG - parametry wytrzyma ciowe i monta owe


