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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje {gczniki wklejane do podiozy murowych,
o stosowanych zamiennie nazwach handlowych FISCHER FIS P lub FIP C, produkowane przez
fischerwerke GmbH & Co. KG., Klaus-Fischer-Stralle 1, D-72178 Waldachtal, Niemcy, w zakiadach
produkcyjnych w Niemczech i w Czechach. Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest
fischer Polska Sp. z 0.0, ul. Albatrosow 2, 30-716 Krakow.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdow okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatéw
i elementow.

Elementami skiadowymi {gcznikéw wklejanych FISCHER FIS P / FIP C sg: pojemniki z zaprawg
zywiczng poliestrowg, bezstyrenowg FIS P / FIP C, nagwintowane prety stalowe RGM (wedlug rys. A1)
lub nagwintowane prety stalowe, nabywane oddzielnie oraz tworzywowe tuleje siatkowe FIS HK.

Nagwintowane prety RGM i prety nabywane oddzielnie sg wykonane ze stali zwykie], weglowej,
w klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz 5.8 lub 8.8 wediug normy PN-EN ISO 898-1:2013
i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug normy PN-EN 1SO 4042:2001 lub ze
stali nierdzewnej, gatunku 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4578, 1.4439, 1.4462, 1.4362, 1.4062 lub 1.4662
wedtug normy PN-EN 10088-1:2014, w klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz A4-70 wediug
normy PN-EN 1SO 3506-1:2009.

Nakretki i podkiadki sg wykonane ze stali zwyktej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych nie
nizszej niz 5 wedtug normy PN-EN ISO 898-2:2012 i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz
5 um lub ze stali nierdzewnej, gatunkow 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4578, 1.4439 lub 1.4362, w klasie
wtasnosci mechanicznych nie nizszej niz A4-70, wedlug norm PN-EN 10088-1:2014 i PN-EN ISO
3506-1:2009.

Wymiary nagwintowanych pretéw stalowych i tworzywowych tulejek siatkowych podano
w Zataczniku A. Tolerancje wymiaréw tgcznikow w zakresie wymiardw liniowych odpowiadajg klasie
tolerancji m wedlug normy PN-EN 22768-1:1999, a w zakresie wymiarow gwintow normie
PN-EN 965-2:2001.

Zaprawa Zywiczna poliestrowa, bezstyrenowa FIS P / FIP C charakteryzuje sie gestoscia
objetosciowg 1,7 = 1,9 g/cm? wediug normy PN-EN ISO 2811-1:2016 i lepkoscig 115 + 150 Pas wediug
normy PN-EN ISO 2555:2011. Zaprawa zywiczna jest dostarczana w pojemnikach dwukomorowych,
zawierajgcych zywice i utwardzacz.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki wklejane FISCHER FIS P / FIP C sg przeznaczone do wykonywania zamocowarn
statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych w nastepujgcych podiozach:
— z cegiet ceramicznych, petnych, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy
nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2015,
— z cegiet silikatowych, petnych, o wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie
nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-2:2015,
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— z bloczkéw ceramicznych, perforowanych, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 10 mm

i 0 wytrzymatoséci na Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) wedtug normy

PN-EN 771-1:2015,

— z bloczkow silikatowych, perforowanych, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 15 mm

i 0 wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) wedtug normy

PN-EN 771-2:2015,

— z autoklawizowanego betonu komorkowego (gazobetonu) o gestosci brutto w stanie suchym nie
mniejszej niz 650 kg/m? i o sredniej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 4,0 N/mm? (klasy

nie nizszej niz 4,0) wediug normy PN-EN 771-4:2015.

Ze wzgledu na agresywnosé¢ korozyjng srodowiska, {gczniki wklejane FISCHER FIS P / FIP C
z nagwintowanymi pretami ze stali zwyklej, weglowej i ocynkowanymi, nalezy stosowac zgodnie
z normami PN-EN SO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012, a fgczniki z nagwintowanymi prgtami ze
stali nierdzewnej, gatunkow 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4578, 1.4439, 1.4462, 1.4362, 1.4062 lub 1.4662
wedtug normy PN-EN 10088-1:2014 nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normie
PN-EN 1993-1-4:2007/A1:2015, przy czym:

— {aczniki ze stali gatunku 1.4578 nalezy stosowa¢ w warunkach jak dla stali gatunku 1.4401,
— {aczniki ze stali gatunkoéw 1.4062 i 1.4662 nalezy stosowa¢ w warunkach jak dla stali gatunku

1.4462.

Nosnosci charakterystyczne zamocowan na wyrywanie z podioza i na $cinanie podano
w Zataczniku C.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan fgcznikéw na wyrywanie z poditoza i na
$cinanie, w przypadku podiozy murowych z elementéw ceramicznych i silikatowych, nalezy podzieli¢
nosénosci charakierystyczne zamocowan przez czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa réwny 2.5,
a w przypadku podioza murowego z autoklawizowanego betonu komorkowego (gazobetonu) — przez
czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa rowny 2,0.

taczniki wklejane FISCHER FIS P / FIP C moga by¢ stosowane w przypadkach, gdy temperatura
otoczenia, w ktdrym wykonywane sg zamocowania, zawiera sie w zakresie 0°C + 40°C.

Maksymalne czasy osadzania i minimalne czasy wigzania zaprawy zywicznej FISCHER FIS P /
FIP C, w zaleznosci od temperatury otoczenia, podano w tablicy B1, przy czym temperatura zywicy
podczas montazu powinna by¢ w zakresie od 5°C + 25°C.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow wklejanych FISCHER FIS P / FIP C podano
w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tacznika wklejanego wierci sie w podiozu otwor stosujgc wiertarke udarowg
w przypadku podioza z cegiet ceramicznych, petnych i cegiet silikatowych petnych, a wiertarke bez udaru
w przypadku podioza z bloczkow ceramicznych, perforowanych, z bloczkow silikatowych, perforowanych
i autoklawizowanege betonu komorkowego (gazobetonu). Wiercony otwor czysci sie przedmuchujgc
otwor pompka reczng i czyszczac szczotkg w nastepujacy sposob: 2 przedmuchania — 2 czyszczenia
— 2 przedmuchania. Zaprawe zywiczng wprowadza sie do otworu dozownikiem z umieszczonym w nim
pojemnikiem z zapraws. Przed wprowadzeniem zaprawy zywicznej do otworu odrzuca sie 5 cm
biezacych zaprawy w przypadku stosowania pojemnikéw o pojemnosci 150 = 300 ml i 10 cm biezacych

zaprawy w przypadku stosowania innych pojemnikow. W przypadku stosowanie samego preta stalowego
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bez tulei tworzywowej (w podiozu z cegiet ceramicznych, peinych, z cegiet silikatowych, peinych
i z autoklawizowanego betonu komorkowego — gazobetonu), otwor wypelnia sie zaprawg zywiczng
rownomiernie do glebokosci rownej w przyblizeniu 2/s gtebokosci otworu w taki sposéb, aby nie
powstawaly pustki powietrzne. Pret stalowy wprowadza sie do otworu ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu i z usunieciem nadmiaru zaprawy z powierzchni podioza dookota preta. Pret powinien
by¢ osadzony w podtozu centrycznie, a czynnos¢ osadzania powinna zostac zakonczona po osiggnieciu
wymaganej glebokosci zakotwienia fgcznika w podiozu. Po stwardnieniu zaprawy nastepuje ich trwale
zakotwienie. W przypadku stosowania preta stalowego z tworzywowa tulejg siatkowa (w podtozu
z bloczkéw ceramicznych, perforowanych i z bloczkéw silikatowych, perforowanych), otwor
z wprowadzong wczesnie] tulejg wypelnia sie zaprawg zywiczng rownomiernie na catg gtebokosg,
wprowadza sie i wyjmuje pret stalowy, wypetnia sie ponownie otwér zaprawg zywiczng, tym razem do
gtebokosci rownej w przyblizeniu /3 gtebokosci otworu w taki sposob, aby nie powstawaty pustki
powietrzne. Pret stalowy wprowadza si¢ do otworu ruchem powolnym, z wykonaniem lekkiego obrotu
i z usunieciem nadmiaru zaprawy z powierzchni podioza dookofa preta. Pret powinien by¢ osadzony
w podiozu centrycznie, a czynno$¢ osadzania powinna zostaé¢ zakoriczona po osiggnieciu wymaganej
gtebokosci zakotwienia tacznika w podtozu. Po stwardnieniu zaprawy nastepuje trwale zakotwienie
tacznika.

taczniki wklejane FISCHER FIS P / FIP C powinny by¢ stosowane zgodne z projektem
technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczacg warunkéw
wykonywania zamocowarn z uzyciem ww. {gcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wlasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw wklejanych FISCHER FIS P /
FIP C. Nosnosci charakterystyczne zamocowan {gcznikow wklejanych FISCHER FIS P / FIP C na

wyrywanie z podioza i na $cinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwalo§é Igcznikéw wklejanych FISCHER FIS P / FIP C. W przypadku {gcznikéw
Z pretami ze stali zwykiej, weglowej, powtoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm zapewnia
trwatos¢ facznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2. W przypadku {acznikéw z pretami ze stali nierdzewnej
(odpornej na korozje), zastosowane gatunki stali: 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4578, 1.4439, 1.4462,
1.4362, 1.4062 lub 1.4662 wediug normy PN-EN 10088-1:2014 zapewniajg trwalos¢ tgcznikéw
w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan iacznikéw wklejanych FISCHER FIS P |
FIP C. Badanie no$nosci charakterystycznych zamocowan {acznikéw wykonuje sie wediug
EAD 330076-00-0604 i TR 053:2016, na tacznikach osadzonych w podtozach opisanych w Zataczniku C.
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3.2.2. Trwatosé ifacznikéw wklejanych FISCHER FIS P / FIP C. Badanie grubosci powioki
cynkowej wykonuje sie wedtug normy PN-EN I1SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki wklejane FISCHER FIS P / FIP C powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy
niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktdra uczestniczyla w ocenie iweryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracja wiasciwosci uzytkowych powinna byC dostarczana albo udostepniana w
odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1807/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z po0zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig

zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej Kkontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakifadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru pewinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne musza by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badain. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,
b) grubosci powloki cynkowej (dotyczy pretow ze stali ocynkowanej),
¢} gestosci objetosciowej i lepkosci zaprawy zywicznej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charakterystycznych
zamocowar {gcznikow.
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5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2017/0082 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2 jest pozytywng ocena wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikow wklejanych FISCHER FIS P / FIP C, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowiert Oceny, maja wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowsg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyifgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta tgcznikow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakosé, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-03253/21/Z00NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice 2021 r.

2) LZK00-01956/16/Z00NZK. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace stalowych igcznikow
FTR i RGM wklejanych do podiozy betonowych i murowych przy uzyciu zaprawy FIS-P. Zakiad
Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2017 r.

3) LOK-1386/A/09/02. Raport z badarn i ocena techniczna dotyczgce stalowych tgcznikéw wklejanych
do podiozy przy uzyciu zaprawy klejowej FIS P / FIP C. Oddziat Slaski w Katowicach ITB,

Katowice 2009 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 771-1:2015

PN-EN 771-2:2015

PN-EN 771-4:2015

PN-EN 1SO 898-1:2013

PN-EN ISO 898-2:2012

PN-ISO 965-2:2001

PN-EN 1993-1-
4:2007+A1:2015-08

PN-EN 1SO 2178:2016
PN-EN ISO 2555:2011

PN-EN ISO 2811-1:2016
PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 3506-1:2009

PN-EN 1SO 4042:2001
PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 22768-1:1999

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czesc 1: Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$é 2: Elementy
murowe silikatowe

Wymagania dotyczace elementéow murowych. Cze$¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komdrkowego

Whasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
i stopowej. Sruby i §ruby dwustronne

Wiasnosci mechaniczne czesci zlgcznych ze stali weglowej i stali
stopowsj. Czes¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia
probnego. Gwint zwykly i drobnozwojowy

Gwinty metryczne ISO ogblnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$¢ 2:
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych | wewnetrznych ogdéinego
przeznaczenia. Klasa Srednicdoktadna

Eurokod 3. Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-4: Regufy
ogoine. Reguly uzupeiniajgce dla konstrukcji ze stali nierdzewnych

Powfoki niemagnetyczne na podlozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna stali

Tworzywa sztuczne. Pomiary w stanie ciekfym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkos$ci pozornej metodg Brookfielda

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1: Metoda piknometryczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali nierdzewnych
odpornych na korozje. Sruby i §ruby dwustronne

Czesci ztgczne. Powioki elektrolityczne

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$é atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

Stale odporne na korozje. Czesé¢ 1. Gatunki stali odpornych na korozje

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji
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EAD 330076-00-0604 Metalowe kotwy wklejane do stosowania w podfozu murowym
TR 053:2022 Recommendations for tests of metal injection anchors for use in

masonry to be carried out on construction works
ITB-KOT-2017/0082 t.gczniki wklejane FISCHER FIS P /FIP C do podfozy murowych
wydanie 1
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Zatacznik A.
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Rys. A2. Tworzywowa tuleja siatkowa FIS HK tacznika wklejanego FISCHER FISP /FIP C

Tablica A1. Wymiary nagwintowanych pretow stalowych i tworzywowych tulei siatkowych FIS HK

. Srednica ; Srednica Dtugosé tulei
Oznaczenie : Oznaczenie :
Poz. ; : gwintu preta Faes .| gwintutuleid, | siatkowejl,
gwintu tacznika d, mm tulei siatkowej g =
1 2 3

12 x50 50

12
12x85 85

1 M8 8

16 = 85 85

16
16 x 130 130
16 x 85 85

2 M10 10 16
16 x 130 130
20 x 85 85

3 M12 12 20
20 x 130 130
20 x 85 85

4 M16 16 20
20 x 130 130

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2
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Zatacznik B.

%

Rys B1. Parametry montazowe fgcznikéw wklejanych FISCHER FISP / FIP C

s - odlegto$¢ miedzy osiami tacznikow
¢ - odlegtosc tacznika od krawedzi podtoza

Rys. B2. Parametry rozmieszczenia tgcznikow wklejanych FISCHER FIS P / FIP C w podtozu

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2
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Tablica B1. Maksymalne czasy osadzania i minimalne czasy wigzania zaprawy zywicznej FIS P/ FIP C,
stosowanej w tgcznikach wklejanych FISCHER FISP / FIP C

Maksymalny czas osadzania,

minuty

minuty

Minimalny czas wiazania,

Temperatura otoczenia, °C

Temperatura otoczenia, °C

Poz. Rodzaj zaprawy zywicznej
0 +6 | +11 | +21 | +31 0 +6 +11 | +21 | +31
+5 | +10 | +20 | +30 | +40 | +5 | +10 | +20 | +30 | +40
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 i2
Poliestrowa, bezstyrenowa
1 FISP/EIPC 30 15 8 5 3 360 | 180 | 120 | 60 30
Tablica B2. Parametry rozmieszczenia tgcznikow wklejanych FISCHER FIS P/ FIP C
w podiozu z cegief ceramicznych, petnych i z cegiet silikatowych, petnych
Rozstaw <
Srednica Rn::lzsdt:w Odlegtosé miedzy Odlegtosé Rozstaw omgig;lmozlc‘?g d
Poz. | tacznika Iacz:ikai'li od krawedzi | lacznikami w | od naroznika | minimalny kirawadz )
dnom, MM Cer,N, MM narozniku Cer,cp, MM Smin, MM ¢
Ser,N, MM Cmin, MM
Scr,cp, MM
1 2 3 4 5 6 7 8
1 8 2 % her her 2 x Cer.cp 2 % he 0,5 % he 0,5 ® her
2 10 2 x her hef 2 % Corep 2 % hei 0,5 x hef 0,5 x het
3 12 2 % her Pef 2 % Cerep 2 % hegi 0.5 % hes 0,5 % her
4 16 2 % het Nef 2 X Cerep 2 % Pef 0,5 x hef 0.5 * her

(") — nie mniej niz 100 mm

Tablica B3. Parametry rozmieszczenia tgcznikéw wklejanych FISCHER FIS P/ FIP C

i z autoklawizowanego betonu komorkowego (gazobetonu)

w poatozu z bloczkéw ceramicznych, perforowanych, z bloczkéw silikatowych, perforowanych

5 Rozstaw Rozstaw s Minimalna
Srednica Hieds Odlegtoscé miedzy Odlegtosé Rozstaw otlettost od
Poz. | tacznika eezy | od krawedzi | tacznikami w | od naroznika | minimalny (" g (1)
d mm tacznikami Ccr,N, MM narozniku Ce mm Smin, MM Krawenzl
e Scr,N, MM el TP R Cmin, MM
Scr,cp, MM
1 2 3 4 5 6 7 8
1 8 2 % her her 2 % Cerep 2 % het 0,5 * her 0,5 * het
2 10 2 % her her 2 % Cerep 2 % het 0,5 % her 0,5 % her
3 12 2 % hef her 2 % Cerep 2 % het 0,5 % her 0,5 % het
4 16 2 X hef et 2 X Corcp 2 % hef 0,5 % hef 0,5 % het

(1) — nie mniej niz 100 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2
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Tablica B4. Parametry montazowe fgcznikow wklejanych FISCHER FIS P/ FIP C
A . ; Efektywna Minimalna Minimalna Maksymalny
_— ?rstzj:illf: Rozi:;':r glebokosé glebokosé grubosé moment
’ dq i g":n o ’ zakotwienia otworu podioza dokrecania
TR her, mm ho, mm hmin, mm Tinst, Nm
1 Z 3 4 5 5 7
1 8 M8 80", 50 85", 5512 120,100 10
2 10 M10 901", 85@ 95", 902 130, 1302 20
3 12 M12 1101, 85 1151, 90 150", 130 @ 40
4 16 M16 125, 851 130, 9012 18011, 130(@ 80
() _ podloze z cegiet ceramicznych, petnych i z cegiet silikatowych peinych
(2) — podioze z bloczkéw ceramicznych, perforowanych, z bloczkéw silikatowych, perforowanych
i z autoklawizowanego betonu komérkowego (gazobetonu)

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2
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Zalacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych FISCHER FISP / FIP C
na wyrywanie z podfoza i na $cinanie

Nosnos¢ charakterystyczna Nrx = Vrik, KN

Poz. Rodzaj podioza Oznaczenie gwintu f3cznika
M3 M10 M12 M16
1 2 3 4 5 6
1 | Cegly ceramiczne, petne, klasy 15 () 424 5,54 7,24 6,814
2 | Cegly silikatowe, peine, klasy 152 5.2 6,2 7,94 7,3@
Bloczki ceramiczne, perforowane, o grubosci (5) ) () )
3 | scianki nie mniejszej niz 10 mm, klasy 15" 58 3.7 7 g
Bloczki silikatowe, perforowane, o grubosci ) &) (5) )
4 | scianki nie mniejszej niz 15 mm, klasy 1512 3.4 A e 5.1
Autoklawizowany beton komorkowy
5 |(gazobeton), o gestosci brutto 650 kg/m?, 4,7 4,34 5,2 -

klasy 6 (@)

() — wedtug normy PN-EN 771-1:2015

(2) — wedlug normy PN-EN 771-2:2015

3 — wedlug normy PN-EN 771-4:2015

) — tacznik wklejany zawierajacy nagwintowany pret stalowy, bez tworzywowej tulei siatkowej

(5) — tacznik wklejany zawierajgcy nagwintowany pret stalowy i tworzywowa tuleje siatkowg wediug tablicy A1

Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0082 wydanie 2



