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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb_pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1880 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

fischer Polska Sp. z o.0.
ul. Albatrosow 2, 30-716 Krakow

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1880 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobow budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Stalowe tuleje rozporowe
FISCHER EAN

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
28 czerwca 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
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drinZ. Robert Geryfo

Warszawa, 28 czerwca 2021 .

Dokumenl Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1880 wydanie 1 zawiera 11 stron, w tym 3 Zatgczniki. Tekst tego
dokumeniu mozna kopiowac tylko w calosci, Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowe] Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlana|.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Techniczne] sg stalowe tuleje rozporowe FISCHER
EA N, produkowane przez fisherwerke GmbH & Co. KG, Klaus-Fischer-Stralte 1, D-72178 Waldahtal,
Niemcy, w zakiadzie produkcyinym w Chinach. Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce
jest fischer Polska Sp. z 0.0., ul. Albatrosow 2, 30-716 Krakow.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy tulei podane w tablicy A1, Zatacznik A.

Tuleje rozporowe FISCHER EA N wykonane s3 ze stali zwykle], weglowe], o klasie wlasnosci
mechanicznych 5.8 wedlug normy PN-EN ISO 898-1:2013 i pokryte powloka cynkowg o grubosci nie
mnigjszej niz 5 ym, wediug normy PN-EN 1SO 4042:2018.

Tuleje rozporowe FISCHER EA N sa rozciete na czesci dlugosci. W miejscu rozcigcia
powierzchnia wewnetrzna tulei ma ksztalt scietego stozka. Pozostala czesc wewnetrzna ma ksztait
nagwintowanego walca. Wewnatrz tulei umieszczony jest element rozporowy w postaci stalowego
trzpienia stozkowego. Po osadzeniu tulei rozporowej w podiozu, wkrgcane sa do niej Sruby lub prety
gwintowane.

Sruby lub prety gwintowane, stosowane z tulejami FISCHER EA N, powinny byé wykonane ze
stali zwykiej, weglowej, o klasie wlasnosci mechanicznych nie nizszej niz 5.8 wedlug normy PN-EN ISO
898-1:2013 i pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, wediug normy PN-EN ISO
4042:2018 lub PN-EN 1SO 2081:2018. Nakretki i podkladki powinny by¢ wykonane w klasie wiasnosci
mechanicznych wedlug normy PN-EN 898-2:2012, dostosowanej do klasy wiasnoéci mechanicznych Sruby
lub preta i jego $rednicy. Sruby lub prety gwintowane, ktdre moga by¢ nabywane oddzielnie, powinny byc
wprowadzone do obrotu zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

Ksztalt i wymiary wyrobow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zalaczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowe tuleje rozporowe FISCHER EA N sg przeznaczone do wykonywania zamocowarn
statycznie obciazonych elementow konstrukcji budowlanych w podiozu z betonu zwykiego, zbrojonego lub
niezbrojonego, niezarysowanego lub zarysowanego, klasy C20/25+ C50/60 wediug normy PN-EN
206+A1:2016.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjna $rodowiska, stalowe tuleje rozporowe objete niniejszg
Krajowg Oceng Techniczna, powinny byé stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN IS0 12944-2:2018 i PN-EN IS0 9223:2012,

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych na wyrywanie z podioza i §cinanie
podano w Zatgczniku C, a parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikow w Zatgczniku B,

W celu wyznaczenia nognosci obliczeniowych zamocowan tulei rozporowych FISCHER EA N
nalezy podzielié nosnosci charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez czesciowe wspotczynniki
bezpieczenstwa rowne 2,50 w przypadku wyrywania z podioza i 1,25 w przypadku Scinania.
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei na wyrywanie z podioza i $cinanie
w przypadku oddziatywania pozaru podano w Zataczniku C. Wiasciwosc ta adnosi sie do samych tulei
i nie uwzglednia odpornosci ogniowe] mocowanych materiatow,

Zamocowanie stalowych tulei rozporowych FISCHER EA N w podiocZzu uzyskuje sie whbijajac
trzpien stozkowy w tuleje, co powoduje rozwieranie rozcigtych fragmentdw powierzchni boczne] tulei
i powstanie trwalego zakotwienia w podiozu. Trzpien stozkowy powinien byé wbijany za pomoca
osadzaka EA-ST (rysunek A2, Zalacznik A). Po osadzeniu, do tulei rozporowej wkrecane sa sruby lub
prety gwintowane.

Stalowe tuleje rozporowe FISCHER EA N powinny by¢ slosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcja producenta, dotyczacg warunkow

wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tulei.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Noénosci  charakterystyczne zamocowar tulei rozporowych. Noénosci
charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych na wyrywanie z podioZza | Scinanie podano
w Zataczniku C.

3.1.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych w przypadku
oddzialywania pozaru. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych na wyrywanie
z podicza i Scinanie w przypadku oddzialywania pozaru podano w Zataczniku C.

3.1.3. Trwalosé tulei rozporowych. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm
zapewnia trwalosc tulei rozporowych ze stali zwyklej weglowej, w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2, Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Noénosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych. Badanie no$nosci
charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych na wyrywanie z podioza i $cinanie wykonuje sie
wediug EAD 330474-00-0601,

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych w przypadku
oddzialywania pozaru. Sprawdzenie noénosci charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych
w przypadku oddzialywania pozaru przeprowadza sie zgodnie z EOTA TR 020.

3.2.3. Trwatos¢ tulei rozporowych. Badanie grubosci powtoki cynkowe] wykonuje sie wediug
normy PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Tuleje rozporowe objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane
w kompletach, w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob
zapewniajacy niezmiennosc ich wiasciwosci technicznych.

Sposob oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposcbu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pazniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe | adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

-~ numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1880 wydanie 1),

— numer krajowe] deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

—- nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

~ adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajows deklaracja wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG 1 18999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 1 oceny | weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Whasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skladnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkeyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowe] kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tege systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji | zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa konfrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcdw i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedlug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z wustalonym planem badan oraz wedlug zasad | procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowe] kantroli produkeji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelnigja kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne musza byé w pelni

mozliwe do identyfikacii | odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badar obgjmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiarow,
b) grubosci powioki cynkowej,

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie noSnosci

charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziegj
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna byc okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2021/1880 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych tulei rozporowych FISCHER EA N,
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ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowienn Oceny, majg wplyw na
speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktdrych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2021/1880 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r.o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z péZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Qcena Techniczna, moga
byé wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonal oceny
i weryfikacji statosci wiasciwoéci uzytkowych, sporzadzil krajowa deklaracje wiadciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowa Ocena Techniczng ITB-KOT-2021/1880 wydanie 1 i oznakowal wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z cbowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1880 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawe wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowe] Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowa jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dluzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK01-01018/21/Z00MZK. Zaklad Konstrukgji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB,
Warszawa 2021 r.

2) Raporty z badan kontrolnych. Laboratorium fisherwerke GmbH & Co. KG, Niemey 2019,

3) LOKO00-02749/14/Z000SK. Raport z badan. Zaktad Elementdéw Konstrukcji Budowlanych na
Terenach Gorniczych ITB, Katowice 2015 T.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Belon. Wymagania, wladciwosci, produkeja | zgodnosc

PN-EN 150 898-1:2013  Wiasnosci mechaniczne czesci zlacznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej, Czesé 1. Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnodci. Gwint zwykly i drobnozwojny
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PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3487:2004

PN-EN 150 4042:2018
PN-EN ISO 9223:2012

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna stali

FPowloki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Mefody spektromefrii
rentgenowskie)

Czesci zigczne. Powloki elektrolityczne

Korozja metali | stopdw. Korozyjnosé atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie

i ocena

PN-EN 150 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

EAD 330474-00-0601

ochronnych systemow malarskich, Czesc 2; Klasyfikacja srodowisk
taczniki do wykonywania wielopunktowych zamocowarn niekonstrukeynych

w podiozu betonowym
EOTA TR 020 Evaluation of Anchorages in Concrete concerning Resistance lo Fire
ZALACZNIKI
Zalacznik A, KSZEaH i WYMIANY . cov et ettt e s en s rnss e s s rmescneen s serenees O
Zalacznik B.  Parametry roZmieszczenia | MONTAZU ........ccovvvrressrssnsiesssmssissmmessrersnsresisssssssrsssrasasssasssse 10

Zalacznik C. Nosnosci charaklerystyCzne ZamoCOWaN ..o iiieicees e ieiee e cnseensseenns 11
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Rysunek A1. Stalowa tuleja rozporowa FISCHER EA N
a) tuleja rozporowa, b) trzpieri stozkowy

Tablica A1. Wymiary stalowych tulei rozporowych FISCHER EA N

Tuleja rozporowa Trzpien stotkowy
s:ﬂ;;fﬂﬂ::':;;u - Srednica Srednica
t?:ﬂi:;::l;i dewx Srubly f prgth Srednica tulel Diugosé SIE:E:::: tl:;ﬁlenia
gwintowanago ge SloZkoweno
- a Iy G F
[mm] [mm] [mm] [mm] [rmm]
EAMGN g B 25 47+51 93+104
EAMEN 8 10 30 6366 1.3 +12.1
EAMION 10 12 40 7.7+82 15,7 + 16,6
 EAMIZN 12 15 50 8,8+10,2 20,1 +209
EAMIZND 12 16 50 88+10.2 20,1 +209
EAMIGN 16 20 65 133+13,7 25,3 + 26,3
EA M20 N 20 ‘ 25 80 16.4+16.7 29,3 =307
Tolerancje: -0.2 /+0.1 +1.0 =

Rysunek A2, Osadzak EA-ST

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1880 wydanie 1
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s — odlegtos¢ osiowa miedzy facznikami, ¢ — odstep {gcznikéw od krawedzi,
h — grubosé elementu podioza

Rysunek B2. Rozmieszczenie tulei rozporowych FISCHER EA N w podiozu

Tablica B1. Parametry lulei rozporowych FISCHER EA N

3 EA MB EAMS | EAM10 | EAM12 | EAM12 | EA M16 ] EAM20
Oznaczenie typu wyrobu N N N N ND N N

Srednica tulei d frm] 8 10 12 15 15 20 | 25
Srednica wiertla Qe [mm] 8 10 12 15 15 20 25
Glghokost wierconego obworu Ty [rim] 27 33 43 54 54 70 85
Efektywna glebokosé zakotwienia  ha [mm]) 25 30 40 50 50 65 80
Minimaina grubost podioza

belo o0 i fmim) BO 80 80 100 100 130 160
Minimalny rozstaw S [MM] 200 200 200 200 200 260 320
;”;‘;Qﬂ”a odleglosé od krawedzi o v | 450 | 150 | 150 | 150 | 180 | 195 | 240

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Techniczng] ITB-KOT-2021/1880 wydanie 1
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Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowyeh FISCHER EA N
na wyrywanie z podioza (Nry) i na scinanie (Ves)

Efektywna
 — glebokosé Mosnosci charakterystyczne zamocowari”
it wyrciis Rodzaj podloia zakotwienia na wyrywanie z podloza (Ng) | na cinanie (Va)
bt
[mm] ' [kN]
EA MG N 25 9.5
EA M8 N [ 30 14,0
EAMION Bistn y 40 14,0
EAMIZN klasy C20/25 + cs0/80" 50 18,0
EAM1ZND R e 50 19,0
EAMIEN 65 32,0
EAM20ON 80 32.0
EAMEN 25 3.0
EAMEN 30 40
EAMION Baton zwykly 40 5.0
EAMIZN klasy C20/25 =+ C50/807 50 7.0
EAM12ND R 50 7.0
EAMIEN 65 8.5
EAMZ0ON 80 85
" dotyczy tulel stosowanych z pretami gwintowanymi, nakretkami | podkiadkami wg p. 1
% wg normy PN-EN 206+A1:2016

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych FISCHER EA N
na wyrywanie (Ngy) z podioza i na scinanie (Vg,) w przypadku oddzialywania pozaru

Efektywna Nosnosci charakterystyczne zamocowari”
. atebokosé na wyrywanie z podioza (Ngy) | na scinanie (V) w
tOznatza e Rodzaj podtoza zakotwienia przypadku oddziatywania pozaru’
ypu wyrobu
et R | Reo | Reo | R0
[mm] [kN]
EAMEN 25 24 24 24 1.8
EAMB N 30 35 a5 35 28
EAMION 4
Beton ty 0 3.5 a8 3.5 2.8
EAMIZN klasy C20/25 + C50/60% 50 4,8 4.8 4.8 38
EAMIZND TR ReanY 50 4,8 48 48 3.8
EAMIEN 65 8,0 80 | 80 6.4
EAMZON &0 8,0 8,0 8.0 6.4
EA ME N | 25 0,8 0,8 0.8 0.6
EA MB N | 30 1.0 1.0 1.0 0.8
EAMION | Haton iy 40 13 . 1.3 1.3 1.0
EAMI2N klasy C20/25 = C50/60” 50 18 | 18 1.8 14
EAMIZND b4 50 18 | 18 1.8 1.4
EAMIG N 65 23 23 2.3 1.8
EA M20 N a0 2.3 23 23 1.8
" dotyezy tulsi stosowanych z pretami gwintowanymi, nakretiami i podiladkami wg p. 1
* zaleca sie czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y,:= 1,0
# wg normy PN-EN 206+A1:2016
Rozstaw tulei s,5=4 * ha
Odleglosé tulel od krawedzi podioza cp = 2 * he
W przypadku eddziatywania ognia z wiecej niz jednej strony, odlegiosé od krawedzi powinna wynosié 2 300 mm
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